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ПРЕДИСЛОВИЕ 


пин наи ный 


С каждым годом увеличивается количество электродвигателей в промышленности, 
сельском хозяйстве, строительстве и на транспорте. Количество единиц силового элек- 
трооборудования в народном хозяйстве Советского Союза исчисляется десятками мил- 
лионов единиц и непрерывно увеличивается. Потребности в ремонте электротехническо- 
го оборудования также возрастают, и вопросы производительности труда, надежности 
и качества ремонта приобретают большое народнохозяйственное значение. 

Настоящая книга содержит необходимые при проведении капитального ремонта 
данные и сведения по основному парку находящихся в эксплуатации асинхронных 
электродвигателей общепромышленного назначения как единой серии А2 и АО? основ- 
ного исполнения со всеми модификациями, которые выпускаются заводами электро- 
технической промышленности, так и единой серии А и АО, серий крановых электродви- 
гателей переменного тока, а также сведения и по другим, более ранним сериям двига- 
телей, еще работающих в народном хозяйстве; ремонт этих двигателей составит в 
197] г. более трех с половиной миллионов единиц. 

Все приводимые в книге обмоточные, расчетные, изоляционные и основные конст- 
руктивные данные активной стали и т. п. соответствуют материалам заводов-изгото- 
вителей. Изучение этих данных и их соблюдение ремонтным персоналом многочислен- 
ных электроремонтных мастерских, цехов и предприятий будут способствовать росту 
производительности труда, повышению качества ремонтов, возрастанию степени надеж- 
ности отремонтированных электродвигателей и увеличению сроков межремонтного пе- 
риода. Эти материалы также необходимы при проведении расчетов, связанных с мо- 
дернизацией ремонтируемых электродвигателей, в особенности ранних серий. 

Применение новых современных изоляционных материалов и обмоточных прово- 
дов при модернизации ремонтируемых электродвигателей позволит использовать имею- 
щиеся конструктивные резервы, увеличить мощность ремонтируемого электродвигателя 
или повысить его надежность. 

В книге помещены переработанные и дополненные материалы по применению алю- 
миниевых обмоточных проводов вместо медных при ремонте асинхронных двигателей 
с всыпной обмоткой, выполненных заводами-изготовителями с изоляцией по классу на- 
гревостойкости А. Замена медных обмоточных проводов алюминиевыми, в особенности 
с восстанавливаемой изоляцией, обеспечит должную надежность электродвигателя 
и экономию обмоточной меди. 

П. И. Цибулевский 


ГЛАВА ПЕРВАЯ 


ОСНОВНЫЕ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ , 
АСИНХРОННЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ 
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1-1. КРАТКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАССМАТРИВАЕМЫХ СЕРИЙ -. 


ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ 


Приводимые в гл. 1 обмоточно-расчетные данные 
соответствуют асинхронным электродвигателям обще- 
промышленного назначения мощностью до 100 квт как вы- 
пускаемым в настоящее время предприятиями отечест- 
венной электротехнической промышленности, так и вы- 
пущенным ранее и еще находящимся в эксплуатации. 
Кроме сведений, относящихся к электродвигателям об- 
щепромышленного назначения, приводятся обмоточно- 
расчетные данные для выпускаемых и ранее выпущен- 
ных крановых электродвигателей переменного тока оте- 
чественного производства, работающих в народном хо- 
зяйстве Советского Союза. 

Электродвигатели единой серии А? и АО? заменили 
выпускавшиеся с 1949 г. электродвигатели единой серии 
А и АО и имеют по сравнению с ними следующие пре- 
имущества: |) большую эксплуатационную надежность 
благодаря применению в электродвигателях современных 
высокопрочных изоляционных материалов; 2) повышен- 
ные энергетические показатели (к. п. д., со$ ф); 3) шка- 
лу мощностей с 18 ступенями (с 1-го по 9-й габариты); 
4) меньший вес на единицу мощности; 5) меньшие га- 
баритные размеры; 6) скорость нарастания температуры 
не более 7°С/сек для основного исполнения против 
11—13° С/сек в электродвигателях серии А и АО. 


В единой серии электродвигатели основного испол- 
нения для общепромышленного назначения выпускаются 
как в защищенном исполнении А2, так и в закрытом 
обдуваемом АО2. Электродвигатели |—5-го габаритов 
изготовляются только в закрытом обдуваемом исполне- 
нии, а электродвигатели 6—9-го габаритов — как в за- 
крытом обдуваемом так и в защищенном исполнениях. 


Обозначение типа электродвигателя основного ис- 
полнения общепромышленного назначения расшифровы- 
вается следующим образом: 


А — защищенное исполнение; ‘АО — закрытое обду- 
ваемое исполнение. Цифра 2 после букв является ин- 
дексом, характеризующим серию. Число после первого 
дефиса обозначает типоразмер, в котором первая цифра— 
порядковый номер наружного диаметра сердечника 
статора (габарит), вторая цифра — порядковый номер 
длины электродвигателя; цифра после второго дефиса— 
число полюсов (например, АО2-62-4). 


На базе электродвигателей основного исполнения 
А2 и АО2 предусмотрены те же модификации электро- 
двигателей, как и в единой серии А и АО, включая мно- 
госкоростные электродвигатели на две, три и четыре 
скорости вращения. 


При обозначении модификаций к буквенной части, 
указанной выше, прибавляется для электродвигателей: 

с повышенным пусковым моментом — буква П (на- 
пример, АО112-62-4); 

с повышенным скольжением — буква С (например, 
АОС?2-41-4); 

для текстильной промышленности — буква Т (на- 
пример, АОТ2-38-6); 

с фазным ротором — буква-К (например, АК2-82-6). 

Для электродвигателей общепромышленного назна- 
чения с алюминиевой обмоткой статора в конце полного 
обозначения типа добавляется буква А (например, 
АО2-42-4А). 

Электродвигатели единой серии выпускаются на но- 
минальные напряжения сети 127/220, 220/380 и 380 в при 
соединении обмотки статора в треугольник и 500 в при 
соединении обмотки статора в звезду. 

Единая серия электродвигателей Аи АО мощностью 
от 0,6 до 100 квт состояла из семи габаритов — 3, 4, 5, 
6, 7, 8 и 9-го. В отличие от единой серии А? и АО? элек- 
тродвигатели до 5-го габарита выпускались как в за- 
крытом обдуваемом исполнении АО, так и защищен- 
ном — А. 

Обозначение типов электродвигателей серии А и А 
и их модификаций такие же, как и в серии А? и АО. 

Серия трехфазных крановых электродвигателей ти- 
па МТ состоит из восьми габаритов мощностью от 1,4 
до 160 квт. 

Двигатели 0О—5-го габаритов выполнены с всыпной 
обмоткой статора и ротора; обмотка статора электро- 
двигателей 6-го габарита — всыпная; обмотка статора 
электродвигателей 7-го габарита выполнена из прямо- 
угольной обмоточной меди и жестких секций; обмотка 
роторов электродвигателей 6 и 7-го габаритов выпол- 
нена стержневой. 

Классы нагревостойкости изоляции обмоток стато- 
ров и роторов крановых электродвигателей приведены в 
примечаниях к таблицам обмоточных данных этих элек- 
тродвигателей. 

Из электродвигателей выпущенных ранее серий по- 
мещены обмоточно-расчетные данные электродвигателей 
ТИПОВ: 

АД 2—5-го гаваритов мощностью 1—12 квт; 

АЛ 69-го габаритов (двухполюсных) мощностью 
16—96 квт; 

АДО 2—5-го габаритов мощностью 0,5—7 кат; 

«Урал» 4—5-го габаритов мощностью 2,7—12 кат; 

МА202—МА206 мощностью 6—105 кет. 


1-2. ОБЩИЕ ЗАМЕЧАНИЯ К ТАБЛИЦАМ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫХ 


ДАННЫХ 


В таблицах основных обмоточно-расчетных данных 
приведены размеры активной стали, величина воздушно- 
го зазора, число, форма, размеры и площади пазов, об- 
моточные данные, величина индукции в воздушном за- 
зоре, плотности тока, сопротивление и вес обмоточного 
провода, заводское исполнение пазовой и лобовой изо- 
ляции и изоляции внутримашинных соединений. 


В 


При выборе изоляции обмоток статоров или рото- 
ров электродвигателей общепромышленного назначения, 
отличающейся от заводского исполнения, необходимо 
руководствоваться классом нагревостойкости изоляции 
обмоток. Так, например, с изоляцией по- классу нагре- 
востойкости А выпущены электродвигатели едииой се- 
рии Аи АО типов: А 3—9-го габаритов; АО 3—5-го га- 


б 


баритов; АОЛ 4-го габарита; 'АОП 4—6-го габаритов; 
АП 6—9-го габаритов; АОС З3—5-го габаритов; АС 
69-го габаритов; АОТ 4—7-го габаритов; АК 5— 9-го 
габаритов. 

С изоляцией по классу нагревостойкости Е выпус- 
каются электродвигатели единой серии А? и АО2 типов: 
А? 6—9-го габаритов; АО2 1—5-го габаритов; АОЛ? 
|—3-го габаритов; АОТ2 3—7-го габаритов; АОП2 4— 
5-го габаритов; АОС2 4—5-го габаритов; АОК? 4—5-го 
габаритов. 

С изоляцией по классу нагревостойкости В выпуще- 
ны электродвигатели единой серии типов: АО 6—9-го 
табаритов; АОП 6—9-го габаритов; АОС 6—9 габаритов. 

С изоляцией по классу нагревостойкости Е выпуска- 
ются электродвигатели единой серии типов: АО? 6— 
9-го габаритов; АОП2 6—9-го габаритов; АОС? 6—9-го 
габаритов; АК2 8—9-го габаритов; АОК? 6—7-го габа- 
ритов, 

Для фазных роторов в таблицах приведены напря- 
жения и токи на контактных кольцах, а для коротко- 
замкнутых роторов — число и формы пазов, материал 
стержней и короткозамыкающих колец '. 

Приведенные величины токов в некоторых случаях 
отличаются от расчетных. Расхождения объясняются 
экруглением и, как правило, не’ превосходят 2%. 

В соответствии с установившейся практикой в таб- 


' Алюминий А5 и Аб по ГОСТ 1 069-64; алюми- 
ний А2 по ГОСТ 2685-63; сплавы АМ:-7, АКМ12-4, 
АКМц!10-2, АЛ2 с 4% меди, А|— 855% и $1-—3%, 
СИЛ-1-96% и Меди М!-4ф по отраслевой нормали 
ВНИИ ЭМ ОАДА 641 000-59. 


лицах приведено число витков Шк и число параллельных 
проводов в одном витке т. 

На заводе имени Владимира Ильича в последние 
годы изменилась конструкция и изоляция статорных об- 
моток электродвигателей единой серии типов А? и АО2 
Ви 9-го габаритов четырех-, шести-, восьми- и десяти- 
полюсного исполнений. В этих электродвигателях ранее 
принятая обычная двухслойная обмотка заменена на 
двухслойную катушечную концентрическую обмотку. Об- 
моточные и изоляционные данные этих электродвигателей 
приведены в табл. 1-13, 1-15, 1-17 и 1-19. 

При ремонте таких электродвигателей с двухслой- 
ной катушечной концентрической обмоткой статора до- 
пускается применять обычные двухслойные обмотки, об- 
моточные и изоляционные данные которых приведены 
в табл. 1-12, 1-14, 1-16 и 1-18. - 

В многоскоростных электродвигателях, имеющих об- 
мотки статора, переключаемые на разные числа полю- 
сов, диаметры провода, число параллельных проводни- 
ков в витке, число элементарных проводов в пазу 
и вес провода приведены для каждого числа полюсов. 

В многоскоростных электродвигателях с двумя 0б- 
мотками общий вес обмоточного провода определяется 
суммированием веса обеих обмоток. 

При составлении таблиц обмоточно-расчетных и 
изоляционных данных Центральным конструкторско-тех- 
нологическим бюро по ремонту электрооборудования 
Всесоюзного объединения Главэлектроремонт использо- 
ваны материалы ВНИИ электромеханики и заводов— 
изготовителей электродвигателей. 

Величина индукций в воздушном зазоре рассчита- 
на по методике ВНИИ электромеханики. 


1-3. ОБОЗНАЧЕНИЯ И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ ВЕЛИЧИН, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ В ТАБЛИЦАХ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫХ ДАННЫХ 


Во всех обозначениях индекс 1 относится к статору, а индекс 2 — к ротору 


Обозва че- Наименование | нана я Обозна те Наименование и а 
Р» Номинальная мощность (на валу) квт | й Полная высота паза мм 
й Номинальное линейное напряжение в @ Высота усика паза мм 
1 Номинальный линейный ток а й! Высота паза до клина мм 
п Скорость вращения при номиналь- | об/мин О. Площадь сечения паза мм? 
ной нагрузке а Диаметр голого обмоточного про- мм 
т Номинальный коэффициент полез- — вода 
ного действия ф’ Диаметр изолированного обмоточ- мм 
с05 ф Номинальный коэффициент мощ- — ного провода 
ности т Число параллельных проводников в — 
Глуск//н | Отношение пускового тока к но- — витке 
минальному к Число витков в катушке — 
Мпуск/ Ма | Отношение пускового момента к — п Число элементарных проводников в — 
номинальному пазу 
Мыаис/ Мн | Отношение максимального момента — а Число параллельных ветвей в фазе — 
к номинальному у Шаг обмотки по пазам — 
О Наружный диаметр активной стали мм ] Плотность тока а/мм? 
7 Внутренний диаметр активной стали мм Аз Линейная нагрузка а/см 
1: Полная длина сердечника мм 1 Средняя длина витка м 
б Воздушный зазор мм г Внутреннее сопротивление фазы ом 
В, Индукция в воздушном зазоре гс* обмотки при 15°С 
2 Число пазов — а Вес обмоточного провода с изоля- кг 
9 Число пазов на полюс и фазу —- циеи 
6 Больший размер ширины паза мм аж Размеры прямоугольного голого об- мм 
Ь' Меныший размер ширины паза мм моточного провода или стержней 
" Ширина шлица паза мм АХ В Размеры прямоугольного изолиро- мм 


ванного обмоточного провода 


* В системе СИ за единицу магнитной индукции пранята тесла (т): 


1] тл =! в6/м? =1 в.сек/м?; 
1 гс = 10-* в6/м? = 10-4 тл. 


1-4. ФОРМЫ ПАЗОВ СТАТОРА И РОТОРА, СООТВЕТСТВУЮЩИХ 
ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫМ ДАННЫМ АСИНХРОННЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ 


Рис. 1-1. Форма Рис. 1-2. Форма Рис. 1-3. Форма Рис. 1-4, Форма Рис. 1-5. Форма 
паза статора. паза статора. паза ротора. паза ротора. паза ротора. 


Рис. 1-6. Форма Рис 1-7. Форма Рис. 1-8. Форма Рис. 1-9. Форма\ Рис. 1-10. Форма 
паза ротора. паза оотора. паза статора. паза ротора. паза ротора. 


Пе 0 


Ри:. 1-11. Форма Рис. 1-12. Фоэма Рис. 1-13. Форхуа Рис. 1-14. Форма Рис. 1-15. Формг 
паза ротора. паза ротора. паза статора. паза ротора. таза ротора. 
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Рис. 1-16. Форма Рис. 1-17. Форма Рис. 1-18. Форма Рис. 1-19. Форма Рис. 1-20. Форма 
паза статора. паза ротора. паза статора. паза статора. паза статора. 
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Рис. 1-21. Форма Рис. 1-22. Форма Рис. 1-23. Форма Рис. 1-24. Форма 
паза ротора. паза ротора. паза ротора. паза ротора. 


1-5. ОСНОВНЫЕ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ 


Основные обмоточно-расчетные данн 


ые электродвигателей 


Ста 
1 М М | 
Т “ Ра, , , пуск _ пуск! макс 
ви тателя жет От, в | Г, а об/мин о с05 ф ном | Мном ном | 2 $ ‚ 
: 11 1 
127/220 |5,41/3,13 133 
АО2-11-2 0,8 | 220/380 |3,13/1,8112800 | 78,0 10,86 | 7,0 | 1,9 | 2,2 -73 0,35 | 24 
500 1,38 
127/220 | 7,2/4,17 133 
АО2-12-2 1,1 | 220/380 | 4,17/2,41 | 2800 | 79,5 | 0,87 | 7,0 | 1,9] 2,2 —3 0,35 | 24 
500 ‚83 
127/220 | 5,0/2,88 133 59 |- 
АО2-11-4 0,6 | 220/380 | 2,88/1 ,66|1370 | 72,0 | 0,76 | 7,0 | 1,8 | 2,2 -80 | 54 0,25 24 
500 1, 
127/220 | 6,2/3,6 133 65 
АО2-12-4 0,8 | 220/380 | 3,6/2,08 |1370 | 74,5 10,78 | 7,0 | 1,8 | 2,2 -80 67 0,25 24 
500 1,58 
127/220 | 4,1/2,38 133 65 
АО2-11-6 0,4 | 220/380 | 2,38/1,37| 920 | 68,0 | 0,65 | 6,5 | 1,8 | 2,2 -80 &7 0,25 36 
500 1,04 
127/220 | 5,7/3,3 133 75 
АО2-12-6 0,6 | 220/380 | 3,3/1,91 920 | 70,0 | 0,68 | 6,51 1,8 | 2,2 -80 | 7 0,25 36 
500 1,45 


* По данным завода «Сибэлектромотор». 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — один слой полиэтилентерефталатной пленки толщиной 0,05 мм 
и электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм, склеенные вместе лаком ТГФ-8. 

4. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартсн на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм или 
два слоя стеклолакоткани ЛСЭ толщиной по 0,15 мм. 


Основные обмоточно-расчетные ‘данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
Т - Ра, , , пуск пу макс 
двигателя, квт О, в Г, а об мин 9 о р М пом Раз | а Ву, 2 
2:, (2 гс " 
127/220 5,4/3,1 133 54 6 600 
АОЛ?2-11-2 0,8 | 220/380 3,1/1,8 |2830 | 77,0 | 0,86 7,0 1,9 2,2 -73 56 0,4 16600 24 
500 1,3 6550 
127/220 | 7,3/4,2 133 | 67 6600 
АОЛ?2-12-2 1,1 | 220/380 4,2/2,4 |2830 | 78,5 | 0,87 7,0 1,9 2,2 73 69 0,4 |6 600 24 
500 1,8 6570 
| 127/220 5,0/2,9 133 54 8 450 
АОЛ?2-11-4 0,6 | 220/380 2,9/1,7 |1350 | 71,0 | 0,76 7,0 1,8 2,2 80 56 0,3 |8 600 24 
500 1,3 8500 
127/220 6,2/3,6 133 67 8 250 
АОЛ2-12-4 | 0,8 | 220/380 | 3,6/2.1 |1350 | 73,5 | 0,78 | 7,0 | 1,8| 2,2 | -56 | 55 | 0,3 18300 | 24 
500 1,6 8 250 


| Таблица 1-1 
ЕДИНОЙ СЕРИИ А2 и АО? 


единой серии типа АО2 1-го габарита* 


тор Ротор 
Размеры паза Схема , А5 р б 
91 и 9 | аа’ т! 1 й1 1 а ти а/ мм? а/см т’ и кг’ 23 
84:69: 25 0,86,0,92 [1 | 56|] 56| | 5,38 | 183 2,87| 1,57 
4 — 5 | 65,7 | 0, 64/0, 69 | 97 97 0 2’ — 3-21 5,63 | 184 |0,424| 8,97| 1,46 20 
13,8; 0,5 2—11 
с’ 0,55/0,6 1 128 | 128 — 5,8 185 16,0 | 1,42 
8,4: 6,9: 2.5 -0,96/1,02 | 1 | 45| 45| о|— 5,77 | 196 1,96 | 1,61 
4 3 8: 05 65,7 | 0,72/0 ‚78 ] 78 78 211 — 3-21 5,92 | 197 10,45 6,05| 1,56 20 
о) 0,62,0,67 1 103 | 103 — 6,05 | 197 10,8 11,54 
8,1: 6,1: 2,5 0, 74/0,8 |1 | 75| 75| 8 Ы— 6,7 | 206 4,02 1,17 
2 Е 05. 67,1 | 0,57/0,62 1 129 | 129 97’ — 3-39 6,5 205 10,328 111,64| 1,19 30 
2? 0,49/0,53 1 170 | 170 — 6,7 205 20,8 | 1,16 |` 
81:61:25 0,83/0,89 |1 | 620 62|} в 6,65 | 214 2,84| 1,31 
2 14 6 О Е 67,1 | 0,62/0,67 | 107 | 107 о_7' — 3-39 6,9 212 |10,354| 8,8 | 1,26 30 
о? 0,53/0,58 | 141 | 141 — 7,15 | 212 15,8 | 1,22 
6.1: 39:25 0,74/0,8 |111 70| 0 ЗЫ 5,54 | 238 5,41 | 1,58 
2 ОБ 65,5 | 0,55/0,6 Г |122 | 122 |5 7’-—| 3-69 | 5,76 | 239 |0,316 | 17,05| 1,51 | 26 
т’ 0,49/0,53 1 160 | 160 | 5,54 | 238 28,3 11,57 
6.1: 39:25 0,83/0,89 | 1 551 55| _8|— 6,1 | 260 3,59 | 1,66 
2 —8505_ 65,5 | 0,64/0,69 1 95 95 о_7’ — 3-69 5,94 | 260 10,336 | 10,4 [1,7 26 
2? 0,55,0,6 1 125 | 125 — 6,1 260 18,6 | 1,65 


5. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

8. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

9. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9 для четырехполюсных 
электродвигателей и рис. 1+5 для остальных. 


Таблица 1-2 
единой серии типа АОЛ2 1-го габарита* 


тор Ротор 
Размеры паза Схема я А$, | , б, 

8,8; 6,9; 2,5 0,86/0,925 |1 | 56| 56| 0 — 5,34 | 182 3,14 | 1,495 

4 | зо | 89 | 0,64/0,7 |1 | 97] 975 1 -—| 3-21 |5,59 | 183 |0,432| 9,75 | 1,38 | 20 
И 0,57/0,625 |1 |128 | 128 |“ — 5,36 | 184 16,3 11,44 
8,8; 6,9; 2,5 0,96/1,025 |1 | 45| 45| о |— 5,9 | 198 2,14] 1,52 

4 | 3-м | 89 | 0,72/0,78 | 1 | 78. 785 1-| 3-21 | 5,89 | 196 |0,458| 6,7 [1,46 | 20 
‚ (4; 9, 0,64/0,7 1 103 | 103 17° 1— 5,7 197 10,9 |1,56 
8,3: 6,1: 9,5 0, 74/0, 805 1 75 75 8 | — 6,75 | 208 4,59 | 1,175 

2 | ат | 87 | 0,57/0,625 | 1 |129 | 129 |7 —| 3-39 [6,67 | 209 |0,346 | 13,5 |1,188| 30 
59°, 0,49/0,53 | 1 |170 | 170 | — 6,9 |211 22,5 |1,245 
8,3; 6,1; 2,5 0,83/0,895 |1 | 62| 62| 3 — 6,65 | 213 2,98 | 1,36 

2 | а | 87 | 0,62/0,675 | 1 |107] 107 |5 7|-—| 3-39 | 6,95 | 215 |0,372| 9,2 [1,31 | 30 
9, 0,55/0,605 [1 [|141 | 141 | ^^" |— 6,72 | 216 15,4 |1,36 


1 М М 


Тип электро- Р., О 1 М, о пуск пуск маке! у) 1 
двигателя квт ‚8 ‚@ об|мин| 7, % | с0$ $ Гном | Мном | Мном | = 1 5 В., > 
2:1 +2 гс ` 
А ЗОО ОА ООО ООО ООО ООО НИЯ Нины 
127/220 4,2/2,4 133 67 7 150 
АОЛ?2-11-6 0,4 | 220/380 2,4/1,4 910 | 66,0 | 0,65 6,5 1,8 2,2 80 69 0,3 | 7120 э6 
500 1,07 7 100 
127/220 | 6,0/3,5 133 77 7 800 
АОЛ?2-12-6 0,6 | 220/380 3,5/2,0 | 910 168,0 1 0,68 6,5 1,8 2,2 -80 79 0,3 | 7850 36 
500 1,5 7 800 


* По данным завода ХЭЛЗ. 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагрево стойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная. выполнена проводом марки ПЭВТЛ-2. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — один слой — полиэтилентерефталатной пленки толщиной 
0,05 мм и электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм, склееяные вместе лаком ТГФ-8. 

4. Прокладка в лобовой части-—электронит тслщиной 0,3 мм в два слоя, склеенных эмалью ГФ-92ХС. 

5. Прокладка под клин — электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


, Ста 
Тип электро- Р., т, Г пуск М пуск М макс } 
двигателя квт Ол, в Г, а об|мин| ", % | с0$$ Гном | Мном | Мном _а1 __ 11 Ву „ 
11 112 гс " 
О О О ОО ЗОО ЗОО ООО ООО ООО ООО ООО ОО О ОН НИ 
| 
290/380 | 5,5/3,2 65 6 550 
АО2Э-91-9 1,5 500 о 4 2860 | 80,5 | 0,88 | 7,01 1,81 2,2 65 6550 
163 0,4 24 
86 
290/380 | 7,8/4,5 92 5 920 
АО2-29-9 2,9 500 34 2860 | 83,0 10,89 7,0 1,8 2,2 95 5 940 
220/380 | 4,6/2,7 72 7800 
АО2-21-4 1,1 500 20 |1410 | 78,0 | 0,8 | 7,01 1,8 | 2,2 75 7890 
153 о 
д 0,2 24 
220/380 | 6,1/3,5 97 7490 
А02-22-4 1,5 50 27” [1410 | 80,0 | 0,81 | 7,0 | 1,8] 2,2 97 7 500 
220/380 | 4,0/2,3 | | 72 7930 
АО2-21-6 0,8 00 т 930 | 73,0 | 0,71 | 6,5| 1,8 | 2,2 75 7940 
103 0,25 3 
08 ‚2 6 
220/380 | 5,2/3,0 | 97 7 720 
АО2-29-6 1,1 500 23 930 | 76,0 | 0,73 | 6,5 | 1,8 | 2,2 97 7650 


* По данным завода „Сибэлектром отор“. 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполненин однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной 
пленке толщиной 0,27 мм; полизтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 

4. Прокладка в лобовой части для двухполюсных электродвигателей — два слоя пленкоэлектрокартона на поли- 
этилентерефталатной пленке толщиной по 0,27 мм; для остальных исполнений — пленкоэлектрокартон на Полиэти- 
лентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
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Продолжение табл. 1-2 


_ и иииииииииДрдииирдииииииииииАА д ———ЙЙШЦ ПжоПЬ ‚к 


р Ротор 
Размеры паза Схема ; АЗ, | С 
9: 0; т Чат, 4/4’ Па 1 1 и а т м а/см т Г, ом кг’ 22 
—_—__ оо —————————— о ——————————33——ж—————————3————3—3—ц—ц——<—д_д_Кмыыы——Эы 
6,3:38: 25 0,72/0,78 | 1 | 69| 69/3 — 5,9 | 237 5,54 | 1,42 
2 | ао | 80 | 0,55/0,605 | 1 |120 | 120 | 7’—| 3-69 | 5,88 |241 | 0,3 16,5 |1,448| 26 
63:38: 25 0,86/0,925 [1 | 55|] 55 3 — 6,02 | 276 3,66 | 1,665 
2 8 47. 097 80 0,64/0,7 1 95 95 о_7’ — 3-69 6,21 | 272 10,331 | 11,3 11,605] 26 
И 0,55/0,605 | 1 | 125 | 125 — 6,3 | 268 18,8 |1,665 


6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

7. Выводные концы катушечных групп, соединение 
белем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

8. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

9. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора — соответствует рис. 1-9 для четырехполюсных 
электродвигателей и рис. 1-5 для остальных. 


катушечных групп и соединение обмотки с выводным ка- 


Таблица 1-3 


единой серии типа АО2 2-го габарита* 


ПО и 


тор Ротор 
В 
Размеры паза Схема : А$ [ 
91 Ь; р 9. 4/4’ т, | к п: и | @: обмотки ори а/см тл’ | ть, Ом | бь, жё| 2 
О О О О О О ОО ОО ЗО О ОО ОО ОО ОО О ОИ 
0,86/0,925 | 1 | 69| 69 — 5,5 | 19% 4.02 | 2,1 
0.748 19| 9 — 5.58 | 194 | 0,483 | 7’17| 213 | 20 
‚ | 9.77.8; 2,5 - 112, . 
16,0; 0 |! 51! -21 
0,96/1,025 1 1 | 54| 54 — 6,23 | 215 2,81 2,31 
0'86/0'925 11| 71| 71 — 5.85 |214 | 0.537| 4’61 2,43 | 20 
0,77/0,835 | 1 | 92| 92 — 5,8 |202 5,46 | 1,86 
. 0°67/0'725 11 | 121 | 121 — 567 | 197 | 0*394| 9,48 1'85 | 30 
‚4; 7,5; 2,5 1—8, 
2 7.0: Г0 120 27 3-39 
0,9/0,965 [1 || 7 — 5,5 |202 |0 444| 3,48 2,2 | 30 
077/0.83| 1 | 93| 93 — 579 | 204 6.22 | 2’11 
0.69/0,75 | 1 | 85| 85 — 6,15 | 231 9,95 | 1,74 
| 0.62/0,675 |1 |112 | 112 — 5’96 | 238 | 0,332 13.0 |185 | 20 
6,8; 4,8: 2,5 18. 
2 18 3: 1,0 86 27 3-69 
0,8/0,865 | 1 | 65| 65 5,98 | 230 |0 здо| 5,2 | 2,06 | 05 
0.69/0'745 | 1 | 86| 86 6.15 | 234 |0, 93 |2'02 | ^ 


5. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным 
‘кабелем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


8. Стержни и кольца ко роткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
9. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9 для четырехполюсных 
электродвигателей и рис. 1-5 для остальных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
[ М М 
Т - Ра р _ пуск | — пуск | макс 
аля квт О, в Г, а об Нин 7, % | с0$ $ Гном | Мном | Мном Ра: в Ву, .. 
В; +2 гс 
О О О ОО ООО ООО ООО ООО ООО ООО ООВ ОО О О ОНО 

127/220 9,9/5,7 153 | 65 ‹ |6520 

АОЛ?2-91-2 1,5 220/380 5,7/3,3 | 2860 | 79,0 | 0,88 | 7,0| 18| 22| —— | — 10,45 |6540 | 24 
500 9,5 86 67 6 520 
127/220 |13,5/7,8 153 | 92 5 950 

АОЛ?2-99-2 2,2 220/380 7,8/4,5 | 2860| 83,0 | 0,89 | 701 1,8 | 2,2| -^ | = 10,45 |5930 | 24 
500 3,4 86 | 94 5 920 
127/220 8,1/4,7 158 | 70 7 980 

АОЛ2-21-4 1,1 220/380 4,7/2,7 | 1400| 78,0 | 0,79 | 70| 18| 2,2 | — | — [10,3 17950 | 24 
500 2,05 94 | 72 7 950 
127/220 1|10,6/6,1 153 | 97 7 440 

АОЛ?2-22-4 1,5 220/380 6,1/3,5 | 1400 | 80,0 10,81 | 70| 1,8| 2,2 0,3 |7450 | 24 
500 2,65 94 | 99 7400 
127/220 7,1/4,1 158 | 70 8 020 

АОЛ?2-71-6 0,8 220/380 4,1/2,4 | 930 | 72,0 | 0,71 | 6,5| 1,8| 2,2| -— | — [0,3 |8020 | 36 
500 1,8 98 | 72 7990 
127/220 9,0/5,2 158 | 97 7670 

АОЛ?2-29-6 1,1 220/380 5,2/3,0 | 930 | 76,0 | 0,73 | 6,5| 1,8| 2,2 | — | - 10,3 [7560 | 36 
500 2.3 98 | 99 7 520 


* По данным завода ХЭЛЗ. 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — один слой полиэтилентерефталатной пленки толщиной 
0,05 мм и электрокартон ЭВ голщиной 0,15 мм, склеенные вместе лаком ТГФ-8. 

4. Прокладка в лобовой части — электронит толщиной 0,3 мм в два слоя, склеенных эмалью ГФ-92ХС. 

5. Прокладка под клин — электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Тип электро- Ро, Гусь М пуск Миак. 


двигателя квт О1, в Г, а об/мин 7, % 0$ $ |] М М р 1 
ном ном ном а 


220/380 | 11/6,0 80 | 90 5 920 

АО2-31-9 3.0 380 60 |2880 | 845 | 089| 70| 17| 22| 189 | 99 | 05 [5900 | 24 
500 4’6 106 | 91 5 920 
290/380 | 14/8,0 | 0 |7 5610 

А02-39-2 4.0 380 80 [2860 |855 | 089| 70| 17| 22| 180 | ИТ | 05 [5360 | 24 
500 6,1 | 106 | 118 5540 

220/380 |8,4/4,9 

А02-31-4 29 500 37° |1430 | 825 | 083| 70| 18| 22| 180 | 90 | оз [7700 | 36 
пб | 9 7630 
220/380 | 11/6,5 0 |117 7500 

АО2-39-4 3.0 380 65 114530 | 835 |084 | 70| 18| 22| 189 | ИТ | 03 7440 | 36 
500 4,9 112 | 118 7450 
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Таблица 1-4 


единой серии типа АОЛ2 2-го габарита* 


тор Ротор 
Размеры паза Схема об- я А$ 
а оО ча, 4/4’ т, к п: и: а: И ами? ал см 1 Га, ОМ | Ц,, кг 2. 
9 9: 79: 95 1,16/1,24 1 40| 40 |1—12,1 — 5,4 202 1,3 | 2,26 
4 | ^^ 108 | 0,86/0,92 | 69| 69 [211 | — 3-21 5,67 | 202 | 0,4941 4,1 2,15 20 
14,6; 0,71 0,74/0 ,80 1 91 91 — 5,81 202 7,33 | 2,11 
99. 79: 05 1,25/1,33 1 31 91 11—12, — 6,36 214 0, 966] 2,25 
4 108 | 0,96/1,02 | 54 54 12—11 | — 3-21 6,22 | 216 | 0,548] 2,86 | 2,32 | 20 
14,6; 0,71 0,83/0,89 1 71 71 — 6,28 214 5,04 | 2,28 
9 7: 74. 9Б 1,0/1,08 | 58| 53 11-8, | — 5,98 | 203 1,91 11,83 
2 || 113 | 0, 77/0, 83 1 92| 92 [2—7 | — 3-39 5,8 202 | 0,404] 5,58 | 1,89 30 
15,7; 0,72 0,67/0,72 1 | 121 | 121 — 5,81 | 202 9,7 | 1,88 
97: 74: ОБ 1,16/1,24 1 41 41 П-8, | — 5,77 | 203 1,24 | 2,15 
2 |’ 113 | 0,9/0,96 1 71 71 |127 | — 3-39 5,5 202 | 0,458! 3,48 | 2,24 30 
15,7; 0,72 0, 77/0 ,83 ] 94 | 94 — 5,69 | 202 6,46 | 2,18 
7.0: 48: 25 0,93/0,99 1 49 49 П-8, — 6, 04 935 2,66 1,89 
до о 79| 0,69/0,74 ] 85| 85 [27 | — 3-69 6,41 239 | 0, 348| 8,3 1,81 26 
17,2; 0,85 0,62/0,67 |1 [112 | 112 — 5,96 | 236 13,5 | 1,93 
70:48: 25 1,04/1,12 | 37 | 37 11-8, | — 6,13 | 225 1,84 | 2,06 
‚9; 4,0; 2, 79 0,8/0,86 1 65| 65 [2—7 | — 3-69 5, 96 228 | 0,4021 5,46 | 2,15 | 26 
16,2; 0,85 0,69/0,74 | 86 | 86 — 6,15 | 231 9,7 [2,11 
6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. . 


7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 


лем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 
8. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
9. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора — соответствует рис. 1-9 для четырехполюс- 


ных электродвигателей и рис. 1-5 для остальных. 


Таблица 1-5 


единой серии типа АО2 2-го габарита* 


тор Рото›> 
С И 
Размеры паза Схема об- : 
а и чт, а/4’ т: и] п) 1 а: Е аи дея пл М] г, ом | @,, кг 2. 
а. 1.16/1,24 |1 |956 | 52 — 5,68 | 224 1,8 |315 
4 | 1.6; 10,3; 3,0 | 152 | 0,9/0'965 |1 |45 | % [19| —| 30. 5,43 | 294 | 0,522] 5,18 | 3,3 | 20 
7,2; 1,0 104/112 |1 |34 | 68 — 5'43 | 296 2,94 | 3'33 
а. 0,96/1,025 |2 | 21 | 84 — 5,54 | 242 1,18 | 3,84 
1,6; 10,3; 3.01152 | 1.0/1,08 |1 |338 | 26 [19-5 5,9 | 253 | 0,576] 3,92 | 3,78 | 20 
17,2; 1,0 1, 16/1, 924 1 | 28 56 — - 5,78 | 246 9,14 | 3,75 
ко. 1.08116 |1 |43 | 43 |112, — 5,35 | 216 2.35 | 3,09 
7,2; 5,1; 3,0 103 | 0'96/1'095 |1 |57 | 57 2, | — | 3-м |512 | 216 | 05176 396 | 3,291 | 96 
18,9; 1,0 3—10 
9.51. 30 251.33 |1 |334 | 34 |112] — 5,3 | 296 1.55 | 3,63 
7,2; 5,1; 3,0 | 103 | 0'93,0'995 | 1 |59 | 59 2 и) — | 3-41 |5,55 | 296 | 0,53 | 4,86 | 3,45 | 26 
18,9; 1,0 1, 08/1,16 1 | 45 45 13—10 | — 5,35 | 296 2,74 | 3,57 
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Глуск М пуск М изкс 


Тип электро- Ра, п, 
двигателя квт Оз, в п, а | об/мин] № % |698 9 | Ты | Мом | Мном ра а 5 | 88,2|] 2 
$1 12 


220/380 |6,6/3,8 180 | 90 7010 
АО2-32-6 2,2 | 220/980 | 9,3/5,4 | 950 | 81,0 | 0,77 | 6,5 |1,8 [2,2 | 180 | НТ [0,3 |7100 | 36 


* По данным завода „Сибэлектромотор“ 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении для двухполюсных электродвигателей — двухслойная, для осталь- 
ных исполнений — однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталат- 
ной пленке толщиной 0,27 мм. 

5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М 'М 
Т - Ро, , пуск пуск макс 
двигателя, квт Оь в Г, а об мин 7, % |с0$ $ Гном | Мном | Мном 2: 1 ; Ву, гс] 2, 
2: #2 
у 127/290 |18,2/10,5 5290 
180 | 90 
АОЛ?-31-2 3,0 220/380 10,5/6,1 |2880 | 84,0 | 0,89 | 7,0 1,7 | 2,2 тб 95 0,5 |5420 | 24 
500 4,6 5 440 
127/220 24/14 5 240 
АОЛ2-32-2 |4,0 | 220/380 | 148 [2880 | 85,5 | 0,89 | 7,0 | 1,71 2,2 т т 0,5 |5200 | 24 
500 6,1 5 100 
127/220  |14,8/8,6 7 900 
АОЛ2-314 |202 | 220/380 |8'6/4°9 |1430 | 82.5 | 0,82 | 7,0| 1,8| 2,2 | 180 | % | 0,35 |7810 | 36 
500 3,75 112 | 93 7700 
127/220  |19,8/11,4 180 | 117 7650 
АОЛ2-32-4 3,0 | 220/380 [11,4/6,6 |1430 | 83,0 | 0,83 | 7,0 | 1,8 | 2,2 | -— | - | 0,35 | 7650 | 36 
500 5,0 1! 120 7 700 
127/220  [11,6/6,7 180 | 90 7 300 
АОЛ?-31-6 1,5 | 220/380 |6,7/3,9| 950 | 78,0 | 0,75 | 6,5| 1,8 | 2,2| —— | [0,35 | 7390 | 36 
500 2,95 18 | 93 7 360 
127/220 |16,2/9,4 180 | 117 7550 | 
АОЛ?2-32-6 2,2 | 920/380 |94/5,4| 950 | 80,0 | 0,77 | 6,5| 1,8| 2,2| — | — | 0,35 |7400 | 36 
500 4,1 | И 120 7420 | 


* По данным завода ХЭЛЗ. , 
** В числителе — число проводников в пазах с однослойной обмоткой. В знаменателе — число проводников в па- 


зах с двухслойной обмоткой. 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двух двухполюсных электродвигателей—одно- двухслойная, для четы- 
рехполюсных — однослойная и шестиполюсных — двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм, полиэтилентерефталат- 
ная пленка толщиной 0,05 мм, электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм, склеенные вместе лаком ТГФ-8. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм, полиэтилентерефталатная пленка тол- 
щиной 0,05 мм, электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм, склеенные вместе лаком ТГФ-8. 
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Продолжение табл. 1-5 


тор Ротор 
Размеры паза Схема об- . 5 

91 Ь; ри Чат, 4/4’ Та 1 п: и ал сотки, ами тем а М| =, ом | С, ке 2. 
8,7: 6,7; 3,0 

2|` 196: 10. 132 1,0/1,08 1 62 62 1—8,| — 3-69 4,85 222 10,422] 3,51 | 3,39 46 

’’ 0,9/0,965 1 81 81 2—7 | — 4,955 220 5,66 | 3,57 

8,7; 6,7; 3,0 1,2/1,28 1 47 47 1—8,| — 4,76 239 2,08 | 4,17 

ео | 192 | 1,04/1,12 |1 [62 | 62 [27] -—| 93° [4.84 | 239 | АТО 3,68 |4. | “6 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатнойпленке толщиной 0,27 мм. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединениеобмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. | 


9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9. 


Таблица 1-6 
единой серии типа АОЛ2 3-го габарита* 


тор | Ротор 


Размеры паза на Схема об- $ 
р Б; й 5 баз 41а’ т, 2 п, и | а, мотки а ру, псы | ва’ Мг, ом] бу, ке| 2 
30 60 [1—12, 5 
1,12/1,2 2 13| 56 — ‚34 | 220 0,587| 3,52 
12; 10; 3 51 102 [12—11 
4 , , г | | 
6.9: 07 | 15,0] 0,86/0,925 | `2 | 95155] 94 3-25 | 5,25 | 216 | 0,566/1,67 |3,54| 20 
67 67 |3—10 
04/1, 12 г |525 = — 5,42 | 212 2,98 |3,35 
23 46 |1—12, 
о — 5,29 | 228 0,37 | 4,02 
1, 3/1, 38 2 РО 44 
12: 10: 3 40 80 —11, 
ИНЬ о —_- — - 
4 5 9: 07 145,0] 0,96/1,025 2 514-18 78 3-25 |5,54 | 298 | 0,62 |1,19 |3,86| 20 
53 106 |3—10 
0,83/0,89 2 28-24 104 — 5,64 231 2,1 3,84 
7,5: 59:3 1,45/1,53 1 24 24 [1—12,| — 5,2 | 212 0,735] 3,06 
З :5; 5,2; 97.0 | 1,08/1, 16 ] 42 42 2—11,|—| 3-41 5,35 | 211 | 0,47612,29 |2,99| 96 
17,8; 0,88 0,93/0,99 1 56 56 3—10 |— 5,52 | 915 4,13 |2,96 
о | 97,0 | 1,25/1, 33 ] 33 33 12—11,|—| 3-41 5,39 | 923 | 0,53 1,5 1|3,49| 96 
17,8; 0,88 1,08/1,16 1 43 43 |3—10 | — 5,45 | 220 2,62 |3,4 
д. 6: 3 1,85/ 1,43 1 35 35 п |— 4,68 | 228 1,06 | 3,34 
ооо 129 | 1,04/1,12 ] 60 60 57’ —| 3-69 4,6 227 | 0,4123,06 |3,42| 44 
19,8; 0,81; 0,9/0,96 ] 79 79 “| — 4,64 | 226 5,35 |3,38 
8,4; 6; 3 1,12/1,2 2 26 52 а |— 4,77 | 237 0’643| 3’9 
оо, | 129 | 0,83/0, 895 2 46 92 07’ |—| 3-69 5,0 241 | 0,4662,08 |3,8 | 44 
19,8; 0,81 1,04/1,12 ] 60 60 “| 4,84 | 239 3,46 |3,88 
5. Прокладка в лобовой части — полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм и электрокартон ЭВ тол- 


щиной 0,15 мм, склеенные вместе лаком ТГФ-8. 
6. Прокладка под клин — электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


9. Стержни и кольца корот козамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-9 для двух- и четырех- 
полюсных электродвигателейи рис. 1-5 для шестиполюсных. 
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Тип электро- 
двигателя 


АО2-41-2 


АО?2-42-2 


АО?2-41-4 


АО2-42-4 


АО2-41-6 


АО2-42-6 


АО?2-41-8 


АО?2-42-8 


Примечания: {. 


Ра, 
квт 


5,5 


7,5 


4,0 


5,5 


3,0 


4,0 


2,2 


3,0 


(1, в 


220/380 
380 
500 


290/380 
380 
500 


220/380 
380 
500 


220/380 
380 
500 


220/380 
380 
500 


220/380 
380 
500 


220/380 
380 
500 


220/380 
380 
500 


Б, а 


19,0/11,0 
11,0 
8,4 


12,1/7,1 
7,1 
5,37 


15,7/9,1 
9,1 
6,94 


‚ 10,4/6,0 
6,0 


455 
13,8/8,0 
8.0 

608 


п, 
об/мин | 1, % 


2910 


2910 


1450 


1450 


960 


960 


720 


720 


87,0 


38,0 


86,0 


38,0 


0,90 


0,91 


0,85 


0,86 


0, 78 


0, 79 


0,69 


81,5 | 0,70 


Основные обмоточно-расчетные данные электро | 


7,0 


7,0 


7,0 


6,5 


6,5 


6,0 


6,0 


1,6 


1,5 


1,5 


1,3 


1,3 


1,2 


1,2 


2,2 


2,0 


2,0 


1,8 


1,8 


1,7 


1,7 


208 
144 


208 
144 


208 
144 


8 


0,7 


0,7 


0,35 


0,35 


Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении для четырех- и шестиполюсных электродвигателей — однослойная, | 
двух- и восьмиполюсных — двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


Ву, гс 


5 930 
5 980 
6 000 


5540 
5 490 
5 450 


6 700 
6 650 
6640 


7 050 
6 950 
6 950 


7 340 


`7320 


7 320 


7 200 
7 130 
7 150 


7 440 
7 430 
7460 


7 180 
7080 
7250 


24 


24 


36 


36 


36 


36 


36 


36 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 


4. Междуслойная 


0,27 мм. 


Тип электро- 
двигателя 


АО2-51-2 
АО2-52-2 
А02-51-4 
АО?2-52-4 


АО2-51-6 


16 


Ра, 
кат 


5,5 


(1, в 


220/380 


220/380 


220/380 


220/380 


220/380 


прокладка в 


1, а 


33/19 


43/25 


26/15 


33/19 


21/12 


п, 
об|мин| 1, % 


2920 


2 920 


1460 


1 460 


970 


88,0 


88,5 


88,5 


89,0 


85,5 


с0$ Ф 


0,89 


0,90 


0,87 


0, 88 


0,81 


пазу — пленкоэлектрокартон на 


Основные обмоточно-расчетные данные электро. -- 


Г пуск 


7,0 


7,0 


7,0 


6,5 


полиэтилентерефталатной пленке 


М 


пуск 


1,4 


1,3 


М 


макс 


2,2 


2,0 


2,0 


1,8 


б 


6 370 


6 560 


толщиной 


Таблица 1-7 


двигателей единой серии типа АО2 4-го габарита 


Ротор 
Размеры паза Схема ; ; 
` . 2! {@) р] Т, А$1, Й а. 
Ь; р а 41а’ пи кт и: Ил а: т аи а/см "ша га, Ом ю2 2 
512,5; 9 | 205 | 1,35/1,43 | 1 | 29| 58| 1-10 |—| 305 |4,3 | 222 [0,69 |1,964| 6,24) 20 
19,8; 0,75 1,08/1,16 |2 |122 | 88 4,44 | 222 1,16 |6,08 
14; 12,5; 3 1,4/1,48 |1 | 27| 54 2|. зо |4, 61 | 238 0,474 | 6,97 
ое | 205 | 1,04/1,12 | 1147194 | 110 2| од | 4,83 | 239 | 0,766 | 1,495 | 6,75| 20 
19,8; 0,75 1,20/1,28 |1 | 36 | 72 й) 4,77 | 242 0,86 |6,9 
до. 7 9. 3 1,50/1,58 1134134 1—1, | — 4,7 243 1,173 | 5,67 
о | 143 | 1,12/1,2 1 | 591 59| 211, | —| 3-41 4,85 | 245 | 0,58 |3,64 |5,53| 26 
20,6; 0, 75 1,30/1,38 [1145 | 45| 3—10 | — 4,75 | 244 2,06 |5,68 
до. 7.9: 3 1,25/1,33 2 | 24148 | 1—12, | — 4,48 | 228 0,67916,37 
92129 | 143 | 1,35/1,43 |1 | 42 | 42 | 2, | —| 3-41 4,43 | 230 10,656] 2,04 |6,46| 26 
20,6; 0,75 1,56/1,64 |1 | 32| 32| 3—0 |— 4,4 | 231 1,163 | 6,63 
96. 76:3 1,40/1,48 |1 [4141 | в — 4,61 | 232 1,39115,13 
о“ | 152 | 1,041.12 [1 |711 71| от |—| 3-69 [4,83 | 282 | 0,496 | 4,37 4,94| 46 
21; 0,75 1,20/1,28 |1 |154 | 54 — — 4,75 | 231 4,499 | 5,0 
96: 7 6: 3 1,12/1,2 2 | 32164 18 — 4,65 | 931 0,981 | 5,93 
Ре | 152 | 1,20/1,28 |1 | 55 | 55| от |—| 3-69 [4,64 | 229 0,572 | 2,93 |5,87| 46 
21; 0,75 1,40/1,48 |1 | 421 42 — — 4,5 | 231 1,64 |6,05 
1,95/1,33 |1 | 96| 52 — 4,89 | 248 1,87 |4,4 
.9,6; 7,6; 3 | 152 | 0,93/0,99 [1 | 45| 90| 1-5 |— 1 9 51 | 248 |0, 420| 5,86 |4,21| 46 
21; 0,75 1,08/1,16 | 1 | 34| 68 — - 4,97 | 246 3,27 |4,3 
96: 76:3 1,40/1,48 [1120 | 40 —| з0 |5,2 | 255 1,37 |5,05 
Ре | 152 | 1,04/1,12 |1 | 35 | 70| 1—5 —| 53109 | 5,44 | 257 0,496 | 4,34 |4,88| 46 
21; 0,75 1,2/1,28 [1 | 926 | 52 — - 5,37 | 252 2,42 |4,85 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


Таблица 1-8 


двигателей единой серии типа АО2 5-го габарита 


и Ротор 
Размеры паза Схема 5 р б 
ь; ь; Ь’’ От, р |6) б КИ й, 1, #11? г, ом 1, 2 
9“: Ве _ мм ата п | 51 | п: у а: №) а/мм? | а[см м * кг а 


116,1; 13,8; 3,2 . 
16.15 13.8: 3,2 | 007 | 131,38 |2 |025 | 100 110] 2| 82. | 3,58 | 259 [0,804 0,26 [11,6 | 20 


ь 24,85; 1 

4 еее 297 | 1141,48 [22| 84 |110] 2| 52 | 4,06 | 286 | 0,874 | 0,205 | 12,3 | 20 
3 НБ 187 | 14/1,48 |2 [13| 518 |-—| 2% | 4,87 | 283 |0,614 | 0,536 | 8,05] 46 
3 Е а 187 | 1,371.38 |3 |10| 6018 || 5% | 4,78 | 276 [0,684] 0,355| 8,9 | 46 
2 ОЕ 69 | 1,21,28 |2 [15| 60 |146 | — 92 5,3 | 238 | 0,546 | 0,747| 6,1 | 46 
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1 М М 


Рз, п, о пуск пус макс 
рт ты | Яна | Ра | 1 |5 | Вы "| . 
11 12 
243 190 
7,5 220/380 28/16 970 | 87,0 | 0,82 | 6,5 1,3 1,8 173 194 0,4 | 6850 36 
а 243 135 
&02-51-8 4,0 220/380 17/10 730 84,0 10,71 | 6,0 1,2 1,7 173 739 0,4 | 7320 36 
| о | 243 190 
&02-52-8 5,5 220/380 24/14 730 85,0 | 0,72 | 6,0 1,2 1,7 194 0,4 | 7210 36 


Г 
| 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении—пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной 
пленке толщиной 0,27 мм. 

5. Прокладка в лобовой части для двухполюсных электродвигателей — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; 
стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм; для остальных исполнений — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефта- 
латной пленке толщиной 0,27 мм. и 


Основные обмоточно-расчетные данные электро 


Ста 
Пати | ий | №.° | № | обдин | № % | св® Е к пин вы [№ ы . 
А2-61-2 | 17 | 220/380 | 57.5/38,3 2910 | 88,0 | 0,88 | 7,0 | 1,2 | 2,2 | та | ПЗ | 0,7 | 8240 | 356 
А2-62-2 | 22 | 220/080 | 73.5427 ооо | 89,0 | 0,88 | 7,0 |1 | 2.2 | 2 | тв | 0,7 | 7740 | 356 
А2-61-4 | 13 | 220/380 44254 1450 | 88,5 | 0,8 | 70 |113 | 2.0 |1 | 0,55 | 8150 | 36 
А2-62-4 | 17 | 225/080 | 56 5” | 1450 | 89,5 | 0,88 | 7,0 | 1,3 | 2,0 о т 0,55 | 8100 | 36 
А2-61-6 | 10 | 220/980 | 35.0/20,3 | бб | 87,0 | 0,86 | 7,0 [1,2 | 1,8 | 50 | 1 | 0,4 | 7500 | 54 
А2-62-6 | 13 | 229/280 < 970 | 88,0 | 0,86 | 7.0 | 12 | 18 ра т 0,4 |7 о 54 
А2-61-8 | 7,5 | 220/880 и | 795 | 85,0 | 0,78 | 60 | 12 | 17 т 5 0,4 | Зо | 54 
А2-62-8 | 10 | 220/380 | 37. * 8 |725 | 87,0 | 0,8 | 7,0 | 1,2 | 17. т т 0,4 |8 м 54 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция маза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. 

5. Прокладка в лобовой части в заводском исполнении для изоляции фазовых катушек — электрокартон ЭВ 
толщиной 0,15 мм; стеклолакоткан ЛСЭ толщиной 0,17 мм; для остальных катушек — стеклолакоткань ЛСЭ толщи- 
ной 0,17 мм. 
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Продолжение табл. 1-8 


тор Ротор 
Размер ы паза Схема А$ | С 
ь м — ея а/а’ ть | би | бо | | обои ани? | аси | Г |, ом| чь | 2 
10,6; 8,8; 3,2 3-6, 
—Я 055 | 169 | 1,45/1,58 |2 || 44 16| — | 3-72 4,84 | 233 | 0,656 10,45 |7,8 | 46 
1 | 10,6; 8,8; 3,2 3-10, 
15 |505 | 169 | 1,56/1,64 [1 [18| 36 [15| — | 3109 | 5,23 | 238 |0,515 | 0,995 | 5,75 | 46 
1 | 10,6; 8,8; 3,2 3-10, 
15 | эт: 0,75 | 169 1,3/1,38 |2 | 13| 52 | 1—5 | —| 3109 | 5,28 | 241 | 0,625 | 0,629 | 7,05 | 46 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки 45. 


10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-12 для  четырехполюсных 
электродвигателей и рис. 1-5 для остальных. 


Таблица 1-9 
двигателей единой серии типа А2 6-го габарита 


тор о _- Ротор. 
оО || ео |т 9 м | и | в | а абы | 28| Ч | пои | дж | & 
о от | О а] [59 |3 62998 5 | 28 
| 27| | 3 | 30 |9 | [0.799 0.588 | 1:58 | 28 
о | 283 РИ [1% 28 || 845 |5 | 850 [9.519 таз [10:2 | 46 
| 20а | 82| 35 |552 34 [0.679 0:5: |105 | 46 
о | 08| ЗВ [18 8 |2 а |588 39 [0.500 08° |8 | 64 
ко ие | В |118 8 |5 | 354 | баз | 208 [0.629 | б’ява 10:72 | 68 
оке Я [1 [8 [т |8 ФИВ | В | 34 [9.58 1.8 | 846 | 68 
о 8 | 1 т |3 ЗВ |7 | 591 [6.665 о-в [10198 | 64 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединения катушеъных групп и соединение обмотки с выводным кабелем» 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


10. Паз статора выполнен в состветствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-10 для двухполюсных элек- 
тродвигателей, рис. 1-9 для челырехполюсных и рис. 1-0 для остальных. 


2, 19° 


Тип электро- 
двигателя 


Г, а 


п, 
об/мин! \, % 


со$ ф 


Основные обмоточно-расчетные данные электродви 


1 


Глом 


_ иск 


м 


и9ск 


ном 


Мыакс 


ном 


В+, 
ес 


АО2-62-2 


АО2-61-4 


АО2-62-4 


АО2-61-6 


АО2-62-6 


АО2-61-8 


АО2-62-8 


10 


220/380 
500 


220/380 
. 500 


220/380 
500 
220/380 
500 
220/380 
500 
220/380 
500 


220/380 
500 


57138  |2910 
о 1 450 
5. 9/52,6 | 1450 
33.6/19.4 | ото 
«ТБ. 5 
6 | 725 
я |795 


88,0 [0,9 


88,5 | 0,89 


89,0 10,89 


88,0 | 0,89 


88,0 10,89 


86,5 | 0,81 


87,5 | 0,81 


7,0 


7,0 


7,0 


7,0 


7,0 


6,0 


7,0 


1,2 


1,2 


1,7 


190 
193 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 


2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 
3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мя; 


Г.ФГТ толщиной 0,22 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 
4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГТ толщи- 


ной 0,22 мм. 


6 950 


0,7 |6980 | 36 
0,55 о 36 
и 
о [9 ы 
| 
о 
о [999 | ы 

стекломиканит 


5. Прокладка в лобовой части в заводском исполнении для изоляции фазовых катушек — стеклолакоткань ЛСИ 
толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГ] толщиной 0,22 мм; для остальных катушек — стеклолакоткань ЛСП толщи- 


ной 0,15 мм. 
Основные обмоточно-расчетные данные электродвигате 
р м Ста 
Тип электро- | Р,, п, пуск | пуск | макс 
двнгахеля кат Ол, в Г, а об] мин  % | < + ном | Мном ном > = у " б ВЬ, 2: 

343 

А2-71-2 30 220/380 97/56 2900 | 91,0 | 0,90 | 7,0 1,1 2,2 183 118 |0,85 18020 36 

343 

А2-72-2 40 220/380 129/75 2900 | 90,5 10,90 | 7,0 1,0 2,2 135 153 | 0,85 |8 250 36 
343 . 

АЭ-71-4 99 “220/380 73/42 1460 | 90,0 10,88 | 7,0 1,2 2,0 514 118 10,7 |9250 36 
343 

А2-72-4 30 220/380 99/57 1460 | 90,5 10,88 | 7,0 1,2 2,0 514 168 | 0,7 183850 36 
343 | 

А2-71-6 17 220/380 58/33 970 | 89,0 | 0,87 | 7,0 1,2 1,8 245 133 | 0,5 |7700 |154 
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| Таблица 1-10 
тагелей единой серии типа АО2 6-го габарита 


ООО Ротор 
а Ре ры 9. 41а’ т, | ба | м | м а, обмоты а/ низ а ‘ит, ом . 2 
нео [297 | 1.598 |3 || ам 2 | 8% [8 | 96 [04809 зн | иг | 
ато |289 |1 || 83 | 5 |500 | 5 [0.548 0.446 10755] 46 
ато |283 | пе |8 [30 | гв |346 |6 | 56 [0.78 бум зав 
о | в | 18918 |1 | |8 8 |528 [библ] 38] # 
оно | 8 | РВ |1 НЯ 83 | 588 |542 | 272 [0.681 0-48 10.05] 84 
[23 |8 | ПУ | | 8-78 | ФВ |407 | 269 [6.577 |б’ввв 9:88] 6 
ТЫ | ВН | [я | 885 |438 | 28 [вв а 18| 6 


6. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 

7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 

8. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

9. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП разме-. 
ром 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

10. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

11. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис- 1-10 для двухполюсных элек- 
тродвигателей, рис. 1-9 для четырехполюсных и рис. 1-5 для остальных. 


° Таблица 1-11 
лей единой серии типа А2 и АО2 7-го габарита 


р Ротор 
__идидиоии ав ———Ввц кдоьььк»к——‚ А ЗЯРТЕРЕЬЕ У УР р 
Размеры паза | Схема . ‚ 
. . , А ы 1 › Га, б ’ 
9 7: р р ео и | Я О В В арнмз | чей | "Г | ой | № | 4 


6 ры 75 | 1.4/1,48 |3 | 12 | 72 [1-12] 2 30 6.06 | 421 |0,905 | 0,123 | 16,2 | 28 
6 РНЕ 275 | 1.6217 13| 09| 54 |112] 2 НЕ “| 6.06 | 423 |0,975 | 0,0745] 17,7 | 28 
3 ен 088 | 1,56/1,64 |2 | 15 | 60 18| 2| 5% |5,5 | 338 |0,715 0/48 | 13,3 | 46 
3 Не 283 | 15/158] 3 | и | 66 18| 2| 245 |5,37 | 336 |0,815 | 0,088 | 15,7 | 46 
3 НН 210 | 1,35/1,43 | 2 | 14 | 56 18 2| Зи | 5,76 | 324 [0,645 0,248 | 12,6 | 64 
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1 М 


м 
пуск | пуск | _мако 


о И Ол, в Г, а об/мин 7, % | с08$ Гном |Мном | Мном Ра! ее и Ву, 2 

2; +2 гс 
343 

А2-72-6 22 220/380 74/43 970 | 89,5 10,87 | 7,0 1,2 1,8 545 168 10,5 17700 54 
343 

А2-71-8 13 220/380 48/28 730 | 87,5 | 0,82 | 7,0 1,1 1,7 545 133 10,5 |8350 54 
343 

А2-72-8 17 220/380 62/36 730 | 88,5 10,82 | 7,0 1,1 1,7 545 168 | 0,5 |8150 54 
343 

АО2-71-2 22 220/380 73/42 2900 | 88,0 | 0,90 | 7,0 1,1 2,2 183 133 10,85 |6 560 36 
343 

АО2-72-2 30 220/380 99/57 2900 | 89,0 | 0,90 | 7,0 1,1 2,2 7183 168 | 0,85 | 6760 36 
343 

АО?2-71-4 22 220/380 71/41 1460 | 90,010,90 | 7,0 1,2 2,0 914 168 10,7 |7800 36 
343 

АО2-72-4 30 220/380 95/55 1460 | 91,0 10,91 | 7,0 1,2 2,0 514 208 10,7 17860 36 
343 

АО2-71-6 17 220/380 50/32 970 | 90,0 10,90 | 7,0 1,2 1,8 О4Е 168 10,5 |7120 54 
343 

АО2-72-6 22 220/380 71/41 970 | 90,5 | 0,90 | 7,0 1,2 1,8 045 208 |0,5 |6800 54 
343 

АО2-71-8 13 220/380 46/26 730 | 89,010,84 | 7,0 1,1 1,7 545 168 |0,5 |7550 54 
343 

АО2-72-8 17 220/380 59/34 730 | 89,5 | 0,83 | 7,0 1,1 1,7 Ут 208 10,5 |7770 54 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей типа А2 выполнена по классу нагревостойкости Е, типа 
АО? — по классу нагревостойкости БК. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении: для электродвигателей типа А2 — два слоя пленкоэлектро- 
картона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 0,27 мм; для электродвигателей АО2 — стеклолакоткань 
‘СП толщиной 0,15 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм; гибкий миканит ГФС толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: для электродвигателей типа А? — два слоя пленко- 
электрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; для электродвигателей АО? — стеклолако- 
ткань ЛСП толщиной 0,15 мм, гибкий миканит ГФС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе лаком ГФ-95. 

5. Прокладка в лобовой части в заводском исполнении: для электродвигателей А? для изоляции фазных кату- 
шек — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 0,27 мм; остальных кату- 
шек — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; для электродвигателей АО? для 
изоляции фазных катушек — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм и гибкий миканит ГФС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе лаком ГФ-95; остальных катушек — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм. 

6. Прокладка под клин: для электродвигателей А2 — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; для электродвигателей АО2 — стеклотекстолит СТЭФ толщиной 0,5 мм. 
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Продолжение табл. 1-11 


Ротор 
ОИ 
Размеры паза С 
Ь; 5’; 6’ о, , , „хема 1, А$., ит, 1, С, 
91 С - На 41а т: т п и а от а мм. аси т 1 Е И ие г, 
О ОН НОО ИЯ И НИЯ ОВ ООН ООО ОО ОО ООО ОИ 
9,3; 7,7; 3,7 3-7 
ТТ _ 210 1,56/1,64 2 11 44 11-812 3-84 5,63 | 332 |0,706 | 0,161 |14,45| 64 
11 9,8; 7,7; 3,7 4 3-11, 
2 то 210 1,25/1,33 2 16 64 |171 2 118 5,7 315 |0,6 10,308 [11,6 64 
ри. 9,8: т, 7; 3,7 0 4 4 59 3-11, р 
4 т |1 1,4/1,48 | 2 | 13 72| Заз | 5,85 | 328 |0,664 | 0,222 |13,12| 64 
12,4; 9,2; 3,7 12 и 3-9 
| —жтт | 275 | 1,35/1,43 |3 | 13) 75112 2 | 55 |14,89 | 329 [0,935 | 0,138 |16,3 | 28 
12,4; 9,2; 3,7 Эи 3-9 | 
6 — 071 - 275 1,56/1,64 3 10 57 |1—121 2 8.20 4,97 | 339 11,005 | 0,087 | 17,8 28 
12,5; 9,2; 3,7 3-5 
3 —303:1 _ 283 1,2/1,28 2 25 | 100 11—81 4 я 46 4,54 | 275 |0,815| 0,119 | 15,0 46 
12,5; 9,2; 3,7 54 , 
3 —303:1 283 1,56/1,64 3 10 60 11-8 |2 45 4,8 295 |0,888 | 0,0817| 16,4 46 
9,8; ТГ; 3,7 3-7 
3 То 210 1,45/1,53 2 12 48 |181 2 8 4,85 | 270 10,706 | 0,203 | 13,8 64 
9,8; 7,7; 3,7 3-71 
3 тт. 210 1,62/1,7 2 10 40 11—81 2 а. 8 4,98 | 288 |0,786 10,151 115,85] 64 
11 9,8; 7,7: 3,7 
п ЛЕ ЕЙ 3-11, 
21 57.7. 1 210 1,3/1,38 2 15 60 | 1—7 | 2 3.113 4,9 274 |0,664| 0,295 | 13,12] 64 
11 9,38; 7,7; 3,7 3-11 
21 С ЖЕ ИИ 210 1,5/1,58 2 11 44 1—7 | 2 9.118 4,81 | 263 |0,7441 0,183 | 14,3 64 


7. Клин для электродвигателей А2 — дерево твердой породы пропитанное;: для электродвигателей АО? — стекло- 
текстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы: для электродвигателей А2 — линоксиновыми трубками марки ТЭС; для электродвигателей АО? — двумя 


слоями стекломикаленты С2ЛФГ размером 0,2Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 
0,15Ж20 мм вполнахлеста. 


9. Выводной кабель: для электродвигателей А? — провод марки ПРГ-500; для электродвигателей АО? — провод 
марки РКГМ. 


10. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы: для электродвигателей А? — линоксино- 
выми трубками марки ТЭС; для электродвигателей АО2 — одним слоем стеклолакоткани ЛСП размером 0,15Ж20 ми 
вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 


11. Стержни и кольца кототкозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


12. Паз статора выполнен в соответствйи с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-10 для двухполюсных элек- 
тродвигателей и рис. 1-5 для остальных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


Пдряваен | ви | бы | 12 [б/н] № % | сое бк паек |пмае  ра [ 5 | №, — 
ном ном ном Ъ;. 10 гс 
А9-81-2 55 | 220/380 т 2920 | 91,0 | 0,9 | 7,00 1,0 | 2,2 ее 146 | 1,0 [2900 
А2-82-2 т5 | 270/980 т" 2920 | 92,0 | 0,9 | 70| 10 | 92 5 _196 1,0 | 7780 
А2-81-4 40 |5 | 130/76 1470 от,о | 0,89 | 7,01 1,1 2,0 ы 146 | 0,9 | в50 
А2-89-4 55 | 220/580 о 470 | 92,0 | 0,89 | 70| 11 | 20 Е 196 | 0,9 | 8250 
А2-81-6 .| зо | 220/580 их 975 | 90,0 | 0,88 | 70| 11 | 18 р 146 | 0,6 [7500 
А2-82-6 40 | 229/980 ПОГ | 975 | 91,0 | 0,89 | 70| 11 | 1:8 р 196 | 0,6 | 6550 
2-81 -8 о2 | 2201380 Е 730 | 89,0 | 0,82 | 70| 11 | 17 395 146 | 0,6 [7550 
А2-82-8 обо | 104/60 | 730 | 90,0 | 0,84 | 7,01 1 | 17| 398 | 196 0,6 700 
А-П | 500 | 61099 | 585 | 86,5 | 0,77 | 6,55 | 1 | 17| 398 | 146 0,5 [0000 
285 
А2-82-10 22 | 220/380 и 585 | 88,5 | 0,77 | 65| 11 | 17 3 196 | 0,5 |875 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная обычная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталат- 
ной пленке толщиной по 0,27 мм или один слой пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 

2 4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
‚27 ММ. 

5. Бандажные кольца для электродвигателей двухполюсного исполнения изолированы двумя слоями стеклолако- 
ткани ЛСБ размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,1520 им вполнахлеста. 

6. Прокладка на дне паза — электрокартон ЭВ толщиной 0,5 мм. 

7. Лобовые части каждой первой катушки катушечной группы изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСБ 
размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста: головки 
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типа А2 8-го габарита с двухслойной обмоткой обычного исполнения 


тор 


9: 


6 


к 


С 


© 


[1 


м 


Размеры паза 
Ь; Ь’; Ь’: 


й; е 


15,35; 10,6; 3,7 


33,0; 1,0 


15,35; 10,6; 3,7 
33,0; 1,0 


| 12,15; 8,3; 3,7 
34,7; 1,0 
12,15;8,3; 3,7 
4,7; 1,0 
9,2:17,0; 3,7 
31,9; 1,0 
9,2; 7,0; 3,7: 
31,9; 1,0 
9,2; 7,0; 3,7 
31,9; 1,0 
9,2; 7,0; 3,7 
31,9; 1,0 
10,3; 7,1; 37 
33,8; 1,0 
10,3; 7,1; 3,7 
33,8; 1,0 


От, 
мм? 


395 


331 


240 


240 


274 


лобовых частей остальных 
нахлеста. 
8. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
9. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
10. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 
лем в заводском исполнении изолированы двумя слоями стеклолакоткани ЛСЭ размером 0,15Ж25 мм вполнахлеста 
и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 им вполнахлеста. 
11. Выводной кабель — провод марки ПРГ-500. 


12. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


4/4’ 


1,5/1,58 
1.5/1 58 


1, 56/1 ,64 
1,5/1,58 


1,56/1,64 
1,35/1,43 


1,45/1,53 
1,56/1,64 


1,5/1,58 


1,25/1,33 


1,35/1,43 
1,16/1,24 


1,62/1,7 
1 35/1,43 


1,56/1,64 
1,56/1,64 


1,56/1,64 
1,35/1,43 


1,45/1,53 
1,56/1,64 


Та т 
5 |19и8 
4 |10и 
6 би7 
5 Ви9 
2 17 
2 22 
3 13 
о 17 
1 25 
1 33 
3 10 
3 13 
1 21 
1 28 
3 8 
2 110и!1 
2 13 
2 17 
3 10 
2 13 
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|—12 


1—11 


1—11 


1—11 


юг 


© б> 


1, 
а/ мм? 


А$1, 
а/см 


471 
443 


484 
483 


395 
388 


411 
407 


389 
387 


402 
398 


389 
392 


386 
389 


340 
337 


328 
324 


Таблица 1-12 


1,044 


1,144 


0,89 


0,99 


0, 742 


0,842 


0,658 


0, 758 


0,635 


0, 735 


0,053 | 25,1 
0,0818] 24,9 


0,0342 
0, 058 


0,0694] 24 
0,12 | 23 


0,0456 2 
0,0774| 27,4 


0,123 | 21,0 
0,223 | 19,3 
0,0915! 23,2 
0, 1615] 22,2 
0, 177 | 18,3 
0,339 | 16,9 
0,109 | 22,2 
0,22 | 19,4 
0,189 | 16,8 
0,331 1 16,5 
0,13 | 19,4 
0,219 | 19,4 


13. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
14. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-21 для четырех- и десяти- 
полюсных электродвигателей и рис. 1-22 для остальных, 


Ротор 


28 


28 


08 


58 


82 


82 


82 


82 


74 


74 


катушек изолированы одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм впол- 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


Ста- 
Тип электро- Ра, , пуск |М ум—— 
Еарателя кат О1, в Г, а об/мин 7, % | с03 $ УСК ном ть аа | Ги ; Вз. 2 
ном ном | р. 1 2 : 
220/380 | 130/75 393 18450 | 
А2-81-4 40 1470 | 91,0 | 0,89 7,0 1,1 2,0 547 146 | 0,9 48 
500 57 8560 | 
220/380 | 176/102 303 8 220 
А2-82-4 55 1470 | 92,0 | 0,89 7,0 1,1 2,0 547 196 | 0,9 48 
500 77,5 8250 
220/380 | 99/58 | 303 7 500 
А2-81-6 30 975 | 90,0 | 0,88 7,0 1,1 1,8 О8Е 146 | 0,6 72 
900 43,7 7 460 
220/380 | 130/75 393 6 990 
А2-82-6 40 975 | 91,0 | 0,89 7,0 1,1 1,8 98 196 | 0,6 72 
500 57 7 050 
220/380 79/46 393 7 950 
А2-81-8 22 730 | 89,0 | 0,82 7,0 1,1 1,7 85 146 | 0,6 72 
500 34,8 7 820 
220/380 | 104/60 393 7750 
А2-82-8 30 730 | 90,0 | 0,84 7,0 1,1 1,7 55 196 [0,6 72 
500 46 28 7 750 
220/380 67/39 393 9 000 
А2-81-10 17 085 | 86,5 | 0,77 6,5 1,1 1,7 | — 146 | 0,5 60 
500 .29,5 285 9 050 
220/380 | 85/49 393 8 730 
А2-82-10 22 585 | 88,5 | 0,77 6,5 1,1 171 —- 196 | 0,5 60 
500 37,2 285 8 800 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная катушечная концентрическая, выполнена проводом мар- 
ки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталат- 
ной пленке толщиной по 0,27 мм или один слой пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщи- 
ной 0,27 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. Прокладка выпущена до конца прямолинейной части катушки и прибандажирована к ней. 

5. Прокладка на дне паза — электрокартон ЭВ толщиной 0,5 мм. 

6. Лобовые части катушечных групп изолированы друг от друга прокладкой из пленкоэлектрокартона на полиэти- 
лентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм и забандажированы стеклянной лентой размером 0,2Ж20 мм, связываю- 
щей первую и последнюю катушку каждой катушечной группы. 
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Таблица 1-13 
типа А2 8-го габарита с двухслойной катушечной концентрической обмоткой 


тор Ротор 
Размеры паза С . 
‹, ; ОИ Чат, 41а’ т, | Мк п, у а, обмотки ай ви ея ых пом | 18| а 
12,15; 8,3; 3,7 1,56/1,64| 2| 17 68 4 4,9 | 395 0,069 |26,6 
47-10 | 331 1—8, 3-58 0,87 58 
‚7; 1, 1,3/1,38| 21| 93 | 92 [1-10 4 5,36 | 406 0,137 | 24 
12,15: 8,3; 3,7 1,45/1,53| 3 13 78 |1—12,| 4 5,15 | 411 0,0454] 27 

4710 331 |1—14 3-58 0,97 58 
и, 1,56/1,64| 21| 17 68 4 5,07 | 407 0,077 |27,4 
9.9. 7,0: 3.7 1,5/1,58| 1| 95 50 6 5,47 | 389 0,121 |20,5 

41| та то | 240 1—8, 3-106 0,73 82 
‚9; 1, 1,25/1,33| 1| 33 66 |110, 6 5,94 | 387 0,22 | 19,8 
70. 1,35/1,43| 3| 10 60 |1—12,| 3 5,83 | 402 0,09 123,1 

а ОЕ |240 1—14 3-105 0,83 82 
31,9; 1, 1,16/1,24| 3| 13 78 3 6,0 | 398 0,159 |22,5 
п. 1,62/1,7 | 1| 21 42 4 5,58 | 389 0,175 |18,3 

3| 9,2; 7.0; 3,7 |040 1—6, 3-135 0.65 82 
31,9;1,0 1,35/1,43| 11| 28 56 |18, | 4 6,08 | 392 0,335 |17,0 
48 |1 10| 2 5.23 | 386 0,108 |22,4 
9,2; 7,0; 3,7 1,56/1,641 3| 8 

Он ИЛЬЕ ЛВЛ 240 3-134 0,75 82 
31,9; 1,0 1,56/1,64| 2 |10и1| 42 2 6,02 | 389 0,218 |20,2 
а. 1,56/1,64| 2| 13 59 11-5, | 9 5,1 | 340 0,179 | 16,8 

2| 10,3; 7,1;3,7 | 074 1—7 3-141 0,6 74 
33,8; 1,0 1,35/1,43|1 2| 17 68 о 5,15 | 337 0,313 |16,5 
т. 1,45/1,53| 3| 10 60 |15, | 2 4,95 | 328 0,124 |19,4 

10,3; 7.1;3,7 | 074 1—7 3-141 0,7 74 
33,8; 1,0 1,56/1,64| 2| 13 52 2 4,86 | 324 0,209 |19,4 


7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
8. Выводные концы катушечных групп изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 
9. Соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем изолированы двумя слоями стекло- 


пакоткани ЛСБ размером 0,15Ж25 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм впол- 
нахлеста. 


10. Выводной кабель — провод марки ПРГ-500. 
11. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 
12. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


13. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-21 для четырехполюсных 
электродвигателей, рис. 1-22 для десятиполюсных и рис. 1-23 для остальных. 
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Пет | | био | Ба [бин № % |059 ИИ пав 

ном ном 
А02-81-2 | 40 ы 130/75 | 2940 | 89,0 | 0,91 | 7,0 | 1,0 
АО2-82-2 55 ыы в 2940 | 90,0 | 0.92 | 7,0 | 1,0 
402-814 | 40 МЫ 1460 | 91,5 | 0,91 | 7,0 | 1,1 
А02-82-4 | 55 | 220/380 179198 [1460 | 92,5 | 0,92 | 7,0 | 1,1 


АО2-81-6 30 220/380 90/55 980 | 91,0 | 0.91 | 70 | 11 


220/380 | 126/73 


02-826 | 40 | 220/380 | 126173 | 080 | 91,5 | 0,91 | 7,0 | 1,1 
А02-81-8 | 02 | 220/980 | 75/48 | 730 | 90,5 | 0,85 | 7,0 | 1,1 
А02-82-8 | 30 |500 | 305 | 730 | 91,0 | 0,88 | 7,0 | 1,1 


А02-81-10 | 17 | 225/080 6/37 |585 | 88,0 | 0,79 | 6,5 | 1,1 


60 


393 
402-82-10 | 22 | 220/980 | 8147 | ввб | 89,5 | 0,79 | 6,5 | 11 | БТ | 5 | 251 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная обычная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛДСП толшиной 0,15 мм; гибкий миканит 
ГФС толщиной 0,2 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г2ФГИ толщиной 
0,35 мм. 


5. Бандажные кольца для электродвигателей двухполюсного исполнения изолированы двумя слоями стеклолако- 
ткани ЛСП размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм впол- 
нахлеста. 


6. Прокладка на дне паза — электронит толщиною 0,5 ми. 


7. Лоботрые части каждой первой катушки катушечной группы в заводском исполнении изолированы одним 
слоем стекломикаленты С›ЛФГ размером 02.20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 
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Таблица 1-14 


тила АО2 8-го габарита с двухслойной обмоткой обычного исполнения 
м ЕО 


тор Статор 
| Ра змеры паза Схема А$ 1 
а Ь; о р р в о. | а/а’ п, | п: ИА а1 обмотки а'миа| а/см тт’ г, ом | бь ке | 2, 
| 15,35 ;10,6;3,7 1,5/1,58 | 5 | 8и9 | 85 2| 3-2, [4,24 346 0,0558 | 26,6 
6 | 33:1 395 |1,45/1.53| 4| 11 ы 1—2 12| 350 |431| 341 |1,104| 0,0968 [25.7 | 28 
| 15,35; 10,6; 3,7 1,62/1,7 15| 7 | 70 2| 3-2, 14,861 381 0,0424 | 27,4 
6 т | 385 [162/177 | 4| 8и9 | 68| 12| 2| 3-30 |4,65| 354 |1›184| 0,0677 | 28,2 | 28 
| 12,15;8,3; 3,7 | НЕ 
‚3;3, 1,621,7 | 2| 15 | 60 4| 3.56 |4,43| 339 0,0633 | 26,1 
ато | 3 | реирт | 3| ю |6 И |2] 34 [4,49] 343 |299 0,2 |26.1 | 88 
3-55 
3-5, 
4 12,5; 8,3; 3,7 | 33) |1,56/1,64] 33| Ш | 66 | 1-й | 4| 3-56 14,27| 333 || |3 0,039 |30,4 | 3 
34.7: 1 162/17 | 2 15ы 141 88 |110 | 4| 35 [4'52| 384 |113 |0'0697| 28.9 
3-53 
за 
9,2;7,0;3,7 |6, | 7 | 42 2| 3-97 |4,45| 310 01 |23,3 
ы ато | 240 | 1,4748 21мм |56| И |3] 38, [453] 314 | 0.842 |0,18 |23,2 | 82 
3-99 
9,2; 7,0; 3,7 1,5 3.9. 26,7 | 
‚2; 7,0; 3, ‚5/1,58 | З| 8 |481 | 3| 3-99 [|4,59| 313 0,0693 | 26,7 
4 ЗТ.9: 1 240 || 62/1'7 | 2 10иии| 42 |110 | 3| 38 1449| 313 | 9982 0.117 |27,2 | 82 
3-04 
9,2; 7,0; 3,7 1,4/1,48 ни. 0 20,2 
‚2;7,0;3, ‚411,48 3! 9 | 54 2| 319 |4,66| 312 ‚166 |20, 
3 ЗТ.9; 1 240 | 175/158] 11 23 |46|Г8 | 4| 3412, |467| 306 |0,758 0,259 |19,7 | 82 
3-127 
9,2; 7,0; 3,7 1,62/1,7 13| 7 | 42 2| 3-Ш, |4,6 | 322 0,108 |24,9 | зо 
31| 59:1 240 [1,471.48] 3| 9154118 |2] 3-92 [4.68| 313 |0,898|0'1845| 23,9 
10,3; 7,1; 3,7 1,35/1,43|] 31| 11 | 66 2| 3-13, 14,3 | 273 0,165 |18,55| 74 
2 33.8: | 274 |1’45/1'53| 2| 14 | 56| №6 | 2] 3139 |4.28| 266 |735 0,274 |18,1 
10,3; 7,1;3,7 1,2/1,28| 29| 91 | 84 5| 3-14, |4,15| 265 ол: |214 | - 
— 33 8:1 274 | 175/158 1 [28 иэ7| 55 | 1—6 | 5| 3140 |4'07| 266 |°'845 | 0'186 |219 |" 


0.15%20 мм вполнахлеста; головки лобовых частей остальных катушек изолированы одним слоем стеклянной ленты 
размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

8. Прокладка под клин — стеклотекстолит СТЭФ толщиной 0,5 мм. 

9. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 

10. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групи и соединение обмотки с выводным ка- 
белем в заводском исполнении изолированы двумя слоями стекломикаленты С›ЛФГ размером 0,2Ж20 мм вполнахле- 
ста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

11. Выводной кабель — провод марки РКГМ 

12. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,1}5Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Х20 мм вполнахлеста. 

13. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки 

14. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-21 для четырехполюсных 

электродвигателей и рис. 1-22 для остальных. \ 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


Ста 
Тин - Р», 1 М Мизк- 
вигателя квт О1, в 1, @ |0б у мин 7, % | с0$$ т. я м и а1 Бо ; Ву, гс г. 
21 

220/380 | 126/73 393 7 120 

АО?2-81-4 40 1460 | 91,5 10,91 7,01 1,1 2,0 547 196 | 0,9 48 
500 55,5 7020 
220/380 170/98 393 7 160 

АО?2-82-4 55 | 1460 | 92,5 | 0,92 | 7,01 1,1 2,0 | 947 266 | 0,9 48 
500 74,5 и 7 140 
220/380 95/55 393 6 650 

АО?2-81-6 30 980 | 91,0 | 0,91 7,01 1,1 1,8 58Е 196 | 0,6 72 
500 41,8 ^ 6 560 
220/380 126/73 393 6 420 

АО2-82-6 40 980 | 91,5 | 0,91 7,01 1,1 1,8 985 266 | 0,6 72 
500 55,5 6 420 
220/380 75/43 393 6 900 

АО2-81-8 22 730 | 90,5 | 0,85 | 7,01 1,1 1,7 585 196 | 0,6 72 
500 33 7 100 
220/380 98/57 393 6 530 

АО?2-82-8 30 730 | 91,0 | 0,88 | 7,01 1,1 1,7 98 266 | 0,6 72 
500 43,2 6670 
220/380 64/37 393 7940 

АО?2-81-10 17 585 | 88,0 | 0,79 | 6,51 1,1 1,7 ВЕ 196 | 0,5 60 
500 28,3 8 180 
220/380 81/47 393 58 100 

АО?2-82-10 22 585 | 89,5 | 0,79 | 6,5 | 1,1 1,7 98Е 251 | 0,5 60 
500 36 [8 140 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Р. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная катушечная концентрическая, выполнена проводом 
марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; гибкий миканит 
ГФС толщиной 0,2 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — лакостеклослюдопласт СиТС!-ЛСБ толщиной 0,45 мм. Прокладка выпу- 
щена до конца прямолинейной части катушки и прибандажирована к ней. 

5. Прокладка на дне паза — электронит толщиной 0,5 мм. 

6. Лобовые части катушечных групп изолированы друг от друга прокладкой из  лакостеклослюдопласта 
СиТС!-ЛСБ толщиной 0,45 мм и забандажированы стеклянной лентой размером 0,2Ж20 мм, связывающей первую и 
последнюю катушку каждой катушечной группы. 
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Таблица 1-15 


типа АО-2 8-го габарита с двухслойной катушечной концентрической оэмоткой 


тор Ротор 
Размер паза 
р’: Ь!! О. , ; Схема [1, АЗ, 1 С, 
ыы а има 41а т м | о И и а а]: а[см 1 | г, ом ке 2. 
12,15; 8,3; 3,7 1,56/1,64 2 16 64 4 | 3-58 |4,77| 362 0,0712 | 25,7 
4 мт — 331 1—8, 0,97 58. 
› 1,62/1,7 3 10 60 2 | 3-59 14,49| 343 0,11 27,4 
1—10, 
1—12, 
12,15; 8,3: 3,7 1,56/1,64 3 11 66 4 4,27| 333 0,0383 | 30,6 
4 7] _ 331 |—14 3-08 1,11 98 
’, 1,62/1,7 2 |15и14| 58 4 4,52| 334 0,0685 | 28,8 
9,2; 7,0; 3,7 1,62/1,7 3 7 42 2 | 3-104 |4,45| 310 0,0985 | 23,4 
4 9 9т о 240 1—8, 0,83 82 
``’ 1,4/1,48 2 14 56 | 110,13 | 3-105 |4,531 314 0,177 |23,4 
9, 2; 7,0: 3,7 1,5/1,58 | 3 8 | 48 |112, |3 4,59| 313 0,0683 | 27,0 
``) 1,62/1,7 2 |10и!1| 42 3 4,49 | 313 0,115 | 27,4 
9,2; 7,0; 3,7 1,4/1,48 | 3 9 54 2 | 3-134 |4,66| 312 0,166 |20,4 
тю ГОО 0,75 82 
‚_› 1,5/1,58 1 23 46 |1-—6, |4 | 3-135 |4,67| 306 0,256 |19,7 
1—8, 
9,2; 7,0; 3,7 1,62/1,7 ) 7 42 11—10 |2 4,6 | 322 0,106 |25,2 
`` 1,4/1,48 ) 9 04 2 4,68| 313 0, 181 24 
10,3; 7,1; 3,7 1,35/1,43 | 3 11 66 2 4,3 | 273 0,152 | 18 
2 381 | 2” 3-141 0,7 74 
›— 1,45/1,53 2 14 56 2 4,28 | 266 0,252 [17,5 
1—5, 
1—7 
10,3: 7,1; 3,7 1,16/1,205 2 23 92 5 4,45 | 290 0,12 91,4 
2 — 3381 274 3-142 0,81 74 
‚— 1,5/1, 58 1 128 и27| 55 5) 4,07| 266 0,173 121,2 


7. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 

8. Выводные концы катушечных групп изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 

9. Соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем изолированы двумя слоями стекло- 
лакоткани ЛС П размером 0,17Ж25 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,2Ж20 мм впол- 
нахлеста. 

10. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

11. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

12. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

13. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-21 для четырехполюсных 
электродвигателей и рис. 1-22 для остальных. 
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Тип электро- 
двигателя 


А2-91-2 


А2-92-2 


А2-91-4 


А2-92-4 


А2-91-6 


А2-92-6 


А2-91-8 


А2-92-8 


А2-91-10 


А2-92-10 


Примечания: 


100 


125 


75 


100 


95 


75 


40 


09 


30 


40 


220/380 
500. 


220/380 
500 


220/380 
500 


290/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380, 
‚ 500 


220/380 
500 


1. Изоляция 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


11, а 


314/181 
137 


387 /224 
170,5 


237/137 
104,57 


312/180 
137 


176/102 
77,5 


238/138 
105 


137/79 
60 


180/104 
79,3 


109/63 
47,8 


145/84 
63,7 


п, 
об/мин| 1, % 


2960 


2960 


1 480 


1 480 


980 


980 


735 


735 


085 


085 


93,0 


94,0 


93,0 


93,5 


92,0 


92,5 


92 


90,5 


90,5 


с05 ф 


0,9 


0,9 


0,89 


0,9 


0,89 


0,89 


0,84 


0,87 


0,8 


0,8 


Г пуск 


ном 


7,0 


7,0 


7,0 


7,0 


7,0 


7,0 


7,0 


6,5 


6,5 


М 


пУск 


1,1 


макс 


М 


вом 


1,7. 


176 


221 


22] 


176 


176 


246 


176 


221 


1,2 


1,2 


1,0 


1,0 


0,7 


0,7 


0,7 


0,7 


0,6 


0,6 


электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 


2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная обычная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


, 3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталат- 
ной пленке толщиной по 0,27 мм или один слой пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщи- 


ной 0,27 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 


07 Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на 
‚27 мм. 


полиэтилентерефталатной 


пленке 


48 


60 


60 


72 


72 


72 


72 


60 


60 


толщиной 


5. Бандажные кольца для электродвигателей двухполюсного исполнения изолированы двумя слоями стеклолако- 
ткани ЛСБ размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слом стеклянной ленты 


нахлеста. 


6. Прокладка на дне паза — электрокартон ЭВ толщиной 0,5 мм. 
7. Лобовые части каждой первой катушки катушечной группы изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСБ 
размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж26 им вполнахлеста; головки ло- 
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размером 0,15Ж20 мм 


ВПОЛ- 


Таблица 1-16 
типа А2 9-го габарита с двухслойной обмоткой обычного исполнения 


ОАО СОАО ОСО ООО СОСО ООС ОС ОО СОСО ССОО ООО ООО ООО ЛОТО ООС СОСО ООО ССОО ООС ООС СООО ОЛ ООО ня 


тор Ротор 
Размеры паза Схема ,, А5,, 1, 
91 5; а от, аа’ т: к: | т и | а: т а/ммз | а/см | "1 |тьом | бь же | #2: 
| . 42,7 
89:37 1,62/1,7 | 9 |4и5| 81 2 | 3-2, | 4,88 | 504 0,0206 | “^, 
8 т т 410 1—16 1.2] 40 
| 1,56/1,64 | 7 6 | 84 2 | 3-37 | 5,12 | 508 0,0381 | 41,1 
44 
3.6: 8,9: 3,7 1,62/1,7 11 З3и4| 77 2 13-9, 4,94 486 0,0141 
в |-1 р т 410 1—16 1,3 40 
1,56/1,64 | 9 |4и5| 81 2 3-37 | 4,95 | 475 0,0239 | 43 
18:77:37 1,5/1,58 |4 | 10 | 80 4 3-5, | 4,85 | 451 0,032 | 39 
5 ВЕН 372 1—13 . 1,03 70 
о’ 1,5/1,58 | 3 13 | 78 4 | 3-61 14,94 | 447 0.0554| 38 
11,8; 7,7; 3,7 1, 56/1,64 | 5 8 | 80 4 | 3-5, |4,7 | 475 0,0206 | 45,6 7) 
5 —___ 3172 1—13 1,12 
10,7; 1 1,62/1,7 | 3 11 | 66 4 | 3-61 |5,54 | 496 0,0398 40,6 
4: 7,7; 3,7 1,4/1,48 | 2 17 | 68 6 | 3-9, 5,53 | 397 0,0568 | 29,5 
8 |-> г т——| 218 111 0,88 86 
| 1,2/1,28| 2 | 22 | 88 6 | 3-101 | 5,71 | 390 010.| 28 
10,4; 7,7; 3,7 1,5/1,58 | 5 6 | 60 3 | 3-8, |5,2 | 379 0,0395 | 34,6 
4 | 218 1—1 1,02 86 
’. 1,45/1,53 | 4 8 | 64 3 | 3-99 | 5,3 384 0.0579| 34,6 
‚; 5,9 
10,4; 7,7; 3,7 1,56/1,64 | 2 14 | 56 4 | 3-12, | 5,16 | 380 0,073 | 25, 
3 33: 1 278 | 1—8 0, 756 86 
1,35/1,43 | 2 18 | 72 4 | 3-127 | 5,24 | 370 0,125 | 25 
2 
4: 7,7: 3 1,4/1,48 | 3 11 | 66 4 |3-12, | 5,64 | 393 [0,056 | 29, 
3 то, т г 278 | 1—8 0,896] 86 
1,2/1,28 | 3 |14и15 | 87 4 | 3-127 | 5,84 | 394 0.101 | 28,2 
10,4; 6,9; 3,7 1,62/1,7 3 9 |54 о | 3-13, | 5,1 324 0.0926 | 21,5 
2 ЕТ 286 1—6 0,725 | 74 
” 1,35/1,43 | 3 12 | 72 То | 3-139 | 5,56 | 328 0,1775 | 19,9 
10,4; 6,9; 3,7 1,56/1,64 | 4 7 | 56 о | 3-13, | 5,49 | 336 0,0654 | 23,3 | 
2 354.1 | 286 1—6 0.815 |7 
’’ 1,56/1,64 | 3 9 | 54 о | 3-139 | 5,55 | 327 0,112 | 22, 


бовых частей остальных катушек изолированы одним слоем стеклянной ленты толщиной 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 
8. Прокладка под клин — пленкоэлектрокатрон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
9. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


10. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
в заводском исполнении изолированы двумя слоями стеклолакоткани ЛСЭ размером 0.15Ж25 мм вполнахлеста и одним 
слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 


11. Выводной кабель — провод марки ПРГ-500. 
12. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 
13. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


14. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-23 для двухполюсных элек- 
тродвигателей и рис. 1-22 для остальных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


Ж—ж—Щ5щюЮ5—щ=щ=а°‘„ПЦП.‚»чымчмыЬЙ°®ЙТЙТЙЯ.г‚.....+.+_+_+|=||««+э+{Т+ТЭЗТАЕУ.ТПеые»ЫыЫЫЫыыыыыЫЫыы——Ю—Ю—Ю—Ю—Ю—Ю—»—»—»—=—»—»—»—»—»=—»—»—»—»—»—»—»—»—»—»—»—»—»—»—»——<—»—»—»—»—»—<—»—»—»—»—»—»—»—»=»—»—=—=—=—=—<—»_»_»_»„„т—»„»<»<»<»<——_—“_—_ 


Ста 
- 1 М М 
т ке Оь в Г, а об| мин 7, % | <08 $ т м м ат ти 
. ном ном ном >, 1, 5 Ву, гс 2, 
р ИО НИЯ И НИ МО ОИ ОО ЗОО ОИ 

220/380 | 237/137 458 8 300 

А2-91-4 75 1480 | 93,0 | 0,89 | 7,0 1,1 2,0 590 176 1,0 60 
500 104,5 8 400 
220/380 | 312/180 458 8 300 

А2-92-4 100 1480 | 93,5 10,9 7,0 1,1 2,0 500 221 1,0 60 
500 137 = 7900 
220/380 | 176/102 458 7 800 

А2-91 -6 55 | 980 | 92,0 | 0,89 | 7,0 1,1 1,8 334 176 | 0,7 72 
500 77,5 7900 
220/380 | 238/138 458 7900 

А2-92-6 75 980 | 92,5 | 0,89 | 7,0 1,1 1,8 | 334 246 | 0,7 72 
500 105 7 800 
220/380 | 137/79 458 8 490 

А2-91-8 40 | 735 | 91,5 | 0,84 | 7,0 1,1 1,7 | 334 176 | 0,7 72 
500 60 8610 
220/380 | 180/104 458 7660 

А2-92-8 55 735 | 92 [0,87 | 7,0 1,1 1,7 | 334 246 | 0,7 72 
500 79,3 7 640 
220/380 | 109/63 458 9 160 

А2-91-10 30 585 | 90,5 | 0,8 6,5 1,1 1,7 334 176 | 0,6 60 
500 ` 47,8 9 050 
| 220/380 | 145/84 458 9 400 

42-92-10 40 585 | 90,5 | 0,8 6,5 1,1 1,71 — 22] 0,6 60 
500 63,7 334 9600 

Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 


2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная катушечная концентрическая, выполнена проводом мар- 
ки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталат- 
ной пленке толщиной по 0,27 мм или один слой пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщи- 
ной 0,27 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,9 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной 
0,27 мм. Прокладка выпущена до конца прямолинейной части катушки и прибандажирована к ней. 

5. Прокладка на дне паза — электрокартон ЭВ толщиной 0,5 мм. 

6. Лобовые части катушечных групп изолированы друг от друга прокладкой из пленкоэлектрокартона на полиэти- 
лентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм и забандажированы стеклянной лентой размером 0,2Ж20 мм, связываю- 
щей первую и последнюю катушки катушечной группы. 
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пленке толщиной 


Таблица 1-17 
типа А? 9-го габарита с двухслойной катушечной концентрической обмоткой 


тор Ротор 
Размеры паза, о Схема 5, 

91 Ь; р ‚ат, 4/4’ т, 1 п д а, мо а/ мм а/см 11 м | Гы ом С1, кг 2. 
11,8; 7,7; 3,7 1,5/1,58 4 10 80 4 4,85 45] 0,032 | 39,0 
54071 | 372 3-64 1,016 70 

’? 1,5/1, 58 3 13 78 |1-—9, 4 4,94 447 0,0554| 39,5 
1—11, 
|1—13, 
|1—15, 
11,8; 7.7; 3,7 1,56/1,64 5 8 80 11—17 14 4,7 475 0,0206 | 46,3 
5 7! 372 3-64 1,106 70 
’? 1,62/1,7 3 11 66 4 5,04 496 0,0398 | 41,3 
10,4: 7,7; 3,7 1,4/1,48 2 17 68 6 5,93 397 0,0608| 32 
4 | 33:1 о 278 3-106 0,94 86, 
’ 1,4/1,48 3 11 66 ) о, 6 390 0,105 31 
1—8, 
1—10, 
1—12, 
10,4; 7,7; 3,7 1,5/1, 958 о 6 60 | 1—14 |3 5,2 379 0,0343| 37 
4 — 31 о 278 3-105 1,08 36, 
’ 1, 45/1, 53 4 8 64 3 о, 3 384 0,0612| 37 
10,4; 7,7; 3,7 1,56/1, 64 2 14 56 4 5, 16 380 0,073 | 26,9 
3 3:1 о 278 3-135 0, 756 86 
’ 1,35/1,43 2 18 72 11—56, 4 5, 24 370 0,125 | 25,9 
1—8, 
10,4; 7,7; 3,7 1,4/1,48 3 11 | 66 11—10 |4 5,64 | 393 0,056 | 30,0 
3 331 278 3-139 0,896 86 
’ 1,2/1,28 3 | 14и15| 87 4 о, 84 394 0,101 29,6 
10,4; 6,9; 3,7 1,62/1,7 3 9 54 2 о, 1 324 0,0926! 21,5 
2 АТ _ 286 3-141 1, 428 74 
’? 1,35/1, 43 3 12 72 2 5,96 328 0,1775 | 19,9 
|—5, 
1—7 
10,4; 6,9; 3,7 1,56/1,64 | 4 7 | 56 2 5,49 | 336 0,0654 | 23,3 
2 341 _ 286 3-14] 1,608 74 
7 1,26/1,64 3 9 04 2 5,55 327 0,112 | 22,4 


7. Клин —дерево твердой породы пропитанное. 
8. Выводные концы катушечных групп изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 


9. Соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем изолированы двумя слоями стек- 


лолакоткани ЛСБ размером 0,15Ж25 вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм впол- 
нахлеста. 


10. Выводной кабель — провод марки ПРГ-500. 

11. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 
12. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

13. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-22. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой сер ии 


ео | ый О, в а | об/щин| №%| 603 в я а Ра | аи | о | в, — 
. Би. 1,5 26 21 
Я О О ЗОО ОО ООО ОО ЗОО ООО ООО ОС О ОО ООО О ПОНИ 
АО2-91-2 6 | 220580 |288 | 2960 | 90,0 | 0,92 | 7,0 | 1,0 | 2,2 | 55 | 221 | 1,2 | 56001 48 
А02-922 |100 | 225/380 | 311180 2960 | 91,5 | 0,92 | 7,0 | 1,0 | 2,2 558 |276 | 1,2 | 8600 | 48 
А02-91-4 75 | 2200580 | 291194 рат | 92,5 | 0,9% | 7,0 | 1,1 | 2,0 | 565 | 246 | 1,0 | 6610 во 
АО2-92-4 оо | 22080 | 3097 1470 | 93,0 | 0,92 | 7,0 | 1/1 | 2,0 | 550 | 336 | 1,0 | 6220 60 
А02-91-6 55 | 22080 | 179 | 980 | 92,5 | 0,92 | 7,0 | 11 | 1,8 | 45° | 246 | 0,7 | 6700 | 72 
АО2-92-6 т5 | 220/580 |295 т 980 | 925 | 0,92 | 70| 11| 18 ыы 386 | 0,7 | 6550 | 72 
А02-91-8 ко | О |190 |735 | 91,5 | 0,88 | 7,0 |1 [157 | аз | 246 [ 0,7 | 1050 72 
АО2-92-8 55 | 225/380 то! | 735 | 92,5 | 0,90 | 7,0 | 1,1 | 1,7 : 386 | 0,7 | 68501 72 
^02-91-10 | 30| 50° [1470 | 585 | 90,0 | 0,82 | 6,5 | 11 | 17 | 29% | 276 | 0,6 | 8550 60 
402-9210 | 40| бы |162 | 585 | 90,5 | 0.82 | 6,5 | 1и | ат | 208 | 386 | 0,6 | 3090 | 60 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 


2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная обычная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; гибкий миканит 


ГФС толщиной 0,2 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГИ толщи- 
ной 0,35 мм. 

5. Бандажные кольца для электролвигателей двухполюсного исполнения изолированы двумя слоями стекло- 
лакоткани ЛСП размером 0,15Ж20 мм вполвахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм впол- 
нахлеста. 

6. Прокладка на дне паза — электронит толщиной 0,5 мм. 

7. Лобовые части каждой первой катушки катушечной группы в заводском исполнении изолированы одним слоем 
стекломикаленты С>ЛФГ размером 0,2Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм 
вполнахлеста; головки лобовых частей остальных катушек изолированы одним слоем стеклянной ленты размером 
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типа АО2 9-го габарита с двухслойной обмоткой обычного исполнения 


тор 

Размеры паза | о р Схема р, 
9! _— те Иа 4/4 пи к1 т У Ч С № а/ мм? 
13,6; 8,9; 3,7 1,62/1,7 8 5 80 2| 3-2, 4,18 
831 410 | 15/1,58| 7 | би? | 91 |116] 20| 3.37 |42 
13,6; 8,9; 3,7 1,62/1,7 | 10 4 80 2| 3-2, 4,36 
831 410 151.58] 9] 5 | 90 |116] 02| 3-37 |431 
11,8; 7,7; 3,7 1,62/1,7 4 9 72 4| 3-5, 4,06 
47| 372 1.6217 | 3| 12 | 72 [1131 4| 361 |4) 
11,8; 7,7; 3,7 1,62/1,7 5 7 70 4| 3-5, 4,3 

5 40.7; 1 372 |1'56/1,64| 4] 9 |172 |131 4| 3-61 |44 
10,4; 7,7; 3,7 1,5/1,58| 4 7 56 3| 3-8, 4,67 
1—3: 1 278 | 14/1,48| З| 10 |660 |113] 3-99 |542 

3-9, 
д |-10,4; 7,7, 3,7 о78 | 1,4/1,48| 3 11 66 |1-—11|6| 3-101, | 4,84 
38:1 1,5/1,58| 2 |14и15| 58 |1-10]6| 3-59, 4,78 
3-95 

3 10,4;57,7; 3,7 от |1,62/1,7 2 12 48 || з|4| 3-12, | 4,55 
33:1 1,4/1,48| 2 |15и16| 62 | ^^ |4| 3-127 | 4,63 

3 10,4; 7,7; 3,7 от8 |1,56/1,64| 3 9 54 |3 |4| 3-12, | 4,4 
33; 1 1,62/1,7 2 12 48 |“? ]4| 3-127 | 4,64 

о |. 10,4; 6,9; 3,7 о86 |1,45/1,53| 4 8 64 | 512] 3-13, | 4,69 
| 3541 о 1,45/1,53| 3 |10и11| 63 |9 |2| 3-139 | 4,74 
о | 10,4; 6,9; 3,7| озь | 1,5/1,58| 5 6 60 |5 |2| 3-13, | 4,64 
541 о 1,45/1,53| 4 8 64 |? |2| 3-139 |4,71 


0,15Ж20 мм вполнахлеста. 


8. Прокладка под клин — стеклотекстолит СТЭФ толщиной 0,5 мм. 


9. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 


281 
285 


1,41 


1,17 


1,35 


1,02 


0,896 


1,076 


0,815 


0,925 


Таблица 1-18 


Ретор 
С', 

Г, ОМ | к2 2; 
0,0277 | 45,7 
0,048 |44,6| “% 
0,0192 | 49,6 
00311 |48°| 40 
0,028 |469 
0,0498 |46’2| 70 
0,0201 | 52 
0'0348 |49.6| 70 
0,0473 | 32,3 | зб 
0,0935 | 30,2 
0,0334 | 39 - 86 
0, 0576 | 39,4 |= 
0,0686 | 28,4 
0,123 |27’4| 86 
0, 0445 | 35,6 
0,0825 |34°| 86 
0,0865 | 3 
0,152 |22,6 74 
0,055 [96,2 
00985 |26’1| 7 


10. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным ка- 
белем в заводском исполнении изолированы двумя слоями стекломикаленты С›ЛФГ размером 0,2Ж20 мм вполнахле- 


ста и одним слоем стеклянной ленты размером 02Ж20 мм вполнахлеста. 
11. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 


12. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слсем стеклолакоткани ЛСП раз- 


мером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 
13. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюмния марки Аб. 


14. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-23 для двухполюсных элек- 


тродвигателей и рис. 1-22 для остальных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии типа 


Ста 
О | | быв | а | бин №% | с | ТЕ || ие По в 
Р.. [5 гс 71 
АО2-91-4 т5 | 2201980 о 1470 | 92,5 | 0,92 | 7,0 | 11 | 2,0 55 246 | 1,0 |600] 60 
АО2-92-4 100 | 275.580 вел Г 1470 | 93,0 | 0,92 | 7,0 | 11 | 2,0 ые 336 | 1,0 | 625201 60 
АО2-91-6 55 | 2207080 | 171199 980 | 925 | 0,92 | 70111 | 18 ее 246 | 0,7 [65201 72 
А02-92-6 5 О || 980 | 92,5 | 0,92 | 7.0 | а | 18195 | 386 | 0,7 | 650 | 72 
АО2-91-8 40 | 270/580 |130. 735 | 91,5 | 0,88 | 70111 |177 ы 046 | 0,7 |710 12 
АО2-92-8 55 | 2201580 О 735 | 995 | 0,90 | 7,0 [11 | 17 ыы 336 [0,7 | Во 72 
АО2-91-10 0 | 205 о 585 | 90,0 | 0,82 | 6.5 111 |177 ее 276 | 0,6 |0 о 60 
АО2-92-10 40 | 2201580 16515? | 585 | 90,5 | 0,82 | 6,5 | 11 | 1,7 ее 336 | 0,6 |770] 60 
Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная катушечная концентрическая, выполнена проводом 


марки ПЭТВ. 
3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; гибкий миканит 


ГФС толщиной 0,2 мм; электронит листовой толщиной 0,9 мм. 
4. Междуслойная прокладка в пазу — лакостеклослюдопласт С„ТС,-ЛСБ толщиной 0,45 мм. Прокладка выпуще- 


на до конца прямолинейной части катушки и прибандажирована к ней. 

5. Прокладка на дне паза — электронит толщиной 0,5 мм. 

6. Лобовые части катушечных групп изолированы друг от друга прокладкой из лакостеклослюдопласта С,ТС,-ЛСБ 
толщиной 0,45 мм и забандажированы стеклянной лентой размером 0,2Ж20 мм, связывающей первую и последнюю 


катушку каждой катушечной группы. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
т . Р., пуск пуск Макс 
ПЕ 28| ое [ве | ее ЖЕ ит аа | ве [9 | 
В; 10 гс 
153 | 65 
АОС2-21-2 | 1,8 | 220/380 | 7,2/4,15| 2730 | 75 | 0,88 | 5,5 | 2,3 | 2.4 | -5 | 6 | 0.4 | 6860 24 
153 | 92 
АОС?-22-2 | 2,5 | 220/380 | 9,7/5,6 | 2730 | 77 | 0,88 | 5,5 | 2,3 | 2,4 | 55 | д | 0,4 | 6400| 24 
153 | 72 
А0С2-21-4 | 1,3 | 220/380 | 6,1/3,5 | 1300 | 70 |0,8 | 4,5 | 2,2 2,3 | м | 2 [0,25 | 8650| 24 
АОС2-22-4 | 2,0 | 220/380 | 8,5/4,9 | 1300 | 75 |0,82| 45 |209 | 93 = а 0.25 | 8900| 24 
| 153 | 72 
АОС?-21-6 | 1,0 | 220/380 | 5,9,3,4 | 870 | 65 | 0,69 | 3,5 | 2,0 | 2,2 | 55 |525 0,2 | 8990 | 36 
АОС2-22-6 | 1,3 | 220/380 |7,35/4,95| 870 | 66,5 | 0,7 | 35| 20 |2 г ы 0,25 | 8630| 36 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 

4. Прокладка в лобовой части для двухполюсных электродвигателей — два слоя пленкоэлектрокартона на поли- 
этилентерефталатной пленке толщиной по 0,27 мм; для остальных исполнений — пленкоэлектрокартон на полиэти- 


лентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
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АО2 9-го габарита с двухслойной катушечной концентрической обмоткой 


тор 
Размеры паза 
р Ь; 67; 6’! 
й; е 

11,8; 7,7; 0,7 

о 40,7; | 
11,8; 7,7; 3,7 

5 40,7; 1 
10,4; 7,7; 3,7 

ы 33:1 
д 10,4: 7,Т; 3,7 
зто 
3 19,4; 7,7; 3,7 

33; | 
3 10,4; 7,7; 3,7 

. 33; 1 
о 10,4; 6,9; 3,7 

= 35,4; 1 
10,4; 6,9; 3,7 
3541 — 


От, 


мм? 


286 


аа’ 


1,62/1,7 
1,62/1,7 
1,62 1,7 
1,56/1, 64 
1,5/1,58 
1,4/1,48 
1,5/1,58 
1,5/1,58 
1,62/1,7 
1,4/1,48 
1,96/1,64 
1,62/1,7 
1,45/1,53 
1,45/1,53 
1,5/1,58 
1,45/1,53 


пи 


4 
3 
5 
4 
4 
3 
3 
2 
2 
2 
Э 
2 
4 
3 
6) 
4 


10 


[1 и10 
14 и15 


12 
16 


9 
12 


© 
10и11 


6 
е 


И 


У\ 
1—9, 
1—11, 
1—13, 
1-—15, 
[—17 
1—8, 
1—10, 
1—12, 
1—14 
1—6, 
1—8, 
|—10 
1—5, 
1—7 


Ч 


юм юю ве в оо фе 


Схема 
обмотки 
(рис. №) 


3-64 


3-64 


3-105 


3-106 


3-135 


3-135 


3-141 


3-14] 


7. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 


8. Выводные концы катушечных групп изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 


1, 
а/ мм? 


= 


с сл Же во о > 


дор Об — Гы 


< < © 
> 


- 


ыы вы ве Бр фе мы Ре 


—- вхо 


- “ 


А$1, 
а/см 


397 
400 


408 
398 


317 
343 


323 
337 


309 
313 


312 
315 


284 
282 


281 
285 


Таблица 1-19 


Ротор 
, С 

ря к = 
0,0276 | 47,2 | 
0’0492 | 47,5 
0.02 |576 
00345 |51'0| 70 
0.05 |382 
0109 |32'4| 86 
0,0293 | 45,5 | 5. 
0,0605 | 41,91! °? 
0,0686 | 29.5 
0123 |29°5 86 
0,0445 | 36,4 | зб 
0’0855 | 35'5 
0.0966 | 30.2 
017 |99’0| "* 
0.0615 | 326 
011 |319 7 


9. Соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем изолированы двумя слоями стекло- 


лакоткани ЛС размером 0,17Ж25 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты 


нахлеста. 


10. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

11. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,15Ж20 мм впелнахлеста и одним слоем стеклянной ленты толщиной 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

12. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия матки Аб. 

13. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-92. 


единой серии типа АОС2 2-го габарита 


тор 
Размеры паза 
4, Ь; 6’; Б’’ 
й; е 

9,7; 7,8; 2,5 
1160: го 

9,7: 7,8; 2,5 
4 16.0: 1.0 

9,4; 7,5: 9,5 
2 бт 

9,4: 7,5; 2,5 
2 17,0; 1,0 

6,8; 4,8: 2,2 
2 83:10 

6,8: 4,8; 2,5 
2 18.3: 10° 


5. Прокладка 


] 


86 


0,90,0,965 

1,0/1,08 
0,83/0, 895 
0,96/1 ‚025 
0,77/0,83 


0,86/0,925 


1 


1 


1 


| 


6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 
лем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


8. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминиевого сплава АМ.-7. 
9 Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9 для четырехполюсных элек- 


тродвигателей и рис. 1-5 для остальных. 


Па 


08 


У: а! 


2—11 
1—8, 
2—1 
1—8, 
2—7 
1—8, 
2—7 
1—8, 
2—7 


Схема 
обмотки 
(рис. №) 


1» 
а/мм? 


7,3 


288 


размером 0,2Ж20 мм впол- 


Таблица 1-20 

Ротор 
ты || 
0,483 | 3,51 ы 20 
0,537 | 2,4 12,32| 20 
0,394 | 4,32 |1,96| 30 
0,444 | 2,62 |2,13| 30 
0,3321 5,95 |2,1 | 26 
0,382 | 4,22 | 2,22] 26 

0,27 мм. 


под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 


39 


Тип электро- р 


двигателя вт 

}—— 

АОС2-31-8 3,5 
АОС2-32-2 4,8 
АОС2-31-4 3,0 
АОС2-22-4 4.0 
АОС?2-31-6 2,0 
АОС2-32-6 2,7 


Примечания: 


220, 380 
380 
500 

220,380 
380 
500 


220/380 
380 
500 


290/380 
380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


1. Изоляция 


Основные обмоточно-расчетные данные электролвигателей 


Г, а об мин 7, % 
13,2,/7,6 
76 2800 | 79,0 
5,8 
17,5,10,1 
10,1 28001 81,0 
7,7 
12,6/7,3 
7,3 1365! 76,0 
5,6 
16,2,9,4 
9,4 19651 78,0 
т, 1 
10,2/5,9 900 | 71,0 
4,5 ’ 
13/7, 5 
5.7 9001 74,0 


с0$ $ 


0,88 


0,89 


0,82 


1 


пуск 


1 


ном 


М 


пуск 


ном 


М 


к 
© 


| 


МАЕ | 


Ста 
р | 
э1 т1 Ву , 

2; . [5 ° гс 7 
180 | 90 6 126 
— 0,5 |6120| 94 
106 9] 6060 
180 | 117 5 870 
| - | 0,5 | 5950| 94 
106 118 5 950 [ 
180 | 90 8700 
— | -— | О0,3 | 8800! 36 
112 | 91 8 700 | 

__| 
180 | 117 8470. 
15 | НЕ | 0,3 | 8450| 36 
12 | 118 550 , 
180 90 „ | 8050 
2°° | | 0,3 3 
125 9] 8 050 6 
180 | 117 7780! 2 
те ПВ |” | 7850] 


электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 


2. Обмотка статора в заводском исполнении для двухполюсных электродвигателей — двухслойная, четырех- и 
шестиполюсных — однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 
3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке тол- 
щиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон 


0,27 мм. 


ИХ | кей 
АОС2-41-2 | 6,8 
^ОС2-42-2 | 9,0 
АОС2-41-4 5,2 
АОС2-42-4 | 7,5 


Примечания: 


220/380 
380 
500 


220/380 
300 
500 


220/380 
380 
500 


220/380 
380 
500 


1. Изоляция 


на 


полиэтилентерефталатной 


пленке 


толщиной 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


п 


Г, а об/мин 


7, % 


24,1/14,0 
14,0 
10,6 


2 750 


31,3/18,0 
18,0 
13,7 


2750| 83,0 


19,4,11,2 
и, 2 
8,5 


1 300 


27,4/15,8 
15,8 
12,0 


1 300 


люсных — однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 
3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной 


ке толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,5 мм. 
4. Междуслойная прокладка в 


0,27 мм. 
40 


с0$ Ф 


0,91 


0,89 


Пазу — пленкоэлектрокартон 


1 


пуск 


Га 


6,0 


на 


М пуск 


М 


Ном 


2,0 


М 


макс 


М 


Ном 


208 
133 


электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении для двухполюсных электродвигателей — двухслойная, 


полиэтилентерефталатной 


пленке 


Ста 
Во, 
гс 2: 
6 300 
6220| 24 
6 300 
6 000 
6010; 24 
5 960 
7860 
7870| 36 
7870 
7700 
7710! 56 
7 680 
четырехпо- 
плен- 
толщиной 


Т аблица 1-21 


единой серии типа АОС2 3-го габарита 


тор Ротор 


Размер паза . 
и р о, и Схема ,, 4$, |1), ,, с, 
т и 2 | 47а т т 1 | Я [о Та От, а/ мм? а/см в ре же 2 
11,6: 10.3: 3 1,25/1,33 |1| 25 | 50 — 3 6,2 | 274 1,49 |3,48 
4 Это — 152,0! 0,93,/0,995 [11| 43 86 | 1—9 — —З оо 6,48| 272 |0,522| 4,54 |3,33| 20 
о) 1,08/1,16 |1| 33 | 66 — - 6,34| 276 2,63 |3,45 
11.6: 10,3; 3 1,4/1,48 |1| 20 | 40 3 6,58| 292 1,05 |3,84 
4 — это | 152,0] 1,04/1,12 |1| 34 | 68 [1-9 |-—| 3. | 6,9 | 286 [0,576 | 3,23 |3,63| 20 
о 1,2/1,28 |1| 26 | 52 — ^^ | 6,8 | 288 1,85 | 3,79 
| 7,2; 5,1; 3 1,16/1,24 | 11 38 | 38 | 1-12, — 6,9 | 284 1,8 [3,12 
3 в 9 10| 103,01 0,86,0,925 11| 65 | 65 | 2—11,|—| 3-41 | 7,25 | 271 |0,476 | 5,61 |2,94| 26 
7,2: 5,1;3 1,3/1,38 11| 30 | 30 | 1-12, | — 7,07| 288 1,96 | 3,45 
3 | 189 то | 103,01 0,96/1,025 [11| 52 | 52 | 2—1, | — 3-41 7,5 | 290 10,53 14,0 13,24| 96 
‚9; 1, 1,12/1,2 11| 39 | 39 | 3—10 | — 72 | 284 2,2 13,33 
8,7; 6,7; 3 
м 132,01 1,08/1,16 11 54 | 54 | 1-8, |— _ 6,441 300 |0 40о| 2,61 |3,42 | 46 
19,6; 1,0 096/109 11 |7 |2-7 |-—| 359 |6'23| 300 | “| 4736 | 3,55 
8,7; 6,7; 3 1,25/1,33 [11| 43 | 43 | 1—8, |— 6.12| 303 1,75 | 4,08 
2 9.6 10 |132, 1708116 |1| 56 | 56 [27 || 359 |622] 300 |9,476] з’0Б |3’99| 46 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитаннэе. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем. 


изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 
9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9. 


Таблица 1-22 


единой серии типа АОС2 4-го габарита 


тор Ротор 
Размеры паза Схема , | 
а, 6; Ре || 4% |" Че, 14’ т, | к И и |5 обо а/м ен | и) | 
14.0; 12.5; 3.0 1,3/1,38 |2 | 16 64 —| 4. |5;3 | 279 0,58 |6,4 
во | 202 | 1,41,48 [1128 | 56 [140 |— 51а |5,27 | 283 |0,69 |1,76 [6,5 | 20 
1,12/1,20 121751 84 — 5,4 277 1,04 16,25 
14,0; 12, 5; 3, 0 | ‚45/1, 53 1 25 50 2 _ 5,45 280 0,42 6,92 
ож 202 | 1,081.16 |1| 48 | 86 [1410 |2 52: | 5,67 | 278 |0,766|1,25 |6,64| 20 
1,25/1,33 1 33 66 2 | 5,6 281 0,73 |6,81 
о. 79.30 1,127,2 |211 29 | 58 |112, | -- 5,7 | 280 0,89 |5,43 
3 50 д: 0 153 | ‚2/1, 28 ] 50 50 12—11, | — 3-41 5,71 | 279 10,58 |2,7 5,42| 46 
пез ©) 1,4/1,48 1 38 38 13—10 |— 5,03 | 278 1,51 15,56 
2. 79.30 1,3/1,38 |2 | 22 | 44 |112, | — 5,96 | 300 0,575 | 6,3 
3 50 Е: б 25 153 1,4/1,48 |111 38 38 |2—11, | — 3-41 5,94 | 300 10,656 | 1,7 6,3 46 
т 1,12/1,2 2 | 29 58 13—10 |— 6, 1 300 1,02 16,2 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 


лем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 
9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминиевого сплава АМг-7 
10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-24. 


41 


Тип электро- 


двигателя 


АОС?-51-2 


АОС?-52-2 


АОС2-51-4 


АОС2-52-4 


АОС2-51-6 


АОС?-52-6 


АОС?2-51-8 


АОС?2-52-8 


Примечания: 
2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. / 
полиэтилентерефталатной пленке , 


Ро, 
кт 


6,4 


220/380 


220/380 


220/380 


220/380 


220/380 


220/380 


220/380 


220/380 


36/20,8 


46/26, 4 


32,6/18,7 


40,2/23,2 


27, 0/15,0 


34,2/19,7 


22,6/13,0 


30,0/17,3 


п, 
06 /мин 


2 730 


2730 


1 350 


1 350 


890 


890 


660 


660 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


*, % с0$ Ф 


82,0 10,89 
83,0 | 0,90 
82,0 | 0,86 
82,0 | 0,88 
77,0 | 0,84 


78,0 10,82 


| 
75,5 | 0,71 


76,0 |0, 74 


6,0 


6,0 


6,0 


6,0 


6,0 


4,0 


4,0 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


2,5 


1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокаргон на 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 
4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на 


0,27 ММ. 


5. Прокладка 


Тип электро- 


двигателя 


АОС2-61-4 


АОСЭ-69-4_ 


АОС2-61-6 


АОС?-62-6 


42 


Ро, 
квт 


полиэтилентерефталатной 


у.) 6 


Ву, 

гс 
0,7 |5780 
0,7 |5460 
0,45 | 7520 
0,45 | 7300 
0,4 |7580 
0,4 |7540 
0,4 18250 
0,4 17800 


пленке 


Ста 


21 


24 


24 


36 


36 


36 


36 


36 


36 


толщиной 


лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,97 мм 
6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартсн на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


(1, в 


220/380. 


500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


Г, а 


525/30, 4 


23,0 


65,8/38,0 


29,0 


46,0/26,7 


20,3 


57,2/33, 1 


25,2 


п, 
0б/мин 


1 350 


1 360 


910 


900 


р 


/ 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


т, % с0$ Ф 


81,5 | 0,89 


83,010, 89 
80,0 | 0,89 


80,0 [0,89 


6,0 


М пуск 


М 


макс 


2,2 


2,2 


` р 


а1 


Ста 


21 


36 


36 


04 


54 


Таблица 1-23 


единой серии типа АОС2 5-го габарита 


тор Ротор 
О НО 

Размер ы паза Схема . А5, р 

91 о; и Чат, 4/4’ т, | @к! 1 И а1 т арии а/см тт’ Га, ОМ | Са, ке 20 

О ЕКО О ЗОН О ООН ООО ОО ОНИ о О ОО О ОНИ И НИ 
16.1: 19,85 3,2] Зо | 1,3/1,38 |2 | 95 |100 я 2| 32, |3,92| 284 |0 0 
54-85. | 1 ‚3/1,38 55 |1 1—1 04 ‚92 | 284 | 0,804 | 0,260 | 11,6 | 2 

16.1 13.8: 3,7 10| 1,4/1,48 8 02| 32 |433 | 303 | 0,874 3 

4 54-85. | 10 | 1,4/1,48 |2 | 21 4 |1 54 ‚874 | 0,205 | 12, 20 
10,8; 8,7; 3,2 3-3, 

3 | в | 19| 1,5/1,58 2] и | 44 [18 — 344 [5,3 | 299 0,614 0,392 Т,Т| 4 
10,8; 8,7; 3,2 3-3, 

|905 | 19% | 1,35/1,43 |3 | 9 | 54 18 —| зам |5,4 | 303 0,684 | 0,294| 8,6 | 46 
10,6: 8,8; 3,2 | 3-6, 

ров | 18 | 1,25/1,33 |2 | м | 56 16 |—| 372 6,13 | 279 | 0,546 | 0,64 | 6,1 | 46 
10,6; 8,8; 3,2 3-6, 

2 107 178 | 1,5/1,58 |2 10 40 1—6 | — 3.79 5,58 262 | 0,656 10,3801 7,5 46 

| 10,6; 8,8; 3,2 3-10, 

15 | 571075 | 178 | 1,62/1,7 11| 16 | 32 [15| — 3109 | 6,31 | 276 0,515 | 0,824 | 5,6 | 46 

1 | 10,6; 8,8; 3,2 3-10 

Лии __ 4 

1 | мт 075 | 18| 1,35/1,48|2| 12 | 48 |155 510; | 6,04 | 275 |0,625|0,54 | 7,0 | 46 


7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминиевого сплава АКМ 12-4 или 
АКМх 10-2. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-24 для двухполюсных элек- 
тродвигателей, рис. 1-12 для четырехполюсных и рис. 1-5 для остальных. 


Таблица 1-24 


единой серии типа АОС2 6-го габарита 


ОЕ 
ое | аз [8 [а 2] 2 [55| 0 ое | 
пала | жа ва |8 | раз 28 [58 [ноя 0 | в 
[бота | | НН] 6 | а | 2 [68| 54 и] 29 
[оо | иа ааы|8|1а [ [ра 2 ВО | бы ОО | в 


Ста 
1 М М 
Г . Р., , о пуск пуск Макс 
ДВигаел квт Оз, в Г, а об/мин 7, № | с08 $ Глом М пом М пом и и: 3 В, = 
В; о гс 1 
СО Я НН ЗИ НОЯ Я ОНИ ЗОО ООО ОИ ОО 
220/380 | 39,6/22,8 291 | 153 8 150 
АОС2-61-8 10 500 17.4 665 | 78,0 | 0,85 6,0 1,7 2,0 506 53 0,4 8 260 54 


291 | 193 
АОС2-62-8 | 12,5 | 225/080 | 49,2128,6 |660 | 78,5 | 0,85 | 6,0 | 17 2,0 21 |129 | 0417320 | 54 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит 
Г.ФГТ толщиной 0,22 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГТ толщиной 
(,22 мм. 


5. Прокладка в лобовой части в заводском исполнении под каждую катушку — стеклолакоткань ЛСП толщи- 
ной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГ! толщиной 0,99 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


рм— 


Ста 
Тип электро- Ра, | ов га п, о 1 пуск М пуск Мывкс а“ 

двигателя квт | 1, 1, об/мин| 7, % | с03$ Гном | Мном | Мном р: и 5 [Вы 2| 2 
. 343 

АОС2-71-4 23 220/380 81/46,8 |1460 | 84,0 10,89 | 80| 2,21 233 514 168 | 0,7 18110 | 36 
343 

АОС?-72-4 27 220/380 94,2/54,5 |1460 | 85,0 | 0,89 | 8,0| 2,2| 2,3 514 208 | 0,7 |8 780 | 36 
343 | 

АОС?2-71-6 19 220/380 68,6/39,7 | 970 | 82,0 | 0,89 | 8,0| 19| 2,2 ДЕ 168 | 0,5 |7540 | 54 
343 

АОС?2-72-6 23 220/380 81,6/47,3 | 970 | 83,0 | 0,89 | 80| 19| 2,2 АЕ 208 | 0,5 17400 | 54 
343 | 

АОС2?2-71-8 15 220/380 57,8/33,4 | 730 | 80,0 | 0,85 | 70| 17| 2,0 АЕ 168 | 0,5 |7560 1 54 
343 

АОС?2-72-8 18 220/380 66,7/38,6 | 730 | 83,0 | 0,85 | 7,0| 1,71 2,0 55 208 | 0,5 | 7770 | 54 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСИ толщиной 0,15 мм; гибкий миканит 
ГФС толщиной 0,2 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм, гибкий миканит ГФС толщи- 
ной 0,2 мм, склеенные вместе лаком ГФ-95. 

5. Прокладки в_ лобовой части в заводском исполнении для изоляции фазовых катушек — стеклолакоткань 
ЛСИ толщиной 0,15 мм, гибкий миканит ГФС толщиной 0,2 мм, склеенные`вместе лаком ГФ-95: для остальных 
катушек — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм. 

6. Прокладка под клин — стеклотекстолит СТЭФ толщиной 0,5 мм. 
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Продолжение табл. 1-24 


тор Ротор 
Размеры паза Схема д$ | 
о || 49 || мы оо [м ет | дов | 28 | бу’ [игом | ды ке | ыы 
Е | 9,0; 7,0; 3,7 1,56/1,64| 1| 17 | 34 2| 31, |5,9% | 324 |0 =. |0,413| 9,4 
21 25.9: 10 | 118135143] 1| 29 | 44 |7] 2| 3-18 |607| 320 0,577 | 0’524| 9’05| 64 
1 | 9,0; 7,0; 3,7 1,15/1,24| 2] 15 60 2| 3-11, | 6,75 | 357 0,368 | 10,5 
2 | 25910 | 18| 1145/1531 1| 50 | 40 |1-7|2| зв |656 | 362 | 0,657 0’697| 108| 65“ 


6. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 
7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 


изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 


8. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

9. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП разме- 
ром 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

10. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АКМц 10-2. 

11. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-10. 


Таблица 1-25 
единой серии типа АОС2 7-го габарита 
тор Ротор 
Размеры паза Схема , А5, 
ое а мт" [м обои | обв ай | "р |5. ом | быка | + 
12,5; 9,2; 3,7 _ 3-4, 
3 | озт | 283 | 1,45/1,53 |3 | 2 |1 [13812] 345 4,72 | 301 |0,81510,107 | 16,7 | 46 
12,5; 9,2; 3.7 3-4, 
3 3083г | 283 | 1,62/1,7 |3] 9 54 |18|2| ЗБ |4,41 | 262 |0,895 [0,0675] 16,2 | 46 
; 7,7; 3,7 - 
3 | 3.8: 7,7; 210 | 1,2/1,28|2| 17 | 68 |118|3] 28 | 5,86 | 316 |0,706 [0,182 | 13,2 | 64 
27,7; 1 -8 
9,8; 7,7; 3,7 3-8, 
$ | то 20| 131,382] м | 56 |183 38 ” 309 |0,786 [0.143 | 14.3 | 64 
| 
|1 | 9,8; 7,7; 3,7 3-11, |5 
О ЕЕ ЛВНЫЫ —_ 4 | 13 9- 
24 577: | 210 | 1,35/1,43| 2 | 14 | 56 |1-7|2| за ‚84 | 328 | 0,664 |0,251-| 13,9] 64 
1 9,8; 7,7; 3,7 3-11 
—_ 2^, ’ Н , ‹ _—_ о ) 
21 | тт | 210 | 1,5/1,58 |2] И | 44 [1-72] З8 5,47 | 298 | 0,744 |0,179 | 14,1 | 64 


7. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 
8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 


лем изолированы двумя слоями стекломикаленты С2ЛФГ размером 0,2Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стек- 
лянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

9. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

10. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП толщи- 
ной 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты толщиной 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

11. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнёны из сплава АКМ-12-4 или АКМ 10-2. 

12. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствуег рис. 1-10. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
т - Р, , о пуск пуск Макс 
витателя кат От, в Г, а об] ин 7, % со$ $ Гном | Мном | Мном аз Гы 5 Ву, гс 2 
В; 12 " : 
458 | 240 
АОС?-91-4 | 58 220/380 184/106 |1400 | 88,1 | 0,94 6,6 | 32| 36| эк | 5 | 1,01 6770 | 60 


458 | 330 

АОС2-92-4 | 76,8 | 220/380 242/139 |1390 | 88,4 | 0,945 | 64| 3,2 | 3,5 506 | 356 | 1,0 |6320 | 60 
458 | 240 

АОС2?-91-6 | 49,5 | 220/380 | 158/91,6 930 | 87,6 | 0,933 | 6,5 | 3,2 | 3,5 | 234 | де | 0,7 16940 | 72 
458 | 330 

АОС?-92-6 | 67,7 | 220/380 214/124 930 | 88,2 | 0,937 | 6,6 | 3,3 | 3,6 | 854 | 256 | 0,7|7050 | 72 
458 | 240 

АОС?-91-8 | 42 220/380 | 145/83,7 700 | 87,3 | 0,869 | 6,4| 3,5 | 3,7 | 354 | де | 0,71 7860 | 72 
458 | 330 

АОС?-92-8 | 57,8 | 220/380 200/115 700 | 88,1 | 0,861 | 6,8 | 3,7 | 3,9 | 354 | 555 | 0,7 | 7880 | 72 
458 | 215 

АОС?-91-10 | 31,6 | 220/380 132/76 560 | 85,4 | 0,734 | 4,6 | 2,8 | 3,0 | 354 | 551 | 0,6 |9660 | 60 
458 | 270 

АОС?-92-10 | 37,9 | 220/380 | 152/87,8 550 | 85,5 | 0,764 | 5,2 | 3,1 | 3,3 | 554 | 5 | 0,6 [9620 | 60 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная катушечная концентрическая, выполнена проводом 
марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм: гибкий миканит 
ГФС толщиной 0,2 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 

4 Междуслойная прокладка в пазу — лакостеклослюдопласт СиТС!-ЛСБ толщиной 0,45 мм. Прокладка выпуще- 
на до конца прямолинейной части катушки и прибандажирована к ней. 

г. Прокладка на дне паза — электронит толщиной 0,5 мм. 

6. Лобовые части катушечных групп изолированы друг от друга прокладкой из  лакостеклослюдопласта 
С,ТС!-ЛСБ толщиной 0,45 мм и забандажированы стеклянной лентой размером 0,2Ж20 мм, связывающей первую и 
последнюю катушку каждой катушечной группы. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
Т - Ро, у пуск макс 
ВРАТ квт 01, в Г, а об/мин 7, % | с0$$ т и Мном | Мном Ла: и: ы Ву, 2, 
11 #2 
220/380 15,2/8,8 208 110 7 860 
АОП?2-41-4 4,0 380 8,8 1440 | 85,0 | 0,81 7,0 1,8 | 2,2 133 | 13 0,35 | 7890 | 36 
500 6,7 7 900 
220/380 20,3/11,7 008 148 7 700 
АОП?-49-4 5,5 380 11,7 1440 | 87,0 | 0,82 | 7,0 1,8 | 2,2 138 | 15 0,35 | 7700 | 36 
500 8,9 7680 
220/380 15,3/8,9 208 110 8 400 
АОП?2-41-6 3,0 380 8,9 960 | 79,0 | 0,65 | 7,0 | 1,8] 2,2 | дд | тз | 0,35 8400 | 36 
500 6,8 8 250 
220/380 19,1/11,0 208 148 8 020 
АОП?-42-6 4,0 380 11,0 960 | 81,0 10,68 | 7,0 1,8 | 2,2 7144 ТЕ 0,35 18080 | 36 
500 8,4 у 8200 
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Таблица 1-26 


единой серии типа АОС2 9-го габарита 


тор Ротор 
Размеры паза Схема . 
д: 5; т 2 Ч, 4/4’ п 1 1 1 [9 т аи с ‘тт г, ом С, ка 2 
11,8; 7,7; 3,7 р |4 19, 
5 40.7: 1.0 372 1, 62/1, 9 172 111, 4 3-64 3,22 314 |1,16210,0278| 48,2 70 
1-—13, 
11,8; 7,7; 3,7 1—15, 
5 0710. 372 1,62/1,70 |5 7 170|1—17 |4 3-64 3,38 321 |1,34210,02 53,4 70 
10,4; 7,7: 3,7 р | 
4 | | 278 | 1,50/1,58 |4] 7 [56| 1-8, |3| 3-105 | 4,32 | 294 1,04 |0,0473| 34,5 | 86 
|1—10, 
1—12, 
10,4; 7,7: 3,7 1—14 
4 — 381 278 1,45/1,53 | 6 5 |60 3 3-105 4,16 284 |1,21910,0285| 39,6 86 
10,4; 7,7: 3,7 
3 — 33:1 о 278 1,4/1,48 3 11 |65| 1—6, |4 3-135 4,54 316 |0,89710,05541 30,5 86 
1—8, 
10,4; 7,7: 3,7 1—10 
3 >81 _ 278 1,45/1,53 | 4 8 |64 4 3-135 4,35 316 | 1,07710,0341| 37,9 86 
10,4; 6,9; 3,7 
2 541 _ 286 1,56/1,64 | 4 7 |956 2 3-14] 4,97 304 |0,80310,0637| 25,8 74 
. ^^) 1—5, 
10,4; 6,9: 3,7 1—7 
о | 354т | 286] 1,56/1,64|2| 14 |56 5| 3-142 |4,6 | 281 | 0,913 | 0,0456 | 27,9 | 74 


Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 
‚ Выводные концы катушечных групп изолированы стеклолакотрубкой ТКС. 

9. Соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем изолированы двумя слоями стекло- 
лакоткани ЛСП ИП размером 0,17Ж25 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,2Ж20 мм впол- 
нахлеста. 

10. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

1. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП разме- 
ром 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

12. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава: силумин СИЛ-1-96%, медь 
М1-4%. . 

13. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-10. 
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Таблица 1-27 


единой серии типа АОП2 4-го габарита 


ДП Ё8д2жЩШЖж РФ 
тор Ротор 
ООН 
Размеры паза . Схема . ] 
91 м Ча, /а’ т; | Чкг | пм: у ал ом, ая в ту г, ом | С., кг 2. 
ПИ ООО ООО ПОНИ Опр 
9,2. 7,2: 3,0 1,12/1,20 12| 29 [|658 | 1—12,| — 4,47 | 220 0,89 | 5,43 
3 -50 6: 0 75. 153 | 1,20/1,28 | 1 50 |050 | 2—11,| — 3-41 4,48 | 219 |0,58 | 2,71 | 5,42 | 26 
и 1,4/1,48 1| 38 [38 13—10 | — 4,36 | 220 1,51 | 5,56 
9.2:79.3.0 1,3/1,38 |2| 22 | 44 |112, | — 4,41 | 220 0,575] 6,3 

3 06: 075 153 | 1,4/1,48 |1 38 | 38 12—11, — 3-41 4,4 222 |0,656| 1,7 |6,3 26 
т 1,12/1,20 12 29 58 |3—10 | — 4,52 222 1,02 | 6,2 
9.6: 7.6: 3,0 1,50/1,58 [11| 36 |36 |; |— 5,04 | 255 1,055] 5,15 

2 | во | 159| 1,12/1,20|1| 62 62 | _7’|—| 3-69 | 5,23 | 254 | 0,496 | 3,28 | 4,96 | 26 
9 о, 1,30/1,38 [11| 48 | 48 — 5,14 | 960 1,88 | 5,16 
9.6; 7.6: 3.0 1,20/1,28 |2| 28 | 56 | |— 4,86 | 245 0,747| 5,98 

2 10:075 159 | 1,30/1,38 11| 48 | 48 |5_7|— 3-69 | 4,8 243 | 0,572| 2,17 | 5,99 | 26 
о? 1,50/1,58 | 1 37 | 37 — 4,76 | 248 1,26 | 6,11 
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Т - Ро, , У 
гакеля. Кв? От, в Г, а об ин т, % | со ф ии 
220/380 12,9/7,5 208 | 110 8 420 
АОП?2-41-8 2,2 380 7,5 710 | 77,0 10,58 7,0 1,7 2,0 724 13 0,35 |8 360 36 
500 о, 7 8 500 
220/380 16,2/9,4 0 8 000 
С 208 148 
АОП?-42-8 3,0 380 9,4 710 | 79,5 | 0,61 7,0 1,7 2,0 144 5 0,35 18030 36 ' 
500 7,1 7 890 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении для четырех- и шестиполюсных электродвигателей -— однослойная, 
для восьмиполюсных — двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм. | 
02 4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
„27 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Тип электро- Р., Г пуск М пуск М макс 


Оз, в Г, а м, 1, % | созф 
вигателя квт 1 1, м ‚ % 
^ | об/мин Глом | Мном ном 


243 | 170 
АОП?-52-4 | 10 | 220/380 | 36,0/20,8 | 1465 | 88,0 | 0,83 | 7,5 | 1,8 2,2 | 158 | т7д | 0,45 |7300 | 36 
243 | 135 


АОП?2-51-6 5,5 | 220/380 23,0/13,3| 9501 84,0 10,75 | 7,5| 18| 2,2 


АОП?-51-4 7,5 | 220/380 28/16,2 11465 | 88,0 | 0,80 | 7,5 1,8 | 2,2 
175 | 139 0,4 |7570 | 36 


_ 243 | 190 
АОП?-52-6 | 7,5 | 220/380 | 30,5/17,6 | 950 | 85,5 | 0,76 | 7,5 | 1,8| 2,2 | 5 | т5д | 0,4 7530 | 36 
243 | 135 


АОП?-51-8 40| 220/380 20,8/12,0 | 710 | 82,0 | 0,62 | 7,5] 17| 22 178 | Т5б | 0,4 |8240 | 36 


АОП?2-59-8 5,5 | 920/380 27,2/15,7 | 710 | 83,0 | 0,64 | 7,5| 1,7| 2,2 т94 | 0,4 |7800 | 36 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке` 
толщиной 9,27 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. 

5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
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П родолжение табл. 1-27 


_ ид д—_ж...м...:.:..ы.....ыыы."ы..".ы."ы"—"6——Ш660—Ж<ЖЖ<————8——Ж—3Ж58585—5к—к——83—Ж—Ж—Ж———дОо—оОо0000боо55доооо_—ю— 


тор Ротор 
ООО 
Размеры паза Схема 
91 5; т 7 Ч, 41а’ п: кт п! У ат т а) мм? сн ‘тт 1 г., ом | Ц, кг 2 
г [96:76:30 1,30/1,38 11| 23 | 46 —|! зо |5,66 | 275 1,53 | 4,2 
15. 00 75 159 | 0,96/1,04 | 1| 40 | 80 | 15 3.109 | 6,0 276 | 0,42 | 4,9 |3,99 | 26 
о) 1,12/1,20 |1] 30 | 60 - 5,78 | 272 2,68 | 4,08 
+ | 96: 76: 3.0 1,50/1,58 |1] 18 | 36 310 | 5,32 | 270 1,06 | 5,2 
15. 570: 075 1,12/1,20 [11| 31 162 | 1—5 3109 | 5,52 | 268 | 0,496] 3,3 | 5,05 26 
о 159 | 1,30/1,38 |1| 24 | 48 —| ^ 5,36 | 272 1,9 |5,2 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-6. 


Таблица 1-28 

единой серии типа АОП2 5-го габарита 
рии ЩЦ кк д 

тор Ротор 
ООО чаиицовцциоово о пы 

Размезы паза Схема ; 
Ь; Ь’; Ь’' От, ; О д ЛР, Ат, 1 ал, , 
91 в: е мм? а/4а пи к1 1 У @1 ие. №) а/ мм? а/см м т, ом С, ке 21 


3 я 1961 1,571.68 эм |9 |8 3-3, | 4,58 | 259 |0,614| 0,392 | 7,75 | 26 
3 т 196 | 1,35/1,43 |3 9 | 54| 18|-—| 5 [4,84 | 272 | 0,684 | 0,294 | 8,6 | 26 
2 Ея 178 | 1,25/1,33 |2 | 14 |56|16|—| 3% |5,43 | 247 | 0,546] 0,64 | 61 | 26. 
2 т 178 | 115/1,58 |2] 10 [40 16|-| 5% [4,98 | 284 | 0,656 | 0,380 | 7,5 | 26 
15 я 178 | 1627 |1| 16 |32|15|-—| 31% | 5,83 | 254 | 0,5151 0,824 | 5,6 | 26 
15 я 178 | 1,35/1,43 [2 12 |48|15|-| 2 | 5,49 | 250 |0,625|0,54 | 7,0 | 26 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групи и соединение обмотки с вызодным кабе- 
лем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-5 для четырехполюсных элек- 
тродвигателей и рис. 1-6 для остальных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


1 М М 
Тип электро- Ро, __ пуск | пуск | _ маке | у) 


п 
О1, в Г, а у т}, % | с0$ф 21 
двигателя квт об/мин [ ном М ом М ом 5 


291 | 138 
А0П2-61-4 | 13 | 220/380 | 46,2/56.7 | 1440 | 88,0 | 0,84 | 7,5 | 1,8 | 2,2 | таб ‘тз8 | 0,55 5100 | 36 


180 |`138 8 100 |1 
А0П2-62-4 | 17 | 220/380 | 60,5734, | 1440 | 88,0 | 0,84 | 7,5 | 1,8 | 2,2 Сас | тв | 0.55 [8300 | 36 
А0П2-61-6 | 10 | 2701580 96, 8/13 970 | 60| 0,83 | 75| 18| 2.2 2 те 0,4 |700 | 54 
А0П2-62-6 | 13 | 225/580 1 970 | 87,0 |.0,83 | 75| 18| 2,2 р в 0,4 17360 | 54 
А0П2-61-8 | 7,5| 225.860 5 790 | 84,5 | 0,76 | 751 17| 2,2 ыы т 0,4 |730 | 54 
А0П2-62-8 | 10 | 270/280 т, 720 | 85.5 | 0,77 | 75 17| 22 т т 0,4 [7320 | 54 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости РЕ. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит 
Г.ФГ! толщиной 0,22 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 9,15 мм; стекломиканит Г.ФГ| толщи- 
ной 0,22 мм. | 

5. Прокладка в лобовой части в заводском исполнении под каждую катушку — стеклолакоткань ЛСИ толщи- 
ной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГТ толщиной 0,22 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
Т - Р., , пуск пуск |° к? 
Двигателя, кат О:, в Г, а об мин 7, % | с0$$ Гном | Мном м ал а 3 Ву гс | > 
| | В; 1 112 " 
343 168 
АОП?2-71-4 22 220/380 77,6/44,8 |1460 | 89,0 | 0,84 7,0 1,8 2,2 514 | 168 0,7 |8 870 36 
343 208 
АОП?2-72-4 30 220/380 104/60,1 |1460 | 89,5 | 0,84 7,0 1,8 2,2 514 | 508 0,7 18 770 36 
343 168 
АОП?2-71-6 17 220/380 61,0/35,2 970 | 87,5 | 0,83 7,0 1,8 2,2 945 | 168 0,5 | 7750 54 
343 | 208 _ 
АОП?-72-6 22 220/380 77,1/44,6 970 | 88,5 | 0,84 7,0 1,8 2,2 54Е 508 0,5 17670 54 
343 168 
АОП?2-71-8 13 220/380 54,0/30,6 730 | 86,0 | 0,77 6,0 1,7 2,2 545 | 168 0,5 18130 54 
343 208 


АОП?-72-8 17 220/380 68,8/39,8 | 730 | 86,5 | 0,77 | 6,01 1,7| 2,2 545 | 508 0,5 |8550 | 54 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости РГ. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 05 мм: гибкий миканит 
ГФС толщиной 0,2 мм; злектронит листовой толщиной 0,2 мм. ' 

4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм, гибкий миканит ГФС толщиной 
0,2 мм, склеенные вместе лаком ГФ-95. 

5. Прокладки в лобовой части в заводском исполнении для изоляции фазовых катушек — стеклолакоткань ЛСП 
толщиной 0,15 мм, гибкий миканит ГФС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе лаком ГФ-95; для остальных кату- 
шек — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм. 

6. Прокладка под клин — стеклотекстолит СТЭФ толщиной 0,5 мм. 
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. Таблица 1-29 
единой серии типа АОП2 6-го габарита 


тор Ротор 
ео |289 2 82 9 [28 | 20 [0.68] 0.29 |102] 26 
ео |283 В | 5 |8 39 [0708] 0590.2 | 28 
о ее а |5 2 би м 98 |4 
оо |8 8 3 |508 2 06| 2108 | 
дао” | 98| | |8 а |8 | 20 0577 59 0 в 
Ве к А |682 [рвы ЮВ |6 


6. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 

7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 

8. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

9. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

10. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

11. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-6. 


Таблица 1-30 
единой серии типа АОП2 7-го габарита 


ор Ротор 
Размеры паза 
" п р | ат | вы | м | и || обеда | обо | 24 | бр | 28 [бью | ь 
12,5; 9,2; 3,7 3-4 
3 Е 283 | 1,5/1,58 |З|] и |66|1812| 34 |4,23| 264 |0,815|0,089| 15,4 | 96 
Г 03| рот |3 9 | 541812 34 |487 | 290 |0 8950 80 |162| 96 
30,3; 1 и т 3-45 ^ 
ОГ | | 5,581 |44|1-8|2| 31 |498 | 27 |0.706|0 173| 13.4 | 42 
57,7. | И» и 3-8 
ИГ о | 135/143 | 9 |54|18|2| 37, [52 | 08 | 0.786 |0 129 149| 42 
27.7: 1 ‚95/1, 3-84 |°, ‚129 | 14, 
ТВТ || тата |2 13 |5 |172] 31 |498 | 280 | 0,664 [0.291 | 130| 42 
4 771 |2 ‚4/1, 8118 |4, ‚2 
1 |938: 7}7: 3,7 3-11 
т | тт | 210 | 1,561.64 |2] 10 |409 [17|2| За | 5,21 | 280 [0,744 | 0,163] 13,8 | 42 


7. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 
лем изолированы двумя слоями стекломикаленты С2ЛФГ размером 0,2Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклян- 
ной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 


9. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 


10. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,;15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 


11. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
12. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-6. 
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ватой | жа 
АОП?-91-4 75 
АСП?-92-4 | 100 
АОП2-91-6--| 55 
АОП2 926 75 
АОП?-91-8 40 
АОП?-92-8 55 
АОП?-91-10 | 30 
№01П2-92-10 | 40 


Примечания: 


01, в 


220/380 


220/380 
220/380 
220/380 
220/380 
220/380 


220/380 


220/380 


Г, а 


232/134 


304/176 
171/99 
232/134 


135/78, 4 
185/107 
123/70,7 


162/93 ,6 


п, 
об/мин 


1 480 


1 480 
980 
980 


740 
740 
590 


590 


1. Изоляция электродвигателей 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


1 
7”, % с05 ф _ ПУСк_ 
ном 
ОНИ ИОН ИКОНОК ОИК ООО ООО "ИИА ИИИИИОИИИ ИКИИИИИИИКИЗОКИОИОИИИИ ОИОИОИОИИИИИИИИИОИИИ 
| 
93,0 10, 913| 7,3 
93,8 10,917| 7,5 
92,0 10,91 | 6,5 
92,9 10,91 7,2 
91,8 10,8411 6,6 
92,3 |0,841| 6,8 
89,8 10,7151 4,9 
90,2 |0,717] 4,9 


М 


пуск 


1,9 


М 


макс 


ном 


2,7 


458 
334 


221 
221 
276 
276 


выполнена по классу нагревостойкости Е. 


Въ, гс 


7 420 


7 260 


6 760 


6 950 


7670 


7 720 


9 360 


| 9360 


Ста 


21 


60 


60 


72 


72 


72 


72 


60 


60 


2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная катушечная концентрическая, выполнена проводом мар- 


хи ПЭТВ. 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; гибкий миканит 
ГФС толщиной 0,2 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 
4. Междуслойная прокладка в пазу — лакостеклослюдопласт СаТС!-ЛСБ толщиной 0,45 мм. Прокладка выпуще- 
ча до конца прямолинейной части катушки и прибандажирована к ней. 
5. Прокладка на дне паза — электронит толщиной 0,5 мм. 
6. Лобовые части катушечных групп изолированы друг от друга прокладкой из лакостеклослюдопласта С.ТС!-ЛСБ 
толщиной 0,45 мм и забандажированы стеклянной лентой размером 0,2Ж20 мм, связывающей первую и последнюю 
катушку каждой катушечной группы, 


Тип электро- Ро, 
двигателя квт 

1 
А&ОТ2-31-4 1,5 
ХОТ2-32-4 2,2 
АОТ2-31-6 [1,1 
АОТ2-32-6 [15 


Нримечания: 


| 220/380 


500 


220/380 
500 


_ 220/380 


| 


500 


220/380 
500 


2. Обмотка статора в 
3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на 
олщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная плепка толщиной 0,05 мм. 
части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
5. Прокладка. под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


4. Прокладка в лобовой 


52 


Г, а 


п, 
об/мин 


950 


950 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


7, % | с03ф 
82,010,8 
84,0 10,82 
79,5 | 0,74 
82,5 |0, 74 


_Гиуок_ 


Ном 


7,0 


7,5 


7,0 


7,0 


М 


пуск 


ном 


М 


макс 


Ном 


2,0 


2,0 


1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


Ста 

Ва1 1. 5 Ву, гс 2, 

2:1 [15 

180 90 6 590 

па | 5 | 0.3 | 6550 | 36 

180 | 117 6670 

пе | 18 | 03 | 6670 | 36 

180 90 6 140 

102 | 57 | 0.3 | 6150 | 36 

180 117 6 170 

т55 | 118 | 0,3 | 6170 | 36 
полиэтилентерефталатной пленке 


Таблица 1-3 
единой серии типа АОП2 9-го габарита 


Ротор 
Размер паза | Схема 
[1 _6: 67; 6'’_ за, а/а’ п 1 п 1 [#3 обмотки а/м де ее. г, ОМ С, кг =. 
11,8; 7,7; 3,7 1—5, 
5 | то | 372 1,5/1,58 |5 | 8| 80 111, | 4 3,8 | 353 | 1,158 | 0,023 | 44,2 | 50 
1—13, 
3-64 
11,8; 7,7; 3,7 | 115. 6 , 
5 | тт | 372 | 1,621,7 |6 | 61721417. | 4 3,56 | 348 | 1,335 | 0,0142 | 53,6 | 50 
10,4; 7,7; 3,7 
4 |010 |278 | 1,5/1,58 |4] 7| 56 18, |3 3.105 | 4,67 | 317 | 1,038 |0,048 |.33,2 | 58 
1—10 - 
10,4; 7,7; 3,7 112, 
4 33010 |278 | 1,45/1,53 |615] 60|} {14’| 3 4,5 | 307 | 1,219 |0,0288 | 38,7 | 58 
10,4; 7,7; 3,7 . 
3 33010 |278 | 1,4/1,48 |3 111 | 66 16 |4 4,25 | 296 | 0,897 |0,0562| 29,9 | 58 
10,4; 7,7; 3,7 1—8, | 3-135 
3 | Зо т0 | 278 | 1,45л1,53 | 41| 8| 64 |1—10 |4 4,05 | 294 | 1,077 |0,0343 | 37,2 | 58 
10,4; 6,9; 3,7 
2 5410 | 286 | 1,56/1,64 |4 | 7| 56 2 | 3-141 | 4,62 | 284 | 0,804 |0,0645| 23,7 | 46 
бо. 1—5, 
ВИ 286 | 1,56/1,64 |2 |14| 56 [17 |5 | 3-142 |4,9 | 300 | 0,916 | 0,0464 | 26,7 | 46 


7. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 
8. Выводные концы катушечных групп изолированы стеклолакотрубкой ТКС. 


9. Соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем изолированы двумя слоями стек- 


лолакоткани ЛСП размером 0,17Ж25 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,2Ж20 им впол- 
нахлеста. 


10. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 
11. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 9,15Ж20 мм вполнахлеста. 
12. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Дб. 
13. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-6. 
Таблица 1-32 
единой серии типа АОТ2 3-го габарита 


тор Ротор 
| ® рати 9, 4/4’ ти | Фи: | п, 2 а соот В т ‘т га, Ом | Сб, кг | 2, 

НО о | под || |8 || за |481 орт | 319 |308 
о || НЫ | И: [| за |8 || [2% |3 = 
ое [аз | О [ав || 35 |5 |1 | | 28 [208 в 
о [И || |338 |1 ов 28 48| ® 


6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

8. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

9. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
т о-| Р,, п, , [ М Мыака 
 Цвигателя квт О, в Г, а об/мин | 7, % | 603$ р ие м Ва: | ; Ву, гс а. 
2,1 [12 
290/380 | 10,7/6,2 208 | 110 6 340 
АОТ2-41-4 | 3,0 380 1460 | 87.5 | 0,84 | 7,5 | 1,7 | 2,0 | ^^ | -_ [0,35 | 6350 | 36 
500 4,7 133 | 113 6 240 
290/380 | 13,5/7,8 208 | 148 6 060 
АОТ2-42-4 | 4,0 380 7,8 1460 | 890| 0,87 | 7,5 [1,7 | 2,0 | |-> | 0,35 | 5960 | 36 
500 6,0 133 | 151 6 020 
290/380 | 9,4/5,4 208 | 110 6 870 
АОТ2-41-6 | 2,2 500 4 970 | 83.0 | 0,74 | 7,0 | 1,7 | 1,8 та | ТЗ 0,35 | вз4о | 36 
220/380 | 12,2/7,05 208 | 148 6 600 
АОТЭ-49-6 | 3,0 380 7,05 970 | 85.0 10,75 | 7,0 |171 1;8 | ^° | = [0,35 | 6580 | 36 
500 5.36 144 | 151 5 550 
о 920/380 | 7,25/4,2 208 | 110 6 460 
АОТ2-41-8 | 1,5 500 ао 730 | 81,010,67 | 7,0 |155 | 1,7 га | 13 0,35 | 6540 |. 36 
| 220/380 | 10,3/6,0 - 208 | 148 6 550 
АОТ2-42-8 | 2,2 0 16 730 | 82,0 | 0,68 | 7,0 | 1,51 1,7 ма | 15 0,35 | 520 | 36 


‚ Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагрезостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении для четырех- и _шестиполюсных 
для восьмиполюсных — двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 
3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм. 


< 


электродвигателей — однослойная, 


4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
9,27 мм. 
Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 
Оп 
Ста 
Т - Ро, , 1 М М 2 
я ВРаТеЛя, квт Ол, в Г, а 06 мин т, % | с0$$ ты а ми Ват 1 ; Ву» гс 2. 
2:1 1, 
ПО ЗОО ЗОО ООО ОНИ ОНИ ОНИ НИИ ОНИ И ии 
243 135 
АОТ2-51-4 5,5 220/380 18,6/10,8 1460 | 88,0 | 0,88 | 7,0 1,7 3,0 158 139 0,45 | 5910 36 
380 10,8 5 950 
500 8,2 6 040 
243 170 
АОТ?2-52-4 7,5 220/380 25,1/14,5 1460 | 89,0 10,88 7,0 1,7 3,0 158 174 0,45 | 7500 36 
380 14,5 7520 
500 11,1 7 750 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм. 
07 Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на 
27 мм. 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке . толщиной 0,27 мм. 


полиэтилентерефталатной пленке толщиной 


54 


Таблица 1-33 


единой серии типа АОТ2 4-го габарита 


тор Ротор 
р 
Размеры паза Схема : А$,, В 
В | Е Чат, 414’ т кт |2 У1 ал ооо аи: а/см | тол г, ом | С, ке 2 
О ОЕ ЗОО ООО ОО ОО ЗОО ООО О ООО ЗОО ОН ОО О ОИ 
2. 79.30 1,45/1,53 |1 | 36 | 36 |112, | — 3,75 | 193 1,33 | 5,65 
3 7 1,7 959 | 153 | 1.08/1,16 |1 | 62| 62 [2 11,| —| 3-41 | 3,91 | 191 | 0,58 | 4,12 | 5,41 | 26 
20,6; 0,75 1,25/1,33 |1 | 48 | 48 |3—10 | — 3,83 | 195 2,38 | 5,58 
о. 70.30 1,16/1,24 |2 | 28 | 56 |112, | — 3,7 | 188 0,91 | 6,35 
| 9, |153 | 1,251.33 |1 | 49| 492 11,| —| 3-41 | 3,68 | 191 | 0,656 | 2,75 | 6,45 | 26 
| 20,6; 0,75 1,45/1,53 |1 | 37 | 37 |3—10 | — 3,63 | 191 1,55 | 6,55 
9,6; 7,6; 3,0 1,35/1,43 |1 | 44 | 44 |118, | — 3,77 | 189 1,6 [5,1 | д 
2 гов —| 19| 1271,28 [11| 58| 5827 | —| 369 [3.62 | 189 | 0,496 | 5,67 | 5,38 | ® 
76 1,56/1,64 |1 | 34 | 34 — 3,7 | 191 1,07 | 6,1 
2 | 9.609 |159 | 1,16/1,24 | 1 | 59 | 59 |2—% |— | 3-69 | 3,86 | 192 | 0,572 | 3,35 | 5,85 | 46 
21,0; 0,75 1,35/1,43 |1 | 45| 45 |^— — 3,74 | 193 1,89 | 6,0 
1 | 9,6; 7,6; 3,0 1,16/1,24 |1 | 30 | 60 — | 3-10, |3,98 | 210 2,5 | 4,38 | д 
ОЕ 159 | 1.0.08 |1 |39 7815 | — | 3109 |408 | 199 | 0,420 4.4 | 4,23 | ® 
1 | 9,6; 7,6; 3,0 1,35/1,43 | 1 | 22 | 44 — | 3-10, | 4,19 | 210 1,605 | 5,1 | 4 
ОЕ | 159 | 116.24 |1 |291 5815 || 3109 |435 | 213 0.496 15,96 | 4,98 | 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групи и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы лкноксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


Таблица 1-34 


единой серии типа АОТ?2 5-го габарита 


тор Ротор 
Размеры паза Схе: . 
ба 6; г 7 Чат 4/4’ т, | Ч | М: у а: обмотки ри де ий м, ом | Су, ке 22 
10,8: 8,7: 3,2 | 3-3, ; 
3 229075 _ 196 1,3/1,38 2 114 156 | 1-8 | — 3-44 4,07 | 220 | 0,614 | 0,666 | 7,4 46 
3 1,4/1,48 1 | 24 | 48 — 4,06 | 218 2,00 |7,4 
3 1,62/1,7 1 | 18 | 36 — 3,98 | 214 1,11 7,4 
10,8; 8,7: 3,2 
5059: 075 _ 196 1,5/1,58 2 | 11 144 11—88 | — 3-3, 4,1 232 | 0,684 | 0,436 | 8,65 | 46 
И 1,62/1,7 1 | 19 |138 — 3-44 4,05 | 230 1,30 |8,7 
3 ; 
3 1,3/1,38 2 | 14 | 56 — 4,19 | 226 0,742 | 8,3 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево тверлой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. р 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-12. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


| р м м Ста 
Тяг Р п, о пуск пуск Мик? 
двигателя квт Ол, в Г, а об|мин| "> % | 603$ | Гм | Миом | Миом 2.1 Щ_ ‘ва , Вь, гс| 2 
В; 2 

220/380 | 34,4/19,8 291 138 7 450 

АОТ2-61-4 10 500 15.1 1460 | 89,0 | 0,86 | 7,51 1,7| 2,8 180 | 138 0,55 7450 | 36 
220/380 | 43,3/25,0 291 168 7260 

АОТ2-62-4 13 500 91 1460 | 89,5 | 0,88 | 7,5 1,7 | 2,8 | те | тб | 0,58 [7260 | 36 
| 290/380 | 26,2/15,1 291 | 153 6200 

АОТ?2-61-6 7,5 500 11.5 970 | 88,5 | 0,85 | 7,0 1,7 2,5 506 158 0,4 6100 54 
220/380 | 34,6/20,0 291 193 6 330 
220/380 | 21,7/12,5 291 153 6 600 

АОт-628 [75 | 220/380 | 29,4/17,0 | зо | 80| 06| 70| 15| 25| 506 | 15 04 [880 | 54 
- - й 500 13,0 › ы , , , 206 193 , 6 880 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

9. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. 

5. Прокладка в лобовой части в заводском исполнении для изоляции фазных катушек — электрокартон ЭВ тол- 
щиной 0,15 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм; для остальных катушек — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
[ М М 
т - , о пуск | ‘пуск | маке 
двихателн. Р: 01, в Г, а об/нин 7» с0$ ф Гном М дом М ном Ра и ; Ву , гс .. 
В: 1 [5 
АОТ2-71-4 17 | 220/380 | 55,2/31,9 |1460 | 90,0 | 0,90 | 7,5 | 1,7| 2,0 т 168 | 0,7 |6970 | 36 
АОТ2-72-4 22 | 220/380 | 71,0/41,1 |1460 | 90,5 | 0,90 | 7,5| 1,7| 2,0 а 208 | 0,7 |6580 | 36 
АОТ2-71-6 13 | 220/380 | 43,5/25.1 | 970 | 89,5 | 0,88 | 7,0| 17| 1,8 с 168 | 0,5 [6560 | 54 
АОТ2-72-6 17 | 220/380 | 55,5/32. 1 | 970 | 90,5 | 0,89 | 70| 1,7| 1,8 т 208 | 0,5 |6580 | 54 
АОТ2-71-8 10 | 220/380 | 37,4/21,6 | 730 | 88,5 | 0,79 | 70| 15| 1/7 Е 168 | 0,5 |7050 | 54 
| 343 
АОТ2-72-8 13 | 220/380 | 48,0/27,7 | 730 | 89,0 | 0.80 | 70| 15| 1,7| эдЕ | 208| 0.517110 | 54 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу натревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталат- 
ной пленке толщиной по 0,27 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной по 0,27 мм. 

5. Прокладка в лобовой части для изоляции фазных катушек — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилен- 
терефталатной пленке толщиной по 0,27 мм; для остальных катушек — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефта- 
латной пленке толщиной 0,27 мм. 
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единой серии типа АОТ2 6-го габарита 


6. Клин — деревс твердой породы пропитанное. 


7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с 


изолированы линоксинозыми трубками марки ТЭС. 


Таблица 1-35» 


8. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


рр и т аа’ т, | к: | п, и | а, ко И до ил? М га, ом | б, ке | 2 

й; е мм (рис. №) | | 
от о | ИВА |3] В 83 | 3% |388 59 03| = 
оо [На | |0 о | 46 
ов а |302 ом 02 |9 
оааете | ив | | В | || 80 ово НВ |9 
ое |8 | 8 9514 | 98| 9 
[ето | ив |2] 8 | а |8 [о ИЗ | 8 


выводным кабелем 


9. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9 для четырехполюсных элек- 


тродвигателей и рис. 1-5 — для остальных. 


Таблица 1-36. 
единой серии типа АОТ2 7-го габарита 


тор Ротор. 
91 реа Чат, 4/4’ т; | к: | 1, у: а, тетки агни? и тт М г, ом | бьке| 2, 
а 37| 283 | 1,35/1,48 |3] 14| 8418] 2 | 3 [3,71 | 240 | 0,815] 0,140] 16,0 | 46 

3 А 37| 283 | 1,5/1,58 |3| 12| 7218] 2 | 545 [3,88 | 264 | 0,895 0,098] 18,0 | 46 

3 мн 37| 210 | 1,4/1,48 |2] 13] 5182 | 3 |4,08| 229 | 0,706 0,249] 13,8 | 64 

3 р" В.Т |210 | 1,56/1,64 |2 |100 42 [1812 | 354 |422 | 236 | 0,786] 0,170] 15,4 | 64 
о и |210 | 1,3/1,38 |[2| 15| 601712 | 315 | 4,08 | 228 | 0,664 0,295] 12,9 | 64 

1| 9,8; 7,7; 3,7 

тт |210 | 1,5/1,58 |2| 12| 48172 | Эа | 3,92 | 283 | 0,744] 0,198] 15,3 | 64 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной -0,27 мм. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-18, паз ротора соответствует рис. 1-5. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


ттттымваыьыыяьти и мРЯВЫЩЫИЫВДзрдмююю——————Щ——————Е Ш УУОЬЬЬЬ ААА 
Ста _ 
Тип электродви- "Ро, 0, | Г, п, о пуск | Мпуск | Ммако р 1 
гателя квт в а |об|мин| 1 % | 03$ т |М М а! #1 В,, 
ном ном ном [| 5, гс 21 91 


990 | 78 6850 
2р=4] 1,8 | 380 | 4,5| 1450 | 77,5 | 0,78 | 70| 13| 20 6 900 3 
500 | 3,4 180 ва 6 840 
АО2-31-4/2 95° | 033 36 
290 | 91 112 9] 5 240 
2р=2| 2,3 | 380 | 5,3| 2850 | 75,0 | 0,88 | 7,01 11| 20 5 270 6 
500 | 4.0 5930 
920 | 9,3 6 550 
2р—=4| 2,3 | 380 | 5,4| 1450 | 81,0 | 0,8 7,01 13| 2,0 6 470 3 
500 | 4.1 180 | 115 6 470 
АО2-32-4/2 0,3 36 
290 | 10,7 112 | 118 5 000 
2р=2| 2,9 | 380 | 6,2| 2850 | 79,0 | 0,9 7,001 11| 2,0 4 960 6 
500 | 4.7 4 800 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 

4. Междуслойная прокладка в  пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0.27 мм. | 

5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 
Ста 


т 
Тип электро- Ро, (1, Ь, И, 7", со ‘пуск М пуск Макс р | 
двигателя квт 6 а |0об/мин % 9 -— |. " а1 +1 
1 М М 
ном ном ном О_о 


220 | 4,1 7 100 
П ‚ |2р==6| 0,75| 380 | 2,4 | 950 | 69,5 |0,69| 7,0 | 1,3 2,0 7150 2 
оСтояН- 500 | 1,8 180 | 88 7150 
.АО2-31-6/4 НЫЙ 0,3 36 
момент 990 4,7 112 9] 6 500 
вращения 24| 1,1 | 380 | 2,7 |1450 | 76,5 |0,81| 7,0| 13| 20 6 500 3 
| 500 2,0 . 6 580 
220 | 5,6 7 050 
2р=6| 1,1 | 380 | 3,2 | 9501 73,0 10,711 7,0 | 1,3 2,0 7 050 2 
Постоян- 500 | 2,8 180 | 115 7 080 
АО?2-32-6/4 ный | - | 0,3 36 
момент 220 | 6,6 112 | 118 6200 
вращения| 2р=4| 1,6 | 380 | 3,8 |1450 | 78,0 10,821 7,0 | 1,3 | 2,0 6 300 3 
500 | 2,9 6 280 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 

4. Прокладка между обмотками — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке тольциной 0,97 мм. 
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Таблица 1-41 
типа АО2 3-го габарита двухскоростных на 4/2 полюса 


тор Ротор 


Размеры паза 
. ГГ 
? 


Схема . , 

а р. 41а’ пы | бы | м | |6 | обмотки | ср Мадси | "т | 0% |5 | № 

0,96/1 ,025 1 25 | 50 — 6,21 | 230 3,56 | 2,91 

0,74/0,8 1 43 | 86 — 6,05 228 10,3 2,09 

ка 0,64/0,695 1 57 | 114 — 6,09 | 22 18, 

7,6; 5,5; 3,0 | 15,5 И 3-156 0,49 06 

19,4; 0,5 0,96/1,025 1 95 50 — 6,29 | 232 0,39 | 2,91 

0,74/0,8 1 43 | 86 — 6,16 | 233 2,58 | 2,99 

0,64/0,695 1 57 | 114 — 6,21 | 233 4,57 | 2,96 

1,08/1,16 1 20 | 40 — 5,86 | 220 2,5 | 3,28 

0,83/0,895 1 35 | 70 — 5,77 | 294 7,41 | 3,39 

76:55:30 0,72/0,78 1 46 | 92 — 5,8 | 222 12,9 | 3,36 
1:0, 9,9, °,° | ]15,5 1—11 3-156 0,544 26 

19,4; 0,5 1,08/1,16 | 20 40 — 5,83 | 219 0,625] 3,28 

0,83/0,895 | 35 | 70 — 5,74 | 292 1,85 | 3,39 

0,72/0,78 1 46 | 92 — 5,78 | 291 3,23 | 3,36 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9. 


Таблица 1-42 
типа АО2 3-го габарита двухскоростных на 6/4 полюса 


тор Ротор 
Размеры паза Схема Г 45! 1 1, Ст, 
и Ча, а /А1 т! | па И а1 обмотки аи а/м тт и, мы 2: 
0,77,0,83 1 39 39 в — 8,8 | 164 3,61| 1,23 
0,59/0,645 | 1 67 67 57 3-70 | 8,79| 164 |0,410|10,57| 1,24 
КЕ. 0,51/0,565 | 1 88 88 “—- 8,82| 162 18,8 | 1,23 
7,6; 5,5;3,0 |155 06 
19,4; 0,5 | 0,9/0,965 |1 | 30 | 30 |1-12| — 7,4 | 144 2,31| 1,47 
0,69/0,75 1 52 52 19-11, — 3-42 | 7,29] 144 |0,466| 6,82| 1,5 
0,59/0,645 | 1 68 68 13—10| — 7,32| 139 12,2 | 1,43 
0,9/0,965 1 30 30 |3 — 8,8 | 172 9,3 | 1,45 
‚ | 0,69/0,75 | 50 52 07| — 3-70 | 8,55| 170 |0,464| 6,7 | 1,49 
(кк. 0,59/0,645 | 1 68 68 |“ — 10,02] 195 12,15| 1,43 
7,6; 5,5; 3,0 |155 06 
19,4; 0,5 1,0/1,08 ] 24 24 11-12, — 8,4 | 162 1,67| 1,63 
0,77/0 ,83 ] 41 41 12-11, — 3-42 | 8,15| 159 |0,520| 4,82| 1,64 
0,67/0,73 1 54 54 3—10| — 8,2 | 160 8,38| 1,63 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 


9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9. 


69 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


1 М 
Тип электродвигателя а, Из, в | 1, а об мин 7, % | с0$ Ф ит. м гомате. р: | Е . Вь, |, 
, ном ном ном | т. 7 гс 1 | Ч: 
т! #2 
ум 
| 220 | 4,6 7 100 
2р==6 | 0,9 | 380 | 2,6 950 | 72,010,72 7 150 2 
Постоянная 500 | 2,0 180 | 88 7 150 
АО?2-31-6/4 мощность 7,0 1,3| 2,0 115. ЭГ 0,3 36 
220 | 3,9 | 6 100 
2р=4 | 0,9 | 380 | 2,2 | 1450 | 75,51 0,81 6 150 3 
500 | 1,7 6 150 
220 | 5,8 7 050 
2р—=6 | 1,2 | 380 | 3,4 950 | 74,0|0,73 7 050 2 
500 | 2,6 р | 20 180 | 115 3 7 080 И 
Постоянная Т, 1, , , 
А02-32-6/4 мощность 290 | 4,9 112 | 118 5 730 
2р=4 | 1,2 | 380 | 2,9 | 14501 78,0|0,82 5 730 3 
900 | 2,2 5 750 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мл. | 

4. Прокладка между обмотками — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


Ста- 
, [ М .| М — — — 
Тип электродвигателя ны Оьв | 1,а |об мин 7, % | с0зФ к м м р, | 1 В 
ном ном ном р. 7. 0 26 2: | 91 
то м #2 | (р 
220 | 4,2 | 7 100 
2р=6 | 0,75 | 380 | 2,4 960 | 67,5 | 0,7 7,0 1,3 2,0 8 250 2 
500 1,8 7 100 
220 4,3 180 88 5 920 
АО?2-31-6/4/2 2р=4 | 0,9 380 | 2,5 [1460 71 0, 78 7,0 1,31 2,0 715 9 0,3 | 5940136 | 3 
500 1,9 | 5 920 
220 [5,1 4 500 
2р=2 | 1,2 380 | 2,9 12880 | 69 0,9 7,0 1,1 2,0 4 550 6 
500 | 2,2 4 500 
220 5,6 7 050 
2р=6 | 1,1 380 | 3,3 960 | 72 [0,71 7,0 13| 2,0 7 050 2 
500 | 2,5 7 060 
220 5,7 180 115 о 700 
АО2-32-6/4/2 2р=4 | 1,3 380 | 3,3 |1 460 75 |0,8 7,0 1,3| 2,0 из | 18 0,3 | 5800 | 36 | 3 
500 | 2,5 5 860 
220 | 6,6 4 350 
2р=2 | 1,7 380 | 3,8 |2880 | 74 [0,91 7,0 1,1 2,0 4 450 6 
500 | 2,9 4 500 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении для четырех-, двухполюсного исполнения — двухслойная, для ше- 
стиполюсного — однослойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу и прокладка между ‘обмотками — пленкоэлектрокартон на полиэтиленте- 
рефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
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серии типа АО2 3-го габарита двухскоростных на 6/4 полюса 


Таблица 1-43 


тор Ротор 
Размеры паза Схема об- ; , б 
ИТ [рама а 
0,83/0,895 |1 | 39 | 39 |3 8,5 | 184 3,11 | 1,43 
0,64/0,7 1.67 | 67 57| — | 3-0 |8,1 | 178 |0,410| 8,97 | 1,46 
7,6: 5,5; 3,0 0,55/0,605 1 88 88 8,4 180 15,99 | 1,42 
19,4; 0,5 |195 26 
и 0,8/0,865 [1 | зо | 32 1 12,| — 7,75 | 128 3,12 | 1,24 
0,62/0,675 |1 |'5= | 55 21, — | 3-42 |7,3 | 124 |0,466 | 8,94 | 1,28 
0,53/0,585 [1 |012 | 72 3—10| — 7,7 | 125 16,0 | 1,23 
0,96/1,025 || |8 | — _ | 8,02 | 178 2,02 | 1,67 
0,72/0,78 |1 | 5 | 5 97| — | 3-70 | 8,35 | 181 [0,464 | 6,238] 1,61 
7,6:55:3.0 на 0,62/0,675 1 68 68 — 8,6 181 11,0 1,57 6 
и 115, о 
19,4; 0,5 0,9/0,965 |1 | об | 6 |112] — 7,7 | 130 2,94 | 1,42 
0,69/0,75 |1 | 4 | 45 |2, — | 3-42 | 7,75 | 133 |0,520| 6,59 | 1,45 
0,59/0,645 |1 | 50 | во 30| — 8,05 | 133 11,81 | 1,39 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. - 
8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 


лем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 
9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
10. Паз статора выполнев в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9. 


Таблица 1-44 


серии типа АО2 3-го габарита трехскоростных на 6/4/2 полюса 


тор Ротор 
Размеры паза Схема 

5; =. НИ Чат, 41а’ та 1 ПИ 1 ат (обмонк ами? но пт, ме С, 2 

0, 74/0,8 1 39 | 39 | — 9,8 167 3,92 | 1,14 

0,57/0,625 1 58 58 |1—8, | — 3-70 9,4 | 143 1|0,410111,5 1,18 

0,49/0,535 1 89 89 |2—7 — 9,55 | 164 ‚ 120,37 | 1,13 

7,6: 5,5: 3,0 0,64/0,7 | | 29 58 — 7,7 | 147 9,29 | 1,51 
50-5 115,5| 0, 49/0, 535 1 50 100 — 7,64 | 147 27,35 | 1,52 26 

ь 0,41/0,455 1 66 132 — 8,34 | 150 51,57 | 1,4 

1—11 3-156 0, 466 

0,64/0,7 | 29 58 — 7,93 | 151 2,39 | 1,51 

0, 49/0,535 1 50 100 — 7,7 148 6,84 | 1,32 

0,41/0,455 1 66 132 - — 8,35 | 149 12,89 | 1,4 

0,9/0,965 ] 30 30 1_8 — 8,8 172 2,3 1,47 

0,67/0,73 1 02 52 о_7’ — 3-70 9,35 | 175 10,464| 7,19 | 1,41 

0,57/0,625 1 68 68 |“_ — 9,8 174 13,02 11,33 

7.6:5.5:3,0 0,72/0,78 | 23 46 — 8,1 | 155 6,47 | 1,67 
—94:05 115,5| 0,55/0,605 1 39 78 — 8,02 | 152 18,8 | 1,66 | 26 

о 0,47/0,515 1 о] 102 8,3 151 33,67 | 1,58 

1—11 = 3-156 0,520 

0, 72/0, 78 1 23 46 — 8,1 155 1,617] 1,67 

0,55/0,605 | 1 39 78 — 8,0 | 152 4,7 | 1,66 

0,47/0,515 1 1 [51 | 102 — 8,35 | 152 8,416] 1,58 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и ссединение обмотки с выводным кабе- 
лем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия Марки Аб. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


Тип электродвигателя 


“| 220 | 12,4 6 060 
2р=4 | 3,3 1460 | 84,0 | 0,83 | 7,0 | 1,3| 2,0 
380 |7,2 6 040 
20 110 
АО?2-41-4/2 = Е 0,35 36 
220 |15,0 4 640 
2р=2 | 4,1 2860 | 80,0 | 0,9 | 701 11| 2,0 6 
380 |8,7 4 640 
220 |16,7 6 130 
2р=4 | 4,7 1460 | 86,0 | 0,86 | 7,0| 13| 2,0 |. 3 
380 [9,6 5920 
208 | 148 ” 
АО?2-42-4/2 1388 | ТЕ |0, 35 36 
220 |19,0 4 680 
2р=9 | 5.5 2900 | 82,5 | 0,92 | 7,0 | 11| 2,0 6 
380 |11,0 4 550 
220 | 8,4 6 220 
2р=8 | 1,6 720 | 77,0 | 0,65 | 7,0| 1,2| 2,0 111» 
380 | 4,9 6200 
} 208 | 110 
АО2-41-8/4 14а | 13 | 0,35 36 
220 | 9,3 5 110 
2 р—=4 | 9,5 1440 | 80,5 | 0,88 | 7,0| 1,0| 2,0 3 
380 | 5,4 5 100 
220 | 12,1 6 220 
2р=8 | 2,3 720 | 77,0 | 0,65 | 7,0| 1,2| 2,0 11 /» 
380 | 7,0 6 200 
20 148 
АО?-42-8/4 т ТЕТ 0,35 36 
220 | 14,2 5 110 
2р—4 | 3,9 1440 | 81,5 | 0,89 | 7,0| 1,0| 2,0 3 
380 | 8,1 5 100 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. 
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Т аблица 1-45 


серии типа АО2 4-го габарита двухскоростных на 4/2 и 8/4 полюсов 


тор Ротор 
Размеры паза Схема . 
; о м а/а’ т: 1 п: у! а: обмотки а/ммз сы ит, г, ом | б, жё| 2. 
| 
1,35/1,43 |1 | 19 | 38 5,0 | 235 1,695| 5,38 
1,04/1,12 |1 | 33 | 66 — 4,9 | 236 4,9 |5,56 
9,2; 7,2; 3,0 
20,6: 075 |116,1 1—11 3-156 0,606 .26 
1,35/1,43 |1 | 19 | 38 5,23 | 246 0,494 | 5,38 
1,04/1,12 | 1 | 33 | 66 — 5,12 | 248 1,2 |5,56 
1,12/1,2 |2 | 14 | 56 4,88 | 232 1,02 | 6,18 
1,2/1,28 |1 | 25 | 50 — 4,9 | 240 3,2 |64 
9,2; 7,2; 3,0 - 
20,6; 0,75 |116,! 1—1 3-156 0,682 26 
1,12/1,2 |2 | 14 | 56 4,8 | 230 0,255] 6.18 
1,2/1,28 |1 | 95 | 50 “_ 4,25 | 238 0,8 |64 
1,08/1,16 |1 | 31 | 62 5,3 | 239 3,36 | 4,44 
0,83/0,89 |1 | 54 |108 — 5,25 | 244 9,97 | 4,55 
9,6; 7,6; 3,0 
10-075 195,1 1—6 3-157 0,474 42 
1,08/1,16 |1 | 31 | 62 5,06 | 230 0,84 | 4.44 
0,83/0,89 |1 | 54 | 108 — 4,99 | 232 2,49 |455 
1,25/1,33 |1 | 23 | 46 5,7 | 256 2,165| 5,08 
0,96/1,02 |1 | 40 | 80 5,6 | 958 6,4 |5.95 
9,6; 7,6; 3,0 . 
10: 075. 125, 1 1—6 3-157 0,55 47 
1,25/1,33 |1 | 23 | 46 5,78 | 260 0,541 | 5,08 
0,96/1,02 |1 | 40 | 80 5,6 | 958 1,6 |555 


| 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-5, 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


Ста 
1 М М 
Тип электродвигателя и. же Г. об пин о, с0$ ф< так м. = Ра: | 1 5 Вь гс | 2, а 
о о ы 2:1 (12 
Посто- | | 
2р=6 4,7! 950 | 79,010,73 208 | 110 6900 2 
АО2-41-6/4 янная а 1,8 | 380 |1’ к|п’ое|Т,О | 1,3 |2,0 |= | — [0,35 36 
мощность | 22=4 4,0 11430 | 78,5|0,86 133 | 113 5 530 3 
Посто- 
2 р==6 6,1 | 950 | 80,510, 74 208 | 148 6 880 2 
АО?2-42-6/4 янная | 52—91 2,4 | 380 | 2’ пп’: | 7,0 | 1,3 [2,0 [22| -- [0,35 36 
МОЩНОСТЬ 2р=4 5,2 11440 | 80,0]|0,87 138 | 151 5 450 3 
Посто- 
„. | 2р=6| [1,6 4,2 | 940 |78,0|0,75 208 | 110 6 600 2 
АО?2-41-6/4 яННЫЙй |241 0’3 380 5'2 [1430 |80'0|0’84 7,0 | 1,3 | 2,0 738 | 8 0,35 6140 | 36 5 
момент 
Посто- 
р „ | 2р=6| 2,1 5,2 | 940 |79,010,77 208 | 148 6 340 о 
АО2-42-6/4 янный |204 3,0 380 6,4 [1440 |83'0|0’85 7,011,3 12,0 788 | ТЕТ 0,35 | 5 820 | 36 | 3 
момент 
1-я 
2р=6| 1,7 4,3 | 940 | 77,010 77 1,3 208 | 110 6 620 2 
обмотка | “Р ) ? | 
А02-41-6/4/2 я | 2—4 2,0 | 380 47 [1440 |77.010.83| 0 | 13 | 2,0 | 133 | 13 | 0,35 | 5700 | 36 | 3 
обмотка | 2р==2| 2,4 5,5 |2800 | 73,010,90 1,1 | 4360 6 
[-я , 
29=6] 2,1 5,3 | 940 | 78,510 77 1,3 208 | 148 6 340 2 
обмотка | “Р ’ 220 | 1-0 
А0?-42-6/4/2 я |204] 0,4 | 380 | 5.511440 | 78,51 0,85| 70| 13 | 2,0 | 138 | ТБт | 0,35 | 4940 | 36 | 3 
обмотка | 2р=2| 2,9 6,4 12800 175,010, 92 1,1 3 800 6 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотки статора в заводском исполнении для шести-, четырехполюсного электродвигателя — две однослой- 
ные; для шести-, четырех-, двухполюсного первая обмотка — однослойная, вторая — двухслойная, выполнены прово- 
дом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — иленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу и прокладка между обмотками — пленкоэлектрокартон на полиэтиленте- 
рефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


0, 7 пуск М пуск Мыакс 


т ктродвигател Ра, ' , ”, % | сово |-——— 
ип электродвигателя квт в а |об/мин| 1, № ® |7 М М 
Ном | ном ном 


2р—4| 6,1 12,9| 1450 | 86,5 |0,83| 7,0 | 13 | 2,0 
А02-51-4/2 — 2р—2] 7,3| 380 |151 2890 | 81,5 |0'90| 7,0 | 13 | 20 
2р=4| 8,3 17,2|1450 | 87,0 |0,84| 7,0 | 1,3 | 2,0 
^02-52-4/2 2р=2| 10,2 380 |50'2 | 2890 | 83,5 | 0,92 7,0 | 1,3 | 2,0 
Посто- | 2р=6| 3,1 7,8| 960 | 81,0 10,751 7,0 | 1312,0 

АО?2-51-6/4 ЯННЫЙ 380 
момент | 2р—=4] 4,7 10,111450 | 84,0 10,84] 7,01 1,3 | 2,0 
Посто- | 2р==6| 4,5 11 960 | 83,0 10,75] 7,0 [1,312,0 

АО2-52-6 /4 ЯННЫЙ 380 
момент | 2р=4| 6,7 14 |1450 | 86,0 10,85 | 7,0 | 1,3 | 2,0 
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Таблица 1-46 
типа АО2 4-го габарита многоскоростных на 6/4 и 6/4/2 полюса 


тор . Ротор 
Размеры паза Схема : $ | 
; |. ы , р 4/4’ т; | б: | п, ИХ ал обмотки, а/мм? | а/см та г, ом | Ч, кг | 22 
9,2; 7,2; 3,0 149 0,96/1,02 1 147 | 47 11-8, — 3-70 6,5 190 | 0,508 | 3,5 2,84 об 
—50Е: 0 75 _ 1 2—7 — 3-42 7,4 | 141 | 0,58 4,6 |2,11 
и 0,83/0,89 1141 141 | 1—12, 
2—11, 
3—10 
9;2; 7,2; 3,0 149 1,12/1,20 1135 | 35 | 1-8, — 3-70 6,2 184 | 0,584 | 2,2 3,33 06 
206: 075 _ 2—7 — 3-42 8, 17 | 139 | 0,656 | 3,39 | 2,15 
’? 0,9/0,96 113: |131 | 1-12, 
2—11, 
3—10 
9,2: 7,2; 3,0 149 0,86/0,92 1 | 49 149 | 1%, — 3-70 7,23 | 177 | 0,508 | 4,5 2,38 06 
506: 075 _ 2—7 — 3-42 7,18 | 166 | 0,58 | 3,12 | 2,55 
‚о; 9, 0,96/1,02 1137 |37 | 1-12, 
2—11, 
3—10 
9,9; 7,9; 3,0 149 0,96/1,02 11 | 38 | 38 | 1-8, — 3-70 7,18 | 170 | 0,584 | 3,96 | 2,66 об 
20.6: 0,75 2—7 — 3-49 6,5 160 10,656 | 2,04 | 3,11 
Г? 1,12/1,20 11| 29 |129 | 1-12, 
2—11, 
3—10 
9,2; 7,2; 3,0 0,86/0,92 |1 | 49 | 49 | 18, — | 3-70 7,4 | 182 | 0,508 | 4,5 | 5,38 
20,6; 0,75 |119 | 0,690.75 [1 [35 |720 |927 | — 3156 | 7,25 | 163 | 0,606 [11,9 | 2,62 2% 
0, 69/0, 75 1 |135 | 70 | 1-11 — | 7,35 | 166 | 0,606 | 3,0 2,62 
9,2: 7,2: 3,0 0,86/1,02 |1 | 38 | 38 | 1-8, — | 3.70 7,32 | 173 | 0,584 | 3,26 | 2,66 
50.6; 0.75 149 0,740, Г | 30 [60 [27 | | зщ | 7,4 |164 0,682 |101 [2,91 | 26 
0, 74/0,8 1130 160 | 1-11 — у 7,45 | 165 | 0,682 | 2,5 2,91 
5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клип — дерево твердой породы пропитанное. и 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 
лем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АМ,-7. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


Таблица 1-47 
типа АО2 9-го габарита двухскоростных на 4/2 и 6/4 полюса 
ПОНИ 

тор 


———Д—Й—Ы—————————Ы—ДШДШЯШЯШЯШШШШШДЯФЯШЯШь _  ———щ—щ—щ—щ—щ—щ—щ—щ—щ—ыы————————_————— „ЗА дд ___—— 
Размеры паза 
Ь’; а’’ 


Схема 
ее“ обмотки 
й;е (рис. №) 


———ю—»—=——ы—=—=ыы=—ы=—————ыы=ы—»—»—ы—»—»—»—»—»»—»—»—»—_»_3„_»»—»_»—=—=—=—»—»—»—»—_»_„—_—_нднАи——__—дшди———_—_—к 


10,8; 8,7; 3,2 | 196 | 1,5/1,58 22 | 44 


4/4’ а1 


1 — 4,22 
—559 025 _ 1,5/1,58 |112 м |1 | | 3156 |458 0541 [0,718 |(’459 | 9,0 | 26 
10,8; 8,7: 3,2 1;:16/1,24 |2 | 18 | 72 — 4,71 | 260 1,38 
9905 | 16| 1,16/1,24 |2 | 18 | 72 |1И | — | 3156 ду |064 | 0,788 | б’зав | 10,8 | 26 
1—8, 
1,2/1,28 11| 35 | 35 [27 | — | 3-70 [69 | 199 [0,574 |183 | 3.73 
10,8; 8,7: 3,2 | 196 1—12, 26 
559: 075 _ 1,45/1,53 |111 23 | 23 и — 3-42 6,12 | 169 10,676 |0,97 4,17 
1-8, 
10,8: 8.7: 3,2 1,4/1,48 11| 26 | 96 |297 — | 3-70 [7,15 | 208 | 0,644 [1,12 | 4,18 
25.9: 0.75 `| 196 1—12, 96 
‚7; °, 1,62/1,7 |1 | 19 | 19 |211, | — | 3-42 |68 | 193 |0,746 0.710 | 4.73 
3—10 
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Ста 
Р. 0, Г, п, пуск М пуск М макс 
Т ‚ % р|-—к УР аб р | 
ип электродвигателя кет в а |об/мин|"; % | с089 аи | Мн | Мы, ры т , Ве | в | 
11 

НИЯ ОИ ПИ ОО ЗОО ОХ ОИ ООО ОО ОО ООО ООО ООО МООИ 
Посто- |2р==6 | 3,7 9 960 | 82,0 10,76 | 7,0 | 1,3 | 2,0 043 | 135 6680 2 
АО2-51-6/4 янная 380 | — 10,45 36 | 
мощность |2 р=4 | 3,7 8,2 | 1470 | 82,5 |0,83| 7,0 | 1,3 | 2,0 | 158 | 139 6210 3 | 
Посто- |2р==6б | 4,7 11 960 | 84,5 |0,77| 7,0 | 1,3 | 2,0 243 | 170 6 480 2 

АО2-52-6 /4 янная 380 | -_ | 0,45 36 
мощность |2 р=4 | 4,7 10,1|1470 | 85,0 |0,83| 7,0 | 1,3 | 2,0 | 158 | 174 6 160 3 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 


2. Обмотки статора в заводском исполнении для четырех-, двухполюсного электродвигателя — двухслойная, для 
шести-, четырехполюсного — две однослойные, выполнены проводом марки ПЭТВ. 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу и прокладка между обмотками — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефта- 
латной пленке толщиной 0,27 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии 


Ста 
Р., О, , 7 М М ` 
Тип электродвигателя квт| в Г, а об/мин 7, % | с0зф м мы Ват 1 , Ву, гс .. ‹, 
В:: | 12 
ОИЯИ ОИЯИ ОО ЗОО ООО ООО ПО ООО ООС ОЕ ЗОО ООО ОНИ ОИ 
| | 
— 243 | 135 — 
2р==4|4,8 10,5 |1370180,010,87]| 7,0 11,3 12,0 5 190 3 
1 
— 243 | 190 — 
АОЭ-52-8/4 2р=8] 4,1 380 12,1 695 | 78,010,66 | 7,0 | 1,3 12,0 тт | та [0,4 6 000 36 15 
2р=4] 6,6 14,2 |1390181,010,87| 7,011,3 12,0 4 930 3 
1-Я 
2р=6| 3,0 7,6 940 |80,010,751 7,0 11,3 | 2,0 6 310 2 
обмотка 243 | 135 
2 р—4| 3,3 8,25 |1440|81,010,85| 7,0 | 1,312,0 | 7 | 4 800 3 
А02-51-6/4]2 2 [0040 380] 971 [2880 |73'0|0'91 | 7'0 13| 20| 158 | 159 |0,45| 4050 36 | 6 
обмотка 
1-я 
2р==6| 4,0 10 940 | 81,010,75| 7,0 | 1,3 | 2,0 6 250 2 
обмотка 243 | 170 
2р=4| 4,5 9,8 |1440|82,0|0,85| 7,0 | 1,312,0 || -- 4 850 3 
202-92-64 |2 |оржыо 5, |380 | 15,3 |2880 | 77.5 | 0.91 | 7.0 | 113 | 2.0 | 158 | 714 [0,45 | 4100| 36 | 6 


Примечания: 1 Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. | 


2. Обмотки статора в заводском исполнении для восьми-, четырехполюсного электродвигателя — двухслойная, для 
шести, четырех-, двухполюсного первая обмотка — однослойная, вторая — двухслойная, выполнены проводом мар- 
ки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке 
толщиной 0,27 мм; полиэтилентерефталатная пленка толщиной 0,05 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу и прокладка между обмотками — пленкоэлектрокартон на полиэтиленте- 
рефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
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Продолжение табл. 1-47 


тор Ротор 
Размеры паза Схема 
ри 3 41а’ |= ы ы Ил ал обмотки, аа р, тт» г, ом | б,, ке ., 
| 
1—8, 

10,8: 8,7; 3,2 96 1,35/1,43 | 1 | 33 | 33 2—1, — 3-70 |6,29 | 216 |0,574 | 1,37 | 4,4 м 
22,9; 0,75 1,25/1,33 |111 25 | 25 | 9— И, | — 3-42 |6,7 | 149 |0,676 | 1,41 | 3,38 
3—10 
1—8, 

10,8; 8,7; 3,2 | о 1,5/1,58 | 1| 27 | 27 2—7, — 3-70 | 6,24 | 216 | 0,644 | 1,01 | 4,98 6 
22,9; 0,75 1,4/1,48 |1] 20 | 201029 и, | — | 3-42 | 6,57 | 147 | 0,746 | 1,0 | 3,73 
3—10 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

6. Прокладка пол клин — пленкоэлектрокартен на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 
лем изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия маки Аб. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-5. 

Таблица 1-48 

типа АО2 5-го габарита многоскоростных на 8/4 и 6/4/2 полюса 


тор Ротор 
Размеры паза Схема $, 1 
0; т Чат, 4[а’ т: | к п У: ал мот, а мм? а/см тт г, ом | Ц, ке | 2 
10,6; 8,8; 3,2 г — 
Е | 08| Л, |6 Р | 3-157 |525 | 247 | о ббо | 4,24 |655 | 96 
о 1,12/1,20 |1 | 36 | 72 5,34 | 250 1,06 
10,6: 8,8: 3,2 __ 
| 0-5 178 1,3/1,38 1 27 | 54 16 3.157 5,29 | 251 0.672 2,81 7.85 | 96 
аа 1,3/1,38 |1 | 27 | 54 — 5,36 | 254 0,704 
8 87. Зо 121.28 |1 | 35| 35 || 3-0 |6,7 | 193 | 0,574 | 1,84 |3.73 
Е НЕ ‚ЭЗ/Т, 11| 28156, _ — 7,04 | 194 6, 14 
25,9; 0,75 196 | о’озу’ от |1 | 28 | 56 | 10| — | 3155 67 1851 0,718 | 1’5д | 4,46 | 26 
10,8: 8,7: 3.2 1,35/1,48 |128 |8 | зм [70 | 203 | 0.644 13 |418 
|196 1012 2 рю - | 355 | 6.68 | 181 о таз | 4,21 |4в | 06 
22,9; 0,75 104/112 [1 | 22 | 44 —| 3 7,25 | 197 | 9›788 | 1.05 | 1,8 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
6. Прокладка под клин — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы линоксиновыми трубками марки ТЭС. 

9. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора для восьми-, четырехполюсного электродвигателя вы- 
полнены из алюминия марки Аб, для шести-, четырех-, двухполюсного — из сплава марки АКМ12-4. 

10. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-5. 
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АО2-61-4/2 
| 2р=4 1 1 , 5 

АО2-62-4/2 
2р=8| 5,5 

АО2-61-8 /4 
2р=4| 8,5 

АО2-62-8/4 
2р=4| 10,5 


220 
380 
500 


220 
380 
500 


220 
380 
500 


220 
380 
500 


220 
380 
500 


220 
380 
500 


220 
380 
500 


220 
380 
500 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 
Ыыыы ь ь ди 


п, 
Г, а | об/мин| ", % | с0з® 


1450 | 86,5 | 0,82 


2890 


1450 


2890 


1400 


700 


1400 


и 


84 [0,9 


87,5 | 0,83 
85,5 | 0,9 
80 |0,76 
82 |0,91 
81 0,77 
83 |0,91 


Глуск 


ном 


М 


пуск 


М 


Ном 


1,0 


Макс 


ном 


2,0 


29 
206 


0,4 


0,4 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм: стекломиканит 
Г.ФГТ толщиной 0,22 мм; электронит листовой толшиной 0,2 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГТ толщиной 


0,22 ММ. 


5. Прокладка в лобовой части в заво 
ЛСП толщиной 0,15 мм: стекло 
4/2 полюса — стеклолакоткань ЛСП тол 
стекломиканит Г.ФГТ толщиной 0,29 мм. 


Ву, гс 


6 750 
6 500 
6 400 


5 180 
5 000 
4910 


6 160 
6 370 
6 290 


4 730 
4900 
4 850 


5 700 
5 900 
6 000 


4750 
4 950 
5 000 


6 770 
6 250 
6 160 


5 650 
5 220 
5 150 


Ста 


21 91 


3 
36 
6 
3 
36 
|. 
о 1 
21 
54 
4 1 
5 
| 
1 
54 
д 1 
2 „ 


дском исполнении для изоляции фазовых катушек — стеклолакоткань 
миканит Г.ФГ[Г толщиной 0,22 мм; для остальных катушек электродвигателей на 
щиной 0,15 мм; на 8/4 полюса — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 
О ОИ 


Ста 
Р»., 01, п, Г пуск М пуск М макс 
т Г, ‚% — пуск |_ пуск _ макс | 
ип электродвигателя кат в @ | об/мин| \, % | с08 $ ры Ино Мон 5 т , Ву, гс = а, 
11 #2 
НИЯ О НИЯ ЗИ ООО ОО О ООО ООО ОО ЗОО О АСС ООО ЗОО ООО 
220 |21,7 10200 
2р=12] 3,2 | 380 |125 | 460 | 73,0 | 0,53 | 50| 12 | 20 | 291 | 153 9860 1 
500 | 9,55 206 | 153 9850 2 
АО2-61-12/6 0,4 54 
220 | 22,9 291 | 153 4 610 
2р=6 | 6 380 | 13 910 | 80,0 | 0,88 | 6,0 | 1,1 [2,0 | ^^ | 4 460 3 
500 | 9,85 .206 | 153 4 440 
220 | 25,4 291 | 193 9 430 | 
АО?-62-12/6 |2р=12 3,8 | 380 |14,7 | 470 | 74,0 | 0,53 | 5,0| 1,2 | 2,0 | =” | | 04| 9399 | 54 1— 
500 |11,2 206 | 193 9 170 2 
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Таблица 1-49 
серии типа АО2 6-го габарита двухскоростных на 4/2 и 8/4 полюса 


тор , Ротор 
Размеры паза Схема , А$ 
Ь: и Ча, аа’ т: | к | № И ал обмотки а а/с | пт’ | п, ом | (0, же | 2, 
| 
1,4/1,48 |3 | 10 | 60 _| 3,88 | 220 0,35 | 11,8 
1,3/1,38 |2 | 18 | 72 — 3,92 | 238 1,1 12,1 
11,6; 8,7; 3,7 1,62/1,7 |1 | 24 | 48 — | 3-16, |3,9 | 245 1,89 | 12,5 
253 1—11 0, 77: о 
28,0; 1,0 1,4/1,48 |3 | 10 | 60 — | 3-156 | 3,78 | 222 | *'72 |0 088 из | 
1,3/1,38 |2 | 18 | 72 — 3,78 | 229 0,274 | 12,1 
1,62/1,7 [11| 24 | 48 — 3,71 | 234 0,474 | 12,5 
1,5/1,58 [31| 9| 54 — 4,47 | 272 0,297 | 13,1 
1,4/1,48 |2 | 15 60 — 4,51 | 266. 0,852 | 12,6 
11,6; 8,7; 3,7 1,2/1,28 |2 | 20 — | з46 | 4,68 | 270 1,55 | 12,5 
ей 253 1—11 32|’ 
58.0; 1.0 15,58 [3 | 9 | 54 — | 3-156 | 4.67 | 284 | *832 |0,0745| 131 | 2 
1,4/1,48 |2 | 15 | 60 — 4,65 | 273 0,214 | 12,6 
1,2/1,28 |2 | 20 | 80 — 4,8 | 278 0,386 | 12,5 
1,3/1,38 [2 | 12 | 48 — 5,16 | 274 0,845 | 9,55 
1,45/1,53 |1 | 20 | 40 — 4,8 | 264 2,26 9,85 
9,0; 7,0; 3,7 1,25/1,33 |1 | 96 | 52 — | 317 |4, | 260 3,96 9,5 
178 1—8 0,6 4 
25,9; 1,0 1,3/1,38 [2 [12| 48 — | 3-159 |5, 65 | 300 0,212 | 9,55 о 
1,45/1,53 | 11| 20 | 40 — 5,23 | 288 0,564 | 9,85 
1,25/1,33 |1 | 96 | 52 — 5,35 | 284 0,99 9,5 
1,5/1,58 12| 8 | 32 — 4,84 | 228 0,486 | 9,5 
1,62/1,7 |1 | 15 | 30 — 4,8 | 248 1,57 | 10,35 
9,0; 7,0; 3,7 1,4/1,48 |1 | 20 | 40 — | 3.17 | 4,93 | 953 2,78 | 10,35 
а | 178 1—8 0,68 
25,9; 1,0 1,5/1,58 |2] 8 | 32 — | 3-159 | 5,15 | 242 0,121 | 9,5 о 
1,62/1,7 |111 15 | 30 — 5,1 | 263 0,392 | 10,35 
1,4/1,48 [11201 40 — 5,25 1 269 0,695 | 10,35 


6. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 

7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 
лем изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 

8. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

9. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

10. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АКМц 10-2 для электродвигате- 
лей на 8/4 полюса и алюминия марки А5 — для остальных. 

11. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-10 для исполнения на 4/2 по- 
люса и рис. 1-5 — на 8/4 полюса. 

Таблица 1-50 


серии типа АО2 6-го габарита двухскоростных на 12/6 полюсов 


тор Ротор 
Размеры паза . Схема 
Ь; о 9: аа’ ти кл Иа 1 ал оомотки, а] мм? лы ‘тт, М | г, ом | С, кг 22 
1,2/1,28 2 14 96 — 5,53 | 293 1,02 8,5 
1,3/1,38 1 25 50 — 5,45 | 302 3,10 8,8 44 
9 0:70:37 1,12/1,2 1 33 66 — 319 5,58 | 303 5,52 8,595 
59:10 — 178 1—8 3-165 0,532 
1,2/1,28 |2 | 14 | 56 — 4,9 | 259 0,255 | 8,5 
1,3/1,38 1 25 50 — 4,9 272 0,774 | 8,8 44 
1,12/1,2 | 1 | 33 | 66 — 5,0 | 272 1,67 | 8,65 
оли. 1,3/1,38 |2 | 12 | 48 — 5,55 | 295 0,855 | 9,9 
_9,0; 7,0; 3.7 |178 | 11471.48 |1 | 42 |148! — 15 | 5,54 | 208 0,612 |259 | 9,9 | 44 
25,9; 1,0 1,2/1,28 11! 28 | 56 — - 5,72 | 303 4,7 9,7 


Ра, | Оь, п, о Глуск | Мпуск | Ммыакс 
Тип электродвигателя квт в 11, а |об/мин| 1, % | с0$$ и. Мом Мом а1 1.1 , Вы, гс |2 а, 
21 12 
220 | 26,6 29] 193 4 260 
АО?2-62-12/6 |2р=6б | 7,5 | 380 | 15,4 | 920 | 84,0 10,88 | 6,01 1,1 | 2,0 | — | -— [0,41 4220 | 54 3 
500 | 11,7 206 | 193 4161 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит 
Г.ФГГ толщиной 0,22 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г!ФГГ толщиной 
0,22 мм. 


5. Прокладка в лобовой 1 части в заводском исполнении под каждую катушку — стеклолакоткань ЛСП толщи- 
ной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГ[ толщиной 0,22 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


Ста 
Рь, | Ол, п, 1 пуск М пуск М макс 
Т лектрод е Л, ‚ % @ | Ш 1 
ип электродвигателя кат в @ | об/мин! Т % | с0$ ом М, Мао 2 т , Ву, гс 2 а 
11 12 
950 | 17,75 5 700 | 
2р—8| 3,8 | 380 | 10,25| 700 | 77,0|0,73| 6,0 | 1,2 | 2 5 900 9— 
500| 7,8 | 6 000 4 
-61-8/6/4 |. 990] 29 4 750 
А02-61-8/6/ обмотка | 22=4] 6 |380|12,6 |1400 | 79,5 | 0,91 | 7,0 | 11012 | 291 | 183 | 41| 4940 | 54 | 41 
500| 9,6 206 | 153 5 000 2 
990 | 19,7 6 450 
9-я 2р=6] 4,8 | 380 | 11,5 | 950 | 78,510,81| 6,0 | 1,2 | 2 6 600 3 
обмотка 500| 8,7 6 670 
290 | 21,8 5 440 
2р—8] 4,8 | 380 | 12,6 | 710 | 78,0|0,74| 6,0 | 1,2 | 2 5 540 о— 
1-Я 500| 9,6 5 610 4 
обмотка 
220] 96,5 091 | 193 4 530 | 
АО2-62-8/6/4 2р—4|7,5 | 380 | 15,35] 1400 | 81,5] 0,92 | 7,01 1,0 |2 ||| 04| 4620 | 54| 4_ 
500 | 11.7 206 | 193 | *’ | 4680 2 
9901 21,7 6 400 
2-я | 2р=6| 5,7 | 380 | 12,6 | 950 |81,010,85] 6,0 | 1,2 | 2 5 930 3 
обмотка 500| 9,55 5 800 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм: 
Г.ФГТГ толщиной 0,22 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 


4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСИ толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г.ФГ[Г толщи- 
ной 0,22 мм. 


5. Прокладка между обмотками — электронит толщиной 0,6 мм. 
6. Прокладка в лобовой части под каждую катушку — стеклолакоткань ЛСПИ толщиной 0,15 мм: 
жанит Г.ФГ[ толщиной 0,22 мм. 


30 


стекломиканит 


стекломи- 


Продолжение табл. 1-50 


д МоэязмыЫтзЯдяывыяныяывяттттмшпм= Др БЫ В ьь® цзбФоб6 
тор Ротор 
м 


Размеры паза Схема , А$, 
> г г у 21а т бы | № ” 7" о а/миз | а/см | т’ № | ть, ом | бь, кг | а, 
О Я О О УИ ООО ЗОО АО ООО ОО ООО ЗОО УИ АОИ 
и. 1,3/1,38 |2 | 12| 48 — 5,02 | 266 0,214 | 99 
950: 1,0; 3.7 |178 |174 48| || Ш 165 5,01 | 270 |0,612 |0,646 | 9,9 | 44 
55.9: 1.0 1,2/1,28 |1 | 28 | 56 — 5,16 | 274 1.18 | 97 


6. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 

7. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 

8. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

9. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП разме- 
ром 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм. 


10. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
11. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-10. 


Таблица 1-51 
серии типа АО2 6-го габарита трехскоростных на 8/6/4 полюса 


ити зоо ииопичазжишжжи пиппишшшиянтпоииппшпж пшииипиииитинишипшипочыснк 


тор Ротор 
мда 
Размеры паза Схема . 
6; 6’; 6’’ От, 41а’ т: , я ]1, АЗ1, | | 
ы 1 У [28 обмотки а мм? а/см т1 "1, ом Ст, кг 24 
п; в им” (рис. №) | “' 
—_драооыььью—ь—-щщрЪо—  — ы”мо 


1,45/1,53 |1 | 12 | 24 — 6,2 | 205 1,35 | 5,94 
1,08/1,16 |[1| 90 | 40 — 6,46 | 198 4,03 | 5,48 
0,96/1,04 | 1| 96 | 52 — 6,22 | 195 6,7 [5,6 
вай. а. 1,45/1,53 | 1| 12 | 24 — 6,65 | 220 0,338 | 5,94 
90; 1.0; 3.7 | а | 10816 |1 | 20 | 40 8—5 | 6.87 | 210 | об [1.02 |548 | ба 
_ 25,9; 1,0 0,96/1,04 |1| 26 | 52 —_ |2 6,64 | 208 |’ |168 |556 
1,25/1,33 |1 | 10 | 20 2 | з- 8,0 | 164 0,382 | 3,73 
0,96/1 ‚04 17 | 34 2 | 7,95 | 163 1 | 3,71 
0,86/0,94 |1 | 22 | 44 о - 7,5 | 160 1,76 | 3,88 
1,56/1,64 [11 10 | 20 — 6,6 |210 1,1 | 6,52 
1,2,1,28 |1| 17 | 34 — 6,45 | 207 3,22 | 6,52 
1,08/1,16 |1| 22 | 44 — 6,05 | 204 5,18 | 6,82 
| 3-17, 
3-159 
0: 70. 37 1,56/1,64 |1 | 10 | 20 (| — 6,93 | 229 0,274 | 6,52 
‚9; 1,9; 9, 178 1,2/1,28 ] 17 34 |1_8| — 6,8 |218 | 0.68 | 0,804 | 6,52 | 64 
25,9; 1,0 1,08/1,16 |1 | 22 | 44 — 6,4 | 214 1,29 | 6,82 
1,35/1,43 | | 8 | 16 2 | 3.7 7,55 | 145 0,3 | 3,94 
1,04/1,12 11| 15 | 30 2 |355 | 7,42 |157 0,945 | 4,36 
0,86/0,94 [11| 20 | 40 о - 8,2 | 160 1,84 | 3,94 


7. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводлным кабелем 
изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 

9. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 


10. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 


11. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АКМц 10-2. 
12. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-10. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


1 М М 
1, п, 7, пуск!” пуск|’ макс 
Тип электродвигателя квт | в 1, а | об/мин о [ом В: 


(4) Вх, ес 
ном ном ном Го) 


21 


220 | 12,1 5 250 


2р—12] 1,6 | 380| 7 | 460 | 63 |0,55| 5 |1,4| 2 5 260 1 
1-я 500| 5,34 5 370 2 
обмотка 220 | 12,5 4 400 3 
2р—6б |3,2 380 7,2 910 | 75 [0,9 | 6 11| 2 | 53 4430 
5 | | 
АО2-61-12/8/6/4 250 | 14’9 506 | 158 | ›* |5260 | 54| | 
2—8 |3,2|380| 8,7 | 690 | 74 |0,76] 5 [1,2 | 2 5370 | т 
9-я 500| 6,58 5 360 
обмотка 220 | 18,3 4 400 
2р—4 | 5 |380 | 10,6 |1400 | 78 | 0,92] 7 |1 |2 4 500 41 
500 | 8,05 4 480 о 
250 | 14,7 5 350 | 
2р—12| 2 |380| 8,45] 470 | 65 [0,55 5 |1,4| 2 5380 | р 
1-Я 500| 6,47 5 480 2 
обмотка 220 | 17,8 4 480 
2р=6 |4,6 | 380 | 10,15] 910 | 76 |0,9 |6 |111 2 4550 3 
07-60 500| 7.76 2911193 4 | 4620 | „| | 
-62-12/8/6/4 290 | 18.5 206 | 193 | °›* | 5420 , 
2—8 | 4 |380 | 10,6 | 700 | 75 |0,76] 5 |1,2| 2 5 500 о 
2-я 500| 8,12 5600 4 
обмотка 220 123,5 4530 1 
2р—4. |6,5| 380 | 13,5 |1400 | 79 |0,92| 7 | 1 2 4620 4 
500 [10,3 4 700 2 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит 
Г.ФГ[ толщиной 0,22 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСИ толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г!ФГГ толщи- 
ной 0,22 мм. 

5. Прокладка между обмотками — электронит толщиной 0,6 мм. 

6. Прокладка в лобовой части под каждую катушку — стеклолакоткань ЛС толщиной 0,15 мм; стекломиканит 


Г.ФГТ толщиной 0,29 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


Ста 
Ра, О, п, о Гпуск| Миуск | Ммакс 
Тип электродвигателя квт в Г, а об/мин 7, % с0$ ф Том Мои. Мом. м Е ; Ву, гс й р 
+1 #2 

| ] 
А02-71-8/4 2р=8 | 10 |330 | 22,6 | 700 | 85,0 | 0,79 | 7,0 | 1,2 | 2,0 |343 | 168 | об | 6460 | 54| 25 
245 ] 
2р=4 | 14,5 31,6 |1400 1 86,0 | 0,91 | 7,0 | 1,0 | 2,0 5410 4 

] 
2—8 | 13,5 30,5 | 700 | 86,0 | 0,79 | 7,0 | 1,2 | 2,0 | 343 6050 2 

АО2-72-8/4 380 | 5ЯЕ | 208 | 0,5 54| | 
2р==4 | 19,5 36,6 |1400 | 88,0 | 0,92 | 7,0 | 1,0 | 2,0 5 100 45 

| 
— 343 — 

^02-71-12/6 2р=12| 6,4 380 20,8 | 470 | 78,0 | 0,55 | 7,0 | 1,2 | 2,0 т 168 | 0.5 8010 [54 |! 5 

2р=6 11 22,1 950 | 86,0 10,88 17,0 [1,1 2,0 5830 Э 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости К. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора в заводском исполнении — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит 
Г.ФГТ толщиной 0,22 мм; электронит листовой толщиной 0,2 мм. 

4. Междуслойная прокладка в пазу — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит Г!.ФГТ толщи- 
ной 0,22 мм. 

5. Прокладка между обмотками — электронит толщиной 0,6 мм. 

6. Прокладка в лобовой части под каждую катушку — стеклолакоткань ЛСП толщиной 0,15 мм; стекломиканит 
Г ФГГ толщиной 022 мм. 

7. Прокладка под клин — стеклстекстолит СТЭФ толщиной 0,5 мм. 
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Таблица 1-52 
серии АО? 6-го габарита четырехскоростных на 12'5,6/4 полюса 


тор Ротор 
Размеры паза Схема 
; р Ча 4/4’ т 2 1 1 И ал ооо а/м м? о ‘т 7, ом Са, ке 2. 
10471,12 |1 18 | 36 — 8,25 | 210 3,49 | 4,11 
0,8/0,88 ] 31 | 62 — 8,05 | 210 10,51 | 4,16 
0,72,0,8 | 40 |891 с — | 3-19, 7,56 | 206 |‹ 5зо| 16,5 | 4,32 
1,04/1,12 | 1 18 | 36|?! — | 3-163 17,37| 188 |°, 0,872 | 4,11 
0,8/0,88 |1 31 | 62 — 7,15 | 186 2,62 | 4,16 
9,0; 7,0; 3,7 78 | 0,72,0,8 |1 40 | 80 — 6,75 | 183 4.11 | 4,32 | 54 
95,9: 1,0 1,2,1,28 | 13 | 96 — 7,6 | 187 2,14 | 4.43 
0,9/0,98 |1 29 | 44 — 7,9 | 185 6,66 | 4,15 
0,8/0,88 |1 29 | 58 в|— | 3-1, 7,55 | 183 |0б |10,8 | 4,37 
1.2.1.28 11| 13 | 61 °| — | 3-1590 |831 | 198 |9, 0.535] 4°43 
0,9,0,98 |1 02 | 44 — 8,35 | 195 1,64 |415 
0,8/0,88 | 29 | 58 — 8,0 195 97 |437 
1,16/1,24 | | 14 | 28 — 8,05 | 198 2,55 | 4.54 
0,9/0,98 |1 04 | 48 — 7,67 | 196 7,25 |4 64 
0,8,0,88 |1 31 62 |5 — | 3-1, 7,44 | 194 |0 бо | 11,95 | 4,75 
1,16/1,24 | | 14 | 98 | °| — | 3-163 |844 | 208 |’ 0,636 | 4,54 
0,9:0,98 |1 24 | 48 — 7,97 | 203 1,81 | 4.64 
9,0; 7,0; 3,7 78 | 0,8/0,88 ] 31 62 — 7,72 | 200 2,98 | 4,75 | 54 
95.9: 10 1.35.1,43 | 1 10 | 20 — 7,47 | 179 1,35 | 4,88 
1,04,1,12 | | 17 | 3+4 — 7,21 | 174 4,97 | 4.99 
0,9,0,98 | 22 | муз — | 3-17, 7,39 | 172 |0 б8 | 7,45 | 4,7 
1,35/1,43 | 1 10 |520 — | 3-159 18,2 196 |’ 0,333| 4,88 
1,041,12 |1 17 | 34 — 7,95 | 191 1,07 | 4.92 
0,9,0,98 | 22 | 44 — 8,1 189 1,36 | 4,7 


< 


7. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 

8. Выводные концы катушечных групп, соединение катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабелем 
изолированы стеклолакотрубкой марки ТКС. 

9. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 

10. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

11. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АКМ. 10-2. 

12. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-6. 


Таблица 1-53 
серии типа АО2 7-го габарита двухскоростных на 8/4 и 12,6 полюсов 


то Ротор 
Рэзметы паза . Схема $ 
Ь: о Чат, 4,4’ т, | к: п: ИА а т арии а/см | ‘тт’ 7» Ом | бы ке | 2 
9,8; 7,7; 3,7 |910 | 1,3/1,38 |102 | 14 | 56 | 18| — | 3-59 | 4,94 | 258 | о зб | 1,16 |123| 44 
57,7: | 
5,96 | 310 0,289 
9 8: 7.7: 3,7 4,98 | 296 0, 847 
Е | 210 | 1,5,58 |2 |2 | 48 | 18| — | 3-159 0,786 16,3 | 44 
‚7; 5,18 | 308 0,212 
9,8: 7,7: 3,7 ` 
А | 210 | 1,1611,24 |2 | 18 | 72 | 16| — | 3-163 |268 | 303 | о,бза | 1,68 | 11,6 | 44 
Г 5,24 | 279 0,42 


8. Клин — стеклотекстолит СТЭФ или прессматериал АГ-4 марки С. 


9. Выводные концы катушечных групп, соединенне катушечных групп и соединение обмотки с выводным кабе- 
лем изолированы двумя слоями стекломикаленты С2ЛФГ размером 0,2Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклян- 
ной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

10. Выводной кабель — провод марки РКГМ. 


11. Места соединения выводного кабеля с наконечниками изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСП раз- 
мером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 


12. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
13. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-10. 
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Тип электро- 


ной 0,15 мм; 


Тип электро- 
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двигателя 


АЗ1/2 и 
АОЗ1/2 


АОЗ1/2* 


АЗ2/2 и 
АОЗ2/2 


АОЗ2/2* 


АЗ1/4 и 
АО31/4 


А 32/4 и 
АО3З2/4 


АЗ1/б и 
АО31/6 


АЗ2 /6 и 
АО32/6 


0,6 


1,7 


0, 4 


0,6 


Примечания: 


двигателя 


А41/2 и 
АЛ41/2 


АО41/2 


А42/9 и 
АЛ49/2 


АО42/2 
АОЛ42/2 


4,5 


2,8 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
290/380 
500 


127/290 
220 380 
500 


127/290 
220/380 
500 


127/220 
290/380 
500 


п, 
об |мин 


2850 


2860 


2 850 


2 860 


1410 


1410 


1-6. ОСНОВНЫЕ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


7, % 


с0$ Ф 


79,0 10,86 


79,0 


74,0 


78,5 


70,0 


74,0 


0,85 


0,87 


0,86 


0, 76 


0, 79 


0,67 


0,69 


пуск | Миуск 
| М. 
6,0 | 2,0 
6,0 | 2,0 
7,0 | 2,0 
6,5| 2,2 
50| 1,7 
5,0 | 1,8 
3,5 | 12 
4,0 | 1,2 


М 


макс 


2,4 


2,4 


2,6 


2,0 


0,35 


0,35 


0, 35 


Ста 


24 


36 


1. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 
* При перемотке этих электродвигателей и необходимости увеличения мощности обмотка статора может быть 
выполнена по данным электродвигателей А31/2 и АОЗ1/2? мощностью 1,0 квт или АЗ2/2 и АОЗ2/2 мощностью 1/7 квт. 


Основные обмоточно-ресчетпые данные электродвигателей 


От, в Г, а об/мин 7, % | с03Ф 
127/220 |17,3/10,0 

220/380 |10,0/5,8 |2870 | 84,0 | 0,88 
500 4,4 

127/220 |10,7/6,2 

220/380 | 6,2/3,6 |2880 | 81,5 | 0,87 
500 2,8 

127/220 |27,0/15,7 

220/380 |15,7,9,1 |2870 | 85,5 | 0,88 
500 6,8 

127/220 |17,3/10,0 

220/380 10,0/5,8 2880 | 84,0 | 0,88 
500 4.4 


1 пуск 
1 


М 


6,5 


6,5 


7,0 


6,5 


пуск 


М 
н 


1,9 


_Ммахе 


2,5 


В. , 
ес 


6 920 
6300 
6 880 


6 020 
6 100 
6 080 


6 770 
6 800 
6 770 


Ста 


21 


24 


24 


ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ ЕДИНОЙ СЕРИИ А И АО 


единой серии типов А и АО 3-го габарита 


Таблица 1-54 


тор Ротор 
Размеры паза Схема Й А5' 1 
41 Ь; о и, аа’ п ор п, РА а обмотки а/мма а/см т га, Ом | Су, ке 2. 
(77. 0,93/1,11 |1 43 | 43| о|— 5,6 |152 2,15 | 1,57 
а НОР 99,8 0,670.84 |1 74| 745? | 3-21 | 6,24 | 182 | 0,48 | 7,05 | 1,43 | 20 
13,0; 0,5 0,57,0,74 || 97 | 97|“ — 6,66 | 154 12,8 |1,37 
(я 7. 0,8/0,98 |1 53 | 53 5 | — 4,77 | 119 3,7 | 1,45 
а НОР 09,81 0,59/0,76 |1 | 92| 92 112 | з21 | 5,14 | 120 | 0,49 [11.8 | 1.36 | 20 
13,0; 0,5 0,49/0,655 11| 12: | 121 |7] — 5,82 | 124 22,5 |1,24 
(7 я. 1,12/1,33 |1 29 | 29 6,5 | 173 1,1351 1,77 
а РРР 99,8 | о’. |1 | 49| 49-321 | 6,82 | 169 | 0,55 | 3,51 | 1,66 | 20 
13,0; 0,5 0,72/0,90 11| 65| 65 6,9 | 169 6,2 | 1,66 
— 4,84 | 127 1 84 | 1,75 
10,0: 7,7: 2,5 1,00, 1 Т| 36 | 36|} [о | 
Зоо =— | 9,81 0,74/0,92 (| 62| 625 |1 -—| 3-21 | 5,11 | 127 | 0,55 | 5,8 | 1,65 | 20 
‚0; 0, 0,62/0,79 | 82 82 5,64 | 130 10,9 1,52 
70. 0,77/0,95 |1 68 68 6,0 |163 3,7 [1,3 
а | 9,6; 7,0; 2.5 |231 057/074 |1 |118 | 118 28 |-| 3-39 | 6,27 | 162 | 0,36 [11,7 | 1,25 | 18 
15,3; 0,5 0,47/0,635 | 1 | 155 | 155 |" |— 6,92 | 160 22,5 | 1,13 
7. 0,96/1,14 |1 46 46 — 5,8 | 166 1,92 | 1,62 
о 9,6; 7,0; 2,5 |||о 3 072/090 |1 80 | 80 Го —| 3-39 |5,9 |165 | 0,43 | 5,93 | 1,60 | 18 
15,3; 0,5 0,59/0,76 |1 | 1051 105 |" |— 6,6 | 162 1,6 | 1,43 
| дд. 0,72/0,90 | 1 72 | 72 — 5,54 | 208 5,81 | 1,64 
10,01 0,53/0.70 |1 | 125 | 1558 |—| 3-69 | 5,87 | 210 | 0,33 [18.6 | 1,56 | 96 
20,0; 0,5 0,44/0,605 11| 164 | 1641“ ' |— 6,58 | 211 35,4 | 1,44 
0,93/1,11 | 47 | 47 — 4,57 | 188 2,95 |2, 15 
о РВ 110,0] 0,69/0.86 |1| 81| м Г |-| 3-69 | 4,81 | 188 | 0,40 | 9.11 | 2,06 | 26 
20,0; 0,5 0,57/0, 74 | 107 | 107 | | 5,3 | 186 17,7 | 1,88 
р 3. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 
‚15 мм, склеенные вместе. 
4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Дб. 
6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 

Таблица 1-55 
единой серии типов А и АО 4-го габарита | 
тор Ротор 

Размеры паза Схема . 
а: 6; т Чат 4[а’ т: “1 пт и: а! мот арии и ил г, ом | Сь, ке 2: 
12,0: 9,0: 3,0 1,4/1,61 1 27 27 119 | — 6,5 198 0,715 | 2,7 
4 60:05 |147,3| 1,12/1,33 | 11| 47 | 47 |0 11| -—| 3-21 |5,9 | 200 | 0,58 | 1,96 | 3,02 | 20 
9, 0,96/1,14 | 1| 62 | 62 |“ |— 6,08 | 200 3,55 | 2,93 
12 0: 9,0: 3,0 1,35/1,56 |111 | ЗЕ | о 4,33 | 142 0,885 | 2,88 
4 005 | 147,3 | 1,04/1,25 | 1| 53 53 9 11|-—| 3-21 | 4,26 | 140 | 0,58 | 2,58 | 2,95 | 20 
‚9; 9, 0,9/1,08 1| 70 70 || — 4,42 | 144 4,55 | 2,92 
12.0: 9,0; 3,0 1,0/1,21 3 18 54 19| — 6,67 | 207 0,36 3,17 
4 60-9 = | 147,3 | 1,35/1,56 | 1| 31 31 [2_11|-—| 3-21 | 6,35 | 207 | 0,66 | 1,01 | 3,27 | 20 
о, 1,2/1,41 11| 41 41 |“ 6,0 | 205 1,7 | 3,42 
12,0: 9,0: 3,0 0,9/1,08 [31| 23 | 69| 5,25 | 169 0,568 | 3,27 
4 6 0-0= 147,3 | 1,16/1,37 | 1| 39 39 [02 11|—| 3-21 |5,5 | 166 | 0,66 | 1,7 3,05 | 20 
д 1,04/1,25 | 1| 51 5117 | 5,19 | 165 2,84 | 3,22 


Тин электро- 
двигателя 


А-^Л41/4 и 
АО-АОЛ41/4 


А-АЛ42/4 и 
АО-АОЛА2 /4 


А-АЛА1/6 и 
АО-АОЛА1/6 


А-АЛ42/6 и 
АО-АОЛ42/6 


127/220 
220/380 
500 


127/290 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/250 
290/380 
500 


1, а 


11,6/6,7 
6,7/3,9 
2.9 


18, 1/10,5 


10,5/6,1 


п, о 
об/мин| Т, % 


0$ Ф 


1420 | 81,5 | 0,82 


1420 | 83,5 | 0,84 


930 | 77,0 | 0,72 


2,1 
0/7,5 
5/4,3 | 930 | 79,5 | 0,75 
3,3 


1 пуск 


5,0 


5,5 


6,0 


4,5 


М 


пуск 


М макс 


Примечания: 1. Обмотка статора в завсдском исполнении однослойная выполнена проводом марки ПЭЛБО. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мл. 
3. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм 
склеенные вместе. 


лакоткань МХС толщиной 0,15 мм, 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
Т ” Ра, , 1 М М 2 
" двагателя квт От, в Г, а об мин 7, % | с0$$ = ты Ва! я | Въ, 
н н н Б. 1 5 гс =! 
11 #2 | 
РР 
127/220 4] ‚0/24,0 945 90 6 980 
А51/2 7,0 | 220/380 |24,0/13.8 | 2890 | 87,0 | 0,89 | 6,0 | 1,5| 2,2 т | 9 | 0,6| 6800| 2 
500 | 6800 
127/220 |27,0/15.6| | 245 | 90 5710 
А051/2 4,5 | 220/380 |15,6/9,1 |2900 | 85,5 | 0,88 | 6,5 | 1,6] 2,4| тд | д | 0,6 | 5710 24 
500 6.9 5710 
127/220 |58,5/33,8 245 | 140 6 740 
А52/2 10 | 220/380 |33.8/19,5 | 2890 | 87,5 | 0,89 | 6,5 | 16| 24| 10 | тм | 0,6 | 6370| 24 
500 15,0 6 560 
127/220 |41,0/24,0 045 | 140 5 040 
А052/2 7,0 | 220/380 |24,0/13,8 | 2900 | 87,5 | 0,89 | 6,5 | 1,7| 25| тр | 1 | 0,6 | 5370| 24 
500 10,5 5400 
127/220 |28,2/16,3 045 | 90 7800 
АБ и 4,5 | 220/380 |16,3/9,4 |1440 | 85,5 | 085 | 60| 14| 20| -^ | | 041 7600| 36 
А051/4 500 152 | 94 7 600 
127/220 |42,6/24,6 | 7250 
о 245 | 140 
04 7,0 | 220/380 |24,6/14,2 | 1440 | 87,0 | 0,86 | 6,0 | 1,5| 2,0 | 155 | тм | 0,4 |7110| 36 
500 10,8 7100 
127/220 |19,7/11,4 945 90 7 400 
те 2,8 | 220/380 |11,4/6,6 | 950 | 82,5 | 0,78 | 5,0 | 1,31 1,8 | 155 | эл | 0,4 | 7360| 36 
500 5.0 2 7320 
, 127/220 |30,3/17,5 945 | 140 7 150 
9216 и 4,5 | 220/380 |17’5/10°1| 950 | 84,5 | 0,80 | 55| 15| 18| || 04| 7200] 36 
^052/6 500 7,7 152 | 144 7150 


Примечания: 


. Обмотка статора электродвигателей типов Аб1/3, 
исполнении двухслойная, остальных типов — однослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


АО51/2, А52/2 и АО52/2 в заводском 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 


3. Междуслойная 


0,2? мм; лакоткань ЛХС 0,15 мм. 


86 


прокладка в пазу в заводском 


исполнении — два слоя электрокартона ЭВ толщиной 


по 


Продолжение табл. 1-55 


——_————[—щ—————————————————0—————————————_—_д_ОдВ—БВЫВЫВЫ—Ы—ыхьхгхвжБьпны—ПШб н”н'мЖыяыяыычшмяшшыымшммчмвБттттеты—ывызммьхънн, =—==ыы=:::=ттщшш::"П86«——а—=—== 


Ротор 
С ОНИ 
Размеры паза Схема : 
оО || а | та [в [| че | 298] р | пеож [и] ® 
О ОЕ ООО ОН ОХ О ОНИ во ОН О ИО НИ НИ НИ 
84:56:30 1,3/1,51 |1 31 31 |1—192 | — 5,05 12 1,07 | 3,18 
3 —19505 5. б = 125,8| 0,96/1,14 | 1 53 | 53 |2 11|—| 3-41 |5,4 |211 10,46 | 3,58 | 2,98 | 96 
9,9, 0,83/1,01 | 1 70 | 70 |3—10| — 5,35 | 908 5,99 | 2,96 
34:56:30 1,12/1,33 |2 90 | 40 |112] — 5,33 | 915 0,575] 3,59 
3 9 5. 5 125,8] 1,2/1,41 | 1 36 | 36 |2 11|—| 3-41 |5,39 | 224 | 0,54 | 1,81 | 3,70 | 96 
9 о, 1,0/1,21 |1 46 | 46 |3-— 10| — 5,85 | 216 3,33 | 3,31 
3.4: 5.6: 3,0 1,04/1,25 | 1 44 | 44| _ 5,65 | 916 2,14 | 9,47 
2 | 9воЕ | 125,8| 0,77/0,5 |1 76 | 76 о 3-69 |6,0 | 217 | 0,39 | 6,82 | 2,36 | 26 
9, о, 0,67/0,84 |1 | 100 | 100 5,95 | 914 11,4 |2,35 
3,4: 5.6; 0,5 1,35/1,56 | 1 29 | 29 _з|— 5,24 | 929 1,03 | 3,02 
2 БОБ 1|125,8| 1,0/1,21 |1 50 | 50 |0 7|—| 3-69 | 5,48 | 220 | 0,47 | 3,2 | 2,86 | 26 
‚5; 0, 0,86/1,04 | 1 66 | 66 — | 5,68 | 293 5,71 | 2,85 


а 


4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. 
6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


Таблица 1-56 
единой серии А и АО 5-го габарита 


тор 


Ротор 
Размеры паза 
- РР. РР! Ч. , , Схема Га, Аж Г, 

о И || 4 | о | ва | па | |6 бота | аби | 40| тр | ть оя | бы ие] = 
О ООО ООО ПОНИ ОО О О О о О О ОИ О ЗОН ОА 
16.0: 12,0: 3,3 1,2/1,41 | 4 9 | 72 |3. 5,3 | 236 0,19 | 6,22 
4 отв 1266,5] 1,3/1,55 |2 | 16 | 64 [110] —| 355 |5,2 | 240 | 0,68 | 0,575 | 6,5 | 20 
| 00, о, 1,12/1,33 12| 91 | 84 — 5,34 | 240 1,01 | 6,34 
16.0: 12,0: 3,3 1,08/1,29 | 4 11 88 —| 3. 4,95 | 187 0,885 | 6,2 

о, 266,5 | 1,16/1,37 |2 | 19 | 76 1—10|—| 304 |4,3 | 188 | 0,68 | 0,855 | 6,15 | 20 
(0,9, 1,0/1,21 |2 | 25 | 100 4,4 | 188 1,52 | 6,05 
16,0; 12,0; 3,3 1,5/1,71 | 4 6 | 48 —| 3.1 4,79 | 299 0,092 | 7,4 
0266,5 1,25/1,46 | ЗИ | 66 10| —| 555 |5,3 |234 | 0,78 | 0,326 | 7,1 | 20 
9, 1,4/1,61 |2 | 14 | 56 —| <“ 4,89 | 299 | - 0,50 | 7,54 
16,0; 12,0; 3,3 1,3/1,51 | 4 8 | 64 — 2 4,51 | 210 0,164 | 7,44 
0-Е 266,5 | 1,16/1,37 |3 | 13 | 78 [1-10] —| 308 | 4,35 | 195 | 0,78 | 0,447 | 7,22 | 20 
(9:9, 1,25/1,46 |2 | 17 | 68 — 4,28 | 195 0,757 | 7,3 
10.8: 7.4: 3,2 1,25/1,46 [3 | 18 | 54 |112 | — 4,43 | 221 0,303 | 6,58 
3 м 1 206,5| 1,127,33 |2 | 32 | 64 [2—1 —| 3-41 | 4,77 | 226 | 0,59 | 0,97 | 6,26 | 26 
(9, 1,4/1,61 |1] 42 | 42 |310 — 4,69 | 297 1,69 | 6,4 
10,8; 7,4; 3,2 1,3/1,51 | 2 25 50 |1—12| 2| з4: |4, 64 | 231 0,171 | 7,66 
3 | 206,5] 1,4/1,61 |2 | 22 | 44 [2—И|—| 343’ | 4,61 | 235 | 0,69 | 0,52 | 7,82 | 26 
о, 1,2/1,41 |2 | 29 58 13—10|—| ^ 4,76 | 235 ‚| 0,93 | 7,6 
10,8: 7,4; 3,2 1,25,1,46 | 2 27 54 8 |— 4,65 | 232 0,555 | 5,34 
о о 206,5| 1,35,56 | 1 | 47 | 47 |5 7 —| 3-69 [4,6 |234 | 0,48 | 1,66 | 5,42 | 44 
24,75; 0, 1,16/1,37 [11| 62 | 62 | |—- 4,74 | 234 2,95 | 5,28 
10.8: 7,4: 3,2 1,25/1,46 [3 | 18 | 54 | з|— 4,75 | 238 0,298 | 6,45 
206,5 | 1,16/1,37 |2] | 62 |5 7|—| 3-69 | 4,78 | 236 | 0,58 | 0,894 | 6,4 | 44 
(95, 1,4/1,61 11| 41 41 |“ |— 5,0 | 238 1,63 | 6,14 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 
склеенные вместе. 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


81 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
_ . [ М М | 
я кв О, в а |об мин 7, % | с03 $ == т а1 Г ; Ву, 
н н н Г гс 2 
| 11 $2 

220/380 |47.0/27,5 327 | 75 7660 

р 2920 | 87,5 | 0,89 | 55|] 12| 25| 327 | 75 |075 7660 чз 
А61/2 500 21,0’ |272 186 | 80 7650 
220/380 |66,0/38,0 397 | 100 7800 

Аб2/9 50 ‚/78,0 |2 920 | 88,5 | 0,90 | 60| 13| 97| 327 | 10 [ол | 7800| 5 
02/ 500 29,0 о 180 | 105 7990 
220/380 |34,1/19,7 397 | 75 8 500 

Аб] /4 10 ‚1119,7 | 1450 | 87.5 50| 12| 20| 327 | 7 04 | 850 3 
и 500 15,0 0,88 500 | 80 8 700 
220/380 |47,5/27,5 397 | 100 8900 

Аб2/4 14 .5/27,5 1450 | 88.5 55 13| 20| 327 о4 |830 4% 
А62/ 500 20,8 | 0,88 200 | 105 9 100 
220/380 |27,0/15,5 397 | 75 9260 

А61 /6 7 50119,95 | 970 | 86,0 45 11| 18| 327 | 75 | 04 | 9260| % 
/ 500 12.0 6,0 | 0,81 200 | 80 9540 
220/380 |37,0/21,5 397 | 100 9250 

А62/6 10 '0/21,5| 970 | 86.5 45 11| 18 04 | 9250| 55 
/ 500 16.5 0,82 500 | 105 9120 
220/380 |18,0/11,0 327 | 75 8 000 

Аб! /8 45 ‚0711,01 730 | 83.5 45| 10| 17| 327 | 75 |04 | 8000 54 
/ 500 8,5 0,76 230 | 80 8 000 
220/380 |18,0/11,0 397 | 75 7980 

Аб! /8 45 ‚0711,01 730 | 83,5 |0. 45] 10| 17| 327 | 75 | 04 | 7980 48 
/ 500 8,5 7 530 | 80 7880 

А62/8 7,0 | 220/580 28.16.09 |730 | 85,0 | 0,78 | 4,5 | 10| 17 327 | 100 04 | 8000 54 
12, 230 | ТБ 7850 

А62/8 7,0 | 2200980 |28.016.0| 730 | 85,0 | 0,78 | 4,5 | 10| 17| 327 | 100 | 0.4 | 7980 48 
12, 530 | 105 7850 


№ 


ы 
Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки 
ПЭЛБО. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
3. Междуслойная прокладка в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лако- 
ткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электро 


Ста 
т . [ М М 
® двигателя ка: О, в Г, а об мин 7, % | с03фФ "= м =“ 2: | Ву, 
н н н Б. _ б 2с 2! 
11 #2 
Ы———мжмж—жЫ—ж—ж—Жж—ж—————А—А——————д——о—_———————————_—_—/—/:/АА/У’ЗАА’ААаА/АаА над 
220/380 |34,0/19,5 307 | 100 6 090 
АОб2/9 10 1,9 |2 930 | 87,5 | 0.89 .0 1 25| 3277 | 1 |0 | 69| 36 
/ 500 15,0 89| 7 1, 2 180 | ТОЕ 5 990 
220/380 |46,5/27,0 327 | 135 5 780 
АОб3/9 14 ОГ» |2 930 | 88,0 | 0,90 | 7,0| 15| 29| 377 | 13 |075 |2'%| 36 
/ 500 20,5 | таб | 145 5 910 
220/380 |34,1/19,7 307 | 100 8 100 
АОб? /4 10 115,71 460 | 87,5 | 0.88 5 13| 93| 327 | 19 [04 |3 36 
/ 500 15,0 6 500 | 105 8090 
220/380 |47,2/27,4 307 | 135 8 980 
АОб3/4 14 "|1 460 | 88,5 | 0,88 | 7,0| 14| 23| 327 | 1% 04 | 8280 36 
/ 500 20,8 200 | 140 8250 
220/380 |27,0/15,5 327 | 100 8940 
АОбэ/6 7 о? | 980 | 86,0 | 0,81 | 55| 14| 291 327 | 100 04 36 
/ 500 12.0 200 | 105 3640 
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Таблица 1-57 
единой серии типа А 6-го габарита 


тор Ротор 
от в | ЗН 5 в 3 [58 о 8 | 
оо в НН 88 я 98 |5 [сы ОВНЬ в 
от вв ПН | В |8 6 [58 | 
ооваеыт в ЗОН 3] В |8 | 58 |555 0 ое Я ВЯ в 
ревет вв И | В В |= 6 | © 
Е В ЕО 
а Е 
от аа а | ВВ вЫ |5 ое] 
о мВ 3] В | В |ыт=  |58 89| М8] 3] 
от на НН В | [в | 88 8 о 3 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,9 мм, 
склеенные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-9, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


двигателей единой серии типа АО 6-го габарита 


м— 
орать] 5 |5 сы 
ое в В |8] зе |0 оо | 
По о НВ | На 3 В ое | 
ВО 286 |169: | | © 85 344, 3-45 908 | 55 | 0,69 |0'818 108 | 46 
пет вв |2 | | | овз | 54 [28 [о [198] 5 в 
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‚ Ста 


т . Ро, [ М М 5 
"вигателя квт О, в т, а об/мин 7, % | с05 $ т В: 1 В, 
м н р. 1 гс 21 
11 12 
220/380 |36,5/21,0 327 | 135 8 850 
А063/6 10 500 0 980 | 87,0 | 0,82 | 6,0 | 1,4 | 2,2 | 50 | 1 | 0,4 |5705| 36 
| 220/380 |18,5.10,5 327 | 100 6 850 
АО6б2/8 4,5 500 0 735 | 84,5 | 0,76 | 5,5 | 1,5| 2,0 | 586 | ТЕ | 0,4 | 7000| 54 
220/380 |18,5/10,5 327 | 100 7980 
220/380 |27,5/16,0 327 | 135 7080 
АО63/8 7,0 500 12.0 735 | 86,0 | 0,78 | 5,5 | 1,5| 2,0 | 530 | 140 | 0,4 | 6950] 54 
| 220/380 |27,5/16,0 ” 327 | 135 75980 
АО63/8 7,0 500 120 735 | 86,0 | 0,78 | 5,5 1,5 | 2,0 | 550 | 14 | 0,4 |3056| 48 


Примечания: 1. Обмстка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань ЛСБ тол- 
щиной 0,2 мм, подклеенные. 


3. Междуслойная поокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 
„ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 


# 


Основные обмоточно-расчетные данные электро 


Ста 
- 1 М М к ——ыые—РАРУЭЗ4+У+ 

я кот! О, в Га об' пин 7, % | созф | СИ “м м. д 1 Ву, „ 

ы В. 1.5 гс 
220/380 |92,0/53,0 368 | 100 8 000 

А71/2 28 = 405’ |2930 | 89,0 | 0,90 | 5,0 | 1,1 | 2,2 | 505 | ТЕ | 0,85 | 7900| 36 
220/380 | 128/740 368 | 135 7900 

А72/9 40 о 55.0’ [2980 | 90,0 | 0,91 | 5,5 | 1,1 | 2,4 | 505 | 146 | 0,85 | 7790| 36 
220/380 |67,0/39,0 368 | 100 9 150 

.А71/4 20 = 20°6’ |1450 | 89,0 | 0,88 | 5,0 | 1,1 | 2,0 | 586 | 1 | 0,5 |9210| 36 
220/380 |93,0/54,0 368 | 135 8 800 

А72/4 28 о 470’ |1450 | 90,0 | 0,88 | 5,5 | 1,2 | 2,0 | 536 | тд |0,5 | 6850} 36 
220/380 |51,0/29,6 368 | 100 8010 

.А71/6 14 5 °4’?| 970 | 87,0 | 0,83 | 4,5 | 1,2 | 1,8 | 550 | Тб | 0,45 | 7700| 54 
220/380 |71,3/41,3 368 | 135 7950 

А72/6 20 5/5 5 4’°| 970 | 88,0 | 0,84 | 4,5 [1,2 | 1,8 | 550 | 140 | 0,45 | 7550} 54 
220/380 |38,0/22,0 368 | 100 8 450 

А71 /8 10 5 1475''| 730 | 85,0 | 0,80 | 4,0 1,1 | 1,7 | 550 | ТОБ | 0,45 | 8550] 54 
| 220/380 |38,0/22,0 368 | 100 7 940 

А71/8 10 = 105 | 730 | 85,0 | 0,80 | 4,0 1/1 [1,7 | 550 | ТЕ | 0,45 | 300] 48 

А72/8 14 | 220/380 |52,0/30,0| 73 | зто | 081 | 40| 11 | 17 | 388 | 122 | о45 | 8380] 54 
500 23,0 |6, ‚7 | 2560 | 140 | °’^? | 8250 

А72 /8 4 | 220/380 |52,0/30,01 730 | зто | 0,81 | 40| 11 | 17 | 398 | 122 | о45 | 7850| 48 
| 500 23,0 9 |9, 'Г | 560 | 140 | °’’^? | 8100 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена 
ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
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проводом марки 


Продолжение табл. 1-58 


тор Ротор 
9 СИР р 4/4’ т | бк Пт и | а, соот р Пе ‘тт’ Г, и Са, ке | 2 
13,2; 8,6; 3.7 | об 1.5971. | м | 42 ус 2| 31, 3-13 [5,1 |253 | обо 0,333 9,14| де 
28,8; 1,0 1,4/1,691 2 14 56 —| 3-6, 3-72 15,2 257 7 | 0,5921 9,2 
ая [Иа М |= 3-0, зи | 485 [20 | 0.8 |155] | 58 
Е ово ОВ |8 [| 21 9 ВИ | 3.66 |199 0,54 [0.216] 9.65 | 58 
ое | ЧАН |9 | ||: 853 |8 96 9 = 
2 || |6 | 3-0, 3-00 | 48 | 50 | 0.61 |? 10745 | 58 


0, 777 | 10,45 


. Прокладка в лобогой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 

. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора состветствует рис. 1-3. 


1 © сл 


двигателей единой серии типа А 7-го габарита 


тор Ротор 
. ен бы |’ | ты | аа | пы | [а т ори | 29| бы | аж | = 
И и | ЦОЯ | 18| 2] 32, 32 | 5.18 | 88 [0.0 [9497 |2 
а о ВН | Яра оо В 98 [по [В | 
ао | | 85 3 35 | ба | 308 | 0.72 |990 12 | 44 
ОА о | [8 зв 9 8 [| | 
ор пин 2 | В а] отзан | 68 |9 сез 0082 | ы 
о || [ [о ао |6 [6 о 028 17 | 
ОО 298 бб 219 |9 [т | — | 3-10, +17 | 5.78 | 284 | 0,57 [80а [11'08| 58 
ВЕН: 9 
о в 17 | 602 | 304 | 0,64 | 0518 12'75| 58 
2 В РО 335 "а Зин 69 |6 | — | 3-10, 3-10 | 50° | 311 | 9.63 | 0'440 |161 | 44 


4. Прокладка в лобоврой части -— электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. |-2, паз ротора соответствует рис. 1-3, 
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Основные обмоточно-расчетные данные электро 


Ста 

ы "|, 1, гс ' 
А072/2 20 | 220/380 о 2940 | 88,5 | 0,90 | 70| 1,2`| 2,9 ыы то 0,85 | во! 36 
А073/2 28 | 220/380 |90,0152,0 |504 | 89,5 | 0,91 | 6,5 | 1,4 | 2,6 | 5 | то | 0.85 | 5790 | 36 
А072/4 20 | 220/580 ое >6 1460 | 89,0 | 0,88 | 65| 13 | 2,3 о т 0,5 |530 | 36 
А073/4 28 | 220/380 |93,0153.8 1460 | 90,0 | 0,88 | 7,0 | 1,4 | 2,3 | 550 | те |0,5 | 8350 | 36 
А072/6 м 50 |50'5429.0 | ово | 8,0 | 0,88 | 5.5 | 1,4 | 2,2 5 то | 0,45 | 7550] 54 
А073/6 20 | 220080 | 70,5441. | отб | 88,5 | 0,84 | 6,5 | 1,4 | 2,2 | 550 | 10б | 0,45 | 7350] 54 
А072/8 о | 2201580 м 730 | 87.0 |080 | 50| 13 | 2,0 оС то 0,45 | 78601 54 
А072/8 о | о [9802.0 | 130 | 87,0 | 0,80: 3,0 | 1,3 | 2,0 р т 0,45 | 7450] 48 
А073/8 4 | 220/580 О 730 | 87,5 |081 | 50| 13 | 200 0 т 0,45 | 70001 54 
А 073/8 4 | 220/580 о 730 | 87,5 | 0,81 | 50| 13 | 20 5 т 0,45 | 73501 48 


Примечания: |. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 
2. Изоляция паза ‘статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ тол- 
щиной 0,2 мм, подклеенные. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 
ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 


Основные обмоточно-расчетные данные электро 


Ста 
Т _ Ра, Г М М 
"двигателя квт О, в Г, а об/мин 7, % | с05$ = тн 2,1 и Ву, 
и н н р, ] у гс 21 
, 11 12 
р 
220/380 | 175/101 423 | 130 7500 
А81/2 55 500 77.0 |2930 | 90,5 | 0,91 | 5,0 | 1,0 | 2,2 | 546 | 10| 1,4 |7500 | 36 
220/380 | 235/136 423 | 180 7220 
2 — —_ 
&82/2 75 500 104 |2 930 | 91,0 | 0,92 | 5,5 | 1,1| 2,4 | эдо | 190 | 1,4 |7120 | 36 
220/380 | 131/76 423 | 130 9 500 
АВ! /4 40 500 575 [1460 90,5 0,89 | 6,0 1,1| 2,0 | 5 | тз= | 0,6 9050 | 48 
220/380 | 178/103 423 | 180 9 180 
А82/4 55 500 78.5 [1460 | 91,0 | 0,89 | 6,0| 1,2 | 2,0 | 5бё | 185 | 0,6 [9050 | 48 


Таблица 1-60 


двигателей единой серии типа АО 7-го габарита 


тор Ротор 
41 НР бт т, | в | п, и [а обмотки ара | ен | та | ть ом | бьжг| а, 
от ва у 8 |] 23-2, 3:82 | 3.20 | 257 | 1.0 [0у179|19'8 | 28 
ооо [29 [о] а |9 || л [И | 
ай о [4 [а | | зав |598 20 ор В 
Бы оо 9 |||] оз | [8 [о ео [м 
ат [1 |0 | м | 3] о а [8 [ое 028 В | 
о в В В ЗН | 
|2 А 248 514 И 6 мат 23-1, 3-18 | В’0. | 559 | 0,64 11765 | 58 
ева | пая . реа за 68 28 о 989 | 
Ба аа Вары |] иова 8 [8 ол О 
ет [нем] 4 | [в | зо, заю 8 |8 | ол |8 | м 


| | | 


4. Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 *мм. 

5. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис 1-3. 


двигателей единой серии типа А 8-го габарита 


тор Ротор 
91 а Чат, 41а’ т, | | м |а оомотки т ды ы | ом | бжг| 2, 
а о Ме В [|| о ааа [50 |889 | 
Е О 
авы д [|9 | Жо 54 8 |4 |8 о [27| | 
с НЯ || В] 58|] |= 


Пе | я | 0,8 | а [об’ин| 1% | ове |-бек | Мк бы р | | | в, 
и | М, ве | ь 

А81, 6 28 | 270.580 о 975 | 89,0 | 0,85 50| 12| 138 = 5 0:55 5300 | 72 
А82 6 40 | 2200380 тот Ь,В 975 | 90,0 | 0,86 | 55| 13| 138 = та 0,55 |060 | 72 
А81,8 20 | 275/980 о 730 | 88,0 [0,82 | 4,5 | 11| 17 ы ТЕ 0,55 00 72 
А82/8 8 | 220.580 О 730 | 89,0 | 0,83 | 45|] 12| 17 ее 55 0,55 [8070 | 72 
Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки 


ПЭЛЬБО. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 


ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электро 


| Ста 
т . . Ра, Г ск М М 

Двигателя квт О, в Г, а об мин 7, % | сс8 $ т а. Ва 1 5 Ву, 2 

| и ы ы 1 112 гс ' 
у 220.380 | 129,75 [о 423 | 180 |, › [6200 

А082/2 40 Ч 50 [2950 | 89,5 | 0,91 | 6,5 1,2 | 2,5 | 55 | те [14 |6320| 36 
220/380 | 174/100 | 423 | 250 5 670 

А083/2 55 ы то [2950 | 90,0 | 0,92 | 6,5 | 1,3 | 2,6 | 5% | 55 1.4 [5860 | 36 

А082/4 40 | 220/380 | 130/75,0 |470 | 90,5 | 0,89 | 6,5 | 12 | 23| 423 | 180 об |150 | 48 
500 57,5 ‚5 |0, 2 | 2,3 | бб | 185 | °°° 18050 
220/380 | 178/103 423 | 250 7940 

А083/4 55 с ое, [1470 | 91,0 | 0,89 | 6,5 | 1,3 | 2,3 | 555 | 55 | 0,6 8020 | 48 
090/380 |96,0/55,5 403 | 180 6930 

АО82 /6 08 о 25’°| 980 | 89,0 | 0,86 | 6,0 | 1,4 | 2,2 | зо | та | 0,55 [7090 | 72 
220/380 | 134/77,5 423 | 250 7470 

А083/6 40 У 500'°| 980 | 90,0 | 0,87 | 6,5 | 1,5 | 2,2 | 55 | 55 | 0.55 [7650 | 72 
220/380 |72,5/42,0| .. 423 | 180 7200 

А082/8 20 о 32.0’ 735 | 88,0 | 0,82 | 5,5 | 1,4 | 2,0 | 255 | та | 0,55 | 7060 | 72 
290/380 |99.5/57,5| .. 493 | 250 7150 

А083 /8 08 ых 40°°| 735 | 89,0 | 0,88 | 5,5 | 1,4 | 2,0 |555 | 555 0.56 [7170 | 72 
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Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщи- 


ной 0,2 мм, подклеенные. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 


ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 


П роболжение табл. 1-07 
ии 
тор Ротор 


Размеры паза Схема } АЗ 1 
91 2; о и 41а’ т: к: | Мы У |4: оомотки арм ас п |7» ом Сл, кг | 2 
10,0; 7,35; 3,2 1,45/1,66| 3 8 | 48 2 5,7 | 345 0,145 | 23,2 
О 1271 бои | м И 2 37, 37 | 5,62 | 345 0,85 |0’557| 24.3 | 58 
10,0; 7,35; 3,2 1,4/1,61| 3 9 | 54 3 5,76 | 366 0,086 | 27,2 
ы ово |271 [1.457166 2 | № | 8 И 3 338, 2 | 6,02 | 366 0,95 |0’161| 256 | 58 
10,0; 7,35; 3,2 52; |1,56/1,771 21 Ш | 44 у 8| 23-1, 3-126 | 5,5 | 393 | 0,72 0,216] 21,0 | 58 
32,8: 1,0 |“ [1,56/1,77| 3 7140 |9 || 3-10, 3-125| 5,58 | 342 | `’ < |0,365| 20,4 
10,0; 7,35; 3,2 1,45/1,66] 3 8 48 2 5,85 | 355 0,138 | 22,8 
ово |2 [156/177 |4 |8 |2, 3176 5,76 | 370 0,82 |(’046| 23.8 | 58 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 


склеенные вместе. 
5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


Таблица 1-62 


двигателей единой серии типа АО 8-го габарита 
кк ц______——о——цо—цо—ц—3<—жЖ—<Ф—<—»—о— ры ЙЙ|[|[|А 
Ротор 


тор 
Очи очи ии 


о ЕЯ Бо | 89| м8 32. 3483 | ЗА Г | 195 |огбте| 98 | 
о [ее бло |. 8 | 848 | 68 [м [81 3-2, 3-88 | 3.4 | 359 [ 149 |008] 89.8 | 2 
ЕВ зе РИ $ || [и 8 34. 355 428 | 8 | 108 |092 3071 | 88 
4 о Ве [319 | 8 1-и|4| 35, 3-56 416 |298 1,22 |006 | 38 | 58 
к Поти |1 3 |9 и 3 3. 397 |418 | 6 | 98 |035 | 6,6 | 8 
о [отв оп |888] 3 |3 | и 3 38, 399 42 | 500 | 109 |07лбз| 30:3 | 88 
о бортов | оп |3 |9 а 2 | 48° | и | 9582 0:68] 28,8 | 58 
в Поет о | НО? | 9 | [8 | |348. т | 415 |386 | 0.96 |010] 28 | 58 


Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 

Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки 45. 
Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


—4 0 9 


95. 


Тип электро- 


Тип электро- 
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двигателя 


А91/2 


А92/2 


А91 /4 


А92/4 


А91/6 


А92/6 


А91/8 


А92/8 


100 


125 


75 


100 


95 


75 


40 


55 


Примечания: 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
слоя электрокартона ЭВ толщиной по 


3. Междуслойная прокладка в пазу в 
'0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 


двигателя 


АО93/2 


АО94/2 


А093/4 


АО94 /4 


АО93 /6 


А094 /6 


55 


75 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220 /380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


Г, а 


312/180 
137 


388/295 
171 


249/140 
106 


320/185 
141 


183/106 
80,0 


243/141 
107 


139/81,0 


61,0 


188 /109 
83,0 


Га 


236/136 
104 


314/189 
138 


239/138 
105 


318/184 
139 


181/104 
79,5 


240,139 
106 


п, 
об/|мин| "1, % | 03$ 


2950 


2950 


| 460 


1 460 


980 


980 


730 


730 


заводском 


0,92 


0,92 


0,89 


0, 89 


0,87 


0,88 


0,84 


0,84 


Глуск 


Г 


М 


пуск 


М 
н 


исполнении — два 


п, 
об/мин| 7, % | с0$ $ 


0,92 


0, 92 


0,90 


0, 90 


0, 88 


0, 89 


Г пуск 


Га 


М 


пуск 


М 


н 


0,6 


Основные обмоточно-расчетные данные 


Ста 


72 


72 


. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


Основные обмоточно-расчетные данные 


Ми 


М макс 


65 
с 
| 


© [> 
> © 
> ©> 


| 
сд См 
д © 


Ста 


Таблица 1-63 
электродвигателей единой серии типа А 9-го габарита 


` 


тор Ротор 
в реа сарае’ | т | ва | пы | [&| оби | обе 284 | "| тым | 2 | в 
О тт [В УР [18] 8 | 3-2, 3-88 | 4188 |440 | 1548 обо |617] 40 
оао Зе 9 [| а, ав [08 |8 [ пе 
азы не 310 [он зн | 638 [38 [|4 [84] 
О 468 |188 9 оны] 68 |--М |4 | 35, 3-62 | 5.29 | 449 | 1,29 [с-бма |50.5| 50 
[альт ан 2] | 2554 |5 8 |0 Я ы 
7 ЕН 363 |,68/1.89 213 |152 14| 6 | 3-9, 3-10 |258 | 398 | 1,07 | ’ова |40'7| 58 
ое | МВ | В [|2 Ва [8 о [8 [В] 
3 т 363 [152/183 2 14и5] 58 1-8 |4 | 3-12, 3127 504 | 394 | 0,94 | 0.087 |38'3| 58 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


Таблица 1-64 
электродвигателей единой серии типа АО 9-го габарита 


тор Ротор 
91 рн Ча ‚ Ча т, | ша | п | п Е сотки аня д ‘та’ | и, ом | | а, 
Вт [ВОН 6 [56| 66 [1183 | 32, 3438 | 3712 | 307 | 1,66 | газа [69:6 | 40 
О 577 [11980.96 7148 | 68 18] 5 | 3-2, 3-88 | 33° | 334 | 1.80 |б’057о| 77.4 | 49 
ОР 465 |1.0801109| 3 Пони 8 1-44 | 3-5, 3-62 | 394 | 388 | 1538 |664 [54.5] 50 
о 465 1908 | 868 м4 | 85, 3-62 | 3685 | 388 | 1,49 |0:0278 |65;2| 89 
ОИ 863 аа | И 3, 3-01 |0 | 5% | 1213 [0068 [48| 88 
О" 363 1169011992 |3 | №6 3 301 | 3768 | 302 | 1.27 |0:04а |506 | 58 
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т . Р., |1 М М 
 ДВЕАТеЛя квт О, в Га бин 7, % с0$ ф — Ук м ею Вт 11 , Вз 
н н —— , 2: 
В: 1,2 гс 
220/380 | 139/80,0 493 | 250 7 300 
АО93/8 40 500 61.0 735 | 90,0 | 0,84 | 5,51 131 2,0 350 | 556 0,6 |7550 | 72 
220/380 189/105 493 | 320 7 360 
АО94/8 55 500 83.0 735 | 91,0 | 0,84 | 5,51 131 2,0 ЗЕб | 355 0,6 7480 | 72 
Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщи- 

й 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 


стеклолако- 


Основные обмоточно-расчетные данные 


Ста 
- 1 М М 
“дьнттеля | вт | В0.е | Га |обрдин № % | сов [Пек иеок ею р, |1, 8 

ы ы и О: [+2 гс 7 
127/220 | 6,9/4,0 145 | 64 6 400 

АОС31/2 1,0 | 220/380 | 4,0/2,3 | 2760| 75 |0,88| 55| 25| 29,8 —5 | 6 | 0,35 | 6530| 24 
500 1,75 - 6 550 
127/220 | 4,35/2,5 145 64 5 280 

АОС3З1/2* 0,6 | 220/380 | 2,5/1.6 | 2760| 72.0 | 0,87 | 55| 96| 28 -85 | 5 | 0,35 | 5250| 24 
500 1, 5250 
127/220 | 11,4/6,6 145 100 6 150 

АОСЗ2/2 1,7 | 220/380 | 6,6/3,8 | 2730| 76 [0,89 | 5,5| 2,81 2,8 55 | 10 | 0,35 | 6100| 24 
500 2,9 - 6 100 
127/220 | 6,9/4,0 145 | 100 4 970 

АОСЗ2/2* 1,0 | 220/380 | 4,0]2,3 | 2760 | 75,0 | 0,88 | 5,5 | 2,8 | 2,8 | 55 | тб | 0,35 | 5000| 24 
500 1,75 ^ 4 970 
127/220 | 5,15/3,0 145 | 64 7240 

АОС31/4 0,6 | 220/380 | 3,0/1,7 | 1300| 67,0 | 0,79 | 5,0| 23| 23 -85 | 55 | 0,25 | 7240| 24 
500 1,3 7240 
127/220 | 8,15/4,7 145 | 100 6 820 

АОСЗ2/4 1,0 220/380 4,7/2.7 | 1300| 69,0 | 0,81 | 5,0] 23| 9;3 0 | 105 | 0,25 | 6800| 24 
6 800 


Примечания: 


Н 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: 


1. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 
электрокартон ЭВ толщиной 0,] мм; лакоткань ЛХС толщи- 


ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 
* При перемотке этих электродвигателей и необходимости увеличения мощности обмотка может быть выполнена 
по данным электродвигателей АОСЗ1/2 мощностью 1,0 квт или АОС32/2 мощностью 1,7 квт. 


П родолжение табл. 1-64 


тор Рото р 
Размеры паза Схема 
„ру. , , А$1, г, 
91 о; =: ь’’ а аа’ т. и 1 п 1 у ал обмотки а/ мм? а см т’ | г, ом | бьжг| 2, 
; е . о 


—>--][—[:"[=®\*,5"["ВЙВЫВОВОЮВО©ЙВйммжмзнББББ 5—6 в ———_—_—_—_о_—о_о—д—д—д—кд—д—д—__о_оо—о_о_—д—д—д—д_—одо_о_о_о_о_о_о_о_о—од_од_о_к—о_о_о_одо—о—о—ододоо_оо——_——————————к——А——А———————АУА/УАУАЧ > 


в | 11.58.4537 | оз | 1,451.74 зи | 6 уз 4| 3-0, | 4,04 | 288 10 [0,058 38,8 | 5 
80-ГО 1.56/1,86| 2 |14и15| 58 4| 3-127 | 3.98 | 290 | 1,0 |0’10 | 38’9 
11.5:8,4:3,7 1,68/1,99| 3 |8и9 | 51 4| 3:12, |405 | 300 0,038 | 45.6 

| зато | 353 | 1.451, Зи | 66 84| 3-27 |418 | 299 | 1,14 |0'066| 442 | 58 


Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 
. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 


Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


о мы 


Таблица 1-65 
электродвигателей единой серии типа АОС 3-го габарита 
Ыд——_и_и_ди 


тор Ротор 
ПИ 
Размеры паза | Схема : 

91 Ь; о Чат аа’ т к: | ПМ ул ат обмотки ана ты ‘тт’ г, Ом | С,, ке 2. 
О А О НИ ЗО О ООО О ОО а ОО ООО ООО ООО ЗОО ОИ 
10,0; 7,7: 2,5 0,93/1,11 1 43 | 43 | о|— 5,9 | 161 4,18 | 1,572 
4 | воде | 99,81 0,67,0,84 | 1 74 | 74 21 -—| 3-21 [6,5 | 158 [0,48 |13,9 |1,428| 20 

о, 0,57,0, 74 | 97 | 97 — 6,85 | 158 25,1 |1,368 
10,0: 7,7: 2,5 0,8,0, 98 | 53 | 53 12! — 4,98 | 123 3,56 | 1,45 
4 | зо 0Е | 99,8 0,59,0,76 ] 92| 92 0 11|—| 3-21 |5,86| 137 |0,480 | 11,35] 1,39 | 20 
о 0,49,0,655 | 1 121 | 121 |7 | — 6,38| 136 21,7 |1,28 
10,0; 7,7: 2,5 1,12/1,33 29| 29 о 6,7 | 178 2,29 | 1,77 
4 вое | 99,81 0.831, |1 | ыы 3-21 [7,0 | 180 |0,552| 7,16]|1,728| 20 
‚9; 9, 0,72/0,90 11| 67 67 |“ | 7,12 | 181 12,5 [1,728 
10,0: 7,7: 2,5 1,0/1,21 36 | 36 || по — 5,1 | 134 1,78 | 1,75 
4 | ВооЕ | 99.8 0,74/0,92 |1 | 62| 62 |1 -| 321 [5/35] 133 |0,552| 5,6 [1,67 | 20 
.“, ) 0,62/0,79 1 80 80 — 5,8 134 10,5 1, 6 
9,6: 70:2 5 0, 77/0, 95 ] 68 | 68 | о |— 6,43 | 175 ‚3,7 |1,3 
2 Ез 05 112,31 0,57/0,74 1 | 118 | 118 , Е —| 3-39 |6,67| 173 10,36 |11,7 |1,25 | 23 
9, 0,47/0,635 | 1 | 1551 155 |“ ||! 7,5 | 173 22,5 |1,13 
9,6: 7,0:2.5 0,96/1,14 | 46 | 46 || о |— 6,5 | 186 1,92 | 1,62 
Е зе |112,3| 0,72/0.90 | 1 | 80 80 29 |-| 3-39 (6,63 185 |0,43 | 5,93|1,60 | 22 
ро 0,59/0,76 1 | 1051 105 |’ |— 7,34 | 180 11,6 [1,43 


3. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,5 мм и лакоткань ЛХС толщиной, 0,15 мм; 
склеенные вместе. 


4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава А! — 85,5 и $1 — 13%. 
6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


99 


Тип электро- 
двигателя 


АОС4 /2 
04212 
АОС41/4 
^0С42/4 
АОС41/6 


АОС42/6 


Примечания: 


3. Прокладка 


хклеенные вместе. 


АОС51/2 
АОС52/2 
АОС51/4 
АОС52/4 


АОС5Т/б. 


100 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/920 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


<. 


11,4/6,6 
6,6/3,8 
2,9 


18,5/10,6 
10,6/6,2 


) 


12,8/7,4 
7, 4/4,3 


И 


20,0/11,7 
11, 7/6,8 
5,2 


8,4/4,9 
4,9/2,8 


) 


13,7/7,9 
7,9/4,6 
3,5 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


п, 
об / мия| "› % 


2 730 


2700 


1300 


1 300 


860 


860 


с0$ $Ф 


76,0 | 0,89 


77,0 


72,0 


74,0 


0,90 


0, 77 


0, 79 


Г пуск 


Мпуск. 


М 


н 


2,8 


М акс 


„== Н 


2,8 


Ста 


1. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 
лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
220/380 
500 


127/220 
290/380 
500 


28,8/16,6 
16,6/9,6 


44,5/95,6 
25,6/14,8 
11,2 


31,0/18,0 
18,0/10,4 
8,0 


46,7/27,0 
27,0/15,6 
11,9 


21,3/12,3 
12,3/7,0 
5,4 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


н, 
об|мин| \, % 


со ф 


2700 | 0,78 | 0,91 


2700 


1 335 


1 335 


870 


79,0 


76,0 


78,0 


74,0 


0,91 


0,86 


0,87 


0,81 


Г пуск 


Г 


5,5 


5,0 


5,0 


5,0 


4,0 


М пуск 


Ми 


М макс 


н 


245 
152 


5 7С0 
5 700 
5 700 


5 050 
5 380 
5 400 


7 800 
7 580 
7 580 


7 230 
7 140 
7 100 


7 400 
7 360 
7340 


Ста 


Таблица 1-66 
единой серии типа АОС 4-го габарита 


тор Ротор 
Размеры паза | Схема : 

12,0; 9,0: 3,0 1,35/1,56 | 1131 |131 | по — 4,61| 151 0,885] 2,88 

4 | бов |147,3| 1,04/1,25 |1 | 53 | 59 5 1 -| 321 | 4,48 | 148 |0,58| 2,58 | 2,95 | 20 
ео 0,9/1,08 |1 | 70 | 70 — 4,55| 149 4,55 | 2,92 
12,0: 9,9: 3,0 0,9/1,08 3 23 69 119 | — 0,55 | 179 0,568] 3,27 

4 | воов [147,3 | 1161,37 11 | 39 | 39 5 1|-—| 3-21 |5,87| 178 [0,66 | 1,7 | 3,05 | 20 
ри 1,04/1,25 [1 | 51 | 51 — 5,54 | 176 2,84 | 3,20 
4.5 6:30 1,3/1,51 11131 |331 [112 |— 5,58 | 235 1,07 | 3,18 

3 | Боб Б [125,8] 0,96/1,14 | 1 | 53 | 53 [21| —| 3-41 |5,94| 233 | 0,46 | 3,58 | 2,98 | 26 
‚2; -, 0,83/1,01 |1 | 70 | 70 [310 — 6,1 | 236 5,99 | 2,96 
4:56:30 1,12/1,33 |2 |020 | 40 [1-12 — 5,94 | 240 0,575] 3,59 

3 | ювовд | 125,8| 1,2/1,41 |1 | 36 | 36 |2 | 3-м |6,0 | 250 [0,54] 1,81 | 3,70 | 26 
5, ©, 1,0/1,21 [1 | 46 | 46 [3-10 — 6,63| 245 3,33 | 3,31 
84:56:30 1, 04/1,25 11| 44 | 44 | о |— 5,77 | 220 2,14 | 2,47 

2 | ееов | 125,8| 0,77/0,95 |1 | 76 | 76 |5 °|-| 3-69 |6,0 | 218 |0,39| 6,82 | 2.36 | 49 
‚9; о, 0,67/0,84 | 1 |100 |100 — 6,23 | 255 11,4 | 2,35 
84:56:30 1,35/1,56 |1 | 99 | 99 | о — 5,5 | 234 1,03 | 3,02 

ое [125,8 ориг | ю |118 || 3-69 | 5,86 | 285 |0,47| 3,2 | 2,86 | 42 
‚9; 9, 0,86/1,04 |1 |066 | 66 |“ (| 6,02 | 236 5,71 | 2,85 


В :. у : 
в 


. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава А| — 85,54 и 51 — 13%. , 
. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. Г 


© м 


Таблица 1-67 
единой серии типа АОС 5-го габарита 


тор Ротор 
Размеры паза Схема ‚ 
91 и Ча, аа’ пи 1 пт У: а: мови ами? р, бит га, ОМ Ст, кг 2. 
16,0; 12,0; 3,3 1,08/1,29 | 4 1] 88 —| 3.1 4,53 | 198 0,285 | 6,2 
4 | это -в 266,5] 1,16/1,37 |2 | 19 | 76 [1-10 —| 304 |4,55| 198 |0,68|0,855| 6,15 | 26 
‚75; 0, 1,0/1,91 | 2 25 | 100 — 4,65| 198 1,52 | 6,05 
16,0; 12,0; 3,3 1,3/1,51 | 4 8 | 64 —| 31 4,82 | 224 0,164 | 7,44 
4 | ть 0 [266,5 1,16/1,37 13 | 13 | 78 10 —| 304 |4,67| 210 |0,78| 0,447 | 7,22 | 20 
(9, ©, 1,25/1,46 | 2 17 68 — 4,57 | 208 0,757 | 7,3 
10,8: 7,4; 3.2 1,25/1,46 | 3 18 54 |1-—12| — 4,9 | 244 0,303 | 6,58 
3 | 54725 075 1206,5] 1,12/1,33 |2 | 32 | 64 [2—1] —| 3-41 |5,28| 251 |0,5910,97 |6, | 96 
нь 1,4/1,61 | 42 42 |3—10|— 5,21 | 953 1,69 |64. 
10,8: 7.4: 3.9 1,3/1,51 | 2 25 50 [1121 2| зд 5,08 | 254 0,171] 7,66 
3 | 5475076 [|206,5| 1,4/1,601 |2 | 22 | 44 |2 | З4з |5,07 | 259 |0,6910,52 | 7,82 | 96 
‚75; 0, 1,2/1,41 2 29 58 13—10 — 5,25 | 960 0,93 | 7,6 
10,8; 7,4: 3.2 1,25/1,46 | 2 27 54 |8 |— 5,11 | 250 0,555 | 5,34 
2 | 4750-Е [206,5 1,35/1,56 | 1 47 41 |9 7 |-| 3-69 4,89 | 248 |0,48|1,66 |5’49 | 48 
‚Го; 9, 1,16/1,37 ] 62 62 | 5,1 | 252 2,95 | 5,28 
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Тип электро- Ро, п, 1 тузк М вуск М мак 
двигателя квт О, в Г, а об/мин| ", % | с03 $ Г М М 1 р 1 ; Ву. 
2:1 1 гс 7 
ПО ОНИ ИЯ ООО ООО ООО ООО ООО ООО ООО ОО ОЕ ХО ЗОО ЗОО 
127.220 | 33,0/19,0 245 | 140 7150 
АОС52/6 4,5 | 220,38) | 19,0/11,0 | 890 | 76,0 | 0,82 | 4,5] 221 24| = | | 04 7200 36 
500 8,4 152 | 144 7150 


Примечания: 1. Обмотка статора электродвигателей типов АОС51/2 и АОС52/9 в заводском исполнении 
двухслойная, остальных типов однослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,9 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. г 


3. Междуслойкая прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 ми: 
лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 

те ке О, в Г, а 6 мин 7, % | с0$ $ зе газо г 1 [1 , Вз , . 

2. ПИН гс ' 
АС61 /4 10 | 220/580 о 350 | 81,0 | 0,83 | 45 0 [24 ши к 0,4 | 9500 | 36 
АС62/4 бо |555"? |1350 | 82,0 | 0,88 | 4,5 | 2,2 | 2,4 В те | 9,4 | 9400 | 36 
АОС62/4 о |775” | 37.4121.6 | 1350 | 79,0 | 0,89 | 5,5 | 2,3 | 2,5 5 |100 | 0,4 | 8080 | 36 
А0С63/4 | 2000 | 1350 | 81,0 | 0,90 | 6,0 | 2,3 | 2,5 Вто | 6,4 вы | 36 
АС61/6 т | 2201380 3 900 | 75,0 | 0,82 | 40 | 20 | 21 т и 0,4 | 7000 | 54 
АС62/6 || а" |900 | 77,0 | 0,82 | 4,0 [2,1 | 2,3 т |100 | 0,4 700 | 54 
А0С62/6 Йо |7 | 900 | 78,0 | 0,85 | 5,0 2,2 | 2,4 | 37 | 100 | 0,4 050 | 54 
АОС63/б 10 | 220/380 ВР 900 | 79,0 | 0,86 | 4.5 22 | 2,4 327 18 0,4 | 714 | 54 
А088  |4,5 220/380 22,012. 665 | 71,5 | 0,76 | 45 | 19 | 20 327 в 0,4 | 8000 | 54 
АСб2/8 | 2751080 О 665 | 74,0 | 0,78 | 4,0 | 19 | 20 327 100 0,4 | 8000 | 54 
А0С62/8 | 4,5 | 220/380 т 690 | 75,0 | 0,79 | 45 | 21| 24 зе то 0,4 | 7370 | 54 
А0С63/8 ? | 270/380 т 675 | 76,5 | 0,81 | 4,5 [21 | 24 327 135 0,4 | (5% | 54 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа АС — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АОС — проводом марки ПСД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена для электродвигателей с проводом марки ПЭЛБО: 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД: микакартон толщиной 
0,4 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО; два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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К и ии то 
Ротор 


тор 


Рзмеры паза С 
хема 
„рр ВАЛ [9 , . = 1, $1 [ 
91 6’; 6 у а[1’ т: кт Пот У: а, | оомотки | а/мм? а/см т’ | ть ом | Сь, же | 21 
п: е м (рис. №) 


ПО ЕСИ ООН ПОНИ ОИ чччхяиииииЙсббобоот9 отб ИСИИИИ ИИ 
10,8; 7,4; 3,2 206,5 1,25/1,46 3 18 54 |—8 0,298 | 6,45 | 4о 


—175025 716/137 [2 | 31 | 62 |2-7|— 523 | 957 | 0,58| 0,894 | 6,4 
о паре |1 |4 | 41 — 5°46 | 260 163 |614 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 


склеенные вместе. 
5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава А! — 85,5% и $1 — 13%. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-!, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


Таблица 1-68 


единой серии типов АС и АОС 6-го габарита 


тор __ Ротор 
| о | ам [т | за | щи | | ЗО | Урна |’ | тео] ды | & 
ВЕ соб | |3] 8 | 82 33 [58 в 657 вю] 7% #4 
оо би Я 9 |8] | дне 18 |5 в обв 55 | № 
ны Боб | |8 3 3038 |598 [690 в | № 
о | ее || |9 | зазе Ва |0 об |10из] м 
О 
ое зат | НВ |318 | 8 58| | зе |7 38 [оо орв| 908] 9 
ОР | ЗВ || В | 82| еле |585 [0585] 58 9 
ое о | ТЗ |319 | 85 393 297 0 081082 9 
ре а | НЯ || 88 [57| 2 | мочи 88 В оне | 6 | 9 
5 но" 047 3 21 48 17| | 310,3-17 5 352 | 0,53 7 НИ 58 
БО ВЫ ао | ее [2119 |8 || | зло. [4.57 | 324 [0,58 | 1,38 | 9748] 58 
АЕ т | ПАЯ |1 | Фет | ив [89| 28 [09 198 |1 | # 


электрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 0,4 мм и стек- 
лолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. С проводом ПСД — микакартон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвигате- 
лей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 

6. Стержни и кольца короткозамнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ? с 4$ меди. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателе й 
ОИ 


ол | кей 0, в ра  |об/лин| 1, % | 08 Ф аз = ве бы ||, [ва — 

2,1 [5 1 
АС71 /4 20 | 2001580 6 1380 | 83,0 | 0,88 | 455 [19 | 22 С т 0,5 [90400 | 36 
АС72/4 8 | 275/560 9 1365 | 84,0 | 0,88 | 50 | 20 | 24 то г 0,5 | 9600 | 36 
АОС72/4 20 220/380 п 1350 | 82,5 | 0,90 | 6,0 | 23 | 25 р ыы 0,5 8200 | 36 
АОС73/4 28| мы 1365 | 83,5 | 0,90 | 60 | 23 | 25 р 190 0,5 |8 400 | 36 
АС71/6 4 | 220/380 76,5752, 6 870 | 78,5 | 0,83 | 4.0 | 21 | 23 о то 0,45 |8 7001 54 
АС72/6 20 | 220/580 78/52 880 | 80,0 | 0,84 | 40 | 21 | 93 С 133 0.45 880 54 
АОС72/6 4 | 200/560 о» 900 | 80,0 | 0,87 | 45 | 20 | 24 ое 19 0,45 |7560 54 
АОС73,6 20 | 225/550 ры 900 | 81,0 | 0,88 | 45122 | 04 р 185 45 74 = 
АС71/8 ю | 220/980 о 650 | 76,0 | 0,79 | 40 | 19| 21 о т 0.45 5500 | 54 
АС72/8 4 | 2200580 О, 650 | 77,5 | 0,81 | 40 | 19 | 21 5 т 0.45 |8 250 | 54 
АОС79/8 0 | 225/580 о 660 | 77,5 | 0,82 | 45 | 20| 22 0 т 0.45 |74150 | 54 
АОС73/8 4 | 220/980 Ра 660 | 78,5 | 0,82 [45 [21| 24 р 185 0,45 |7650 | 54 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
ткпа АС — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АОС — проводом марки ПСД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении, выполнена для электродвигателей с проводом ПЭЛБО: элек- 
трокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя 
пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 
0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка’ в пазу в заводском исполнении выполнена для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 


104 


Таблица 1-69 
единой серии типов АС и АОС 7-го габарита 


ии __Ь_оЭ 


тор Ротор» 
рии ыЫ—————д—дд—д_кккВЙгзэз]]—+—4—]——— „. 
Размеры паза -| Схема Я д$,, || . 
оо За | м || Фа | па | | | ОА | аб | фей | "и | би |5 ®] # 
15,18; 10,3;3,7 1,45/1,66 |2 |16и17| 66 |2 | 34, |633 | 342 0,19 | 13,3 
оо 30| 1.31.51 |2 | 22 | 88 || 2 | 345 [5,98 | 348 0,72 |0’314|14.3| 44 
15,18: 10,3; 3,7 1,68/1,89 |2 | 12 | 48 о | 34, |6,48 | 344 0,112 14,3 
о | 5 |2 | 16 | 64 18| 2 345 [6,2 | 350 0,79 [0,1871 15° | “* 
15,18; 10,3; 3,7 1,56/1,86 |2 | 14 | 56 о | 34 |535 | 286 0,152] 14,8 | 1 
ТО 970 | 1.35/1,64 28| || 2 | 3-45 |5,4 | 278 0,79 |0'26114,3| 4% 
15,18; 10,3; 3,7 1,56/1,86 |3 | 10 60 о 3-4 4,93 | 289 0,0818] 17,9 | 
$ то | 30| 162/192 |2 | 13 | 5 |118] 2 | 3-45 [5,21 | 279 0,89 |0 14716.61 “1 
а |1, 8,7; 3,7] оо | 1,45/1,66 |1 [24 и23] 47 |) 3| 3 | 38,386 6,27 | 338 | (62 0,302] 12,3 | 44. 
59.8: 1,0 756/177 |1 |9 | 42 |812 | 37384 | 6,50 | 346 | 5” | 0,538] 12,6 
11,9; 8,7; 3,7 1,74/1,95 | 1 18 36 3 6,33 | 360 0,1831 14,9| , 
Зв 29| 145/166 |1| 24 | 48 |8] 3 | 38° 6,9 | 365 0,69 | 0’352| 13'9| 1“ 
11,9; 8,7; 3,7 1,56/1,86 | 1 20 40 3 5,32 | 969 0,254] 13,7 | 
11,9; 8,7; 3,7 1,62/1,92 | 21| 10 40 о | 3-7,3-84 | 5,15 | 280 0,1511 17,1 
ето 291 | 162/192 |1 | 20 | 40 |8] 3 | 38,3-86 | 5,24 | 286 | °’” 10,27 16,9 ыы 
11,9; 8,7; 3,7 1,62/1,83 12| 10 40 — 6,06 | 330 0,436 12,3 
тн ео! 29| рав |213 |5 |7 ИИ 6,17 | 326 0,57 |076 | м.8| 58 
1,9; 8,7; 3,7 1,4/1,61 |2 | 15 | 60 2 311,318 5,52 | 337 0,246] 15,4 
а 21| 14161 |3 | 10 | 60 |’ | — 1310,3-7 | 5,63 | 344 0,64 |('438| 156 58 
11,9; 8,7; 3,7 1,2/1,49 |2 | 17 68 2 13-11,3-118| 5,926 | 268 0,38 | 13,3] = 
оао | 291 | 1,561.86 |2 и | 44 |7] — [340,341И 4,76 | 265 | °*0* |0,58 | 12,8 58 
|9; 8,7; 3,7 1.5/1,80 |4| 6 | 48 — 4,67 | 262 0,197| 16,2 
оО 291 | 1,45/174 |3 8 | 48 |7 0 5,09 | 267 0,74 |0’377|15,.0| 58 


электрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД —микакартон толщиной 0,4 мм и стек- 
лолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм 
и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. С проводом ИСД — микакартон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвигателей 
с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ? с 4% меди. 

7. Паз статора выполнен в состветствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


квьдиАиуииа—о—о—окододоо——Й—ЙйЙ о—оц85—5ц—ц—жЖ—<—<——<—<—<—<Ф<— о ——0—кцЦ 


7 м Ста 
4 

Тип электро- Ро, пуск М пуск макс 

двигателя Е 6171 


Н, 
О, в Г, а об[мин| }* % 


н 


н 


с0$ ф [ М М а1 


Вх, гс 


21 


АС81/4 40 | 220/80 оо 1365 | 85,0 | 0,88 | 5,0 | 2,2 | 2,4 а ТЕ 0,6 |900 | 48 
АС82/4 55 | 225/580 и 1380 | 86,0 | 0,88 | 50 | 22 | 2,4 = 5 0,6 12180 | 48 
А0С82/4 40 | 2201580 Во 1380 | 84.5 | 0,90 | 60 | 23 | 2,6 >55 155 0,6 [18001 48 
АОС83/4 55 | 2200080 | 183/109 |139 | 85,0 | 0,90 | 6,0 | 2,3 | 2,6 2 |2 | 0,6 1940 | 48 
АС81/6 08 220/080 ее 890 | 81.0 | 0.85 | 45| 21| 2,3 я ТЕ 0,55 О 72 
АС82/6 40 | 225/580 ка ` 900 | 82,0 | 0.86 | 4,5 | 2,1 | 2,4 т = 0,55 В О 72 
А0С82/6 8 | 2201580 108 910 | 82,0 | 0,89 | 5,5 | 2,2 | 2,4 ы == 0,55 ня 72 
А0С83/6 40 | 220/550 о 910 | 825 | 0.90 | 5,5 | 2.2 | 2,6 ы = 0,55 | 7670 | 72 
АСВИ 20 | 220.980 81| 660 | 79,0 | 0,82 | 4,0 | 1,9 [2,1 12 | тв | 0,55 [8550 | 72 
АС82/8 а | ПФ |670 | 80,0 | 0,82 | 4,0 | 2,0 2,1 ео | | 0,55 [8850 | 12 
А0С82/8 20 | 2201580 78.5148 670 | 79,5 | 0,84 | 4,5 [2,1 | 2,4 = 155 0,55 |100 | 72 
А0С83/8 8 | 220.580 м 675 | 80.5 | 0,84 | 45 | 2,1 | 2,4 5 =: 0,55 |710 | 72 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа АС — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АОС — проводом марки ПСД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении, выполнена для электродвигателей с проводом ПЭЛБО: 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД: микакартон толщи- 
ной 0,4 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена для электродвигателей с ‚проводом 
ПЭЛБО: дза слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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единой серии типов АС и АОС 8-го габарита 


тор Ротор 
Е 
Размеры паза Схема . 
Ь; 6’; 6'' 9.1, и п схе л, | А5ь, | 
Ч 6’; $1 ата’ т) 1 91 у а: обмотки р тг | г, ом | (а, ке 2 
й: е мм? 1 (рис. №) а/мм а[см м 1 2 


ПИ ЗОО ООО ООО, ООО ООО ООО ООО ОВЕН ии и 


13,3: 8,8: 3,2 5 р 
568: 10 |387 | 1 зи | 66 |1! 


[а Я | 3 | [и | 258 |5 |3 ров |8 
ет | БВ $ |3 Й ни | о | $5. |7 |5 ое || 9 
ани т | 98 |3 Ви | 53 |438 |3 |192 088 | | м 
рае | НВ || Ни от | бо | 88 [85| || 9 
|| |8 ВВ [508 |5 бое 9 | 
ое [ап | 89 |8 |3 [ие | |8 об озам | 86| 
ее | ЗВ |3 | [| зо 0 8 |908 |3 | = 
ое В [|| ола 84 
аа | пб | [8 | [9 [2 ВИ |550 |8 [982 035 |8 | 9 
одет от 8 || а 2 В 98 о о | в] 
ООВ опр | ТИ |2 |8 | | |3 зат | 248 | 912 |0.% 01 | 265°| 68 


электрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 0,4 мм и 
стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части у электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. С проводом ПСД — микакартон толщиной 0,5 мм. , 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвигателей 
с проводом ИСД — стеклотекстолит СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ2 с 4% меди. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, поз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Тип электро- 
двигателя 


АС91/4 


АС92/4 


АОС93/4 


А0С94/4 


АС91/6 


АС99/6 


АОС93/6 


АОС94/6 


АС91/8 


АС92/8 


А0С93/8 


А0С94/8 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, 


Ро, 
кат 


100 


75 


100 


55 


75 


55 


75 


40 


95 


40 


55 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 


500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


Г, а 


258/149 
114,0 


339/195 
149,0 


255/148 
112,0 


335/195 
150,0 


202/117 
88,8 


268/155 
118,0 


192/111 
84,5 


258/149 
114,0 


161/92,6 
70,7 


219/127 
96,6 


154/88 ,8 
67,6 


210/121 
92,5 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


п, 
об/мин| "1, % 


1 380 


1 395 


1 395 


900 


910 


910 


910 


70 


р. 


670 


675 


675 


с03 ф 


87,0 | 0,88 


88,0 


85,5 


86,5 


82,5 


83,5 


83,0 


84,0 


80,0 


80,5 


81,5 


82,0 


0,88 


0,90 


0,90 


0,87 


0,88 


0,91 


0,91 


0,82 


0,82 


0, 84 


0, 84 


Г пуск 


1 


5,0 


6,0 


6,0 


4,5 


4,5 


5,5 


4,0 


4,5 


М пуск 


М 


2,2 


2,2 


2,2 


2,1 


2,1 


2,2 


2,2 


2,0 


2,0 


2,1 


2,1 


М 81 

11 

493 

2,4 ЗЕ 

й 493 

2,4 | 315 

р 493 

6 | 315 

об 493 

315 

493 

2 ‚ 4 350 

й 493 

2,“ | 350 

493 

2,5 350 

493 

2,5 350 

493 

2,1 350 

493 

2,1 350 

403 

2,4 350 

493 

2,4 350 
выполнена: 


типа АС — проводом ПЭЛБО; для электродрРигателей типа АОС — проводом ПСД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении, выполнена для электродвигателей с проводом ПЭЛБО: элек- 
трокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 


электродвигателей с 
0.4 мм, стеклолакоткань ДСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 


слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. Для 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении 


выполнена 


проводом 


для 


ПСД: 


1,0 


1,0 


— 


60 


60 


60 


72 


72 


72 


72 


72 


72 


72 


72 


для электродвигателей 


электролвигателей 


С 


микакартон` толщиной 


проводом 


ПЭЛБО: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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единой серии типов АС и АОС 9-го габарита 


тор 
Размеры паза 
| а Ь; 6’; 6’! От, 
у р; е мм? 
13,4; 9,2; 3,7 : 
5 | зоо | “6 
13,4; 9,2; 3,7 
5 |110 | 6? 
13,4: 9,2; 3,7 р 
5 | 30 го 65 
13.4; 9.2; 3,7 |: 
5 |430: 10 6 
11,5; 8,4; 3,7 963 
1 |380: 10 6 
11,5; 8,4; 3,7 
| 38010 | 36 
11,5; 8,4; 3,7|. 
| 38.0: тб | 36° 
11,6; 8,4; 3,7 
4 38.0: 10 363 
11,5; 8,4; 3,7 
3 |530 10 | 363 
11,5; 8,4; 3,7 
3 —38.0: 10 _ 363 
11,5; 8,4; 3,7 З 
3 38,0; 1,0 36 
3 11,5; 8,4; 3,7 
38010 | 363 


|,68/1,89 
1,45/1,66 


1,62/1,83 
1,50/1,71 


1,68/1,99 
1,68/1,99 


1,62/1,92 
1, 74/2 ,05 


1,50/1,71 
1,50/1,71 


1,56/1,77 
1,50/1,71 


1,68/1,99 
1,45/1,74 


1,56/1,86 
1,68/1,99 


1,68/1,89 
1,68/1,89 


1,56/1,77 
1,68/1,89 


1,56/1,86 
1,62/1,99 


1,45/1.74 
1,50/1,80 


ы- ©) © + >> Сл 


© г 


[2 


г 


> © <> м) 


С» > 


8 
10и11 


со <> 


16 
11 


10и11 


64 
63 


1—14 


1—14 


|—14 


1—1] 


1—11 


1—11 


1—1] 


|—8 


эр р > = > > © © © © © © Со © 5 5Р- = + 


НЫ > 


Схема 
обмотки 
(рис. №) 


3-5, 3-62 


3-5, 3-62 


3-5, 3-62 


3-5, 3-62 


3-9, 3-101 


3-9, 3-101 


3-12, 3-127 
3-11, 3-126 


3-12, 3-127 


3-12, 3-127 


3-12, 3-127 


Й1, 
а/см? 


4,58 
4,36 


359 
357 


355 
364 


408 
425 


407 
412 


316 
314 


325 
324 


410 
416 


416 
412 


291 
299 


317 
318 


1,17 


1,49 


1,0 


1,14 


Таблица 1-71 


0,038 | 43,8 
0,067 142,4 


0,0196 
0,040 


0,027 
0,046 


0,0154 
0,0278 


0,050 
0,092 


0,0314 
0,056 


0,039 
0,068 


0,0264 
0,044 


0,0656 
0,117 


0, 043 
0,0725 


0,0458 
0,086 


0,034 
0,0595 


ид ААА ди —_ц_оЭо_хвяыЙЙиЙЙЫ кок ———д—_—дддд—д—д—кд—__и—иоо 


50 


50 


50 


08 


58 


08 


58 


58 


58 


электрокартона толщиной по 0,3 мм. С проводом ПСД: микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщи- 
ной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм 
и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщи- 


ной 0,5 мм. 


5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
телей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 


6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплгва АЛ? с 4% меди. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
Т - о, , о пуск Уск кс 
двигателя и О, в Г, а об мин 7, % | с05$ Г м, м, В.1 1.1 Ву, а. 
5:1 1.2 гс 
127/220 11,8/6,8 182 75 7 380 
АОП41/4 1,7 220/380 6,8/3,9 |1420 | 80,0 [0,81 | 5,5 2,0 2,4 15 78 0,3 |7480 36 
500 3,0 7 450 
127/220 18,5/10,7 182 | 115 7450 
АОП42/4 2,8 220/380 10,7/6,2 |1420 | 83,0 [0,83 | 6,0 2,0 2,6 15 | 18 0,3 17190 36 
500 4,7 7 360 
127/220 8,5/4,9 189 75 7950 
АОП41/6 1,0 220/380 4,9/2,8 930 | 75,0 | 0,72 | 4,5 1,9 2,4 15 78 0,3 |7950 36 
500 2,1 7 990 
127/220 13,1/7,6 182 115 7550 
АОП42/6 1,7 220/380 7,6/4,4 930 | 79,5 | 0,75 | 5,0 1,9 2,4 15 118 0,3 |7490 36. 
500 | 3,4 7530 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 02 мм; лакоткань ЛХС тол- 
щиной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 


3. Прокладка в лобовой части — электрокартсн ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 
склеенные вместе. 
Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 
р м м Ста 
Т - Ро, пуск пуск ко 
 Двикателя, квт О, в Г, а об/мин 1, % | 03$ Г М м, Ват о ; Ву, ‚ 
В: 112 гс 
127/220 28,4/16,4 245 90 7 700 
АОП51 /4 4,5 220/380 16,4/9,5 11440 | 84,5 10,85 | 6,5 | 2,0 | 238 150 94 0,4 17720 | 36 
500 7,2 7 700 
127/220 43,0/24,8 945 140 7 850 
АОП52/4 7,0 220/380 24,8/14,2 |1440 | 86,0 | 0,86 | 7,0 | 2,0 | 2,8 155 |`144 0,4 |7460 | 36 
500 10,8 7 340 
127/220 19,9/11,4 945 90 7 700 
АОП51/6 2,8 220/380 11,4/6,6 940 | 82,0 | 0,78 | 5,0 | 1,9 | 2,4 ТЕ 94 0,4 17700 | 36 
500 7720 
127/220 30,5/17,6 945 | 140 7410 
АОП52/6 4,5 220/380 17,6/10,2 940 | 83,5 | 0,80 | 5,5 | 1,9 | 2,4 Т5о | 144 0,4 |7410 | 36 
500 7,8 7480 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении одвослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 

3. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань 
склеенные вместе. 
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ЛХС толщиной 0,15 мм, 


Таблица 1-72 
единой серии типа АОП 4-го габарита 


к —цдц‚ т 


тор | Ротор 
О аи ии пни 
Размеры паза Схема . 45 ; 
91 ОИ Чет, 414’ па | к: | Мэл ИА ал обмотки арм аси | "Г | ть ом | ке 2 
й; е мм" (рис. №) м 


ПО ИО ОИ ОН ОА ОИ ИЕН НЕЕ чачиииииииицосчи ото 


445630 1,3/1,51 [1 | 31| 31 |1—12| — 5,12 | 215 1,07 | 3,18 

ее | 125,8] 0,96/1,14 |1 | 53 | 53 [21| — | 3-41 |5,4 |2 0,46| 3,58 | 2,98 | 26 
‚9; ©, 0,83/1,01 |1 | 70 | 70 |3—10| — 5,55 | 214 5,99 | 2,96 

8,4: 5,6; 3,0 1,12/1,33 12 |290 | 40 [1-12] — 5,44 | 219 0,575] 3,59 

Би | 125,8| 1,2/1,41 | 1 | 36 | 36 |211] — | 3-41 | 5,48 | 228 0.541 1.81 | 3,70 | 96 
‚2; 0, 1,0/1,21 [1 | 46 | 46 [3-10] — 5,99 | 221 3,38 | 3,31 

84:56:30 1,08.1,29 [1 |4 | 41 — 5,35 | 205 1,86 | 2,47 

В 125,8| 0,83/1,01 11 | 71 | 71 о — | 3-69 |5,17| 203 |0,39| 5,47 | 2,54 | 42 
,-, , 0,69/0,86 1 93 93 =—— — 5,61 200 10,4 2,31 

8,4: 56. 3,0 0,93/1,11 | 2 | 28 | 56 — 5,6 | 217 1,05 | 3,02 

п | 125,8 | О |1 | 49 | 49 | ут — | 3:69 |5,6 | 220 10,47 3,16 | 3,06 | 42 
2, ^, 0,86/1,04 |1 | 64| 64 |“ | — 5,85 | 222 5,55 | 2,96 


4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава алюминия марки А5 —5 частей 
и | части сплава А| — 85,54 и $1 — 13%. 

6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


Таблица 1-73. 
‘единой серии типа АОП 5-го габарита 


—_ да диидДд дд ———————————_м.ммыммыммыммымымымыев:.:...ы.м.е.Ыыыы».»_»_”_————Ш8ЖШ6ЩЪ>—86®6Щ&®эышиокок5—к—к—ккк—дкд—д—д—дддод_д_д_—_—к0д————ЫЫВДВЫ—а0ЫВ— 


тор Ротор 
ПС ООО 
Размеры паза р Схема . 5 ‚, 

91 о; т. > Чат 4/4’ т, | бк Пт 1 ал мои м а/м тт’ ом с» ке 2 
О ОС КЕИ ООО  О ОО ОООО ООО ОО КАЕ ООО О ОО ООО НА 
10,8: 7.4: 3.2 1,25/1,46 |3 | 18 | 54 |112] — 4.45 | 293 0,303 | 6,56 
3 [545075 | 206,5| 1,16/1,37 |2 | 31 62 |211| — | 3-41 |4,5 | 222 |0,5910,91 |6,5 42 
о 1,0/1,21 [2 | 41 82 |3—10|] — 4,59 | 220 162 | 6,45 
10,8: 7,4; 3,2 1,35/1,56 [2 | 23 46 |1—12| 2 . 4,32 | 215 0,147 | 7,6 
3 | 54.75: 0.75 | 206,5] 1,16/1,37 |3 |121 | 09 И — 54° | 4,48 | 225 |0,69 | 0,48 | 7,72 | 42 
о 1,2/1,41 |9 | 28 | 56 |3—10| — 4,77 | 228 0,9 |7,35 
10,8; 7,4; 3,9 1,3/1,51 [29| 96 [5 |1 о | — 4,3 | 224 0,494 | 5,56 
о [еее | 206,5] 1.4. |1 | 4 | 45 |5 1 -— | 3-69 |4,3 | 224 |0,48|1,48 | 5,57 | 42 
9, 1,2/1,41 11| 59 | 59 “| — 4,41 | 222 2,64 | 5,38 
10,8: 7,4: 3,2 1,3/1,51 1 52 52 —_ 3 й 4,43 | 230 0,266] 6,72 
о [еее | 206,5 | 1,16/1,37 |2 | 30 | 60 |578 | — | зо | 4,83 | 281 [0,58 | 0,864 | 6,2 | 42 
10; 9, 1,0/1,291 12| 39 | 78 7" |— - 4,97 | 230 1,52 | 6,02 


4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава алюминия марки Аб — 5 частей 
и | части сплава А|1 — 85,5% и $1— 13%. 

6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей. 


Павия | т | 0,0 ра |обрлин| № % | с059 ах у пнею Вы ||, | вы — 
2:1 15 гс г 
АП61/4 10 фо 36,0/20.8 |450 | 86,0 | 0,85 | 5,0 | 1,8 | 21 | 50 | в | 0,4 8850 | 36 
АП62/4 4 | 220/080 ых 586 [1450 | 87,5 | 0,85 | 5,0 | 1,8 | 2,2 и те 0,4 во | 36 
АОПб2/4 0 | 220/080 34,5 20,0 1460 | 86,5 | 0,87 | 7,0 | 2,0 | 2,5 ыы тв 0,4 10| 36 
А0П6З/4 4 | 225/080 о 27,5 [1460 | 87,5 | 0,87 | 7,0 | 2,0 | 9,8 ыы т 0,4 [8260 | 36 
АП61/6 т | 2701080 тв, 950 | 84.0 | 0.79 | 45 [17 | 20 о и 0,4 |700 | 54 
АПб2/6 10 | 220/980 37,1721 ‚7 | 950 | 85.0 | 0,81 | Б0 | 18 | 20 о т 0,4 |770 | 54 
АОП62/6 т | 220180 27, 018,5 960 | 85.0 | 0,81 | 60 | 19 | 23 и т 0,4 [7000 | 54 
АОП6З/6 10 ов Эт, 21,5 | 960 | 86,0 | 0,82 | 6,0 | 1,9 | 2,4 = ее 0,4 |7 150 54 
АПб1/8 4,5 | 220/980 1947,2 725 | 82,5 | 0,74 | 50 | 17 | 22 и т 0,4 вю 54 
АП62/8 т | 27080 28.) 16,7 | 795 | 84,0 | 0,76 | 5,0 | 1,7 | 2,2 и т 0,4 890 | 54 
А01п62/8 | 4,5 | 225/580 19,67 ,З | 735 | 82,5 | 0,73 | 6,0 | 1,8 | 2,4 и т 0,4 17350 | 54 
АОПбЗ/8 т |278 28,.8/16,6 | 1730 | 84,0 | 0,76 | 6,0 | 1,8 | 2,4 и т 0,4 75001 54 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 


типа АП — проводом марки ПЭЛБО, для электродвигателей типа АОП — проводом марки ПСД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена 


для электродвигателей с проводом ПЭЛБО: элек- 


трокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя 


пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД: микакартон толщиной 0,4 мл, 
стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском 
ПЭЛБО: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм, лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм. Для электродвигателей 
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исполнении выполнена для электродвигателей с проводом 


единой серии типов АП и АОП 6-го габарита 


< 


Таблица 1-74 


тор - Ротор. 
а Разм НО Чат, 41а’ т, | к | Пэт и | а боты а) м А и ‘ил и | бьже | 2, 
3 и ов |1,45/1,66 | 1.| 27 | 54 || з3| 2 3-4, 3-45 |6,3 | 322 [0 57 46 8,44 |. 
8; 1,1 1,25/1,46| 2 | 18 72 —| 3-3, 3-44 | 6,44 | 326 0,878| 8,41 | 2Ж22 
оо | во ПНВ 3 | В 88| озна В 98 |3 88 о 
оба | вв |? | |8 ||| зам | 28 |8 |050] 23 | эх 
а Не. 
ео | | |8 || 36. 382 |648 |340 0.5 || 8:9 | 2% 
о | вет ЗН [18 |2 |158 | 38а |258 |8 [0.55 88| $8 | эк 
ое | || || 36 |2} |8 0581.8] 888 эм 
о В Ее 
Пе | А [8 [2 СЯ 8 [ов | 34 | 2 
ео | 2998 [2 58 | 29 [9.59102 | 3.8 | 2Жа 
[от д || [| зы зат| 5% | 2 [0.53]. 38| ры 
29 [ео | 297 | 1 |8 | 8 17| Зи, 3-8] 48 | 88 [0.6 [0.89 | 10:38 | 2% 


с проводом ПСД: микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 

_ 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакар- 

тон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
телей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-6. 
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Основные обмоточно-расчетные данные элехтродв игателей 
— —_————————————————————ж—ж—ж—ж—ж—ж—Ж—Ж——————д—тКЪыьяяятятитктиткГКкККкаазазз;з>з»з;з;з;3з;зстъгссс;с;з==э=эсэса»›СУмззДЗВмттттттттипиъьЫё‚ЕЧЧч‚хт 


Ста 
Тип электро- Р., в Га п, о, | со Глуск | Мпуск | Ммакс т 
двигателя кат › , 0б/мин| "\» © ы Та Ми Ма Ра и Ву, 2 
11 1 гс " 
220/380 |70,5/40,6 368 | 100 д | 
АП7! /4 50 5 | 1450| 880 | 0,85 | 5,5 2 | 400 , 
/ 500 31.0 ‚0109,8 ‚5 | 1,8 | 2,2 | эзб | 105 | 0.5 |9250| 36 
220/380 |97,4/56,0 368 | 135 д 
АП72/4 08 ‚”| 1450 | 89,0 | 0,85 5 ро м 600 
/ 500 42 8 ‚85 | 6,5 | 1,8 | 2,2 | 530 | 146 | 0,5 | 9450| 36 
220/380 |67,5/39,0 368 | 135 
АОП7?2 /4 90 ‚91| 1460 | 880 968 | 155 8 230 
/ 500 09.5 ‚010,87 | 7,0 | 1,9 | 2,8 | эзб | 140 | 0,5 |8400| 36 
220/380 |94,0/54,5 368 | 185 
АОП73/4 28 '—| 1460 | 89,0 5 БИ В 8 400 
/ 500 41,5 0,87 | 7,5 | 1,9 | 2,8 | э30 | 190 |0,5 |8480| 36 
290/380 |51,8/29,9|. | 368 | 100 
АП71/6 14 970 | 86,5 5 | 968 | 109 8 740 
/ 500 02.8 0,82 | 5,5 | 1,8 | 2,2 | 260 | 105 | 0,45 | 8550] 5“ 
220/380 |72,3/41,6 368 | 135 
АП72/6 20 970 | 87,5 10 2. 568 | 155 8 400 
/ 500 31,9 ‚83 | 6,0 | 1,8 2 | 560 | 140 | 0,4? | в250| 34 
090/380 |51.0/29.5 368 | 135 
АОП79 /6 14 ‚Ли, 980 | 86,5 2. 368 | 155 7550 
/ 500 25 0,83 | 6,0 | 1,9 | 550 | 140 | 05 | 7630] 5“ 
290/380 |70,0/40,5 368 | 185 7 340 
АОП73 /6 50 980 | 87,5 5 о, 208 | 195 
/ 500 31.0 0,84 | 6,5 | 1,9 1 | 250 | 150 |045 | 7200| 54 
990/380 |40,0/23,2 368 | 100 
АП71 730 | 85,0 368 | 10 8 460 
220/380 |55,0/32,0| 730| 86 5 оо | 368 | 135 8 390 
220/380 |40,0/23,0| 735| 85.0 368 | 135 7400 
220/380 |55,0/31,8 368 | 185 7650 
АОП73/8 14 ыы 43 735 | 86,5 | 0,77 | 6,0 | 1,8 | 2,4 | 50 | т9б | 0,45 | 7580 54 


Примечания: 
типа АП — проводом марки 
о Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена 
трокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной. 0,2 мм; 


пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 


стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена для элек 
ПЭЛБО: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0.2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0 
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тродвигателей 
мм или два слоя пленко- 


|. Обмотка статора в заводском исполнении дзухслойная, выполнена: для электродвигателей 
ПЭЛБО: для электродвигателей типа АОП — проводом марки ПСД. 

для электродвигателей с проводом ПЭЛБО: элек- 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя 
мм. Для электродвигателей с проводом ПСД: микакартон толщиной 0,4 мм; 


с приводом 


Таблица 1-75 
единой серии типов АП и АОП 7-го габарита 


тор Ротор 
91 рн Ча, 41а’ | т | Фа | ба | Ш |4 сотки М сы ‘та р 5 |4 

р 9 | 2 вв |8 |5 3-4 3-45 | ва | 40 0.72 | 0.314 | 14.3 | 2Ж22 
аки 30 бат 2 | 6 | |8 5] 34 346 | вот | 342 | 0,79 [бат | 488 | 222 
ото | 370 | 11351.64 | 2 18 | №815] 34 345 | 55 | 265 0,79 |030 | 143 | 2Ж22 
ро |990 1152/1182] 218 |5 |8 [5] 34 345 |505 568 | 0,89 | 18.8 | 2222 
ео 291 ав тр | 42 |8 5] 7 за |306 | 97 | 0,62 [9.808 | 19.8 | 2Жза 
|1 1149.66 |8 |8 3 338, 3-86 | будд | 357 | 0,69 |048 | [4:6 | 2Жз4 
во | 291 |8 | 26 |5 |183 3. 946 5.4 |350 | 0,69 О.М 18.5 | 234 
ао —| 291 |162). 150 | 40 |813 38 6 | 5102 |203 | 0579 [01 | 10.1 | 2жза 
ОЕ оо | 3 [189 | 8 [17| — | з-ю, з-ыт | 568 | 308 0,57 |9.486 | 12.3 | эжзя 
о а | РЯ 31| [2 |5 |308 | 0.64 [0.246 |164 | эжва 
ое ВИ |2 5 |288 |. 0538 | 1.3 | эжза 
ее м, 888 7 зи $ [38 | м |997 16.2 | эха 


электрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД: микакартон толщиной 0.4 мм: стекло- 
лакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО: электоокартон ЭВ толщиной 
0,2 лм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон 
толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
телей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. | 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-7. 


15- 


Тип электро- 
двигателя 


АП81 /4 
АП82 /4 
АОП82/4 
АОП83/4 
АП81 /6 
АП82 /6 
АОП82/6 
АОП83/6 
. 

АП81/8 
АП82/8 
А0П82/8 


АОП83/8 


Р-, 
квт 


55 


28 


40 


г? 
|<») 


28 


И, в 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


[220/380 
500 


220/380. 


500 


Г, а 


138,0/79,4 
60,5 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


п, 
0б/мин 7, % 


с0$ Ф< 


1460] 90,0 | 0, 85 


186,0/107 
90 | 1460 


132/76, 5 
58,5 


180/104 
79,0 


99,0/57,0 


140/80,8 
61,5 


95,0/55,0 
42,0 


133/77,0 
58,5 


78,0/45,0 


’ 


108/62, 5 
47,5 


75,0/43,3 
33/0 


104/60,0 
45,6 


1 470 


| 1470 


915 


975 


980 


980 


730 


730: 


735 


735 


90,0 


90,5 


89,5 


89,5 


87,5 


87,5 


0,86 


0, 88 


0,88 


0, 84 


0, 84 


0, 86 


0, 87 


0, 77 


0, 77 


0, 80 


88,5 | 0,80 


1 пуск 


Та 


М 


пуск 


Ми 


М акс 


Ма 


2,2 


2,2 


2,6 


2,2 


2,2 


2,4 


2,4 


2,2 


| 20 


2,3 


2,3 


250 


255 


0,55 


0, 55 


О, 55 


0,55 


0,55 


0, 55 


0,55 


0, 55 


Ста 


48 


48 


48 


48 


72 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа АП — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АОП — проводом марки ПСД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении, выполнена для электродвигателей с проводом ПЭЛБО: элек- 
трокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 им; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 ми или два слоя 
микакартон толщиной 


пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 


0,4 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 
‚3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлек- 


трокартона толщиной ‘по 0,3 мм. Для электродвигателей с 


лакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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Для электродвигателей с проводом ПСД: 


проводом ПСД — микакартон толщиной 0,4 мм и стекло- 


серии типов АП и АОП 8-го габарита 


Таблица 1-76 


— Ротор 
оО [| а | м | ®ы || и | О О В 
о а | БГ и [3 ав | | 38 | ов ОА |252 [ эк 
вое 387 [18а |1 | Вы 358 | 24% | 508 | 1.08 [0.048 | 2 | 2жзо 
вето |387 [1109099] 99 | и 2 34, 3-55 | 4.8. | 308 | 1.08 |0248% | 31.8 | 2229 
ео |387 | 6.683 | 19 | № и $1 35, 3-56 |425 [ 390 | 1.22 10.085 | 38 | 2жаз 
8 | аи 837. 3-97 |5 |389 |о.85 [0:58 25.8 | 26 
ето | ИИ | ми 3 5 | 28 |908 | 0.55 |197 | 35 | 2Жав 
се ||| [и | зло |1 [6 о 98| | 
ето [ап |188 3 [9 |8 [ми] 31 3,99 | $88 88 | ь9 |282 
3 то 271 7 Е 71 р, 1-8 |“ 310 125 58 67 0, 72 0365 20" 2Ж46 
рот [|8 |908 2 280 388 ово И 22.6 | 2546 
ое |278] 3 |8 | № 8 |5. 8188 [0 [082 |058 | 553 | 2048 
ео | | | М 8 |4 | 3-12, 327 5.9 | 208 | 0,96 0.138 | 252? | 2жав 


4. Прокладка в 


толщиной 0,5 мм. 
5. Клин для 


лобовой части для электродвигателей 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе 


с проводом 


телей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора для четырехполюсных электродвигателей соответ- 


ствует рис. 1-6, для остальных рис. 1-7. 


ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
. Для элехтродвигателей с проводом ПСД — микакартон 


электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 


Тип электро- Р., п, о Г пуск М пуск М вакс 
двигателя квт О, в Г, а об/мин| "› % | 690$$ т Ма Ма Ва, 


493 | 160 
АП91 /4 75 | 2201380 | 258,01 146,0 | 1 460 | 91,0] 0,86 | 6,0 | 1,8 | 2,2 | зе 1 то | 8200| 60 


| 493 
220/380 | 334,0/193,0| | 460 | 91,5| 0,86 | 6.5 | 18 | 22 | 2°° | 220 | 10 | 8500 60 


АП92/4 100 500 147.0 


498 | 25 
АОП9З/4 75 | 220/380 |238,01138,0 | 1 470 | 91,0| 0,89 | 7,0 | 1,9 | 2,6 250 | то | 6590] 60 


493 0 
АОП94/4 100 о о 1 470 | 91,5| 0,89 | 7,5 | 1,9 | 2,6 320 то | 6850 60 


АП91 /б 55 | 225/980 190,10. 980 | 90,5| 0,84 | 6,0 | 1,8 | 2,2 = те 0,8 |8180| 72 
АП92/6 75 | 225/580 РВД оВ,О 080 | 91,5| 0.84 | 65 | 18 | 22 о а 0,8 | 10| 72 
АОП9З/6 55 | 225/380 тво, 985 | 90,5| 0,88 | 6,5 | 1,8 | 2,4 = р 0,8 [6500 72 
_ А0П94/б 75 | 25 тор, 985 | 91,5| 0,89 | 7,0 | 1,8 | 2,4 = т 0,8 680 72 
АПО1/8 о | 220/380 | 151,0/87,0 | 130 |89,5| 0,78 | 5,5 | 1,7 | 2,2 ы т о | 82001 72 
АП92/8 55 | 220/380 ОР, 730 | 90,5| 0,79 | 6,0 | 17 | 2,2 = т 0,8 | 81201 72 
АОП9З/8 40 | 220/380 |149,0.80,8 | 735 89,5] 0,81 | 6,5 | 1,8 | 2,3 о Е 0,8 | 71500 72 
АОП94/8 55 мы И 735 | 90,5| 0,81 | 7,0 | 1,8 | 2,3 ыы | о 0,8 | 7520 | 72 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа АП — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АОП — проводом марки ИСД. 

9. Изоляция цаза статора в заводском исполнении выполнена для электродвигателей с проводом ПЭЛБО: элек- 
трокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя 
пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД: микакартон толщиной 0,4 мм, 
стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
электрокартона толщиной по 0,3 мм. Для электродвигателей с проводом ПСД: микакартон толщиной 0,4 мм и стекло- 
лакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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единой серии типов АП и АОП 9-го габарита 


Таблица 1-77 


о Ротор 
И рае [| ааа |4 | А |4 | в] & |4 
то 4685 || 319 | 8 м4 555, 3-62 |840 |488 | вт |0:087 | 42.4 | 285 
ето 465 |1165/1'88 || 3 Помни! 68 [5-44 | 35, 3-62 |5. | 468 | 29 |004 | 20.8 | 239 
ое | 465 [1.090199 Зови] 9 1-м 4 | 355, 3-62 | 3,88 | 38 | 1,36 [0.046 | 4.8 | 288 
. ВЕНЕВ, 46 [бб м 4] 3:5, 3-62 [1390 | 1,49 [020595 б5’5 | 235 
ео | 363 1 ЗИ | и 8 5809 |225 | #0 | 0.95 [9.055 | 38:8 | 2ж4в 
ко | 89 И 3 6 8 9 Зо | | 888 |107 0.088 | 49.9 | 2246 
тео 363 ОВ 28 | № и 6 | 39, зют | 3,55 | 298 | 1.13 10.088 | 45.8 | жив 
о [ОЗ | [ры азы | 508 0 | [05089 5 ив 
ато |389 ИЯ № | № га 2 3 5 28 [85 0.82 [0.188 |313 | 246 
5 О 56° |683 3 1415] 58 [18 [4 | 3-12, 3127 | 5.4 | 423 | 9,9 |0'087 | 38.3 | 2546 
ЕО 36 Ван 68 [18 | $ 39, зы | 1 | 394 [60 [9.068 | 35.8 | 2ж4е 
о 369 | ЗИ |6 [1 [$ 312, зы | 4.88 | 98| м [0.088 |486 | 26 


4. Прокладка в 


тон толщиной 0,5 мм. 


лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакар- 


5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
телей с проводом ИСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 


6. Стержни и 


кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-9, паз ротора для четырехполюсных электродвигателей соответ- 


ствует рис. 1-6, для остальных — рис. 1-7. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
. 1 
ти лет о ке О, в Г, а об/мин 7, % | созФ =_= т шуся М макс В., 
н н н 26 21 
127/220 | 6,9/4,0 6540 
АОТ41/4 1,0 220/380 4,0/2,3 | 1435| 79,0 10,81 | 6,0 2,0 2,8 65001 36 
500 1,75 6510 
127/220 |10,7/6,2 | 6200 
АОТ42/4 1,7 | 220/380 | 6,2/3,6 | 1440| 84,0 | 0,83 | 6,5 | 2,2 | 2,8 6290| 36 
500 2,7 6270 
127/220 | 4,9/2,8 6280 
АОТ41/6 0,6 220/380 2,8/1,6 960| 74,0 | 0,72 | 5,5 2,0 2,6 6360| 36 
500. 1,25 6 350 
127/220 | 7,8/4,5 6 060 
АОТ42/6 1,0 | 220/380 | 4,5/2,6 | 960| 79,0 | 0,74 | 6,0 | 2,0 | 2,6 6030| 36 
9500 2,0 6040 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении‘ однослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань. ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 

3. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 

склеенные вместе. : 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
Т - Ро, , у У 8 
вирателя. квт О, в Г, а об мия 7, %| с05$ та м м. Ва 1. ; Вь, ‚ 
О; [5 гв 1 
127/220 |17,1/10,0 6 | 90 6370 
АОТ51/4 2,8 | 220/380 |10,0/5,8 | 1450 | 86,0 | 0,86 | 7,5 | 2,0 | 2,8 | 155 | —5д | 0,4 | 6400] 36 
500 44 6390 
| 
127/220 |27,0/15,6 в |140 6010 
АОТ52/4 4,5 | 220/380 |15,6/9,0 | 1455| 87,5 | 0,87 | 7,0 | 2,0 | 2,8 | 255 | | 0,4 | 6010] 36 
| 500 6,9 6 040 
127/220 |12,3/7,1 | 6450 
АОТ51/6 17 | 220/380 | 7,1741 | 960 83,0 | 0,76 | 7,0 | 1,8 | 2,6 | 5 ы 0.4 | 6550| 36 
| 500 3,1 6500 
127/220 |19,2/11,1 6130 
АОТ52/6 2,8 | 220/380 |11,1/6,4 | 960| 85,0 | 0,78 | 7,0 | 1,8 | 2,6 5 а 0,4 | 6200| 36 
500 4,9 6230 | 


Примечания: 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 


3. Прокладка 
склеенные вместе. 
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. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО: 


в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 


Таблица 1-78: 
единсй серии типа АОТ 4-го габарита 


тор Ротор 
Размеры паза Схема й А$! | С, 
91 Ь; о Чт, 4/4’ т | Ч к Пт | а мо ати? а/см т’ Г: ка 2. 
4 5630 1,2/1,41| 1| 35 | 35 | 1-12 | — 3,53 | 143 1,52 | 3,06 
3 9505 | 125,8| 0,9/1,08| 1| 61 | 61 |2—11| — 3-41 3,62 | 143 | 0,46 | 4,7 | 3,03| 96 
И 0,77/0,95| 1| 80 | 80 |3—10| — 3,76 | 143 8,45 | 2,93 
аб 30 1,0/1,21[ 2| 24 | 48 |1—12| — 3,95 | 152 0,8841 3,45 
ОБ | 125,8 | 1,12/1,33] 11 41 | 41 |2-и|-—| 341 | 3,66 | 151 | 0,54 | 2,38 | 3,68| 26 
0,96/1,14| 1| 54 | 54 |3—10| — 3,73 | 149 | _ 4,29 | 3,56 
0,96/1,14| 1| 52 | 52 — 3,87 | 149 2,99 | 2,47 
8,4: 5,6; 3,0 [1,1 1—8 2 
о 505 — 125,8 | 0,72/0,90 1 11 89 | 89|. .|- 3-69 3,93 | 146 | 0,39 | 9,15 | 2,42| 42 
| 0,62/0,79| 11| 117 | 117 — 4,14 | 150 16,1 | 2,36 
0,83/1,01| 2| 35 | 70 — 4,15 | 161 1,63 | 3,02 
8,4; 5,6; 3,0 / 1—8 
2 505 | 125,8| 0,9/1,08| 1| 61 | 61 —| 3-69 4,08 | 162 | 0,47 | 4,81 | 3,09| 42 
| 0,77/0,95 1| 80 | 80 |7 |— 4,29 | 163 8,65 | 2,99 


4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ‘ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


| Таблица 1-73 
единой серии типа АОТ 5-го габарита 


тор . у Ротор 
Размеры паза Схема ‚ А5, | , б 
9: | а Чет, 41а”  |т.| Як | Пы | м |4 обмотки, ариме | врем | "т | | = 
ов 74-32 1,12/1,3313| 22 | 66 |1-—12| — 3,38 | 166 0,46 | 6,46 
3 50 206,5| 1,0/1,2112| 38 | 76 |2 11| — 3-41 3,7 | 166 | 0,59 |1,51 | 5,97 | 42 
’_ 1,3/1,5111| 50 | 50 |3—10|— 3,32 | 166 2,33 | 6,54 
о 74.32 1,4/1,61|13| 15 | 45 |1 12| — 3,38 | 176 0,238 | 8,0 
3 0. 206,5 |1,25/1,4612| 926 | 52 |2—11| — 3-41 3,67 | 176 | 0,69 |0,77 | 7,4 42 
о 1,08/1,29| 2 | 34 | 68 |3—10| — 3,76 | 177 1,35 | 7,95 
1,16/1,37| 2 | 31 | 62 в |— 3,36 | 166 0,74 | 5,29 
10,8; 7,4; 3,2 1— 
2-Е 206,5 1,25/1,46 | 1| 53 | 53 — 3-69 3,34 | 164 | 0,48 |2,18 | 5,24 | 42 
1,08/1,29|11| 70 | 70 |277 | 3,38 | 164 | [3,84 | 5,2 
1,16/1,37|13 | 21 | 63 — 3,5 | 176 0,40 | 6,5 
10,8; 7,4; 3,2 1—8 . 
2 |= 206,5 | 1,04/1,25| 2 | 36 | 72 — 3-69 3,78 | 174 | 0,58 |1,29 |6,0 | 42 
| -10,93/1,11[2 | 47 | 94 |7 |— 3,61 | 174 2,13 | 6,26 


4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
6. Паз статора выполнен в: соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


сл 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
Тип р п пуск | М 
2, ‚ пуск макс 
электродви- квт О, в Г, а об/мин| 1, % с0$ ф 7 м -м_ Ват 11 Въ 
гателя н н о И 5 =: 
2:1 #2 гс 


ЫМмМ— 


АОТб2/4 | 70| 220/380 | 24,0/13,8 


с 327 100 7 460 
1465 | 88,010 —— 0,4 36 
500 10.6 58, ‚08 | 7,0 1,8 2,7 


200 | 105 7340 


220/380 |33 9/19 2 327 | 135 6 970 
АОТб3/4 | 10,0 ‚2/19,2|11465 | 89 0 0,89 5 25 | | --^ |104 36 
/ 500 14,6 85, т, 1,7 200 | 140 6 970 


2207380 |17,1/9,9 | 980 | 86,5 | 0,80 | 65 | 18 | 26 | 327 | 100 | 04 6160 | 54 


А 2 о он 
0т62/6 ‘, 500 7,0 230 105 6 130 


220/380 |25,8/14,9 327 | 135 6 350 
АОТ63/6 | 7,0 т 980 0,81 ‚5 7 |2 27 | 229 | 04 54 
/ 500 11,4 38,0 о ° | 236 | 145 6 260 


220/380 |11,1/6,4 327 | 100 5 800 
АОТ6б2/8 2,8 735 | 85,0 | 0,78 ‚5 1,5 2,0 |1 — | -_ 0,4 54 
/ 500 4,9 5 о 230 | 105 о 720 


220/380 |17,0/9,8 327 | 135 5 920 
АОТб3/8 | 4,5 ит, 735 | 86,5 | 0,79 51,55 | 25 199 | 0,4 54 
/ 500 7,5 80 о ! 236 | 140 5 820 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2? мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм 
и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 
О ИИ 


Ста 
Тип Р 1 М 
2, п, пуск пуск Макс 
электродви- кат О, в Г, а об/мин| 1, % | с08$ | —— мм Ва: 1 Вх, 
гателя н н н > _ | гс ы 
11 12 


Аотэ/4 | 14,0 | О |461 4то | 89,5 | 0,88 | 7,5 | 1,7 | 2,7 | 368 | 136 0,5 [711936 


220/380 |66,5/38,4 368 | 185 7000 
АОТ73/4 | 20.0 19°, 1470 | 90,0 | 0,88 | 7,5 | 17 | 27 | 368 | 185 | (в 36 
/ 500 09.2 230 | Т9б 6880 


220/380 |35,8/20,7 | 368 135 6 600 
АОТ72/6 | 10,0 975 | 88,5 | 0,83 | 6,5 1,7 2, — | | 0,45 54 
01 500 15,7 5 о 260 | 140 6630 


220/380 |49,2/28,4 368 | 185 6 500 
АОТ73/б | 14,0 т 980 | 89,0 | 0,84 ‚5 1,7 ‚6 | | 0,45 04 
0т7З/ 500 21,6 о 7 260 190 6 600 


220/380 |96,2/15,1 368 | 135 6610 
АОТ7 7,0 735 | 88,0 | 0,80 | 6,0 ‚5 5 |500 |: [0,45 54 
017218 500 1,5 о ! 2 560 | 140 6600 


220/380 |37,2/21,5 368 | 185 6 550 
АОТ73/8 | 10,0 735 | 88,5 | 0,80 | 6,0 1,5 2,5 | 2 | 0,45 04 
/ 500 16,3 260 | 190 6 680 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
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единой серии АОТ 6-го габарита 


Таблица 1-80 


тор Ротор 
Размеры паза Схема . 45 | б, 
91 ЛИ и Чет а/а’ пи кл Пот Ил а ом а] и: а/см тг о кг 2 
3 13,2; 8,6; 3,7 296 1,5/1,71| 2 12 48 18| — 3-3, 3-44 3,9 | 190 0.62 0,44 8, 72 46 
28,8; 1,0 1,3/1,51| 2 16 64 — 4,0 | 194 0,785| 8,8 
13,2; 8,6: 3,7 1,68/1,891 2 9и10 38 — 4,32| 209 0,3111 9,6 
3 | 206 | ’ 1—8 3-3, 3-44 0,69 ’ 46 
8,8; 1,0 1,45/1,66] 2 12и13 50 — 4,41 | 209 0,55 9, 45 
10,5; 7,4; 3,2 1,35/1, 56] 1 25 50 о э,46 | 185 0, 76 9, 85 

3 ни | 247 |!’ 1—8 3-7, 3-84 0,55| 08 
30,0; 2,0 1,12/1,331 1 33 66 2 3,8 | 185 1,448 | 9,0 
10,5; 7,4; 3,2 1,08/1,29| 2 18 72 р) 3-7, 3-84 |4,07| 203 0,479 | 10,35 

Э т 247 |’ 1—8 - 0,621; 98 
30,0; 2,0 1,35/1,56] 2 12 48 — 3-6, 3-82 |3,98| 204 0,822 | 10,65 

о! 10,5; 7,4; 3,2 047 1,12/1,381 1 33 66 17 2 | 3-1, 3-118 |3,25| 158 0.53 1,39 8,7 58 
4 30,0; 2,0 1,4/1,611 1 22 44 — | 3-10, 3-117 13,18] 161 ‚39 С, 98 

о! 10,5: 7,4; 3,2 1,35/1,56|] 2 12 48 1_7 3-10, 3-117 13,42 | 176 об 0,796 | 10,7 58 
4 30,0; 2,0 1,16/1,37| 1 32 64 2 | 3-11, 3-118 13,551 179 | ’ 1,43 | 10,62 


4. Прокладка в лобовой части: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм 
ные вместе. 
5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. , 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеен- 


Таблица 1-81 


единой серии типа АОТ 7-го габарита 


тор Ротор 
Размеры паза Схема . 
91 ии Ча, а/а ’ п м кт п 1 1 а о али м а ‘т м с, 23 
3 15,8; 10,3; 3,7 370 1,45/1,66|] 2 16 64 1_8 2 3-4, 3-45 4,08| 215 0.79 0,201] 14,2 44 
30,8; 1,0 1,25/1,461 2 21 84 2 4,18| 214 0,355 | 13,8 
15,18; 10,3; 3,7 1,45/1,66| 3 12 72 2 3,87| 230 0,1131 18,0 
1370 |’ 1—8 ‘| 3-4, 3-45 0, 89 44 
30,8; 1,0 1,25/1,46| 3 16 96 2 3,971 233 0,207 | 17,8 
11,9; 8,7; 3,7 1,45/1,66| 1 23 46 в) 4,17] 210 0,339 | 13,3 
| 291 | ' 1—8 3-8, 3-86 0,691’ 44 
29,8; 1,0 1,25/1,46| 1 30 60 3 4,27| 208 0,591| 12,9 
11,9; 8,7; 3,7 1,74/1,951 1 17 34 3 3,98| 212 0,208 | 16,0 
| 291 | › 1—8 3-8, 3-86 0, 79 44 
29,8; 1,0 1,5/1,71| 1 22 44 3 4,08| 209 0,343 | 15,5 
о 1| 11,9; 8,7: 3,7 9 1,62/1,83| 1 19 38 17 2 3-11 3-118 3,66 | 189 0 64 0,467| 12,7 58 
14| 29,8; 1,0 1,4/1,61| 1 25 50 2 3,74 | 190 | ° 10,82 | 12,5 
11| 11,9; 8,7; 3,7 1,35/1,56| 2 14 56 17 2 3-11, 3-118 3,76 | 198 0.74 0,286 | 14,4 58 
4 29,8; 1,0 1,68/1,89| 1 18 36 2 3,67| 194 0,473 | 15,0 
4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 


склеенные вместе. 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статооа выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


123 


`7-| ‘эиФ тэАялооа 


-1009 во104 $ви ‘|-| `эи@ о ииялочэя100) я нэниошчя е4о1е1о &е1] ‘8 ии 5'0 оц ионипигох еног4ехоехагеоя 
эоннетипоЧи что4оп иотФэят ояэдэи — нигУ ‘/ | -наии вошо вай — иинэниопои иохэпояче$ я е40104 в5еп випвиковИ ‘$ 
‘элоэия эчннээияо ‘им 5‘ ионитио эх чнежояви и ии 5‘0 ион ии 0 ионипишол ее нот 
-иПШоу Че Ноф4еходтяэиеЕ — едоьело изоев иочооог я вяЧеихо4]{ ‘9 -бехоЧтяэге ‘ии в1‘0 ионипшог ЭХЦШ чнеятолеи сии $0 ионипигот че 
- Уи 5.0 нот@ехобЕхэге :иинэнгопои имохошоче$ я вЧотело в5ВП ВИПВИОИ ‘с 
ионишшгот Зе нотаехо@тяэие — е4оло4 взеп они вн вяивихо | ‘в "ПЧ ихдеи иоточоди внэнгопшчя ‘вен 
ии 0 ионипшгот Зе нотаеходу -иогохАяи 40104 вятои9о ‘оси ия@ави иопояо4и внэниошчя ‘кениого 
-ЯэгЕ — иинэниопои иохэтояв$ я 240104 вЯпекяо@и ввниоиэАИЖэу| ‘у -ОН\о иинонионои иохотояе$ я едотело вжомоо ‘| :{Бинеьэии@ 
| адеде, т в 95'9| #15 905 | 85$ 
рб*е | 991°0 | 69°0| 6‘ | 06-е ‘9-е | -— [отт 9 | е | т| 28 880"& | 9°0 '0°41 '0'08|е | |8 |515 16 | 0'9| 65°1|89°0| 906 || 9/59МУ 
1518 ‘1 $'$ 6 191 6'9| 07'0 905 | ГР 
‹ ов в 119] РУ 616 | 8Р'У 
89°5 | 1'0|6$°0 | е9°в | 96-е ‘9-е |— 01-9 | е || 46'580 6 3°0 :021 `0 05 с |; 87 |505 |168 |Ш'8| 9'5|87‘'0| Иб ‘| 9/19ХУ 
1618 ‘1 2‘ 6 $‘ 191 19| 58'0 806 | 58 `Ф 
вет еле [7 95'1| УТ 005 |95’Ф 
9у‘6 | 991'0 | $9°0|$1°9 | 09-8 *в-8 | ЕЕ 99| е | т 16 `3280° 30 021 005-687 |055 | 11| 08| 1/'0|69‘0| 505 |88°8| 7/59У 
[6181 с | 6‘ 191 38°/ | 15° 0 605 |6‘ 
едет в 76'3| 94'5 96Т |838? 
165 | РГ’ | 59°0 | 96°9 | 09-6 ‘6-6 | [вг--т| 9 | е | т| 285805 |9'0 '0°41 '0'08 | зв | 87 55| уз |719| 991 | 69°0| 861 |25°#| /1ТЯЯУ 
1518‘ 1 с'6 | 6‘ 191 су‘'9| 9$‘0 Т6Т | 68*е 
и (№ `эи9) х 2:11 Ч 5 и р , 
23 ‘80 | ИО ‘54 | ‘бш ИГР иЯ1оиоо |°0 51 56.,| ЗУ | 8 _ЯУ_ а о р |2 | - Ч 2% | 2# | мо ‘та | лиш и ии р вкогелиат 
виэхо 9 Хр веви чаэиева с а 0 9 71| 57 товязие 
404104 дов) 
68-Г ‘и9бш эпножтобоа [[ 
|. 196 | 4715 |1‘ 1/86 `0 ета 007 9 > 8 ‘4 009 
69$ | о 54 | 9 |5 [95 '1/90°1 | 9905 | 9092 76х96 0469 ‘0 | РТ 991 0°6 |5‘ |9‘94 |086 | 9'//0°6Т| 086/086 |8*5| 9/69 у 
— 69 |168 |@ | 48‘ 1/9Г1 68.70.8301 0859 ОУТ | 376 0'81/8 ‘55| 086/461 
А |9 | | 96° 1/Р0°1 а 008 9 | 8*6 009 
69-6 | 5998 | 99| 1| МСТ |9*908| 9209298 | | 96| 096 9 [+°0 | 26. 91| 05 |54‘0 |954 |906 | 0'9/9'8 | 086/058 |4°1| 9/1аму 
— 79 | 58 |6 | 61/511 68 70.:801 007 9 06 | 375 4'8/8‘9Т| 056/451 
с | 1076189 | те |5 | 651/801 ву 070 9 _ 81 008 
И 869 | 95 | в | 19°1/6°т [9°905| 92092 16| |9 | 0509 | 7°0 | 1 59Т | 58 |98°0|0°08 946 т |*01/8°лт| 086/058 |3'Р| У/б9мУ 
6 671109 | 08 | 6 | 1%‘ 1/51 6$ 7.0 801 050 9 ОУТ| 675 8‘11/0‘18| 055/51 
— |076 | <0Т| 18 | 6 | 70'1/98‘0 с/*0 ‘6/55 0959 |, |556 |561 Г 9 009 ,_ 
7-8 | | И— 56| 84 | 68 | 5 | 16'1/0°Т 19908 | О |6 [98| 0859 | 20-19 | 66 |58'0|0'84 1048 Т| 4'9/9°Т1| 088/086 |3'5| #/19УУ 
— [67—11 99 | 55 | © | $8‘ 1/5ТТ 674.801 08$ 9 06 | 375 8‘ 11/0‘05| 066/151 
(6 а‘ ва, | № з 
‘эн@) из| т, т те тя | чи рр ии —_——_ т | 12 92 о 1 Ч] н - т 
ох " ” "о И бала Ча | а сви ф 505 | % "№ ь в 8 "п вт поаие 
отв!) Е 


елидеоет о1-с Ду епит иидээ ионипэ Иэкэлелиаподтяэке эчннег эчнтэвэед-оньо1оисо э1чнаонэо 
с8-| ВПИГОВ ] 


124 


ит 5‘0 иониикох ОхИ чнехязояек сии 5‘0 ошп ионипшол ае внотЧеяоЧтяэнеЕ воно 
‘-Т 'эпа вай с‘иннонконои иохотояе= я е@отело Авен я вяиекхо@и веНиОиЭАИЖЭИ] `У 

12812199100 ©0104 ви ‘5-| ‘эи4 э ииялолеятоо я нэниошча е4олето в И ‘6 | ии 2‘0 оц ионишикохл енот аех 
‘эониетино@н чНо4оп иоп4эят ояэдэи — нику '8 -оатязивоянэки вомо еяи — иинэнионои иояэПояв$ я 6840104 в58вп БИПЕКО$5И ‘6 

‘элоэмя эчннэзэкяо ‘ии ‘0 ионишшот охг чнеяточек и наи ©‘0 он ионитигот енозавхо4ляэивохнэки кохо вяп ии 


мн 50 ионишиот яе но1Аеходтяэке — едотело илоеь Нояоо0к я вУИвихочи ‘/ ит 5‘0 иониишот аяе нол4еходлиэие ‘ии 5‘0 цонипшог ОХИ’ чнежтояви ‘ии ‘0 ион 
тж 5‘0 нонишиот яе нолвхо@тяэие — е4оло@ веен они ен вяиекхо] ‘9 -иткох ас нозаехо@тяэке :иипэниопои иохэповеЕ я еЧо181о ВЕВИ КИПБКОЕЙ ‘5 
ии ‘0 понишиох ас Пай ну4еи 
ног 4ехоЧзяэне — иинэниопоэи иохэнояе= чз @4оло@ вяшекяофи квнионэ^ИЖэу| ‘9 хотово4и — е4о1оЯ ‘оаякеи ия4ем иотояо4ди — ваолело ианэнгоная ‘эчниокхАяи 
ии ‘0 оц ионишкоь енотавхо@дтяэнвоянэки воуо ва! иги инннионои иояотояеЕ я 40404 и е@олело изюиоо ‘1 виневъиичи 
о! . ето | 965 Ж8Р’ 5 ‘0 :5'58 {3'96 09 У ОТ| 80.1 ‹ 558 0.9 
73| 7060 98° 0 093 СОТ-$ -01[-8 8—1 ОТ 3 | 69*2ЖГ а е 5/15 | 09 с‘ 655 0 86| 891 $6‘0Т|! 268'0 79 0 се 01° 8/69\У 
. 96° 5ЖЕР 5 9'0 :9'56 :3'98 09 т | 9.8 0.5 | 08 | 949 
171 | 98ГО | 983'0| 42 | 65Г6 ‘01-8 | — | т |093 |1 05х15 < 5/1 | 09 665 0'75| 951 | уб'е | “60°т | 70| 16 | ‘5 З/19У 
— 96°5Ж8Р 6 5*0 :9'68 :9'98 09 69.51 | 58'0 | 12 | 94.9 
48| 9150 | 590| 963 | $86 :9-8 и] [1 сх 15 ут 8/8 | 09 16 |, 08| 955 | зс*ст| 890 | 890 | ше | 99° 9/69ЯУ 
96'5Ж8Р ‘5 "0 :9*58 :9'98 09 УИ т | 985 | 15.9 
08| 661 6-6 :9- — — : ‹ ‹ ы 0 : 09 21 ‘ ‘ ‘ ОИС 
0 | [30| 919 | 56-8 978 и |9 т сх" С 8 | 09 | бас б| 941 | 96° | 949°0 | 190 | 065 | 30° И19ЯУ 
р 96'5Ж8Р*5 9'0 {3°56 :9'98 09 98'01| 81.5 | 985 | ‘567 
34| УГО ‘ 6-6 9- — — : ‹ с ы : 0 95| 21 ‘ ‘ 9 ‘ 10 
$$0| 913 | $68 9 ие отр $ |1 хе и 6 | 09 | чес 6 т | Тор | 2рт | 930 | 565 | 95 9/09У 
р . . ва | 96'5Ж8Р°5 3*0 :0*68 :3'98 09 36.11 | 76.0 65 | 583 
72| 1810 990| 94 43-65 6-6 и О ОЛ О В | сх ие 7 87 661 9 98| 096 | се | с65‘о | 690 | 958 16'5 У/<9ЖУ 
‹ а || а 965 Ж8 ‘5 ‘0 :9'58 :9*98 09 Гб | 130 80$ 15'0 
691 2910 090] 959 49-6 6-6 7-Т |001 ею | 696 16 у ЗУ 661 0 55| 205 0°б | то | 7 О || 965 80‘9 ИТУ 
а. __ _ 96° СЖЕР ‘5 3°0 :3'58 :9'98 09 56.8 | 9581 685 | 895 
79| 9510 980| 9559 19-8 8-8 81-7 101 ре | 95х15 “6 т 87 2661 0 65| 031 | отб | 90/*0 90 | уз р‘ С 7/09 
Е мм —-: 
(5м№ 'эи9) 2 *.И 1 83 
2Я | мо “54 ии | ИП | иулоиоо | 50 зд |366, | 5, | чи яхи в |2 | | 9 |элчр | нота | ди [0 | зИи[0 | кголелияи 
о :б *8[ и [2 Хр 9 а: ‘5 5 о «1 ‘т ‘т/ 
] | виэхо 9 вевн чаэиееа а Г П 1 $У ! -оЧляэиеЕ 
ПО ООО ЗОО ПИ ОО О ОНИ И ЗОО ОИ О О ии пи1, 
40104 Чотвто 


с9-[ ‘иотш эпнажтуобоа И 


| а |9 99.118. 085 м 81% | в |0 Е н- 6 |750 | $'64 | 004 в ое | 2 8/69яУ 
ое | | 6 || 086 О в [| ое [ко |5 | ее | 61 |520 | 8'92 | 002 А 008 [5% | З/9ЯУ 
с _ 61 ое С . Е 276 ит 8 уз о У т се 0°5 6/'0 | 953 076 О о вОС5 От 9/59 У 
1 | о о т о 1841 5 НЕ ев || №6 |ъ0 -/ те 05 | 84'0 | 018 | 0 2-8 65 о | 2 А 
88 Пе |9 | ОВ [и вот е | ю| 008 [+0 се. ее т |970 | 9'82 | 986 ое оба | 3 9/09яУ 
ее | [о [989 [о | 6 [95 [ис | йо [ ов [ от О бе | и | Мам 
28 ||| | МЕ |968 т в || бб во | ел | ее | 88 | %°0 | 9°88 | 0071 а 28а | ог | РЭУ 
28 Пе | 6 аи 965 Е е | | об [30 не те 55 | 93'0 | 0°53 | 9/81 0. ее | 2 У/09хУ 
Я О ОО ОВО ОИ ООО ОО НО ОИ ВОО ООО рр 
И оо тр | м те, | ТЖ | чи «Р/Р во, ав т | тг и 9 1. а Ну) $ 502 киэтелиаи 
вИэхо еёвп ч4эи5е Я 1 а ое % ‘& мии 90 вт] 9 ‘тп точке 


т ррикдииииииы_ы_____ Ц 
01610) 


етидеоел 01-0 ЛУ епит иибээ ионигэ иэкэлелияиодлнеке эчннеи эчнлэвэед-оньол0и00 эчнаонэо 
$8-Г ПИКОЕ |, й .. 


125 


'у-[ ‘эи тэАя1о19я.1009 
240104 5ви ‘5-] ‘Эи@ э иия1019я1002 я нэнгошая е4олело ее] ‘6 
‘эоннетипо4и чповоп иопаэят очэдэи — нииУ ‘в 

‘этоэия эаннээихо ‘ии ‘0 ионипшох ЭХЦ чнежтолеи и ии 5‘0 ион 
-итшгог Че нот4еходлхеие — едолел иловь иочодог я еятеихо@] '/ 


ИИ с0 


ионипигот 6 но14еходлтуэие — едоло@ взви энт ен вхиеияо4]] ‘9 
"и ‘0 ионитгол ае нот4ехо@дтхэге 


— иинэнгопэи иояэгояеЕ я Р4оло4 


вупегяо4и ввниоиоАПжЖэу |. < 


Г 


"ИИ 20 
оп ионипигог внотавяодлуэиеохлнаги вого вап иги им 5‘0 нонипшол эх и 


чнеЯтовиг ‘ии 50 оп ионипгот Я енолАеходляэие вого вап :иинэи 
-ГоПои ИОУЭШояе=Е я Р4Отвло Аёви я вяшекнуон вениоио^ЕжЖэу] ‘ф 

"и е0 оп ионипшот внот4веуо4туяэнеЕохнэин 
иОоГояв5 9 40104 в5еп виПвиоЕИ ‘е 

"и ©‘0 оц 

ионипшог внотаехо@туэнеоянэги вого вяи иги ии ‘0 ионитиот а6 нол 

-Феходляэие ‘ии 5‘ ионипшгох ЭХЦ чнеялолеи ‘ии 5‘ иониниог ас 
НотавхоЧтуэие иинэнионои иохопочеЕ я в4о1е1о вёви випвиовИ ‘5 

ПАП ия4деи иогочон — 490104 ‘Ооапеп 

идеи иопочо4и — вдотело ежюоиоо панэниошая ‘эчниогохАяи иинон 
-ГОП>И ИОхОИсявЕ Я в4010ф и в4доте1> ияюиоо ‘| :Бинеьэии4 [|] 


ВОГО РаАП — ИИНэНГопаи 


80°ЕТ | 890°0 9890] 58°9| 961 || то | |1 ет. отв 04 “с | 09 т 0*Р9 | 091 т о 69'0| 55 р 8/51 У 
98°11 | 690°0 [6190 58°9 | 618 || ато |1 ет ОТ .8 56 :0'46 НЕО “С | 09 т 0°9 |811 т о 99*0| 0 68. В/У 
65*УТ | 9540°0 | 940] 54° | 9608 ||| |1 Е. ВЕ 0 "ле | 09 ЕЕ 0°69 | 515 т м 10| 25% 20.2 9/5/ МУ 
68° | 9990°0 | 69°0| 52°3| 68| -— ито |1 а м ЗЕЕ "зе | 09 т 069 | 491 а м ото Те 98. ммм 
0°т | 1190*0| 8°0] ‘9 | ЧЕ ето | |1 ет. от ЕО р [87 к 0‘14 | 095 т о 980 Се ри Р/5/МУ 
6°ОТ | 5990°0 | вл" 8Т 9 ВЕ | ето |8 |1 Ве Е 04 $ |8} к 089 | 61 го о 11'0| 87 От ИЛА 
О О 
ово тет ом 
28-[ `торш опнажтобоа [ 
те | 9—1 е и с т 558 т 6 [8$ 0507 |970 ет ее 6°Т |1/'0|0‘58 [00/ с овелосс | 71| 8/52МУ 
чо |9 ын и $ 89-11881 88 о 5 | 87 | 0оев [3*'0 | бт бое, 61 [92 '0|9'18 002 счзезьееы овес | 07 | З/МУ\ 
Е Е р 
ет 09 т О.А 168 Е е [98 | був [37'0 [20 [сос | 0°5 |08°0 |0'58 1096 |5-е7б-ье| овса т || 9/14 
66-92 В 0/6 Е е [95| 0578 | 90 т тт 9*5 |18‘0|0‘/8 |051 6 све осс | 88 | $/519\ 
О ое а [ ор о ера в [| эл 
ито | мо Пе, | р |1 ‚Р/Р вел ии. "© [12 | ог “а $ ы с и $ 0 | % “и Е ра] чл моя в иотелиаи 
ООО ОО ТОООООООООТОООО СООО ООО ООООСООООООО ООС ССОО СОСО СЯО КИОСКИ ПЕНЫ И Е < пи], 


м—яннтРтттыитктБЬьБгВХЬюХгХВЬЮ©ю—гььЬь>=+/=Ф—Ф——ХФфФмыа ры Ыык———_Б——680П ыы 
етидеоет 0:-/ Ду епит иидэзэ ионигэ иэкэтелиагодтнэке эчнней э1Чн1эвэе4-0онво10и090 эчнаонэО 


$8-| ВПИКОВ], 


$-| ‘2и@ тэКалолэятосо 
в40104 5ви ‘2-| ‘Эи@ э иия12199100э я нэнкошчя в401е19 88]] ‘6 
‘эоннелипо4и 191одоп иопдэят ояэдэи — нииуУ ‘8 
‘элоэия эчаннээихо ‘им с'0 ионишгол ЭХИ чанежтолви и ии с.0 ион 
-итго1 Зе но14еходуяэге — вдолело илоев иочо00и я вяпекяо4]] ‘/ 
"и" с0 
ионипшот я нол4еходлямэие — е4о0104 в=ен эни ен вяиеияо4]р ‘9 
ии с‘о ионишиот Зе но14ехо@тяэие 
иох>пояе5 я 940104 вупеияон ввниоиэАИижЖэу| ‘в 
"ии ©‘0 
иги ти 50 ионипшох, 


|016) 


— ИИНЭНГОПОИ 


оп ионипшох внолдехойтуэивеохнэии вого вяп 


вап — иинэнгопои 


иудеи иогояоди — вдотелэ 


ЭХИ Чнеягохен ‘им 2'0 оп иониШго1 46 ено1авходтуяэиЕ вого вая! пин 
-ЭНИОПои МОхЭШоЯВ5 я ВДОолело Ави я вупеияоди вениокоАИжЖэу]| ‘у 


ии ©'0 оп ионипшот ено1еходчлхэгЕохнаии 


ИОП Я 


2401.04 


в5еН ВИПЕГОЕИ ‘@ 
ии ©‘0 оц 
Нонипигог. ено14еходляэиеЕохнехи вого вап иги им ‘0 ионипшох 6 нол 
-деяодтяэие ‘ии 50 ионипшоь ЭХ чнежохехи сии 50 ионипгог ас 
но1Чехо@туэие :иинэниопои иояэпочеЕ я ВЧолело вЕВИ ВИПВИОЕИ ‘5 


Гай ия4двеи иошозо4и — е40109 ‘оАайеп 


вх10иоо панэнгошчя ‘эчниогохАяи иинэн 
-гопои мохоточвЕ я еЧоло4 и вдов ижлоиоо ‘| {Винвьэии4]] 


в [ его [= [ ви] [| Е а [9 и 5 Гб 58 |5 зу 
51‘9т | $11°0 | /‘0 | 95°9 т | эт от| р |5 НЕ. ОЕ О “< | 09 Е 029 085 6.15 Е.О 110 | ое :5. 2 8/18 
59°25 | 9/80°0 |96°0| 2°#| 9078 |-— [ог-г[эг| + |5 я ЕЕ е |753 = 0'99 068 8.06 751.0 о°т| 80 от о/58УУ 
09°95 | 98/0°0 | 98°0|98°>| 078 | — отт [эт| # |5 ЕЕ Е Е е |553 и 0'29 945 6.15 955.0 6*0| 59 ое. 9/18МУ 
‘ОТ | 611°0 | 60° | 94° ме — |911 51| $ |5 в Е 04 д |09 ее 0'5 08$ 6. 0640.0 80° 5 269 >/8УУ 
98° РТ | ОГО | 56°0 | 86°2| 28 |-— [97-51] 8 |6 В 5 НЕ 0 в |09 сес 0'94 966 8.05 451.0 96'0| Гб. Р/В У 
О о 
0104 ол! ит 
09-[ ‘тдрш эпнажтороа |] 
Е 60| 08 96| 148 т в [52 ее |9 96° | 08'0 | 0°98 | | 0: | овес | 88 | 8/58Я\ 
6-86 [ТИ 145 м в [2 ото [960 ое 6 "т |62'0 |9°98 |0 |-3р-вл овес | 08 | 8/18МУ 
а Е 16 биз | © а |148 И 7 | 52 а 330 ее ет 58 [58°0|9'18 996 65: | кос | 0Р | 9/58 
ме Е бои 5 Е. [| м5 т р | 5 о 38'0 ее г 0'5 |58‘0|3‘98 |696 1 сес | 88 | 9/18 
О 
Е 88 68 |8. | 88 О [ое 99 те] 9°5 | 28'0 [0*88 орт [+6 ет | овес | 0* | ?/18Я\ 
(5х ‘она) ни | 2 “| “*А 2 
Пе ба | |5 | в | & | энд | вто || и 
Чо1е19 ы 


етидеоет 01-8 У епит иидээ ионигэ иэкотелиягодтнэке эчннег эчнтэвоед-оньол0и00 эчняонэо 


8-1 епиков | 


Г 
сч 
= 


‘у-Г 'эи@ зэлялогэя ЭХИ чнежолеи ‘ни $0 оп ионипшол ЧЕ еноз4елодлуэге кого вап ини 


-1009 640104 ви ‘$<-| ‘эи э иия121941005-я нэнгошчая вФоте1о $8] ‘6 ‘Энопи иояэточе$ я едотело Авен я вянеижоди венионолижЖэуи ‘У 
эоннелинофи ч\о4он иои4эял ояэдэи — нииУ ‘9 ци ©0 оп ионипшолх вноз@еходтяэиеох 
‘элоэия эчинээкяо ‘им $'0 ионипшо1 эх чнежолеи и ии 5‘0 ион -нэки вого ва\ — иннэнионои иохоояе$ я едолоФ взеп випвио8И 6 
-итго Я нотавходтуэие — едотело изовь иояооог я вяшегхяо4]] ^^ ии 50 оп 
“и ‘0 ионитигох вноз4еяодтхегеохноги вого вай иги иж $'0 ионипигох че пот 
ионипшгоь С но14ехлодляэиеЕ — е4о104 езеп они ен вупеиуяо4]] ‘9 -ФехоЧтяэие ‘ии ‘0 ионипшгол ЭХИ чнежохлег ‘ии 60 ионипшот Че 
ии 90 ионитиоь Зе но1з4еходумэне нозЧвхофьхеше :иинэниопои июхогочеЕ я ЕЧо1ело ВЕВИ БИПЕГО8И ‘6 
— иинэнионои иИохэНояе= я 940104 вуШеияо4и квниоиоАижэу]| ‘с Па их@еи иотоводи — 40104 ‘'ОЧИШЕП 
| и ©‘0 ихави имогояоди — едолело ежомоо панэнкошчя ‘эчниогохАяи иинзн 
оп ионишгоя. внотаеходлуэиеохнэии вого вяп иги ИИ 5'0 ионипигох -гопои иохотояе$ я е40104 и едолело имойоо ‘| {винввьэииа 
“| а | 9818 | |1 _ | 5862566 | 0'Г:8'ОР :0°РЯ | ОТ (с с| 2.57 | 780`0 |501 | 207 76| о/с6ух 
5‘ | 94110] 60° | 597] “от-е ПЭТФ |6 | сев тв 8 | 78 Зее [© 56 |928 [61| 6500 96е | 20‘ 
‘7 | 9878 || _ | 5862566 | 0'Г:8'0Р {04° | 00т_ |: ‚„|6'98| 151'0| с: | 907 | 89| э/16у 
88 66 | УГО ] ный ВЫ 8|——10 06 | 0/5 | т: 0 8/16 МУ 
60| 597 От- ТЕСТЕ ХУ |5 60 сб в т |7 ре 0 196 | с680°0 6 10$ | 5‘3 
‘а | оттет [отек | 8078 | |9 Се Жбс с | 0'1 :6'0Т {0 0 |. 0°17 | 9760°0 | ;1-т| 507 | 0.9| 9/56УУ 
ТА $7 | 200 01951 Т| $7'Ф ед 9171—1191 Е онлай ПВА —— 10 88 | 35 ‹ . т] 
9-8 ТТ |9 | во Жебт ‘6 96 |386 2 | 9°29 11500 |’ "| 968 | 6*# 
_ т|озсх | 801-8 | | от - | се еЖб-в | 0'1:8'0Р 0 От ||: 07| 160°0|20-т| ЭТ | 50.9| 9/16МУ 
с 6$ | 98101900 Т| $77 ЧИ 97—11 91 Г о ирония ВИС: ——10 8$ 106$ |. : | Яр‘ 9 
9-8 у 0‘8Жеб‘ 1 16 06 |+ въе У* ВР | <190°0|б0 "| 20$ | 56*Р 
| 29-8 — _ | бе 'еЖ65*б | 0'1 :8'0Р 0 ОТ [п 6.69| $520°0| 21| 077 | 7.7| +/56МУ 
816 | 87700] 55'Т 19 97° 15 |6 орЕф |5 | 99 о вед |5 01111 059 |; ‹ 70. С°] 7/5 
те 00‘2Жсб‘1 | о: е1е т 59| 720‘0 6 | 57 |667 
‘| 298 |7 |6 „ | 38 'ЕЖ55 ‘С | 0'1 :9'0Ф :0'7 ‚| ОГ |. 6'09 | сте0*0 | отт | 217 |397 7| ф/16м 
30°78 | 20700 ТТИ 09 бет р || 99 О о || 0911 688 | ое | 9190 О |4ТТ] ‘| 7/Т16ХУ 
ТЕ 0'6Ж96‘1 ‘6 сте 9 19| 050°0 СТР | У 
и (№ '2и9) х 2‘, “1 за и 
2х ‘50 | ио ‘54 | ‘сш ии | ия..0и00 | 80 п |6, | ся | яи -ЯХУ_ — ь | 52 Ч 0 «8 [25 о | мо “та | лиш #21 ии кколелияи 
1 ! виэхо и й 9х? ЕЦ Чиева ба 1 п 1 5У ! Горе 
90104 Чоле1 
98-[ ‘торш апнажторо4 11 
661-8 ‘518 || ст 99| 71 с [68 '1/89'1 О'Т :0'88 0918 | с: |966 | 098 | с: ‹ 7 1`28 009 / 
08-8 четв |8 |6 98| 15 |5 98'1/96°1| 656 |4 ча сети ® | 52 | 0068 [9'0 | ое | эбе|8 т [58'0[3'88 1052 | аттубет | ове/овс [93 | 8/56 
651-8 ‘51-8 | Ф |194 | бт |5 |Т9° 1/1 О°Т 08° | 0658 | с‹^ | $911 098 | с: | о с'99 009 
оет-Е ее |8 | 6 15| 65 |1 [68°1790°и| 898 те туз чет ® |52 | 0в6з [9'0 зо ев!’ | |18'0[3'28 [052 |л*сйвят | овеловё 0” | /16% 
оке | 9 |111 79| 9Т |5 | 4/' 199 °1 0°Т :0'88 О9Т8 | с‹- | 955 | 098 | 1:7 |тоо | а‘ 11 009 _ 
01-6 6-8 9 61—11 | 5 с [205/191 $95 те 18 691 Т | 64 00° 8 90 ре 6$ Ус 1780[© 6$ 1026 161/195 | 08е/055 41 | 9/66)У 
601-8 ‘8-8 | |1 991 11 |® |4 ‘1/99 1 О°Т :0'8$ 0918 | с.л | 6911 098 |; . 3'98 003 
отв ‘6-6 |9 [67 1199 тнон| & [12°1799°1 296 | чуачент ® | 52| 0068 | 30 | отек | 8 |880 988 [026 | етэбт | ове/обз [99 | Э/Т6УУ 
се | ТР |111 08|. ОГ |Ф [$8'1/69'1 ОТ :0'6Р 0984|., | 958 | 918 [‘о. по: 3У1 009 > 
о те оо] = 
9-5 9% ы 7—1 сл [зил | в |// ‘1/96 1 97 те 6 +9 с 109 0/6 / 0 | 02 | ебу с 138019 06 097 | 161/0ее | 088/055 0011] $/56УУ 
о ее | Т Шт 94 ТИСИ $ 168‘ 1/59°1 О0°Т 0‘ 0598 | сет | 391 | 918 | а: | ОТТ 009 
9 Е Год отиб | $ [68'1/89°1| 997 [пе теь ее 9 109 обоз | б°Т| пот [еде | 98 |88'0 |0'06 1097 т | сут/рс | ов7озё 9 >/ 16 МУ 
иУ1оио т т 1! ш | Ч ,р/4 1$ ага |‘ те | ор 80 о кону, , В о № и < вгэхехия 
дю Об ма | | || |179 Я ом Е 2 "а | ыы 
401815) ы 


етидеоет 01-6 Лу епит иидээз ионигэ иэкэтелиаГодунэке эчннег э1анлэвоед-онвьотоиоо эзчняоно 
98-е пиков у 


128 


`/—{ чет ичнуэвов + 


Уи С] < 


`-Т ‘эи4а тэАчалотоя ионипшот эх чиеутохлеи чи |‘0 он нонипшог ас ено1ехо4ххэие вого 
-1002 240104 $ви ‘|-| 'эи4 5 иия1о19я100э я нэнгошая вЧотело &е[] ‘/ вап иинэниопэи иохопозеЕ я Лёви я вяиегяоди вениоко^Аижэ| ‘© 
‘0 ияЧ4еи винимойге $5и "и 1‘0 понипигот Че по 
чнэнгопча в40104 ихтоиоо иотАняие=оято4охя впякох и инж4эт ‘9 -ЧФехо4тхэне ‘ии <1‘0 ионипшгот Эх чнеяомеи ‘ии [0 ионипшох а 
эоннетинои чтофон иопдэяг ояэ4эи — нии\у ‘в нотавяоЧтуэге :иинэниопоп иохомояеЕ я вЧотело в5ви випкиоЕМ ‘5 
‘этоэия эчннээияо ‘им 91‘0 ионипшот эх чнеятояеи и ии 5‘0 `ОЧШеИ их4еи иопояоди внэнгошая ‘вениох 
иониншгот Че Нно14еходуяэге — иловь и0ч000и Яя вупеияо4]] ‘ф -хАЧИ иинэнионои иомопояеЕ я вдотело вмоиоо ‘| вБиневеииа 
161] #8 ‹ СУТ 682 — 091 08 | 309`0/УУ’0 —=4 
66 |оть‘т| рб | 9770 | 991 | 96°9 6 | |1 6/‘0/59°0 В 
, , , 531-68 «8—1 65 | с: 09 19:6 6/5-68ОУ 
5 | 25.1| 9.581 оързо | 681 9*/ — 091 08 Т 309‘0/5Р‘0 у—а5 
917 Т| 37 6 091 19 — Сб 97 ] 6/‘0/59°0 
80° 4°51 ‘и | 99Т | 19'1 — 715 | 20| Т 979‘ 0/88 ‘0 > 
66 | бтт|9*е | 76 0 | ут | 98°9 — | убт | 59 |1 0/‘0/86°0 сое |“ ° 
| | 9918 с И | пе ‘9 5/5-1ОУ 
5 |301 13 |0 | 097 | 994 № 715 | 101| 1 379'0/88‘0 = 
6т°Т| 81 09т | 6/9 — УТ | 59 | 1 0/‘0/83‘0 
52 2м 11) | ио “14 Ш и2|в | вии оно тр т те тя 7 р/р И ИЕ 
1 "би |“ виэхо ы и ‘ СО НЫ а киэлелиято4нене пи], 
Чо1о4 доле) 
18-Г ‘тобш эпнажуобоа [| 
00Т а СОТ 68. - ( [ [. В ‘С 08$ ‹ 7"—@ 
6/7-68 ОУ 
0189 СОТ 68. 7“ ‹ ‘ ‘ р _ 0'5 08$ ‹ —7 
С 068 9 ме 1 66 р чо 41010 $4 ОС 1 с'е | 055 40| 77—65 
0564 99. _68. = с ‹ с ‘ ‘1 035 ‹ 7"—. 
У 006 с 9 1 чб ОС 9 801099 0785 6*5 055 90| 56—95 
Уб 95‘0 </У-18ОУ 
006 2 99. 68 ‹ 91 088 —а7 
С 006 / 9 1 ВИС 81 0$ 89010 89 ОС | 9*2 05 90| 7—5 
6+) та 
тр т. 2г ‘®@а 3 Ни ы “1 ‘ ‹ ‘ ‘ 
т, “а ян и, ди ф $09 | % “4, нпи/ 090 ‘и о ‘| 9‘ в виэтелиатодалэке пи], 
404.919 


еэокоц с/ ен хчнаоодонохАаи елидеоет 01-6 ОУ ИИДээ Ионигэ Иэколетиагойдхяэге эчнней эчнхэвоед-оньохоиоо эчнаонэо 
18-Т вигов], 


129 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
Тип электродвигателей я И, 81| Г, а об/мин 7, % | с05® = = —“ В, 11 В 
н н рт гс 21 9: 
11 #2 
220 5,6 7 380 
2р=4| 1,3 | 380 3,2 | 1420| 76 0,80 | 5,5 1,4 | 2,0 7 300 3 
500 2,4 182 75 7 400 
АО41-4/9 292 — 03 3 
/ 220 6,9 112 78 5 360 б 
2р=2| 1,7 | 380 4,0 |2850| 72 0,89 | 5,5 1,6 2,2 5 340 6 
500 3,0 5 400 
220 8,4 7 070 
2р=4| 2,1 | 380 4,8 | 1430| 80,5 | 0,82 | 5,5 2,0 2,3 6 920 3 
500 3,7 182 115 3 7 030 36 
АО42-4/2 115 | 18 
220 | 10,8 5 150 
2р=2| 2,8 | 380 6,3 | 2850] 75,5 | 0,90 | 6,0 1,8 2,4 5 050 6 
500 4,8 5 120 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,02 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,1 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
Тип электродвигателя Иа И, 81 Г, а об мин 7, % | созф ее 

н Н 91 
220 | 3,4 

Постоян- |2 р=6 | 0,6 | 380 | 2,0 940 165,0|0,711 4,0 | 1,2 1,9 2 

ный мо- | 

А041-6/4 мент 500 | 1,5 
враще- 220 | 4,8 

Я орда | 1,0 | 380 | 2,8 | 1430 | 72,01|0,76| 5,0 | 13 | 2,2 3 
500 | 2,1 
220 15,1 

2р=6 | 1,0 | 380 | 2,9 950 | 71,010,73| 4,5 1,2 1,9 2 
Постоян- 500 | 20 
ный мо- 7? 
АО42-6/4 мент 220 | 7,7 

вре” 2р=4 | 1,7 | 380 | 4,5 | 1440 | 76,010,751 5,5 | 13 | 2,4 3 
500 | 3,4 
220 | 4,2 

2р=6 380 | 2,4 930 | 68,010,73| 4,0 1,1 2,0 2 
Постоян- 500 | 18 
АО41-6/4 ная мощ- 
ность 0,8 | 220 | 4,2 

2р=4 380 | 2,4 | 1440 | 68,0|0,76| 5,0 1,2 | 2,1 3 
500 | 1,8 
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Таблица 1-88 


единой серии АО 4-го габарита двухскоростных на 4/2 полюса 
И ——————к—_к_к_ккъ———СЫюЮ.+Ф—2ю>)’;—+—+’+’+ЕТЫЬЫЫЫ 


тор Ротор 
Размеры паза Схема ; 
Ь; рр т 4/4’ т, | бк: "1 РА ал обмотки аи ды 1 та г, ом | Сб, ке | 25 
: . № 
0,86/1,04 1 31 62 — 5,57 | 205 5,16 | 2,82 
0,62/0,79 | 04 108 — 6,13 | 204 | 0,46 117,3 2,58 
8,4; 5,6; 3,0 |105 0,53/0,70 | 1 | 70 | 140 ад 6,28 | 197 30,7 | 2,47 
19,5; 0,5 ’_| 0,86/1,04 ] 31 62 |1-—12*| — — 5,93 | 218 1,29 | 2,82 26 
0,62/0,79 1 54 108 12—11 — 6,63 | 220 [0,46 | 4,33 | 2,58 
0,53/0,70 1 70 140 13—10 — 6,79 | 215 7,68 | 2,47 
1,04/1,25 [1 | 21 42 — 5,73 | 208 2,86 | 3,28 
0,77/0,95 | 1 37 74 — 5 95 | 209 1 0,54 | 9,15 | 3,18 
8,4:5,6; 3,0 0,67/0,84 | 48 96 — 6,06 | 210 15, З, 
ЕЕ | 125,8 3-154 2.8 |919 96 
О 1,04/1,25 | 21 49 |1—12*| — 6,37 | 232 0,715| 9,28 
0,77/0,95 1 37 74 |211 — 6,75 | 238 | 0,54 | 2,3 13,18 
0,67/0,84 1 48 96 13—10 | — 6,8 236 3,94 | 3,13 


4. Прокладка в лабовой части: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 


склеенные' вместе. 
5. Клин — деоевс твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1; паз ротора соответствует рис. 1-5. 


Таблица 1-89 


единой серии АО 4-го габарита двухскоростных на 6/4 полюса 


тор Ротор 
Размеры паза Схема . 
0,69/0,86 | 1 44 | 44| з|-— 9,1 | 153 4,7 |1,05 
0,49/0,655 | 1 761 76 97| -— | 3-70 [10,6 | 155 | 0,37 | 16,1 0,936 
8,4; 5,6; 3,0 |5 0,41/0,575 | 1 | 100 | 100 — 11,38 | 153 30,0 |0,87 |2, 
195: 05 [12,8 0,.86/1,04 |1 31 | 31 11-12] — 8,25| 152 2,52 | 1,256 
0,62/0,79 | 1 54 | 54 |[211| — | 3-42 9,96| 155 | 0,44 | 8,4 |1,236 
0,53/0,70 | 1 71 71 |3—10| — 9,5 | 152 15,2 |1,20 
0,86/1,04 | 1 | м з| — 8,76| 162 2,57 | 1,39 
0,62/0,79 | 1 54 | 540 .|- | 30 9,6 | 160 |0,45 | 8,6 |1,27 
8,4; 5,6; 3,0 0,51/0,68 | 1 7 | 71 — 10,8 | 160 16,8 |1,14 | об 
19,5; 0,5 ‚3 1,08/1,29 | 20 | 20 [112] — 8,4 | 157 1,21 |1, 63 
0,8/0,98 | 1 35 | 35 |211| — | 3-42 8,95| 161 | 0,52 | 3,86 | 1,56 
0,69/0,86 | 1 46 | 46 |310 — 9,1 | 160 8,85 | 1,53 
0,80/0,98 | 1 44 | “| — 8,35] 189 3,47 | 1,4 
0,57/0,74 | | 76 | 76 07| — | 3-70 9,4 | 186 [0,37 |11,8 |1,25 
8,4; 5,6; 3,0 | 0,49/0,655 | 1 | 100 | 100 — 9,55| 184 21,1 [1,22 | об 
95: 0,5 |179 0.720. |1 | 31 [1-12] — 10,3 | 133 3,6 |0,955| ^ 
0,53/0,70 | 1 54 | 54 |211| — | 3-42 110,85] 132 | 0,44 [11,6 |0,915 
0,49/0,605 | 1 71 71 |3—10|] — 10,86 | 130 22,0 |0, 84 


| 
о- | 131 


Тип электродвигателя ын 
Постоян- 
АО42-6/4 ная мощ- 1,3 
НОСТЬ 
2р=4 


п, 
Чь в | 1, а | об/мин] 7, % | 03$ 


220 
380 
500 
220 
380 
500 


6,3 
3,6 
2,8 


№ 


6,2 
3,6 
2,17 


940 | 73,010, 75 


1450 |73,0|0,76 


Га Уск 


5,0 


5,5 


пуск 


Ма 


1,1 


1,2 


М 


макс 


2,0 


2,3 


6 850 
6 800 
6 800 
7460 


7400 


7400 


21 91 
2 
36 
3 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,1 ми; 


лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


п, 
О, 8 Г, а об/мин 7, % с0$ ф 


Рз, 
Тип электродвигателя квт 
2р=8 | 0,3 | 380 
АО41-8/4 
2р=4 | 0,5 | 380 
АО42-8/4 2р=8 | 0,6 | 380 
220 
1-я 0б- | 2р=6 | 0,6 | 380 
мотка 
500 
220 
АО41-6/4/2 | 
2р=4 | 0,75] 380 
. 500 
2-я 0б- 
мотка 
220 
2р=2 1,0 | 380 
500 


132 


1,11 


1,21 


2,02 
2,27 


3,9 
2,0 
1,5 


3,8 
2,2 
1,6 


4,7 
2,7 
2,05 


675 
1340 


665 


1 340 


940 


1440 


2880 


61,5 
69,5 


66,5 


74,0 


65,0 


68,0 


64,0 


0,67 
0,9 


0, 68 


0,9 


0, 70 


0, 77 


0, 88 


пуск 


Ги 


3,0 
3,9 


3,0 


ы 


3,5 


.. 3,5 


4,5 


4,5 


М пуск 


М 


н 


1,2 


1,1 


1,1 


М цакс 


н 


1,7 


1,7 


1,7 
1,8 


| 
| 


[15 
75 

О, 
78 |? 
115 
— |0,3 
118 |’ 
75 03 
78 


5 650 
4 140 


Ста 
> 91 

[1 
36 [2 

3 
36 | / 

3 

2 
36 | 3 


Продолжение табл. 1-89 


тор ” = - ‘ Ротор 
Размеры паза ‚ Схема , АЗ, 1 | 
5; я аа’ т, | бк Пол и а обмотки армия | асы | "1" [ть ом | бьюе| 2 
1,0/1,21 |113 | 31 | 8,04| 200 1,91 | 1,88 
0,72/0,90 | 1 |.54 | 54 5. |- 3-70 | 8,85| 198 | 0,45 | 6,3 |1,70 
8,4: 5,6: 3,0 0,62/0,79 |1 || 71 — 9,28 | 203 11,35 | 1,66 
19.5 0.5 |128 26 
р 0,86/1,04 |1 | 20 | 20 |1-12| — 10,65] 126 1,92 | 1,04 
0,64/0,81 |1 | 35 | 35 |2 | — | 3-42 |11,18| 129 | 0,52 | 6,051 1,01 
0,53/0,70 |1 | 46 | 46 |3-10| — 12,2 | 127 11,6 |0,925 


4. Прокладка в лобовой части: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм илакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, склеен- 
ные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


Таблица 1-90 


единой серии АО 4-го габарита многоскоростных на 8/4 и 6/4/2 полюса 


д 
тор Ротор 
кии ‚‚‚‚‚‚‚ ыыы БЫ ШГ——_— [Дж 


Размеры‘ паза Схема 
: Ь’; Ь’' От, 4/а’ пи О 1 Пт т [#2 обмотки г Ань / г, ом (1, кг 2. 
р: е мм? (рис. №) а/ мм? | а/[см 1) 1; р] 


ии илияжяжЩиж О ииИищмиАииыУЯыЫ;;;ру;БРеятДЫД—ыь н —_—_—_д_ддод—ддд_д_д__—д———— 


о 125,8 | 0,38/0,545 | 1 |125 | 250 [1—6 — 3157. 968 16% о. 37 86,2 19 [| %. 
1 — 5,33| 155 21,6 
Е 125.8| 0,51/0,68 |1 | 78 |156 |146 | | 3157 | 9.72 | 187 я 36,2 |; м 
и — 5,55] 181 9,05 
0,69/0,86 ] 44 44 Ша — 9,35| 157 4,7 | 1,05 
0,49/0,655 | 1 76 ‘| 76 | 3-70 110,6 | 155 | 0,37 |16,1 | 0,94 
0,41/0,575 | 1 |100 | 100 — 11,35| 153 30 | 0,87 
0,57/0,74 |1 | 32 | 64 — 8,63| 144| — [123 | 1,31 
В 125.8 | 0,41,0,575 | 1 | 55 | 110 — 9,63| 143 41 |119| 26. 
0,33/0,49 | 1 72 | 144 — 10,8 | 136 82,5 | 1,03 
1—12* 0,46 
0,57/0,74 | 32 | 64 |211 | — | 3-154 | 9,2 | 154 3,08 | 1,31 
0,41/0,575 | 1 55 |110 |3—10 | — 10,2 | 152 10,2 | 1,19 
0,33/0,49 | 1 72 | 144 — 12,6 | 152 20,6 | 1,03 
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Рз, п, 1 М М 
Тип электродвигателя Вт И в| Га об|мин | 1. % | соз $ пуея уе макс р, 


н н Н 73) 


220 | 5,3 6890 
1-я об- |2р—6 | 1,0 | 380 | 3,1 | 950 |71,0|0,70| 4,0| 1,4| 2,0 6850 о 
мотка 
500 | 2,3 6850 
220 | 6,0 7080 
А042-6/4/2 ор—4 | 1,3 | 380 | 3,5 |1450 |73,0|0,78| 5,0 | 1,3| 2,4 т ты 03| 6950 | 36 | 3 
а 200 2,6 о 
р—2 220 | 7,3 5 370 
1,7 | 380 | 4,3 | 2880 | 69,0|0,88| 5,5| 11| 2,4 5070 6 
500 | 3,2 5 020 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении, при шести полюсах — однослойная, остальных — 
двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,5 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,1 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм. 


Основные обмоточ но-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
Тип электродвигателя ыы И, в Г, а об мин 7, % | с0$$ф иуск | Мизок маке. Ра: | В 
= | М | М |. р 5 | 9: 
21 #2 
220 | 12,2 7370 
2р=4| 3,2 | 380 7,1 | 1450 | 83,0 | 0,83 | 6,5 | 2,0| 2,5 7340 3 
_ 500 5,4 245 90 0.4 7230 
АО51-4/2 020 | 15,7 т55 | 04 |°’°| 5350| 36 
2р=2| 4,2 | 380 9,1 | 2860 | 77,0 | 0,91 | 6,5 | 1,8 | 2,6 5 350 6 
500 6, 9 5 270 
220 | 19,0 6 940 
2р=4| 5,2 | 380 | 11,0 | 1450| 85,0 | 0,84 | 8,0| 2,0| 2,8 7080 3 
500 С, 4 245 | 140 7 080 
АО52-4/2 220 | 25,7 152 | 144 | 0,4 | 5060| 36 
2р== 7,0 | 380 | 14,9 | 2880] 78,5 | 0,91 | 7,0 | 1,8| 2,8 5 160 6 
500 | 11,3 5 150 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,15 мм: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм: 
лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм. 
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Продолжение табл. 1-90 


тор Ротор 
Размеры паза С 
5; т Са а/а’ т, м кт п, И а обмотки а] има РИ ‘т г, ом | С, кг 2: 
0,86/1,04 |1 | 9,11| 168 2,56 | 0,93 
0,62/0,79 |1 |154 | 54 07| -—| 3-0 [10,25] 171 | 0,45 | 8,6 |0,845 
0,51/0,68 [11| |7 — 11,25| 167 16,8 |0,76 
0,69/0,86 |1 | 21 | 42 — 9,27| 149 6,45 | 1,46 
м 125.8| 0,49/0,655 |1 | 37 | 74 — 10,7 | 153 22,8 |1,32 | 20 
0,41/0,575 [1 | 49 | 9% [1 412*| — 11,38 | 150 48 |1,25 
и 3154 0,54 
0,69/0,86 |1 |9 | 42 |7 — 9,75| 157 1,61 | 1,46 
0,49/0,655 | 1 | 37 | 74 |310 1,4 | 163 5,7 |1,32 
0,41/0,575 | 1 | 49 | 98 — 12,1 | 160 10,7 |1,25 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 
склеенные вместе. 

о. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен ‘в соответствии с рис. 1-1; паз ротора соответствует рис. 1-5. ., 


* Расчетный шаг 1-10. 


- 


Таблица 1-91 
единой серии АО 5-го габарита двухскоростных на 4/2 полюса 


тор —_. Ротор 
Размеры паза С; 
5; и р 4/4’ ти ка Пэт И а1 обмотки ами ея ‘т г, ом | С, же | 21 
1,0/1,21 | 2 19 | 76 — 4,5 | 203 1,56 | 6,1 
1,08/1,29 | 1 33 | 66 — 4,47 | 204 4,6 | 6,14 
10,8; 7,4; 3,2 ' 0,93/1,11 | 1 44 | 88 |1—12*| — 4,6 | 207 8,35 | 6,07 
та ОЕ |206.5| 1101,91 |2 | 19 | 76 |211 3154 150 | 255 | 0,6 | 0.39 | 61 | 26 
_ 1,08/1,29 | 1 33 | 66 |3—10 | — 4,97 | 227 1,15 | 6,14 
0,93/1,11 | 1 44 | 88 — 5,08 | 229 2,1 | 6,07 
1,25/1,46 | 2 13 | 52 — 4,48 | 216 0,8 | 7,52 
1,35/1,56 | 1 22 | 44 || [0+ 4,43 | 211 2,32 | 7,4 
10,8; 7,4; 3,2 1,16/1,37 | 1 29 | 58 | — 4,6 | 212 4,1 |7,24 
5475: 0 75 |206,5| 1,25/1,46 | 2 13 | 52 3 10| — | 3-154 | 5,25 252 0,7 О, 7,52 26 
о 1,35/1,56 | 1 22 | 44 5,20 | 2 
1,16/1,37 | 1 29 | 58 — 5,35 | 247 1,02 | 7, 24 


4. Прокладка в лобовой части: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в воответствии с рис. 1-1; паз ротора соответствует рис. 1-5. 


* Расчетный шаг 1—10. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста — 


Тип электродвигателя м 0, 8| Га об/мин 9, % | созф Сизон | Мивох. Г мано. Ра: 1.1 В 
ном ном ном | Г, о, 21 | 91 
11 2 
220 8,2 7 150 
Постоян- | 2Р=6 | 1,7 | 380 | 4,7 | 960|75,0|0,73| 5,5 | 1,4 | 2,3 7220 2 
ный мо- 
АО51-6/4 мент 500 | 3,0 90 4 7220 36 
враще- 290 | 11,5 94 7 020 
НИЯ 
2р—=4 | 2,8 | 380 6,6 | 1450 | 79,0]10,811 6,0 1,3 2,6 7 150 3 
500 5,1 7 100 
245 
152 
220 | 13,0 6 750 
Постоян- | 22=6 | 2,8 380 | 7,5 970 | 77,5 | 0,73| 5,5 | 1,4 | 2,3 6950 о 
ный мо- 
АО52-6/4 мент 500 | 5,7 та 0,4 0950 36 
враще- 090 | 17,9 6 950 
НИЯ 
2р—=4 | 4,5 | 380 | 10,3 | 1460 | 81,5 0,81| 7,0 1,3 2,8 7 1001 3 
500 | 7,9 7070 
220 9,5 7 150 
ор—6 380 | 5,5 | 950 77,01 0,76| 5,5 | 11 | 2,2 7290 |2 
Постоян- | 
АО51-6/4 ная мощ- о 1 500 | 4,2 9 0,4 в 36 
= НОСТЬ. ——? 990 9, 3 94 ’ 7 020 
12 р==4 380 5,4 | 1460 | 77,010,77| 6,0 1,3 2,5 7 150 3 | 
500 4,1 7 100 
245 
152 
220 | 13,6 6 750 
2р—6 380 | 7,9 | 960 |80,010,77| 5,5 | 1,3 | 2,4 | 6 950 2 | 
Постоян- 
АО52-6/4 ная мощ- 500 0,0 140 0,4 о 36 
НОСТЬ 3, о) 990 13,4 | 144 6 950 
2р—4 380 | 7,8 | 1470 | 80,01 0,78| 7,0 | 1,3 | 2,7 | 7 100 3 
500 5,9 7 070 


1. Обмотки статора в заводском исполнении однослойные, выполнены проводом марки ПЭЛБО. 


Примечёния: 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 


2 Изоляция паза статора в заводском исполнении: 
ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском и 
лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм. 
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сполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм: 


единой серии АО 5-го габарита двухскоростных на 6/4 полюса 


Таблица 1-92 


Рото 
тор тор 
ОИ ааа АЯТО 
Размеры паза Схема А$;, 1, 
В; е мм? (рис. №) 


к 


10,8; 7,4; 3,2 
24,75; 0,75 


10,8: 7,4; 3,2 


24,75; 0,75 


10,8; 7,4; 3,2 
24,75; 0,75 


10,8; 7,4: 3,2 
54,75: 0,75 


206,5 


206,5 


206,5 


206,5 


1,16/1,37 
0,86/1 ,04 
0,72/0,90 

1,0/1,21 
1, 12/1,33 
0,96/1,14 


0,96/1,14 
1,08/1,29 
0,93/1,11 
1,30/1,51 
0,96/1,14 
1,20/1,41 


1,35/1,56 

1,0/1,21 
0,86/1,04 
1,20/1,41 
0,93/1,11 
0,80/0,98 


1, 12/1,33. 


1,25/1,46 
1,08/1,29 
1,08/1,29 
1,16/1,37 

1,0/1,21 


1—12 
2—11 
3—10 


1—8 
2—7 


1—12 
2—11 
83—10 


— 3-70 


— 3-42 


— | 3-70. 


— 3-42 


— 3-42 


181 


171 
173 


200 
199 
200 
140 
138 
139 


195 
191 
190 
131 
129 
129 


0, 47 


0,57 


0,68 


0,47 


0,58 


0,68 


3,12 
5,59 


0, 59 
1,59 
2,8 
0,52 
1,51 
2,7 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеен- 


ные вместе. 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. _ 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


Ста 
Р. п 1 пуск М пуск М цакс 
Тип электродвигателя ивт |ЧИ,8 | Га | об/мин] 1, %| ©03 $ т. М Мы. В: 1 
11 2 
АО51-8/4 2р=8 | 1,1 | 380 | 3,42) 680 | 72,01 0,68| 3,5 | 1,1 | 1,7 | о4б | 90 
152 | 94 
2р—=4 | 1,7 | 380 | 3, 76] 1 360 | 76,010,9 4,5 1,4 1,9 
АО52-8/4 2р=8 | 2,0 | 380 | 5,871 670 | 74,0|0,7 3,5 1,1 1,7 945 140 |904 
152 | 144 
2р=4 | 3,0 | 380 | 6,35] 1360 179,710,9 4,5 1,4 1,9 
220 | 8,5 
1-я об- —_ 
 Мотка 2р=6 | 1,7 | 380 | 4,9 960 | 75,010,70| 5,0 1,4 2,5 
500 | 3,7 
АО51-6/4/2 220 | 8,8 
2р=4| 2,1 | 380 |5,1 |1460 | 78,010,801 6,0 1,3 2,6 
2-я 0б- 500 | 3,3 245 90 
мотка 159 | 94 
220 111,6 152 4 
2р=2 | 2,8 | 380 | 6,7 |2900 | 71,010,891 6,0 1,5 2,6 
500 | 5,1 
220 113,3 
1-Я 0б- 26| 28| 380 | 77| 970 | 79.0 0,70] 50 |116 | 25 
мотка |“РЫ— 
500 | 5,9 
АО52-6/4/2 220 113,7 
245 140 


2р=4 | 3,5 | 380 | 7,9 |1470 | 82,010,821 6,0 11,3 | 2,6 | 152 | 144 


2-я об- 
мотка 220 117,8 


2р—2 | 4,5 | 380 |10,3 |2900 | 73,0|0,91| 6,5 | 155 | 26 


500 | 7,8 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении при шести полюсах однослойная, остальных — 


двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 


ной 0,15 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 


лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм. 
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Таблица 1-93 
серии АО 5-го габарита многоскоростных на 8/4 и 6/4/2 полюса 


——_—_——[|[|[[_—Щ[——————————Д—ШЫШЫ—ШЩЪбШЪ—ц—_дк——додоо—ок0ооодд—дд—д————————щ—ЭЭЗ-+;+У"-ЪЫ ЪР----ТЩУЫЫыяяязЗзЗз> 


тор | Ротор 
р 
Размеры паза Схема | 45$, 1 = 
Ь; 6'; 6'' О вт» а/а' т, к: | Ль1 и а: обмотки | а/им? | асм | "Г г, ОМ | Сы, ке 23 
й; е им” (рис. №) м 
ОС О О О О ОО О ЗОО О ООО ООО ОО ООО ООО ООО 
— 4,6 | 206 15,5 
10,8; 7,4; 5,2 0065 | 0,74/0,92 в | 69 |138 |156 3.157 0,46 4,66 | 26 
24,75; 0,75 — 4,37 | 196 3,88 
д. — 4,7 | 230 7,35 
ЕК г 206,5 | 0,96/1,14 1 | 45 | 90 |156 3-157 0,56 6,2 | 96 
о — 4,38 | 216 1,84 
1,12/1,33 г | 28 | 28 — | 370 |862 | 180 | 0,47 | 143 | 2,22 
0,83/1,01 | 48| 4818 | — 9,05 | 177 4.45 | 2,1 
2—7 
0,72/0,90 | 63 | 63 — 9,08 | 176 78 | 2,08 
1,0/1,21 г | 20 | 40 — 6,48 | 154 3,28 | 3,24 
0,74/0,92 || 34 | 68 — 6,85 | 152 10.2 | 3,01 
10,8: 7,4: 3,2 0,62/0, 79 1 45 | 90 [1—12*| — 7,46 | 153 19,1 | 2,82 
74.751 0,76 206,5 10 т `,6 
‚75; 0, 1.0/1,21 |020 | 40 — 7,39 | 175 0,82 | 3,24 | 26 
0,74/0,92 1 | 34 | 68 — 7,8 | 172 2,55 | 3,01 
0,62/0,79 г | 45 | 90 — 8,45 | 173 4,8 | 2,82 
1,0/1,21 2 | 18 | 36 — 8,47 | 181 0,7 | 2,76 
1,08/1,29 | 13| Г | | 320 [8,4 | 180 | 0,57 | 2,06 | 2,77 
0,99/1,11 |4 | 41 — 8,7 | 182 3,8 |2,71 
1,3/1,51 1114 | 28 — 5,96 | 167 1,86 | 3,78 
10,8; 7,4; 3,2 
54.75: 0,75 206,5 | 0,90/1,08 г | 24 | 48 — 7,16 | 165 5,68 | 3,65 | 26 
0,77/0,95 |3: | 62 [1—12*| — 7,43 | 162 10 |3,46 
211 3-154 0,7 
1,3/1,51 гм | 28 |310 | — 6,7 | 188 0,47 | 3,78 
0,90,1,08 г | 24 | 48 — 8,09 | 186 1,42 | 3,65 
0,77/0,95 1131 | 62 — 8,36 | 182 2,5 |3,46 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе. - 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-5. 


* Расчетный шаг 1—10. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 
мии 
Ста 


1 М М 


. Ра, п пуск пуск макс 
Тип электродвигателя | т | Ив | Гоа |об|мин| 1, % | с0%9 || Мо Мн | Раз и В; 
Н н _^- —- ? 
В; 1 12 ° гс =: 7: 
Г | 
220 | 28,5 10 100 
2р—=4| 7,5 | 380 | 16,6 |1470 | 86,5 | 0,80 | 7,0| 14| 22 9 850 3 
А61.-4/2 500 | 12,5 397 | 75 4 9 960 6 
у - 510 —__ 
290 | 34,8 00 | 80 6 580 
2р—2 | 10,01 380 | 20,1 | 2920 | 84,0 | 0,90 | 7,01 11| 27 6 430 6 
500 | 15,3 6 450 
290 | 39,5 9820 
2р—4 | 10,5 | 380 | 22,8 |1 480 | 87,5 | 0,80 | 7,0| 1,5| 2,7 9980 3 
500 | 17,3 10 150 
Аб2-4/2 327 | 100 0,4 36 
290 | 48, | 200 | 105 “| 6400 
2р=2 | 14,0 | 380 | 27,8 | 2920 | 85,0 | 0,90 | 7,0| 1,2 | 3,2 6 500 6 
500 | 21,1 6 620 
290 | 27,5 8 800 
2р—=4| 7,5 | 380 | 15,9 |1480 | 86,5 | 0,83 | 7,0 | 1,6 | 3,2 8 800 3 
500 | 12,1 8 800 
АОб2-4/2 397 | 100 
220 | 34,4 500 | 105 | 0,4 |6280| 36 
2р=2 | 10,0 | 380 | 19,9 |2920 | 83,0 | 0,88 | 7,0 | 1,4 | 3,3 6 300 6 
500 | 15,1 6 300 
290 | 38,0 7 950 
2 0—4 | 10,5 | 380 | 22,0 |1480 | 87,5 | 0,83 | 8,0| 1,7 | 3,7 8 250 3 
500 | 16,7 8 570 
АОб3-4/2 327 | 135 
290 | 47,5 506 140 0,4 15700! 36 
2р=? | 14,0 | 380 | 27,5 |2920 | 86,0 | 0,88 | 9,0 | 1,5 | 3,8 5 910 6 
500 | 20.9 6130 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа А — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АО — проводом марки ПСД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или 
два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщи- 
ной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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Таблица 1-94 
серии А и АО 6-го габарита двухскоростных на 4/2 полюса 


тор Ротор 
т |9; | ао | та ||| а | и | | |+ 
В; е мм? (рис. №) 
1,50/1,71 2 13 | 52 — 4,67 | 246 0,56 |11,25 
1,62/1,83 | 1 23 | 46 — 4,62 | 252 1,71 [11,5 
13,2; 8,6; 3,7 | о9б| 1,40/1,61 ] 30 | 60| — | 346, |4,7 | 248 | отз [3,0 1,3 | 06 
28,8; 1,09 1,50/1,71 | 2 | 13 | 52 — | 91° 4,93 | 260 0,14 [11,25 
1,62/1,83 | 1 23 | 46 — 4,87 | 276 0,429 | 11,5 
1,40/1,61 1 30 | 60 — 4,98 | 263 0,750 | 11,3 
1,74/1,95 | 2 10 | 40 — 4,79 | 262 0,345 | 12,39 
1,30/1,51 2 17 | 68 — 4.97 | 257 1,05 |11,82 
| 13,2; 8,6:3,7 | 006 1,68/1,89 | 22 | 44 и | 36 4,5 | 252 78 1,625 | 12,6 й 
28,8; 1,0 1,74/1,95 | 2 10 | 40 — 3-156 | 5,05 | 276 0,086 | 12,39 
1,30/1,51 2 17 | 68 — 5,24 | 271 0,263 | 11,82 
|, 68/1, 89 1 22 | 44 — 4,75 | 266 0,406 | 12,6 
1,62/1,92 | 2 11 44 — |. 3,86 | 200 0,41 |11,4 
1,74/2,05 | 1 19 | 38 — 3,86 | 200 1,228 | 11,2 
1,50/1,80 | 1 25 | 50 — . 3,97 | 200 2,17 |11,1 
ВО 296 | 1,62/1,92 | 2 и | 44 | Г 165 |417| 217 | 9,73 [0,103 |11,4 | 26 
1,74/2,05 | 1 19 | 38 — 4,18 | 216 0,307 | 11,2 
1,50/1,80 | 1 25 | 50 — 4,97 | 216 0,542 | 11,1 
1,45/1,74 | 3 9 | 54 — 4,43 | 227 0,305 | 12,4 
1,35/1,64 о 15 60 — 4,44 | 218 0,889 | 11,95 
1, 16/1, 45 о 19 76 — 4,57 | 210 1,52 |11,3 
13,2; 8,6; 3,7 | об | 1,45/1,74| 33| 9 | 54 |110 — | 356, |4,79| 245 | 0,80 0,0766 12,4 | 26 
28,8; 1,0 3-155 
1,35/1,64 | 2 15 | 60 — 4,8 | 236 0,220 | 11,95 
1,16/1,45 | 2 19 | 76 — 4,95 | 228 0,381 | 11,3 


электрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ИСД — микакартон толщиной 0,4 мм и 
стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон 
толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвигате- 
лей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 
} 


Ста 
1] М М 
Ро, , [9 
Тип электродвигателя т О, в 1, а об/мин 7, % | созо ^^ м м“ В: 11 ; В, ‚ р 
5; 1,2 гс 
220 | 14,0 7 700 
2р—=8| 3,5 | 380 | 8,0| 720 | 81,5 | 0,79 | 5,5 | 1,2 | 2,1 7 660 21 
500 ‚9 
684 6 327 | 75 4 7 730 | 54 
/ 930 | 80 
220 | 17,0 ^ 5 500 
2р—4| 5,0 | 380 | 9,8 | 1440 | 81,0 | 0,92 | 6,0 | 1,2 | 2,1 5 490 41 /. 
500 | 7,5 5 590 
220 | 20,0 7820 
2р=8| 5,0 | 380 | 11,6 | 720 | 83,0 | 0,76 | 5,5 [1,2 | 21 7580 21 
500 | $3,7 7550 
Аб2-8/4 327 | 100 0,4 54 
290 | 23,5 230 | 105 ’ 15600 
2р—=4| 7,0 | 380 | 13,6 |1450 | 85,0 | 0,9 |160 | 12 |211 5 430 41/7. 
500 | 10,3 5 400 
220 | 14,0 6830 
2р—=8| 3,5 | 380 | 8,1 | 720 | 82,0 | 90,77 | 6,0 | 1,56 | 24 7 000 21/4 
500 | 6,2 397 | 100 7 100 
АОб2-8/4 5ад | т7Е | 0.4 54 
290 | 17,0 230 | 105 | `›` [4900 
2р=4| 5,0 | 380 | 9,8 |1450 | 82,0 | 0,93 | 7,5 | 1,4 | 2,6 5 020 41/, 
500 | 7,5 5 100 
220 | 19,8 6 780 
2р=8 5,0| 380 | 11,5 | 720 | 84,0 | 0,79 | 6,5 | 1,6 | 2,4 7010 21 
500 | 8,7 7100 
АО63-8/4 327 | 135 | 04 54 
920 | 24,0 230 | 140 ’ 14840 
2р=4| 7,0 | 3980 | 13,6 |1450 | 84,0 | 0,93 | 7,5 | 1,4 | 2,6 5 020 41 / 
500 | 10,5 5 080 


Примечания: [. 


Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 


типа А — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АО — проводом марки ПСД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ИСД — микакартон толщиной 
0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС тслщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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Таблица 1-95 
серии А и АО 6-го габарита двухскоростных на 8/4 полюса 


тор Ротор 
Размеры паза о Схема р А$ 1 
Ь; 6’; Ь’’ $1 а/а! та Чт Пт И ал обмотки а] мм? а/см’ т1’ Г1, ОМ | Ца, кг 22 
й;е мм (рис. №) м 


1,56/1,77 | 11| 19 | 38 — 4,24 | 230 1,52 | 9,12 

1,16/1,37 | 1 | 33 | 66 — 4,38 | 228 4,92 | 8,83 
10,5; 7.43.2 о47 | 1,00/1,91 11| 43 | 86 уз — 31. 1,56 | 230 | 05| 8,65 | 8,61 | дл 

3 =, 1,56/1,77 1 19 38 — 4,45 241 0,381 9, 12 
1,16/1,37 | 1 | 33 | 66 — 4,64 | 242 1,23 | 8,83 
1,00/1,21 | 1 | 43 | 86 — 4,78 | 240 2,16 | 8,61 
1,88/2,09 | 1 | 14 | 28 — 4,16 | 242 0,875] 10,73 
1,35/1,56 | 1 | 25 | 50 — 4,68 | 250 3,04 | 9,93 
1,12/1,33 | 1 | 33 | 66 — | 3-17 5,1 | 248 5,78 | 9,06 

. . о ) ) , 

30; 2,0 1,88/2,09 | 1 14 | 28 — 4,29 | 246 0,218] 10,73 
1,35/1,56 | 1 | 95 | 50 — 4,75 | 254 0,76 | 9,93 
1,12/1,33| 1 | 33 | 66 — 5,23 | 254 1,44 | 9,06 | 
1,68/1,99 | 1 | 16 | 32 — 3,64 | 194 1,25 | 10,1 
1,30/1,59 | 1 | 27 | 54 — 3,53 | 189 3,53 | 10,31 

10,5; 7,4; 3,2 1,08/1,37[ 1 | 35 | 70 — | 3-17, | 3,91 | 187 6,64 | 9,37 

3020 | 247 1—8 3-159 0,55 44 
1,30/1,59 | 1 | 27 | 54 — 3,7 | 198 0,88 | 10,31 
1,08/1,37 | 1 | 35 | 70 — 4,1 | 196 1,66 | 9,37 
1,35/1,64 | 2 | 12 | 48 — 4,0 | 205 0,82 | 11,25] 
1,50/1,80 | 1 |020 | 40 — 3,77 | 199 2,29 | 11,36 
1,30/1,59 | 1 | 96 | 52 — 3,8 | 195 3,84 | 11,14 

10,5; 7,4; 3,2 | од’ 18 3-17, 0,62 44 

30; 2.0 1,35/1,64| 2 | 12 | 48 — | 3.159 |4,19 | 215 0,205] 11,25 
1,50/1,80 | 1 | 20 | 40 — 3,85 | 203 0,555] 11,36 
1,30/1,59 | 1 | 96 | 52 — 3,96 | 204 0,960] 11,14 


электрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 04 мми 
стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе; для электродвигателей с проводом ИСД — микакар- 
тон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
телей с проводом ПСД —- стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии А и АО 


Ста 
1 М М 
Р», , пу У 
Тип электродвигателя квт | Ч» 8 Та |об у мин 7, % | 05 $ ги м и 2 Ё ву, . р 
2: , 10 гс 
220 | 12,0 7690 
2р=12 | 2,0 380 | 6,91 470 | 71,0 | 0,62 | 4,0 1,1 1,7 7 650 11/5 
500 | 5,3 327 | 75 7700 
А61-12/16 580 | 30 | й 
290 | 12,9 5 600 
2р=6 |3,5| 380 | 7,5 | 950 | 81.0 | 0,88 | 5,0 [1,1 | 1,8 5 600 3 
500 | 5,7 5 620 
250 | 17,2 7490 
2р—=12 | 3,0 | 380 | 10,0 | 470 | 74,0 | 0,62 | 4,0 | 1,1 | 1,7 7600 11. 
500 | 7,5 7580 
Аб2-12/6 327 | 100 | дд 54 
220 | 17,4 230 | 105 5 450 
2р—=6 |5,0| 380| 10,5 | 950 | 82,5 | 0,88 | 5,0 | 1,1 | 1,8 5 560 3 
500 | 8,0 5520 
290 | 11,2 6 520 
2р=12 | 2,0| 380| 6,51 470 | 73,0 | 0,621 4,0 | 11 | 2,0 6640 [2/5 
500 5,0 397 00 6 680 
АО62-12/6 т ТЕ 0,4 54 
220 | 12,9 - 4750 
2—6 |3,5| 380 | 7,5 | 950 | 81,0 | 0,88 | 5,5 | 1,1 | 2,1 4850 3 
500 | 5,7 4880 
250 | 16,2 6 520 
2р=12 | 3,0 | 380 | 9,4| 470 | 76,0 | 0,63 | 4,0 | 1,3 | 2,0 6600 11 /, 
500 | 7,1 6650 
А.063-12/6 327 | 138 | од 54 
250 | 18,0 230 | 140 ›” | 4750 
2р=6 |5,0| 380 | 10,5 | 950 | 82,5 | 0,88 | 5,5 | 1,1 | 2,1 4 820 3 
500 | 8,0 4840 


Примечания: 


1. 


Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 


типа А — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АО — проводом марки ПСД. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 
0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 


3. Междуслойвая прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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Таблица 1-96 


6-го габарита двухскоростных на 12/6 полюса 


тор Ротор 
ПЕ в 4/4’ т | а | Мы р а обои ария | о | г, ом | би, кг | 2. 
| . 
1,30/1,51 | 1 | 26 | 52 — 5,23 | 270 2,65 | 7,55 
0,96/1,14 | 1 | 45 ;: 90 — 5,5 | 269 8,45 | 7,12 
10.55 7.4: 3.2 т | 0,86/1,04 | 1 | 59 [18| - | 39, 5.271 270 || 43 13,8 | 7,55 | сз 
’“ 1,30,1,51 | 1 | 96 | 52 — | 3-163 |486 | 950 0,662| 7,55 
0,96/1,14| 1 | 45 | 90 — 5,19 | 252 2,11 | 7,12 
0,86/1,04 | 1 | 59 |118 — 4,9 | 951 3,45 | 7,55 
1,56/1,77 | 11| 20 | 40 — 5,2 | 208 1,59 | 9,3 
1, 16/1,37 | 1 | 34 | 68 — 5,47 | 294 4,86 | 8,75 
| 10.5: 74: 32 1.0/1, | 11| 45 | 90 — | зо 5,51 | 292 8,7 |8, 65 
Ва | || 1 | 04010 — | 363 |4,55| 260 0.48 |0 зо оз | 
1,16/1,37 | 1 | 34 | 68 — 4,98 | 267 1,21 | 8,75 
1,0/1,21 | 1 | 45 | 90 — 5,1 | 269 2,18 | 8,65 
1,35/1,64 | 23 | 46 — 4,51 | 223 2,44 | 8,30 
1,04/1,331 1 | 39 | 78 — 4,43 | 218 6,95 | 8,5 
10,5; 7,4; 3,2 0, 90/1,17 | 51 | 102 — | 309 4,55 | 220 12,1 |8,1 в 
30; 2,0 ава | |461 Го — | 3168 [45 | 222 | 0**® | 0,608] 8,30 
1,04/1,33 1 39 78 — 4,49 | 218 1,74 | 8,5 
0, 90/1,17 | 51 | 102 — 4,48 | 217 3,02 | 8,1 
1, 56/1, 86 | 17 34 — | 4,9 | 238 1,55 | 9,32 
1,20/1,49 | 1 | 29 | 58 — 4,8 | 236 4,44 | 9,51 
0574.32 1,04/1,33 | 1 | 38 | 76 Пе о 4,84 | 233 7,75 | 9,5 
— 80; 2,0 | 247| 1,56/1,86 | 1 17 | 34 |156| — | 3-163 |4,70| 228 | 0,55 | 0,387| 9,32 | 63 
1,20/1,49 | 1 | 29 | 58 — 4,63 | 228 Г, | 9,51 
1,04/1,33 | 1 | 38 | 76 — 4,71 | 227 1,935] 9,5 


электрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 0,4 мм и 
стеклолакоткань [СБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе; для электродвигателея с проводом ПСД — микакар- 
тон ‘толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвигате- 
лей-с пооводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 

6. Стержни и кольца коооткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии А 


Ста 
1 М М 
Тип электродвигателя Са, О, 8| Га об/мин 7", % | с0$ $ и аи Бы 1,1 Ву, . 
н н н 2. т, 26 1 91 
220 | 11,9 7280 
2р=8 | 2,5 | 380| 6,9| 695|69,0|0,79| 45| 15| 20 7400 | 21/. 
500| 5,2 7380 
1-я об- 
мотка 
220 | 13,4 5220 
2р—4 | 3,5 |380] 7,7| 1400 | 74,5|0,9 | 5,0| 12| 231 327 | 75 [0,41 5320 |54 41/, 
А61-8/6/4 230 | 80 
500| 5,9 5 280 
290 | 11,5 6590 
2-я 0б- |2р=6 | 3,0 | 380| 6,7| 940|77,0|0,86|] 50| 15| 20 6420 3 | 
мотка 
500| 5,0 6420 
250 | 15,8 7820 
2р=8 | 3,5 |380| 9,2| 695|72,5|0,80| 4,5| 15| 20 7570 21/. 
1-я об- 5001 7,0 7 550 
мотка 
220 | 18,3| . 5 600 
2р—4 | 5,0: | 380 | 10,6 | 1400 | 78,0|0,92| 50| 12| 23 5 т 0,4| 5430 |54 41/, | 
Аб2-8/6/4 _ 
500| 8,1 5400 
220 | 16,8 6350 


2-я об- |2р=6б | 4,5 | 380| 9,7| 940|80,010,88| 5,5] 1,5 
мотка 


К 


‚2 (6 690 3 


500| 7,4 6 320 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении два слоя электрокартона ЭВ толщиной по: 0,9 мм: 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
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6-го габарита трехскоростных на 8/6/4 полюса 


Таблица 1-97 


тор ‚ Ротор’ 
Размеры паза у 
меры па о... , - Схема $51, ] 
я има а/а т: кт Пт 1 а мот а/мм | а/си тт 1, ом | С, ка = 
1,0/1,21 1 20 40 — 8,75 | 206 4,02 | 4,04 
0, 77/0,95 1 34 68 — 8,55 | 205 11,5 4,23 
0,67/0,84 | 45 90 — 3,5 202 | 0,5 120,1 4,09 
-17, : 
3-159 
| 1,0/1,21 | 1 20 40 | з| — 8,54 | 200 1,0 | 4,04 
10,5; 7,4; 3,2 | 047 | 0,77/0,95 | 1 | 34 | 68 — 8,95 | 196 2.88 | 4,23 | 44 
30; 2,0 ’ 
| 0,67/0,84 1 45 90 — 8,33 | 198 5,02 | 4,09 
1,56/1,77 1 9 18 — 6,0 | 155 0,774| 4,62 | 
3-6, 
1.12/1,33 | 1 | 16 | 32 — | 3-83 68 | 160 |0,52 | 2.65 | 4,24 
1—8 
0,96/1,14 | 1 21 42 — 6,9 | 157 4.75 | 4,0 
1,20/1,41 |1 | 14 | 28 — 8,07 | 192 о 15 | 4,45 
0,93/1,11 ] 25 50 — 7,8 198 6.83 | 4,7 
0,77/0,95 | 1 33 66 — 8,7 | 200 12.3 | 4,34 
3-17, 
3-159 
1,20/1,41 1 14 28 1—8 | — 8,1 191 10,55 | 0,537| 4,45 
10,5; 7,4; 3,2 | о47| ори || 9 | 50 — 7,8 | 198 1,705] 4,7 | 44 
30; 2,0 
0, 77/0,95 1 33 66 — 8,7 | 200 3,08 | 4,34 
1,25/1,46 2 7 28 — 6,85 | 176 | 9,512 О, 19 
3-6, | 
1,30/1,51 1 1] и12| 23 — 3-83 7,3 167 0,57 1,51 | 4,49 
1,12/1,33 1 16 32 — 7,5] 177 2,91 | 4,64 
02 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 


10* 


4. Прокяадка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 


склеенные вместе. 
5. Клин — дерево твердой породы пр 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой о 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 


опитанное. 


|-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


бмотки ротора выполнены из сплава АЛ? с 4% меди. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии АО 


Ста 
Тип электродвигателя ви И, 8 | Га об мин 7, % | соз Ф «ао шток ие. р, 1 В 
н н н Р.. т, 5 22 21 д1 
220 | 11,8 6 430 
2р—8 |2,5 | 380 | 6,8| 700 |72,0|0,77| 5,51 12| 9 6300 21. 
1-я об- 500 | 5,2 6 220 
мотка 
220 | 13,4 4 660 
о-в /4 _ 327 | 100 
А062-8/6/ 2р—4 |3,5 | 380 | 7,7| 1420 | 74,5] 0,92| 6,5] 10| 22 зв | 10 |6>41 4520 |54| 41/, 
500 | 5,9 4 450 
220 | 11,7 4 940 
2-я 0б- |2р=6 |3,0 | 380 | 6,8| 930 | 76,010,88| 5,5] 13| 21 5 140 3 
мотка 
500 | 5,2 5 060 
220 | 15,5 6250, 
2р=8 |3,5 | 380 | 9,0| 700 | 76,0|0,78| 5,51 12| 2,1 6 380 21/4 
500 | 6,8 6 360 
1-я 0об- | 
мотка 
220 | 18,3 4 480 
АО6З-8/6/4 — 327 | 135 
063-8,6/ 2р—4 | 5,0 | 380 | 10,6 | 1420 | 78,0 0,92 6,5 | 1,0 | 2,2 | 555 | ту [0,41 4580 | 54 | 411 
500 | 8,0 4 580 
| 220 | 17,0 5500 
2-я об- |2р=6 |4,5 | 380 | 9,8| 910 | 79,0|0,88| 5,5| 13| 2,1 5200 3 
мотка й 
500 :| 7,5 5 370 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: микакартон толщиной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщи- 
ной 0.2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная ирокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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Таблица 1-98 
6-го габарита трехскоростных на 8/6/4 полюса 


—_————————м——————————ж—ж—Ж—Ж———Ж——ЫЫЙыУяыУэаыыяУч'°'ятяяяятеКК]]Дъ‚‚С_ЗЗ+- 


тор Ротор 
О ни 
Размеры паза | о Схема р А$, 1 
| [я | ее 
ПОСОЛ ОО О ПО О ООО ООН ООО ев ООО ЗОО ОНИ ОНИ ОНИ ОИ 
1,08/1,37 1 17 | 34 — 7,45 | 173 3,22 | 4,58 
0,80/1,07 1 30 | 60 — 7,8 176 10,35 | 4,09 | 
0,69/0,95 1 40 | 80 |1—8| — 3-17, | 8,03 | 179 | 0,55 [18,6 | 4,08 
3-159 
1,08/1,37 1 17 | 34 — 7,3 170 0,805] 4,58 
10,5; 7,4; 3,2 |047 | 0,80/1,07 |1 | 30 | 60 — 7,66 | 173 2,58 | 4,09 | 44 
30; 2,0 
0,69/0,95 | 40 | 80 — 7,9 176 4,65 | 4,08 
1,50/1,80. 1 9 18 — 6,63 158 0,915! 4,84 
3-6, 
1, 16/1, 45 1 15 30 |1-—8| — 3-83 6,44 | 152 | 0,57 | 2,55 | 4,84 
0,96/1,23 1 20 40 — 7,18 | 155 4,97 | 4,45 
1,30/1,59 | 1 13 | 26 — 6,75 | 174 1,91 | 5,63 
0,96/1,23 1 20 44 — 7,19 | 171 5,95 | 5,96 
0,86/1,13 | 1 | 29 | 58 — 6,77 | 171 9,76 | 5,18 
1—8 3-17, 0,62 | 
3-159 
1,30/1,59 ] 13 | 26 — 6,9 178 0,48 | 5,63 
10,5; 7,4; 3,2 |047 | 0,96/1,23 | 1 | 22 | 44 — 7,32 | 174 1,485] 5,96 | 44 
30: 2,0 
0,86/1,13 1 29 58 — 6,89 | 173 2,44 | 5, 18 
1,81/2,12 1 6 12 — 6,61 | 153 0,471| 5,25 
1,35/1, 64 1 11 22 |3 — 3-6, 6,84 | 161 | оба | 1,55 | 5,36 
3-83 
| 1,16/1,45 1 14 28 — 7,1 157 2,68 | 5,08 


4. Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 
5. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 


6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. | 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. | 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии А 


п, - пуск пуск макс 
Тип электродвигателя квт | Ч, 8 | Га |об/мин| ", % 16089. г тт м В. 
н 


220 | 9,1 6 900 
2р=12| 1,3| 380 | 5,2| 450 |57,0| 0,66 | 3,5 | 1,5 | 2,0 6 900 11/2 
500 | 4,0 6 890 
1-я об- 
мотка 220 |10,0 6 000 
2р=6б | 2,5| 380 | 5,8| 910 |71,0|0,89| 4,5 | 1,2 | 1,9 6 050 3 
500 | 4,5 6 000 
Аб1-12/8/6/4 
вы 50 = 0,4 54 
220 | 10,8 7700 
2р=8 | 2,0] 380 | 6,2| 705 |66,0|0,74| 4,0 | 1,3 | 2,2 7 660 21 [4 
500 | 4,7 7 720 
2-я об- 
мотка 
250 | 12,0 5 500 
|2 р=4 | 3,0| 380 | 6,8|1410 |73,0|0,91| 5,0 | 1,0 | 2,0 5 480 41. 
500 | 5,2 5 530 
220 | 10,7 6 520 
2р=12| 1,7| 380 | 6,2| 460 | 63,0|0,66| 3,5 | 1,5 | 2,0 6 640 11 /. 
500 | 4,7 6 680 
| 1-я об- | 
мотка 
220 | 12,4 4 750 
2р—=6 | 3,2| 380 | 7,2| 910 |74,510,9 | 4,5 [1,1 | 1,8 4 850 3 
500 | 5,5 4 840 
Аб2-12/8/6/4 
/8/6/ 327 | 100 [0,4 54 
230 | 105 
220 | 12,0 6 860 
2р=8 | 2,4| 380 | 7,0| 705 |71,0|0,74| 4,0 | 1,3 | 2,2 7 000 214 
500 | 5,3 | 7 [30 
2-я об- 
мотка 
220 | 15,2 4 900 
2р—=4 | 4,0| 380 | 8,8|1410 |76,0|0,91| 5,0 | 1,0 | 2,0 5 020 41. 
500 | 6,7 | 5 080 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,9 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 им. 
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Таблица 1-99 
6-го габарита четырехскоростных на 12/8/6/4 полюса 


Ротор | 
Размеры паза Схема . 5 
ь; т С а/4 1 чт п У ат откы ам а/с тт г, ом | С, ке 2) 
0,90/1,08 1 29 58 — 8,25 | 228 5,75 | 3,86 
0,64/0,81 | 1 50 | 100 — 9,31 | 224 19,7 |3,5 
0,55/0,72 | 1 | 66 | 132 — | зю |997 | 228 35,0 | 3,34 
1—5 3-162 0,40 
0,90/1,08 1 29 08 — 7,85 | 216 1,435| 3,86 
0,64/0,81 ] 50 100 — 9,0 216 4,92 | 3,5 
0,55/0, 72 1 66 132 — 9,45 | 222 8,73 | 3,34 
10,5; 7,4; 3,2 44 
- 247 
30; 2,0 
0,93/1,11 1 19 38 — 9,2 176 4,85 | 3,62 
0, 72/0,90 1 33 66 — 8,8 177 13,7 |3,8 
0,59/0,76 | 1 | 43 | 86 — | з7 | 9,95 | 175 27,1 | 3,33 
1—8 3-159 0,52 
0,93/1,11 1 19 38 — 8,85 | 170 1,21 13,62 
0,72/0,90 1 33 66 — 8,35 | 168 3,43 | 3,8 
0, 59/0, 76 1 43 86 — 9,53 | 167 6,75 | 3,33 
1,04/1,25 1 23 46 — 7,3 | 212 4,1 4,83 
0,77/0,95 | 1 39 | 78 — 7,67 | 210 /12,7 | 4,5 
0,67/0,84 | 1 | 51 | 102 — | 3419, |768 | 207 21,9 | 4,46 
1—6 3-163 0,48 
1,04/1,25 1 23 46 — 7,3 213 1,03 | 4,83 
0, 77/0,95 1 39 78 — 7,72 | 210 3,17 | 4,5 
0,67/0, 84 1 51 102 — 7,8 210 5,48 | 4,46 
10,5; 7,4; 3,2 | 47 44 
30; 2,0 
1,0/1,21 1 16 32 — 8,83 | 166 3,67 | 3,68 
0, 77/0, 95 | 27 | 54 — 8,7 | 164 10,4 | 3,88 
0,67/0,84 | 1 | 35 | 70 — | з17 | 8,69 | 161 17,85 | 3,62 
\ 1—8 3-159 0,57 
1,0/1,21 | 1 16 | 32 — 9,7 | 182 0,918] 3,68 
0, 77/0, 95 1 27 54 — 9,43 | 178 2,6 |3,88 
0,67/0,84 |1 | 35 | 70 — 9,5 | 175 4,46 | 3,62 


4. Прокладка в лобовой части: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,9 мм, склен- 
ные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ? с 4% меди. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-9, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточко-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
Г |М М 
Тип электродвигателя к" И, в | Га об мин }, % | созф лия Ва, 1 ; Вз, ‚ 
н н н > Г гс 1 дт 
21 #2 
290 | 8,5 6 520 | 
2р=12| 1,3| 380 | 5,0| 460 | 63,0|0,63| 5,0 | 1,5 | 233 6310] | 11/, | 
Я 500 | 3,8 6 440 
об- 
мотка 290 10 , 0 4 740 
2р=6 | 2,5| 380 | 5,8| 900 | 70,010,90| 5,5 | 1,3 | 20 4 620 3 
500 | 4,4 4680 
327 | 100 94 54 
230 | 105 
АОб2-12/8/6 /4 220 | 10,3 6 850 
2р=8 | 2,0| 380 | 6,0| 715 |69,0|0,74| 5,0 | 1,2 | 2,3 67701 [2/4 | 
500 | 4,5 6 720 
2-я ` 
об- 
мотка 290 |11,7 4 900 
2р=4 | 3,0] 380 | 7,0] 1430 | 72,0|0,91| 5,5 | 1,0 | 2,5 4 860 41 /. 
500 | 5,3 4 820 
220 | 12,3 6 520 
2р=1?| 2,0| 380 | 7,1| 470 | 66,0|0,63| 5,0 | 15 | 23 6 380 11/. 
1-я 500 | 5,4 6 470 | 
об- 
мотка 
290 | 13,3 | 4 730 
2р=6 | 3,51 380 | 7,7| 930 177,010,90| 5,5 | 13| 21 4 650 3 
500 | 5,8 4 700 
327 | 135 
АО6бЗ-12/8/6 /4 м 
/8/6/ 230 | 140 |0,4 54 
220 | 14,5 6 780 
2р=8 | 3,0| 380 | 8,4| 715 | 73,010,74| 5,0 | 1,2 | 23 6 680 217 
9-я 500 | 6,4 6 850 
об- 
мотка 
220 | 17,0 4 830 
2р=4 | 4,5| 380 | 10,0| 1430 |76,010,911 6,0 | 1,0 | 2,5 4 800 41/. | 
500 | 7,5 4900 


Примечания: |. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщи- 
ной 0,2 мм, подклеенные. 
. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 
ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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единой серии АО 6-го габарита четырехскоростных на 12/8/6/4 полюса 


Таблица 1-100 


_ п ——Ь—————_——о_о—оододо——оо———к—о—о—————о_—_—_—_—_—_—_—_—_—о_—о_о_о——_о_о——————д—о———О—б—0—О—бОбОб0—О—Д6б—Ою0О———_— 


тор 


__ Й———————ь—В—Ф——— —Ш—Щ—Ш—Щ—ЩШЩШШщ—=——————————„«„Э]З]ЗЭЗ]] 


Размеры паза 
Ь; 6’; 6!’ 


й; е 


10,5; 7,4; 3,2 


30; 2,0 


10,5; 7,4: 3,2 


30; 2,0 


4. Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 
5. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 


От, 
мм? 


247 


247 


41а’ 


0,96/1,23 
0,72/0,99 
0,62/0,88 


0,96/1,23 
0,72/0,99 
0,62/0,88 


1,0/1,29 
0,72/0,99 
0,59/0,85 


1,0/1,29 
0,72/0,99 
0,59/0,85 


1, 16/1, 45 
0,80/1,07 
0,72/0,99 


1,16/1,45 
0,80/1,07 
0,72/0,99 


1,16/1,45 
0,86/1,13 
0,72/0,99 


1,16/1,45 
0,86/1,13 
0,72/0,99 


у 


1—8 


а! 


Схема 
обмотки 


о (рис. №) 
ОС ВООООО ЗООН О  О З  И Оьн О ЗН НИОНИ ОН ЗОНИО 


3-17, 
3-159 


а|мм? 


6, 79 
7,11 
7,29 


6,9 
7,12 
7,28 


7,58 
8,51 
9,53 


7,45 
8,6 
9,7 


6, 73 
8, 15 
7,66 


6,3 
7, 65 
7, 12 


7, 95 
8,35 
9,1 


8,05 
8,6 
9,2 


Аз1, 
а/см 


140 


150 


153 
157 
151 


| 


тт’ 
м 


4,81 
15,25 


26,6 
0, 48 
1,2 


3,81 
6,65 


3,68 
12,4 


24,4 


0,57 
0,92 


3,1 
6, 1 


0,7 
2,59 
4,16 


2,3 
7,3 


13,7 
0, 64 


4,3 
3,98 
3,80 


4,3 
3,98 
3,80 


3,86 
3,22 
2,85 


3,86 
3,22 


2,85 | 


5,3 


4,31 


4,5] 


5,3 
4,31 
4,51 


4,33 
3,88 
3,65 


0,576] 4,33 


1,83 | 3,88 
3,43 3,65 


6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки.Аб5. 
. 7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


Ротор 


44. 


44- 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии А и АО 


- Ста 
1 М М 
Тип электродвигателя квт | 0,8 | Та” обунин| 1; % со = т > В, 1, Вь, 
н н н р. т, б 26 2! 91 
220 | 97,5 8 100 
2р=8| 7 | 380 | 16,0 | 725 | 84,0] 0,78 | 5,5 | 1,212,1 7620 21/4 
500 | 12,0 7 600 | 
368 | 100 | 
А71-8/4 960 | Т0Е 0,45 54 : 
220 | 33,0 5 800 | 
2р=4| 10 | 380 | 19,0 |1460 | 86,0| 0,92 | 6,5 | 1,2 | 2.1 5 460 41/1 
500 | 14,5 5 430 
220 | 39,0 8 000 | 
2р=8| 10 | 380 | 22,5 | 795 |85,0| 0,79 | 5,5 | 1,4 | 2,3 7 760 21 
500 | 17,0 7760 | 
368 | 135 | 
.А72-8/4 560 | 140 0, 45 94 
220 | 46,0 5 730 
2р=4| 14 | 380 | 27,0 |1 460 |87,0| 0,92 | 6,5 | 1,5 | 2,5 5 580 4 
500 | 20,5 5580 | 
220 | 98,2 7560 
2р=8| 7 | 380 | 16,2 | 795 |85,0| 0,77 | 7,5 | 1,6 | 2.4 7300 21/4 
| 
500 | 12,4 368 | 135 7410 | 
АО72-8/4 560 | 140 | 0,45 54 | 
020 | 37,3 5410 | 
2р=4| 10 | 380 | 21,6 |1460 | 85,01 0,94 | 8,0 | 1,56 | 2,6 5 250 # 
500 | 16,4 5 320 
220 | 38,6 6 980 
2р=8| 10 | 380 | 22,4 | 775 | 86,0] 0,79 | 7,5 | 1,6 | 2,4 6 950 217. 
500 | 17,0 368 | 185 6980 
А073-8/4 550 5 0,45 54 | 
220 | 45,5 5 000 | 
2р=4| 14 | 380 | 26,3 |1460 |86,0| 0,94 | 8,0 | 1,6 | 2,6 5 000 41: 
500 | 20,0 5 230 
| 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа А — проводом марки ПЭЛБО: для электродвигателей типа АО — проводом марки ПСД. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО-- 


| 


электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 


слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для элект 


родвигателей с проводом ПСД: микакартон толщиной 


0,4 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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Таблица 1-101 


7-го габарита двухскоростных на 8/4 полюса 
ИО 


тор Ротор 
—_ии__Й_==—[[[6——6—Ш—Ш——0ШШбШ—8ж—ЖжЖ—Ж——ЖЖШФШШб 65—50 дд __———дд0о0о0о0______д_д_дд_дддододо0о_о0о0ододОд—Одд—о0о0о—8——————Ё_Ё”_”=—Ы—Ы"Я—ыЙЫЫшцтттыттттттттытРтывштнмРвВмтхБтыхтвВзвх 
Размеры паза о Схема 1, А$;, [ 
Ь; 6’; 6'' 81' а/а’ т; к п Ул а; обмотки | | мм? | а/см тт | Гы, ОМ | б, же | 2 
ве _ мм? (рис. №) 


= рорияряяоаХяппппЖяяЖядСЖоЖаояЖяхяппяяхяяпхпхяпхПияппопяпЖяаяЩЩпПЩпЩаЩП]яЛЩпПяПЛЩппопхпПпПппппппПпЛппопппоппиппппПпПзпПпЛапяпппппдпдривппПпоппПППоЛпвпя ЖХлпПппппппппппппппиппопапзжожпрпрпропоппиртппопоппрппопрпрпппт ии миИиИмМммыюя”,м)юа)]))]])\ааа У 


1,25/1,46 |3 | 12 | 72 — 4,32 | 252 0,636 | 14,04 
.. 1,12/1,33 | 2 | 22 | 88 — 4,7 | 269 2,18 |13,72 
| 1,401.61 |1 | 29 | 58 — ‚| 4,51 | 266 3,68 |13,99 
|159; 8,7; 3,7 | 59 18 3-17, 0,62 63 
29,8; 1,0 | |195, 46 |3 | 12 | 72 — | 37159 |4,48| 962 0,159 | 14,04 
1,12/1,33 |2 | 2 | 88 — 4,82 | 276 0,545 | 13,72 
1,40/1,61 |1 | 99 | 58 — 4,71 | 278 0,92 | 13,99 
145/166 |3 |9 | 54 — 4,55 | 268 0,396 | 15,72 
1,30/1,55 |2 | 16 | 64 — 4,9 | 274 1,31 |14,88 
1,12/1,33 [2 |021 | 84 — 4,99 | 272 2,32 |14,58 
м, 291 | 18 3.153 0,69 63 
1,45/1,66 | 3 9 | 54 — 4,64 | 274 0,099 | 15,72 
1,30/1,55 |2 | 16 | 64 — 5,09 | 285 0,328 | 14,88 
1,12/1,33 |2 | 91 | 84 — 5,2 | 284 0,58 | 14,58 
1,35/1,64 | 3 |9и10| 57 — 3,8 | 204 0,48 |14,94 
1,20/1,49 |2 | 17 | 68 — 4,13 | 210 11,64 | 14,04 
|1.9; 8.53.7 | 50, 1,56/,86 | м |3 |375 208 я о 2,51 [1551 |. 
29,8; 1,0 3-159 
1,35/1,64 | 3 |9и10| 57 — 4,34 | 234 0,12 |14,94 
1,20/1,49 |2 | 17 | 68 — 4,77 | 240 0,41 |14,04 
1,56/1,86 02 | 44 — 4,3 | 239 0,628 | 15,1 
1,56/1,86 | 3 |7и8| 45 — 3,89 | 221 0,324 | 17,88 
1,45/1,74 |2 | 13 | 52 — 3,92 | 222 0,984 | 17,58 
111,9; 8,7; 3,7 р 1,25/1,54 | 2 | 17 | 68 8 | 3-1, 4,0 | 220 я 79 1,78 17,39 6 
59,8; 1,0. 3-159 
1,56/1,86 | 3 |7и8| 45 — 3,96 | 225 0,081 | 17,88 
1,45/1,74 |2 | 13 | 52 — 3,98 | 296 0,246 | 17,58 
1,25/1,54 |2 | 17 | 68 — 4,08 | 224 0,432 | 17,39 


электрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 0,4 мм и 
‚стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
° 4. Прокладка в лобовой части: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе; для электродвигателей с проводом ПСД — микакар- 
В „То толщиной 0,5 мм. 
`”” 5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
’’Телей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой ‘обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответетвует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
Р п . 1 пуск М пуск М макс 
Тип электродвигателя кат | Ч, 8 Та |об/мин| 1, %| 608$ г Мо м. 2, 1, Вь, 
2, 12 гс 21 91 
220 | 24,0 7 390 
2р—12 4,5 | 380 | 14,01 475 |77,010,64 | 4,0 1,1 1,7 7 400 11/. 
500 | 10,5 7370 
6 368 1 д 
АП-12/ 220 | 25,0 260 | 105 |0,45 | 5370 | 5 
2р=6б6 7 380 | 14,4 | 950 |84,0]| 0,88 | 5,0 1,1 1,8 5 390 3 
500 | 11,0 5370 
290 | 32,5 7 380 
2р=12| 6,5 | 380 19,5 | 475 | 79,01 0,64 | 4,0 1,1 1,7 7 400 11/5 
500 | 14,9 7 450 
368 135 
А72-12/6 560 | 140 0, 45 54 
220 | 35,2 5 370 
2р=6 10 380 | 20,3 | 960 |85,0| 0,88 | 5,0 1,1 2,0 5390 3 
500 | 15,5 5430 
220 | 23,7 7030 
2р=12| 4,5 | 380 | 13,7 | 475 |78,0| 0,64 | 4,0 1,3 2,1 6 800 П/з. 
500 | 10,5 368 | 135 6 780 
АО72-12/6 560 | 140 0, 45 54 
220 | 25,0 5 100 
2р=б Т 380 | 14,4 | 960 |84,0| 0,88 | 5,5 1,3 2,1 4 950 3 
500 | 11,0 4930 
290 | 32,9 6 900 
2р=12| 6,5 | 380 | 19,0 | 475 |80,0| 0,65 | 4,0 1,3 2,1 6 850 #/. 
500 | 14,5 368 | 185 6 760 
- / заем 
АО73-12/6 560 190 0, 45 54 
220 | 34,7 5 050 
2р=6б 10 380 | 20,5 | 960 185,0| 0,89 | 5,5 1,3 2,3 5040 3 
500 | 15,3 4960 


у, 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа А — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АО — проводом марки ПСД. и 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 им; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 
0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,9 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм, лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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единой серии А и АО 7-го габарита двухскоростных на 12/6 полюса 


стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 


4. Прокладка 


В 


Таблица 1-102 


тор Ротор 
Размеры паза Схема . А$ 
22 р аа’ т, мо | пы | и | 6 | обмотка ария | ем | "Г | | | & 
1,25/1,46 |2 | 18 | 72 — 5,65 | 330 1,24 | 12,23 
1,401.61 | 1 | 31 | 62 — 5,27 | 332 3,44 | 12,95 
1,16/1,37 | 1 | 41 | 82 — 5,75 | 329 6,60 |11,88 
11,9; 8,7; 3,7 3-19, 

58:10 | 291 | 195/146 |2 | 18| 7 |156] — [|3-163 |5,10| 297 | 0,54 |0,31 |12,28| 63 
1,401.60 | 1 |931 | 62 — 4,68 | 295 0,86 |12,95 
1,16/1,37 | 1 | 41 | 82 — 5,2 | 298 1,65 |11,88 
1.20/1.41 | 1 | 40 | 80 3 | 320 |5,54 | 332 0,755 | 14,05 
1,62/1,83 |1 | 23 | 46 — |156 | 5,46 | 342 2,16 | 14,21 

3-163 

‚40/1, 30 | 60 —_ 5,6 | 342 3,72 |14,2 

9. Вт. 37 1,40/1,61 | |1 6 14,21 
-598:10 _ 29] 1—6 0,61 63 

‚8; 1, 1,20/1,41 | 1 | 40 | 80 3 | з0 |5,18| 310 0, 189 | 14,05 

1,62/1,83 |1 | 23 | 46 — | 510° | 4,93 | 308 0,54 | 14,21 

1,40/1,61 | 1 | 30 | 60 — | 3163 |5,04 | 307 0,93 | 14,21 

1,40/1,69 | 2 | 14 | 56 — 4,45 | 254 0,875 | 13,5 

1,50/1,80 | 1 | 95 | 50 — 4,46 | 262 2,72 |14,0 

1,9; 8,7; 3,7 1,25/1,54 | 1 | 33 | 66 — | зо |4,%5| 265 5,16 | 12,95 

29,8; 1,0 291 1—6 3162 0,61 63 
1,40/1,69 | 2 | 14 | 56 — 4,06 | 231 0,219| 13,5 
1,50/1,80 [1 | 95 | 50 — 4,08 | 238 0,68 | 14,0 
1,25/1,54 | 1 | 33 | 66 — 4,49 | 240 1,29 |12,95 
1,30/1,59 |1 | 31 | 62 3 | зоо | 4,77 | 260 0,594 | 15,3 
1,20/1,49 |2 | 18 | 72 — |510“ | 4,85 | 261 1,8 |15,3 

11,9; 8,7; 3.7. 1,56/1,86 [1 | 24 | 48 — | 3163 | 4,37 | 266 2,8 |16,9 

`` 20810 | 291 1—6 0,71 63 
1,30/1,59 [| 1 | 31 | 62 3 | 30 | 4,36 | 237 0,131 | 15,3 
1,20/1,49 |2 | 18 | 72 — |319 | 4,53 | 244 0,45 | 15,3 
1,56/1,86 |1 | 24 | 48 — | 3163 |400| 242 0,70 |16,9 

электрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ИСД — микакартон толщиной 0,4 мм и 


лобовой части: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 


0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе; для электродвигателей с проводом ПСД — микакар- 


тон толщиной 0,5 мм. 


5. Клин для эдектродвигателей с проводом: ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвигате- 
лей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 


6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Ста 
| 1 М М —— 
Тип электродвигателя и О, в | Га об/мин 7, %| 03 9 т м“ Я“ О 11° В 
н н н 81. -— 5 5% |2: | 9: 
О; | гс 
220 |21,6 7550 
2р=8| 5 | 380 |12,5| 70076,01 0,80 | 4,5 | 1,5 | 2,0 7 050 21/4 
1-я об- 500 | 9,5 7 200 
мотка 
290 | 24,8 6 020 
368 | 100 
2—4] 7 | 380 | 14.3| 1410 | 80,5| 0,92 | 5,5 | 1,4 | 2,9 | < | -— 10,45] 5850 |541 4* 
А71-8/6/4 Р 9 560 | 105 /з 
500 | 10,9 5 740 
250 | 23,9 6000 
2-я 0б- - 
мотка 2 р=6 6,5 380 13,8 950 81,5 0,88 9,0 1,5 2,2 6 490 3 
500 | 10,5 6 400 
220 | 28,6 7 200 
2р=8| 7 |380 |165] 700|78,5| 0,80 | 4,5 | 1,5 | 2,2 7320 | |2'/4 
500 |12,6 7 430 
1-я об- 
мотка 
250 | 34,8 5 150 
А72-8/6/4 2р—4| 10 |330 |20 1| 1410|82,0| 0,92 | 6,5 | 1,4 | 2,3 | 368 | 135 10,45 5270 [54| 41/»| 
260 | 140 
500 |15,3| 5 330 
2-я об- 220 |325 5 830 
мотка 
2—6] 9 |380 |188| 950 82,5 0,88 | 6,0 | 1,5 | 2,2 6320 | | 3 
500 | 14,3 6680 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛЬО.. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 
0,2 мм: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
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Таблица 1-103 
единой серии А 7-го габарита трехскоростных на 8/6/4 полюса 


АОИ пп 


ор | Ротор 
| Размеры паза о | в я Схема Л, АЯ, |1, 
Ь; и и кз 4/4’ т К1 Э1 1 а мои а/ми? | а/см т1 г, Ом | Си, кг 2 
1,5/1,71 | 13 | 26 — 7,07 | 215 1,36 |6, 84 
1,04/1,25 1 24 48 — 8,5 | 229 5,24 |6, 18 
0,93/1,11 | 31 62 — 8,1 | 225 8,55 | 6,3 
7 3.158 0,69 
1,5/1,71 1 13 26 — 7,02 | 213 0,34 | 6,84 
11,9; 8,7; 3,7 .. 
29.8: 1,0 291 1, 04/1,25 1 24 48 — 8,44 | 296 1,31 |6, 18 63 
0,93/1,11 1 31 | 62 — 8,04 | 223 2,14 | 6,3 
1,45/1,66 2 6 24 — 7,23 | 189 0,362 | 6,85 
10 и —8| — | 35, 0,63 |1,0 
1,56/1,77 | р 21 | 1—8 38а |721 | 192 | 0,63 |1,092| 6,48 
1,35/1,56 | 14 | 28 —- 7,33 | 194 1,95 | 6,48 
1,2/1,41 211 | 40 — 7,3 | 218 0,95 | 7,68 
1,3/1,15 1 17 | 34 — 7,2 | 214 2,74 | 7,92 
1,12/1,33 | 22 | 44 — 7,4 | 212 4,78 | 7,68 
— 3-17, 0,68 
18 3-159 
1,2/1,41 [40 -- 7,7 | 230 0,237 | 7,68 
11,9; 8,7; 3,7 | 
я 291 | 1,3/1,51 | 17 | 34 — 7,59 | 228 ‚ |0,692| 7,92 | 63 
1,12/1,33 | 22 | 44 — 7,77 | 222 1,36 | 7,68 
1,35/1, 56 3 5 30 — 7,55 | 214 0,25 | 7,92 
1,3/1,51 р 813 [18| — о 7,1 | 199 |0.7 |0,621| 7.92 
| 1,12/1,33 2 10 | 40 — 7,26 | 189 1,11 | 7,38 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе. Н 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ? с 4% меди. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. |-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


| 


159 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


_ Шики дада ЩщпщОщ...м..м..мМмыммм.м"«"“жЖшъьм<"_‹|—|(6=(668ЖФфФШФФб668580д—до—ц3ц3Ж<Ж—— ЖЖ _дКЫЫЫ———_—_ 


Ста 
Ра, п 1 пуск М пуск макс 
Тии электродвигателя квт |Ч,8 | Г, а | 06 /мин| У, % | с0$ Ф т Мо М, 2: Е ‚ Вь, . а, 
2; +2 гс 
220 121,0 6 000 
2р=8 5 | 380 |12,2| 715 | 79,010,791 5,5 1,2 2,2 6 200 21/4 
1-я об- 500 | 9,3 6 300 
мотка 
220 | 94,8 3 920 
_— 368 | 135 
АО72-8/6/4 2р=4 7 | 380 | [4,311430 |180,510,92| 7,0 1,0 2, 560 | 140 0,451 4 450 |54| 41/, 
500 | [1,0 4500 
220 | 23,6 5 830 
2-я 0об- 
мотка | 2р—=6]| 6,5 | 380 |13,7| 960 |82,010,88| 5,5 1,3 | 2,2 5620 3 
500 | 10,5 5 540 
220 |28,0 5820 
2—8 7| 380 |16,2| 715 |82,010,80] 6,5 | 1,2 | 2,2 6 040 2 
500 |12,3 6 250 
1-я 0б- 
мотка 
220 | 34,5 4 170 
368 | 185 
АО73-8/6/4 2р=4| 10| 380 | 20,0|11430 | 82,510,92 7,0 1,0 2, 560 | 190 0,45] 4330 |54| 41/, 
500 115,0 4 490 
220 | 31,6 5 300 
2-я 0б- |о_ 380 | 18,3 5 270 
 мотка 2р=6 9 960 |184,010,89| 6,5 1,3 2,2 3 
500 5 360 


13,9 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 
| 2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань ЛСБ` тол- 
щиной 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 


СБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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единой серии АО 7-го габарита трехскоростных на 8/6/4 полюса 


и дд—д——дк— 


Таблица 1-104 


тор Ротор 
Р ры паза с 
БЫ, Ч, фа’ т 1 п. И а1 обмотки а мм? он ‘ту | Г, ОМ | Ц, кг | 2 
п: е мм (рис. №) 
ПИ И В И ССОО ОН ЗОО ОНИ ОИ ЗО. 
1,5/1,80 1 12 | 24 — 6,85 | 192 1.45 | 7,56 
1, 12/1, 41 | 20 | 40 — 7,15 | 187 4.34 | 7,14 
0,96/1,23 1 26 | 52 — 7,41 | 184 7,8 | 6,84 
-17, 0 0.362] 7,56 
1,50/1,80 | 2 | 2418 — | Зо | 7,03 | 196 | 0,68 | 0,362] 7, 
1,9; 8,7; 3,7 291 | 1,12/1,41 | 11| 20 | 40 — 7,25 | 189 1,085 7,14 | 63 
29,8; 1,0 
0,96/1,23 | 26 | 52 — 7,6 | 189 |1 95 | 6,84 
1,56/1,86 2 5 | 20 — 6,17 | 156 0,289] 7,38 
1.16/1,45 | 2 | 6 18 — | 356, [65 | 168 | 0,70 | 0,938 7,2 
‚| /1, = 3-83 , ‚.: , 
1,45/1,74 1 12 | 924 — 8,35 | 166 1,61 | 7,38 
1, 16/1,45 2 9 | 36 — 7,65 | 193 1,05 | 7,86 
1,25/1,54 1 15 30 — 7,64 | 185 3,01 | 7,5 
-17, 0 4 72 | 7,8 
1, 12/1, 41 | 19 | 38 18| — | за |721 | 178 | 0,78 |4, 
1, 16/1, 45 2 о | 36 — 8,16 | 205 0.262] 7,86 
11,9; 8,7; 3,7 | , 
59810 о 291 | 1,25/1,54 ] 15 30 — 8,15 | 198 0.7521 7,5 | 63 
1, 12/1, 41 | 19 | 38 — 7,61 | 188 1,18 | 7,8 
1,45/1,74 3 4 | 24 — 6,37 | 167 0.204] 8,82 
35/1641 91 7[| 98 |118 3-6, |639| 16908 | 0,62 | 8,64 
1, /1,6 — = 3-83 ’ Н › 
1, 16/1,45 2 9 | 36 _- 6,58 | 165 1.07 | 8,28 


4. Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной, 0,5 мм. 

5. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии А 


Ста 
й М М 
Ра, у Уск | макс 
Тип электродвигателя Вт О, в| Га |об ин 7, % | с03 © о и. м, 2.1 в ; Ву, г. а, 
2: 1:2 гс 
220 | 17,4 6 980 
2р=12| 3 |380] 10,1| 465 | 68,51 0,66| 4,0 | 1,6 | 2,0 7 150 1 /. 
1-я об- 500| 7,7 7 150 
мотка 
290 | 18,4 5 080 
2р=6| 5 |380 10,7! 930 |78,010,91| 5,0 | 1,3 | 2,0 5 220 
368 | 100 
-12/8/6/4 500 | 8,1 |: 0, 45| 5220 |54| 3 
А71-12/8/0/ 560 | 105 
220 | 19,1 7 450 
2р=8 | 4 |380|11,1| 710 | 74,0|0,74| 5,0 | 1,3 | 2,3 7600 24 
2-я об- 500 | 8,4 7580 
мотка 290 | 93.0 5 330 
2р—4 | 6,5 | 380 | 13,8] 1420 |79,010,92| 5,5 | 1,0 | 2,0 5450 41, 
500 | 10,3 5 430 
220 | 22,4 7020 
2р—=12| 4 |380|13,0| 465 |71,010,66| 4,0 | 1,6 | 2,0 7070 11. 
1-я об- 500| 9,9 7200 
мотка 
220 | 25,1 5110 
2р—=6 | 7 |380|14,6| 930 |80,510,911 5,0 | 1,5 | 2,2 5 180 3 
500 | 11,1 5250 
А72-12/8/6/4 368 | 135 
2=я | 1х 10,45 54 
220 | 27,7 260 | 140 8 000 
2р—8| 6 |380 | 16,0] 710 | 77,0|0,74| 5,0 | 133 | 2,3 7760 |2. 
500 | 12,2 7760 
2-я 0об- 
мотка 220 | 31,8 5 730 
2р—4| 9 |380] 18,4 | | 420 |81,0|0,92| 5,5 | 1,2 | 2,2 2590 41, 
500 | 14,0 5 590 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной 0,2 мм, 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
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Таблица 1-105 
7-го габарита четырехскоростных на 12/8/6/4 полюса 


тор Ротор 


И || ео [ма [| в | | де [выч] в 
1,30/1,51 | 1 | 19 | 38 — 7,58 | 252 2,39 | 6,84 
1,0/1,21 |132 | 64 — 7,45 | 248 6,82 | 6.84 | 
0,86/1,04 [|4 | м [16| — |319, |765 | 247 | 0,53 |12,1 | 7,56 | 
1,30/1,51 || 3 _ | 916 6,95 | 231 0,598 | 6,84 | 
1, 0/1,21 | 32 | 64 — 6,81 | 226 1,71 | 6,84 

О 291 | 0,86/1,04 | 1 | 42 | 84 — 6,96 | 225 3,02 | 7,56 | 
1,35/1,56 | 13| 9 — 7,7 | 189 1,81 | 5,94 
1,0/1,21 | 22 | 44 — 8,19 | 187 5,58 | 5,52 | 
0,86/1,04 | 1 | 29 | 58 — 8,35 | 186 9,93 |5,4 | 
|,35/1,56 в | 13 [9 [18| — | 347, |8,03 | 197 | 0,63 [0,453 | 5,94 | 
1,0/1,21 | 22 44 — 3-15 8,66 | 198 1,4 5,52 | 
0,86/1,04 | 29 | 58 — 8,85 | 197 2,48 | 5.4 | 
1.56/1,77 | 11| 14 | 28 — 6,76 | 240 1,39 [8,1 
1,16/1,37 |2 | 48 — 7,1 | 238 4,28 | 7,74 
1,0/1,21 |3 | 62 |1-6| — | 319, |73 | 234 |06 [7,48 | 7,56 | 
1,56/1,77 | 1 [14 | 28 — | *® |555 | 282 0,348 | 8,1 
1,16/1,37 |224 | 48 — 6,9 | 232 1,07 | 7,74 
1,0/1,21 г | 31 | 62 — 7,07 | 227 1,87 | 7,56 | 

11,9: 8,7; 3,7 

29,8; 1,0 | 291 | 1,12/1,33 | 2 | 9 | 36 — 8,12 | 190 1,0 | 6,3 
1,20/1,41 | 16 | 32 — 8,16 | 196 3,14 | 6,48 
1,04/1,25 а | 18 — | 37, |383 | 1% | от [5,46 | 6,36 | 
1,12/1,33 | 2 | 9 | 36 | 91 8,06 | 189 0,25 | 6,3 
1,20/1,41 | 16 | 32 — 8,12 | 195 ‚0,785 | 6,48 
1, 04/1,25 |2 | 42 — 8,25 | 194 1,36 | 6,36 | 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон. ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ2 с 4% меди. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


Ста 
Г М М 
Тип электродвигателя в О, в| Га об/мин т, с0$ ф ^^ м т 2, 11 Вх, Ч 
5, |1, гс |7 
220 | 18,2 6 550 
2р=12| 3 | 380 |10,5| 475 172,01 0,60| 5,0 | 1,5 | 2,3 6 520 11/5 
1-я об- 
мотка 500 | 8,0 6 560 
220 | 18,0 4 760 
2р=6 | 5 | 380 | 10,5| 940 181,01 0,90| 6,0 | 1,3 | оз 4 760 3 
368 | 135 
АО72-12/8/6 /4 | -^ | 0,45] 4 790 | 54 
072-12/8/6/ 500 | 8,01 560 | 140 79 
220 | 20,7 7 180 
2р=8 | 4 | 380 |12,0| 720 [76,01 0,67| 6,0 | 1,2 | 23 7 300 21/4 
2-я об- 500 | 9,1 7400 
мотка | 
220 | 23,7 5150 
2р=4 | 6,5 | 380 | 13.7| 1440 [79,01 0,911 6,5 [1,0 | 25 5260 411, 
500 | 10,5 5 330 
220 |23,7 5 970 
2р=12| 4 | 380 |13,7| 475 |74,010,60| 5,5 | 1,5 | 2,3 6 180 > 
1-я об- 
мотка 500 | 10,5 6 260 
220 | 24,6 | 4 350 
2 р= 7 | 380 |14,2| 940 183,0] 0,90| 6,0 | 1,2 | 2,3 4510 3 
500 | 10,8 4570 
АО73-12/8/6/4 368 | 185 
220 | 29,4 260 | 190 | 0,45] 6550 | 54 
2-я об- 
оо 500 | 13,0 6 980 
220 | 39,0 4700 
2р=4 | 9 |380 | 18.5 1440 [81,0] 0,91| 6,5 | 1,0 | 2,5 5000 | |4"/ 
500 | 14,1 5 030 


Примечания: |. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщи- 
ной 0,2 мм, подклеенные. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 
ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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серии АО 7-го габарита четырехскоростных на 12/8/6/4 полюса 


тор 


Разме 
Ь; 


7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


Ь’; 


е 


в; 


ры паза 
Ь ; 


.,, 


мм? 


а/а’ 


1,45/1,74 
1,04/1,33 
0,93/1,20 
1, 45/1 ,74 
1,04/1,33 
0,93/1,20 


1,50/1,80 
1,08/1,37 
0,96/1,23 
1,50/1,80 
1, 08/1,37 
0,96/1,23 


1,08/1,37 
1,25/1,54 
1,04/1,33 
1,08/1,37 
1,25/1,54 
1,04/1,33 


1, 12/1, 41 
1,25/1,54 
1,08/1,37 
1, 12/1, 41 
1,25/1,54 
1, 08/1,37 


пи 


и: | М ул а 
15 30 — 
26 52 — 
34 68 |1-6| — 
15 30 — 
26 52 — 
34 68 | — 
10 20 — 
17 34 — 
22 44 1—8 —_ 
10 20 — 
17 34 — 
22 44 —_ 
12 48 —_ 
20 40 — 
26 52 1—6 | — 
12 48 — 
20 40 — 
26 52 —_ 

8 32 — 
13 26 — 
17 34 | 18| — 

8 32 — 
13 26 —_ 
17 34 — 


4. Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 


5. Клин — стеклотекстолит марки СТ 


6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 


или текстолит марки Б. 


Схема 
обмотки 
(рис. №) 


3-17, 
3-159 


Л, 
а/мм? 


А$:, 
а/см 


208 
208 
208 
178 
180 
180 


158 
156 
152 
156 
154 
153 


217 


| 


т1’ 


м 


0,6 


0,7 


0,7 


0,8 


Таблица 1-106 


г, ом 


1, 72 
5,8 
9,56 
0,43 
1,45 
2,39 


1, 24 
4,08 
6, 71 
0,31 
1,02 
1,68 


1, 44 
3,6 
6, 76 
0,36 
0,9 
1,69 


1,02 
2,67 
4,67 
0,255 
0,668 
1,165 


С, кг 


7, 14 
7,04 
6,84 
7, 74 
7, 04 
6,84 


6,48 
5,82 
5, 94 
6, 48 
5,82 
5,94 


8,1 
9,0 
8,28 
8,1 
9,0 
8,28 


6, 78 
6, 72 
6,6 
6, 78 
6, 72 
6,6 


Ротор 


23 


63 


63 
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Тип 
электродвигателя 

2р=8 
А81-8/4 

2р=4 

2р==8 
А82-8/4 

2р=4 

2р==8 
АО82-8/4 

2р=8 
АО83-8/4 

2р—=4 


Ра, 


14 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


п, 
Г. а |об/мин| 7, % 


24,2 
31,4 
23,8 


64,0 
37,5 
28,5 


75,4 
43,7 
33,2 


90,0 
52,0 
40,0 


03,0 
30,5 
23,2 


64,2 
37,2 
28,3 


74,5 
43,0 
32,8 


89,0 
51,5 
39,2 


730 


1470 


730 


1 470 


730 


1470 


730 


1 470 


86,0 


88,0 


87,0 


89,0 


87,0 


87,0 


88,0 


88,0 


с0$ ф 


0,92 


0,80 


0,92 


0,80 


0, 94 


0,80 


0,94 


1 


_ пуок 


Г 


8,0 


М 


пуск 


Ми 


1,6 


М 


макс 


Ми 


2,3 


2,5 


2,5 


2,4 


2,6 


2,4 


423 
300 


423 
300 


180 


180 


250 
255 


0, 55 


0,55 


0,55 


Вь, 
гс 


8 140 
8 020 
7910 


5 900 
5870 
5 760 


7 400 
7 600 
7600 


5 400 
о 550 
5 550 


7 030 
7 150 
7 260 


5 130 
о 220 
5 300 


7 240 
7 300 
7 200 


о 280 
5 350 
о 260 


Ста 

21 91 
3 

72 
6 
3 

72 
6 
3 

72 
6 
3 

72 
6 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа А — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 


04 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 
3. Междуслойная 
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прокладка 


АО — проводом марки ПСД. 


в Пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
электрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 0,4 мм и 


Таблица 1-107 
серии Аи АО 8-го габарита двухскоростных на 8/4 полюса 


ор Ротор 
ее И та, 4/а' т, Ч: | Па | а ое армий" | рой | "т’° | ть ом 9 | > 
1.45/1,66 [| 2 | 12 | 48 2 4,75 | 288 0,294 |20,6 
1,56/1,77 | 1 | 21 | 42 2 4,75 | 292 0,89 |20,6 
| 1,35/1,56 | 1 | 28 | 56 2 4,8 | 295 1,59 |20,75 
|10.0:7.855 3,2 | 27 110 те 0,77 56 
2,8; 1,0 1,45/1,66 | 2 | 12 | 48 2 4,85 | 294 0,0735] 20,6 
1,561.77 | 11| 021 | 42 2 4,9 | 302 0,22 |20,6 
1,35/1,56 | 1 | 28 | 56 2 4,97 | 305 0,397 | 20,75 
1,68/1,89 | 2 9и10] 38 о 4,92 | 316 0,196 | 24,5 
1,30/1,51 | 2 | 16 | 64 о 4,77 | 310 0,55 |25,0 
10,0; 7,35; 3,2| 57) 1,62/1,83 | 21 | 42 ЗИ 2 3-18. 4,65 | 308 8 0,93 5,2 |. 
32,8; 1,0 
|,68/1,89 | 2 9и10 38 2 5,06 | 327 0,049 | 24,5 
,30/1,51 | 2 | 16 | 64 о 4,9 | 318 0,137 |25,0 
1,62/1,83 | 1 |021 | 42 2 4,85 | 322 0,232 | 25,2 
1.62/1,92 [| 4| 65| 40 — 3,71 | 234 0,222 |25,4 
1,74/2,05 | 2 |9и8| 34 — 3,7 | 229 _ [0,656 | 24,4 
1,50/1,80 | 2 | Ш | 44 — | з7 [3,8 | 226 | [1,135 | 23,5 
ое 271 110 3-160 0,87 56 
о 1,62/1,92 4 5 40 — 3,9 | 246 0,0555] 25,4 
1.74/2,05 | 2 |9и8| 34. — | 3,9 | 242 0,164 |24,4 
1501,80 | 21| 44|. — 4,0 | 238 0,283 | 23,5 
1,56/1,86 | 33| 7 | 42 2 |. 3,75 | 230 0,130. | 28,3 
|| 1,45/1,74 | 4| 6 | 48 — 3,75 | 228 0,386 | 28,1 
1.0:7.895 3.2 | зп | 548/174 |8 - | Зы | 3.84 | 282 | 1,01 [0,687 28.1 | 56 
о 1,56/1,88 | 33| 7 | 42 2 | 56 | 3,88 | 238 0,0325] 28,3 
1.45/1,74 |4] 6 | 48 — | 21%, [3,9 | 236 0,096 | 28,1 
1,45/1,74 | 31| 8 | 48 — | 5 | 3,96 | 240 0,172 | 28,1 


стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм 
и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 им, склеенные вместе; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщи- 
ной 0,5 Мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное; для электродвига- 
телей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 

‚6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки 45. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


р р) Глуск | Млуск | Ммакс Се 
Тип электродвигателя | зат |0,8| Га |об/мин| 1, % | с08 $ т, | М. м. 21 в: , Ву, .. в 
., 1 гс 
220 | 45,6 7550 
2р=127| 9 | 380 | 27,4 | 480 | 81,0 | 0,64 | 40| 11| 1,8 7810 2 
500 | 20,0 7 700 
А81-12/6 123 | 130 | 0,55 72 
220 | 48,7 300 | 135 5850 
2р—=6 | 14 | 380 | 28,0 | 970 | 86,0 | 0,88 | 5,0| 1,2 | 2,0 6 070 4 
500 | 21,4 | ; 5 990 
220`| 62,2 8200 
2р—=12] 12,5 | 380 | 36,0 | 480 | 82,5 | 0,64 | 4,0] 11| 1,9 7 700 0 
500 | 27,4| 493 | 180 7980 
‚ А82-12/6 506 | Та | 0,55 72 
220 | 68,8 | 6 350 
2р=6 | 20 | 380 | 39,7 | 970 | 87,0 | 0,88 | 5,0| 1,2 | 2,2 6 000 4 
500 | 30,2 6200 
220 | 44,5 7000 
2р=12| 9 | 380 | 95,7 | 480 | 82,0 | 0,65 | 4,5 | 14| 2,1 7 050 2 
500 | 19,5 6950 
А082-12/6 то т 0,55 72 
220 | 48,0 5450 
2р=6 | 14 | 380 | 27,8 | 970 | 86,0 | 0,89 | 6,5| 14| 2,5 5520 4 
500 | 21,2 5430 
220 | 61,0 7050 
2р=12| 12,5 | 380 | 35,2 | 480 | 83,0 | 0,65 | 4,5 | 1,4 | 2,1 6780 2 
А083-12/6 500 | 26,8 вто | 55 | 0,55 | 6690 | т 
220 | 68,0 5 500 
2р=6 | 20 |380 | 39,2 | 970 | 87,0 | 0,89 | 6,5| 1,4| 2,5 5 300 4 
500 | 30,0 5200 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа А — проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АО — проводом марки ПСД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя’ пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 
0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной 0.2 им, лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлек- 
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Таблица 1-108 
единой серии А и АО 2-го габарита двухскоростных на 12/6 полюсов 


тор Ротор 
Размеры паза Схема 5 , 
5; ти рр а/а’ та т | Мэл у а! т а1мм? | аси | "1" |ть, ом | бь ке | 2: 
1,45/1,66 3 9 54 — 5,52 | 378 0,504 | 20,5 
1,35/1, 56 2 15 60 — 5,51 | 362 1,45 |19,45 
1,68/1,89 | 20 40 — 5,2 354 2,5 19,8 
10,0; 7,35; 3,21 07 [7 т 0,66 56 
32,8; 1,0 1,45/1,66 3 9 | 54 — - 4,92 | 335 0,126 | 20,5 
1,35/1,56 2 | 15 | 60 — 4,89 | 322 0,362 | 19,45 
1,68/1, 89 1 20 40 — 4,82 | 328 0,625 | 19,8 
1,68/1,89 3 6 36 — 5,4 330 0, 287 | 21,25 
1,56/1,77 2 |! | 44 — 5,45 | 350 0,92 |21,95 
ак. а 1,35/1,56 2 | 14 | 56 — 5,51 | 339 1,55 |20,9 
10, 0; 7,35; 3.2 | 2. Шт 3-19, о 76 56 
32,8; 1,0 3-166 
1,68/1,89 3 6 36 — 5,16 | 316 0,072 | 21,25 
1,56/1,77 2 11 44 — 5,18 | 334 0,23 |21,95 
1,35/1,56 2 | 14| 56 — 5,96 | 324 0,388 | 20,9 
1,50/1,80 3 т 42 — 4,87 | 275 0,426 120,3 
1,40/1,69 2 12 48 — 4,83 | 273 1,27 [19,8 
1,74/2,05 г | 16 | 32 — 4,85 | 277 2,18 |20,0 
10,0; 7,35; 3,2 3-19, 
828 10| 27! 17 3-166 0,76 56 
7) 1,50/1,80 3 7 40 — 4,53 | 257 0, 107 | 20,3 
1,40/1,69 2 12 48 — ! 4,52 | 255 0,3171 19,8 
1,74/2,05 | 16 32 — 4,45 | 960 0, 545 120,0 
1,56/1,86 4 5 | 40 — 4,6 | 270 0,25 |24,65 
|,30/1,59 3 9 | 54 — 5,12 | 281 0,804 | 23,0 
10,0; 7, 35; 3,2 1,40/1, 69 2 12 48 — 3-19, 5,04 | 285 1,49 |23,4 
328 10 | 271 17 3-166 0,9 56 
1, 26/1,86 4 5 40 — 4,45 | 260 0,062 | 24,65 
1,30/1,59 3 9 54 — 4,93 | 270 0,201123,0 
1,40/1,69 2 12 48 — 4,88 | 275 0,373 123,4 


трокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 0,4 мм и стекло- 
лакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0.2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. Для электродвигателей с проводом `ПСД — микакар- 
тон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
телей с проводом ПСД —- стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


Тип электродвигателя 


А81-8/6/4 


2-я 0об- 
мотка 


1-я об- 
мотка 


А82-8/6/4 


2-я об- 
мотка 


Примечания: 1. 


2р=8 


2 р=6 


2р=8 


Ста 
Р., 1 М М 
Е вп И, в | Га об | мин 7, % сои м Ол 1 5 Вь, 2: | 01 
В: о 2с 
220 |40.0 6 950 
10.0 | 330 |23,2| 710 |80,0|0,82| 4,5 | 1,5| 2,2 7000 3 
500 | 17,6 6900 
290 | 48.5 5 060 
14.0 | 380 |28.0 1430 |82,5|0,92| 55| 14| 23| 123 | 130 [0,55] 5130 | 72| 6 
300 | 135 
500 |213 5 050 
220 |45,0 6 420 
12,5 | 380 |26.0| 960 | 83,0|0,88| 5,0 | 1,5 | 2,2 6 680 4 
500 | 19,8 6 280 
990 |55,3 7020 
14,0 | 380 |32,0| 710 |81,010,82|1 4,5 | 1,5| 2,2 6 750 3 
500 |243 6 660 
220 | 69,0 5130 
20,0 | 380 |39,8|1430 |83,010,92| 5,5| 14| 23| 423 | 180 0 55| 4920 | 72| 6 
300 | 185 |” 
500 | 30,3 4840 
290 | 64,5 6000 
18,0 | 380 |37,2| 960 |83,510,88| 5,01 1,5| 2,2 6040 4 
500 | 28,4 5 960 


Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм, 
лакоткань ЛХС толщиной 02 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
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Таблица 1-109 
серии А 8-го габарита трехскоростных на 876/4 полюса 


кри бб 


тор Ротор 
__ аи ——————А—————ы————0—Ш6ШбШбШ—Ш—Ш——Ж—К—КШКШ—КЫБКк—ДШВШО—ОВ—ОВОВОоОВОВЙВбШЙЪбшШ6—ж————————дД— 
Размеры паза Схема 
——_ 1 К1 э1 У: а: обмотки р т1 Г, ОМ | Су, кг 2 
в: е мм? (рис. №) а/мм а/см м 


__ Ш —_———3—Ш—68&—шШЙ6Ш—Ш——Ш——жЖж—ж——Ж—————д_д_д_д_д_д_д_д_к0кБрЫгда—аз—за—а——————ы— 


1,35/1,56 | 2 7 | 928 — 81 | 950 0.76 | 10,2 
1,45/1,66 | 1112 | 24 — 81 | 246 297 | 99 
1,25/1,46 | 1 | 16 | 32 — | 3-17, |83 | 249 4.05 | 9.85 
Ш 3-160 
1,35/1,56 | 2 7 | 98 — 8.45 | 260 | 0,74 | 0,1911 10,2 
| 10,0; 7,35; 3,2| 07] | 1,45/1,66 | 1 | 12 | 24 — 8.46 | 257 0.567| 99 
| 32,8; 1,0 
1,25/1,46 | 1 | 16 | 32 — 869 | 260 1.02 | 985| 56 
1,74/1,95 | | о | 18 3| 38 |63 | 207 0.146] 12.08 
3-100 
1,68/1,89 | 2 5 |950 щи — 5,85 | 199 | 0,83 | 0,392] 12,78 
1,45/1,66 | 2 7 | 28 —| 36 |599| 912 0,74 | 13.14 
3-96 
1,62/1,83 | 2 5 | 20 — 7.76 | 245 0, 428| 11,89 
1 68/1.89 | 1 д | 18 — | 3-17, |834| 255 |435] 11.28 
3-160 
1,45/1,66 | 1 |1 | 24 — 8.47 | 958 2,58 |11,28 
1,62/1,83 | 2 5 |920 |140 — 8,36 | 264 | 0,84 | 0,107 11,89 
|10,0; 7,35; 3,21 2. | 1,68/1,89 | 1 | 9 | 18 — 8,95 | 274 0,358] 11,28| 56 
32,8: 1,0 у 
1,45/1,66 | 1 | 12 | 24 — 917 | 278 0.642] 11,28 
1,4/1,61 | 2 7 | 28 3 70 | 230 0.098 13,68 


1.5/1, 71 ] 12 24 |111 3| 3-8, 7,02 | 228 | 0,93 | 0, 296].13, 31 
3 


1,З/1,57 | 1 | 16 | 32 3 7,14 | 232 0,5241 13,31 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеен- ‘ 
ные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора — выполнены из сплава АЛ? с 4% меди. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


р. 1 Мик | М 


п, пуск пуск макс 
Тип электродвигателя квт | 0,8 Га об/мин| \, 9% с0$ ф о —м._ м. 


220 | 39,0 7 020 
2р=8| 10 | 380 | 22,6 | 720 | 84,0 | 0,80 | 7,0| 1,5| 2,4 6 750 3 
500 | 17,2 6 660 
1-я об- 
мотка 
220 | 48,0 5 130 
493 | 180 70 | 6 
АО82-8/6/4 2р—4| 14 | 380 | 28,0 | 1450 | 83,0 | 0,92 | 7,5 | 1,4| 2,5 500 | 18 0,55| 4940 | 72 
500 | 21,2 4 840 
250 | 43,0 5220 
2-я 06- |ор—6|12,5| 380 | 24,8 | 970 | 85,0 | 0,90 | 6,5| 13| 2,4 5170 4 
мотка 
500 | 19,0 5280 
220 | 54,0 | 6 340 
2р=8| 14 | 380 | 31,3 | 720 | 85,0 | 0,80 | 7,01 1,5| 2,4 6 250 3 
1-я об- 500 | 23,8 6410 
мотка 
й 220 | 68,0 4 600 
423 | 250 
АО83-8/6/4 2р=4| 20 | 380 | 39,0 | 1450 | 84,5 | 0,92 | 8,01 1,4 | 2,5 | зоб | 555 [0,55] 4560 | 72 6 
500 | 30,0 4670 
220 | 61,0 | 5000 
2-я об- о 4 
р==6| 18 | 380 | 35,4 | 970 | 86,0 | 0,90 | 6,5| 13| 2,5 5 200 
мотка 
500 | 27,0 5260 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщи- 
ной 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 
ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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единой серии АО 8-го габарита трехскоростных на 8/6/4 полюса 


Таблица 1-110 


— ——щ—————————»Х———ХЬЬЬ—к—к—к—к—__—_—к—————юоьЫЫМПЫЫХЫШ——— 


4. Прокладка в лоботой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


Ротор 


56 


56 


и ————————————ППДюЮ®—ьлъБзчфэыькпьнкннкььУьУ к ———_— 
Размеры паза Схема я А$, 1. 
ь; о 9, | 4/4’ ти Ч п: ВУ ал оомотки ами а[см та а, ОМ | Си, кг 
ПОСОО О ОО ПО ЗО ЗООИ ПОО ЗОО ОаЕ ОАОО ОООО О ЗО О НИ 
1,50/1,80 о 5 | 20 — 6,39 | 173 0,5 |10,55 
1,62/1,92 9 | 18 — 6,34 | 180 1,54 | 10,8 
1,40/1,69 1112 |9 — 6,46 | 183 2,76 |10,8 
3-17, 
—10 3-160 0,84 
1,50/1,80 о 5 | 20 — 6,8 | 184 0,125 | 10,55 
Е т | 1.621, [19| 18 — 6,8 | 193 0,385 | 10,8 
1,40/1,69 1 12 | 94 — 6,9 | 195 0,69 |10,8 
1, 74/2, 05 | 8 | 16 3| за 6,02 | 176 0, 145 | 12,33 
3-100 
1, 35/1, 64 | 14| 8 и 3 5,77 | 177 | 0,93 |0,425 | 13,05 
1,45/1,74 |2] 6 |9 —| 5% | 5,75 | 175 0,71 | 13,15 
1, 74/2, 05 о 4 | 16 — 6,58 | 192 0,347 | 13,1 
1,35/1,64 о 7 | 28 — 6,31 | 194 1.01 | 13,8 
1,68/1,99 | | 18 — 6,2 | 190 1,67 | 13,55 
3-17, 
110 3-160 0,38 
1, 74/2, 05 2 4 16 — 7,15 | 208 0,087 | 13,1 
| 10,0; 7,35; 3,2 
| 32,8; 1,0 271 | 1,35/1,64 2 7 | 28 — 6,82 | 209 0,253 | 13,8 
1,68/1,99 1 9 | 18 — 6,75 | 207 0,417 | 13,55 
1, 45/1, 74 2 6 | 24 3 6,15 | 187 0,09 |15,12 
1,56/1,86 рю |0 |1 31 3-8, 6.16 | 180 | 1,07 | 0,262 | 14,21 
3-100 
1,36/1,64 г | 13 | 956 3 6,28 | 179 0,455 | 14,05 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии А | 


п Уск М пуск М макс 


Тип электродвигателя 


220 | 32,2 
2р=12| 6,0| 380 | 18,6| 470 | 74,5 0,66] 4,0 |156 | 20 


500 | 14,1 
1-я об- 
мотка 

220 |34,5 


2р=б | 10,0] 380 |20,0| 950 |82,510,91| 5,0 1,5 | 2,3 


500 |15,0 
А81-12/8/6 /4 225 


220 |37,0 
2р=8 | 8,5| 380 |21,4| 715 | 79,5|0,76| 5,0 1,3 2,3 
500 | 16,2 
2-я об- 
мотка 
220 |43,3 
2р=4 | 12,5| 380 |25,0|1440 |82,5| 0,921 5,5 1,2 2,3 


500 | 19,0 


220 |41,0 
2р=12| 8,0| 380 |23,8| 470 | 77,51 0,66| 4,0 | 16 | 20 


500 | 18,0 
1-я об- 
мотка 

220 | 48,0 


2р==6 | 14,0| 380 |27,5| 950 | 84,0|0,91| 5,5 [1,55 | 2,3 


500 | 21,0 423 | 180 
А82-12/8/6/4 300 | 185 | 0,55 


220 |47,0 
2р=8 |11,0| 380 |27,2| 715 | 81,010,76|] 5,0 |131 23 


500 | 20,6 
2-я об- 
мотка 

220 161,6 


2р=4 | 18,0| 380 |35,6|1440 | 83,51 0,921 5,5 [12 | 93 
500 |27,2 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по. 
0,2 мм, лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
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Таблица 1-11 
$-г0о габарита четы рехскоростных на 12/8/6,4 полюса 


Ротор 


|,30/1,51 2 9 36 — 7,0 | 256 0,895 | 10,43 
1,40/1,61 | 16 32 — 7,0 | 264 2,74 |10,61 
1,20/1,41 | 2 42 — | 7,2 | 262 4,94 |10,05 
1,30/1,51 | 2 о | 3% =" —| "|652 | 288 о 0,224 | 10,43 
1,40/1,61 | 16 32 — 6,5 | 245 0,685 | 10,61 
10,0; 7,35; 3,2 1,20/1,41 1 21 49 — 6,61 | 241 1,23 |10,05 
в ГО | 27 ы 
1,30/1,51 2 | би7 | 96 — 8,06 | 213 0,82 | 9,48 
1,40/1,61 | 11 29 — 8,06 | 209 2,42 | 9,12 
1,20/1,41 1 |14и15| 29 | 8,27 | 208 4,34 | 8,88 
1,30/1,51 2 | би7 | 96 тт — 16 8,15 | 215 в 0,205| 9,48 
1,40/1,61 | 11 29 — 8,14 | 210 0,6 | 9,12 
1,20/1,41 1 |14и15| 29 — 8,4 | 210 1,08 | 8,88 
1,5/1,71 2 7 28 — 6,74 | 254 0,604 | 12,4 
1,62/1,83 | 12 24 — 6,68 | 253 1,77 | 12,2 
1,4/1,61 1 16 32 — 6,76 | 255 3,19 | 12,2 
1—7 о 0,73 
1,5/1,71 2 7 28 — 6,8 | 257 0,151 | 12,4 
1,62/1,83 1 12 24 — 6,66 | 252 0,444 | 12,2 
10,0; 7,35; 3,2 1,4/1,61 | 16 32 — 6,83 | 257 0, 798 | 12,2 
— 329,8; 1,0 |271 56 
1,45/1,66 2 5 20 — 8,23 | 208 0,574 | 10,2 
1,56/1,77 ] 8и9 | 17 — 8,21 | 204 1,69 | 9,85 
1,35/1,56 1 11 29 — 8,3 | 200 2,92 | 9,6 
1—10 ни 0,9 
1,45/1,66 2 5 20 — 9,31 | 236 0, 143 | 10,2 
1,56/1,77 | 8и9 | 17 — _ | 9,3. | 232 0,422 | 9,85 
1,35/1,56 1 И 20 — 9,5 | 229 0,73 | 9,6 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. ` 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ2 с 4 меди. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Тип электродвигателя 


1-я 0об- 
мотка 


АО8?2- 1 2/8/6 ‚4 


2-я об- 
мотка 


1-я об- 
мотка 


А083-12/8/6/4 


2-я 0об- 
мотка 


2р=12 


2р=6 


2р==6 


2р=8 


Основные о5моточно-расчетные данные электродвигателей единой серии АО 


Ра, 
квт 


6 


12,5 


1 


— 


О, в 


Примечания: 1. Обмотка статора 


2. Изоляция паза статора в заводском 
ной 0,2 мм, подклеенные. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском ис 


ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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п, 
Г, а |об/мин| 1, % 


480 


960 


725 


1 460 


480 


960 


125 


1 460 


77,0 


85,0 


81,0 


79,0 


86,0 


82,5 


с0$ ф 


0,60 


0,90 


0,68 


0,91 


Т пуск 


М 


| М 


1,3 


1,0 


1,5 


1,3 


1,2 


1,0 


пуск М бакс р 


Ста 


2,5 


2,5 


423 | 180 


800 | 185 | 0›55 72 


2,6 


2,5 


2,5 


493 | 250 
300 | 255 | 0,55 72 


в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 
исполнении — микакартон толщиной 0,4 Мм, . стеклолакоткань ЛСБ толщи- 


полнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 


Таблица 1-112 
8-го габарита четырехскоростных на 12/8/6/4 полюса 


тор Ротор 
Разме ры паза | Схема Я А5, | 
Ь; т а а/а’ т СИИ Пт У а, мот ата а/см т г, ом | С, ке 2. 
1,40/1,69 2 8 32 — 6,4 | 242 0,8 |12,8 
1,50/1,80 | 13 96 — 6,45 | 227 2,24 |11,7 
1,35/1, 64 ] 17 34 — 6,05 | 295 3,66 | 12,4 
17 т 0,73 
1,40/1,69 2 8 32 — 5,57 | 210 0,2 |12,8 
1,50/1,80 1 13 26 — 5,66 | 199 0,56 |11,7 
10,0: 7,35; 3,2 1,35/1,64 1 17 | 34 — 5,24 | 195 0,915| 12,4 | 56 
32810 |7 
| 1,40/1,69 2 5 20 — 7,6 | 179 0,626 | 9,82 
1,45/1, 74 1 9 18 — 8,23 | 187 2,1 9,35 
1,25/1,54 ] 12 24 — 8,5 | 191 3,78 | 9,35 
3-17, 
1—10 3.160 0,9 
1, 40/1, 69 о 5 20 — 7,15 | 168 0,157 | 9,82 
1,45/1,74 | 9 18 — 7,73 | 175 0,525| 9,35 
1,25/1,54 1 12 24 — 7,92 | 179 0,945| 9,35 
1,56/1,86 о 6 24 — 7,1 | 250 0,576 | 14,18 
1, 68/1,99 | 10 20 — 7,06 | 240 1,65 |13,4 
1,50/1,80 1 13 26 — 6,77 | 238 2,67 | 13,94 
3-19, 
1,56/1,86 2 6 24 — 6,2 | 218 0,144 | 14,18 
1,68/1,99 ] 10 20 — 6,2 | 910 0,412 | 13,4 
10.0: 735: 30 1,50/1,80 ] 13 26 — 5,95 | 209 0,667 | 13,94 
32,8; 1,0 271 
1,56/1,86 2 4 16 — 7,85 | 184 0,465 | 11,27| 56 
1,68/1,99 ] 7 14 — 7,8 | 185 1,41 |11,15 
1,50/1,80 | 9 18 | а 7,48 | 182 2,96 |11,5 
-107, 
1,56/1,86 2 4 16 — 8,23 | 193 0,116 | 11,27 
1,68/1,99 ] 7 14 — 8,21 | 195 0,352 | 11,15 
1,50/1,80 1 9 18 — 7,85 | 191 0,565 | 11,5 


4. Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии Аи АО 


Ста 
1 М М —___8ц_оцо_о8Ь<8Ь—<——ж——о——5—5——5кк——к—к—к_к 
Ра, , пуск пуск макс 
Тип электродвигателя хат И, 8| Га обумин у, %| с05ф Г М, Мн. Ь, й 1. , Вь, = в 
В; 1,2 гс 
220 | 104,0 8 040 
2р=8 28 | 380 | 60,5 730 | 88,01 0,80: 6,0 1,4 2,3 8 100 3 
500 | 46,0 8 150 
’ 4 0 
А91-8/4 ыы те 0,6 72 
220 | 128,0 5 850 
2р==4 40 | 380 | 74,0| 1470189,01 0,92 | 6,5 1,5 | 2,5 5 950 6 
500 | 56,0 5 960 
220 | 147,0 8 270 
2р=8 | 40 | 380 | 85,3| 730|89,0| 0,80 | 6,0 | 1,4 | 2,3 8 160 3 | 
500 | 65,0 8 050 
’ 493 220 
А92-8/4 550 | 595 0,6 72 
290 | 174,0 — 6 020 
2р= 55 | 380 | 101,0| 1470] 90 | 0,92 | 6,5 1,5 | 2,5 5 970 6 
500 | 77,0 5890 
220 | 103,0 7 280 
2р=8 98 | 380 | 60,0| 7301 89,01 0,80 | 7,5 1,6 | 2,4 7510 3 
500 | 45,5 493 | 250 7610 
АО93-8/4 350 255 0;6 72 
290 | 125,0 = 5 300 
- 2р= 40 | 380 | 73,0| 1470189,0] 0,94 | 8,0 1,6 | 2,6 5510 6 
500 | 55,3 5 570 
290 | 147,0 7 580 
2р=8 40 | 380 | 85,5 730 | 89,01 0,80 | 7,5 1,6 2,4 7 350 3 | 
АО94-8/4 аи | 193 | 320 0,6 т 72 
- 350 | 325 |’ и 
290 | 172,0 350 325 5530 
2р=4 55 | 380 | 99,01 1470 | 89,51 0,94 | 8,0 1,6 | 2,6 5400 6 
500 | 75,5 5400 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа А — проводом марки ПЭЛБО, для электродвигателей типа АО — проводом марки ПСД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 
04 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 
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Таблица 1-113 


9-го габарита двухскоростных на 8/4 полюса 


тор 
ПЕ НИ 
Размеры паза Схема $ ] ‚ 
Ь: 6'; 6'' О_., , 6 Й 1, 1, 
= Та а/а т: к: Пот У: ал с мот а/мм? | а/см й ом 
1,68/1,89 3 | 8и9 | 51 о 4,51 | 334 0, 123 
1,56/1,77 о |14и15| 58 о 4,57 | 332 0,368 
11,5; 8,4: 3,7 1,40/1,61 2 19 76 2 3-18, 4,33 331 , 0,600 
80:10 | 363 1—10 3-161 0,52 
| 1,68/1,89 3 | 8и9 | 51 2 4,8 | 356 0,308 
1,56/1,77 2 |14и15| 58 о 4,83 | 352 0,092 
1,40/1,61 2 19 76 2 4,55 | 348 0,150 
1,56/1,77 5 6 60 2 4,44 | 334 0,069 
1,50/1,71 3 |10и1!1| 63 2 4,65 | 339 0,216 
11 5: 84: 3.7 1,62/1,83 р) 14 56 2 4,56 | 345 0,372 
58. 0 т О __ 363 |—10 т 1,04 
И 1,56/1,77 | 5 6 60 2 4,55 | 342 0,0172 
1,50/1,71 3 |10и11| 63 о 4,76 | 348 0,054 
1,62/1,83 р) 14 56 р) 4,67 | 353 0,093 
1,50/1,80 5 6 60 (|2 3.37 | 934 0,079 
1,50/1,80 3 10 60 2 3,96 | 227 0,218 
11,5: 8.4: 3,7 1,68/1,99 | 2 | 13 | 52 2 2,96 | 224 0,34 
380: т 0 | 363 1-—10 ни 1,1 
о 1,50/1,80 5 6 60 о - 3,54 | 246 0,0197 
1,50/1,80 3 10 60 я) 3,45 | 240 0,0545 
1 68/1,99 о 13 59 я) 3,12 | 236 0,085 
1,62/1,92 6 | 4и5 | 54 я) 3,44 | 950 0,0475 
1,50/1,80 4 8 64 2 3,5 | 258 0,148 
11 5: 84:37 1,50/1,80 | 3 |10и11| 63 2 3,54 | 258 0,258 
— зо то | 363 1—10 3-18, [,24 
о 1,62/1,92 | 6 | 4иб | 54 о | 3-161 |348 | 254 0,0119 
1,50/1,80 4 8 64 2 3,5 | 260 0,037 
1,50/1,80 3 |10ий! 63 2 3,56 | 260 0,0645 


электрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ИСД — микакартон толщиной 04 мии 
стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. Для электродвигателей с проводом ПСД — микакар- 
тон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой пюроды пропитанное, для электводвига- 
телей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии А и АО 


Ста 
Р,, п, Гууск | Мпуск | М макс 
Тип электродвигателя квт | 0; 8| Га [об/мин 1, % [6099 м М |065, 1 Вь, | 
н н Н —— 5 2: 91 
В; [12 гс | 
220 | 88,0 7 940 
2р=12 | 18 | 380 | 50,9| 485 |84,0| 0,64 | 4,0 | 1,1 | 1,59 8 200 2 
500 | 38,7 8 100 
493 | 160 |- 
А91-12/6 350 | ТБ | 0,6 72 
220 | 95,0 6 120 
2р=6 | 28 | 380 | 55,0| 975 |88,0| 0,88 | 6,0 | 1,2 | 2,2 6360 4 
500 | 41,8 6 290 
220 | 121,0 8 000 
2р=12 | 95 | 380 | 70,2| 485 |84,5| 0,64 | 4,0 | 1,1 |159 8 150 2 
500 | 53,5 8 150 
493 
А92-12/6 к т ‚6 72 
220 | 134,0 6 180 
2р=6 | 40 | 380 | 77,6| 975 |89,0| 0,88 | 6,0 | 1,2 | 2,2 6 330 4 
500 | 59,1 6300 
220 | 86,5 7000 
2р=12 | 18 | 380 | 50,0! 485 |84,0| 0,65 | 4,5 | 1,4 | 2,1 7160 2 
500 | 38,2 7 160 
А093-12/6 498 | 250 | пб 72 
350 | 255 
220 | 94,0 5 440 
2р=6 | 28.| 380 | 54,3| 975 |88,0| 0,89 | 6,5 | 1,4 | 2,5 5 570 4 
500 | 41,5 5 550 
220 | 119,0 7140 
2р—=12 | 25 | 380 | 69,0| 485 |84,6| 0,65 | 4,5 | 1,4 | 21 7260 2 
500 | 52,5 7 370 
А094-12/6 ы : 0,6 72 
220 | 132,0 5 530 
2р=6 | 40 | 380 | 77,0! 975 |89,0| 0,89 | 6,5 | 1,4 | 2,5 5 640 4 
500 | 58,5 5 700 


‚Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена: для электродвигателей 
типа А проводом марки ПЭЛБО; для электродвигателей типа АО проводом марки ПСД. 


_ 9. Изоляция паза статора в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — 
электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два 
слоя пленкозлектрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ИСД — микакартон толщиной 
0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении выполнена: для электродвигателей с проводом 
ПЭЛБО — два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленко- 


180 


Таблица 1-114 
9-го габарита двухскоростных на 12/6 полюсов 


тор Ротор 


Размеры паза Схема , 
КОМИ о 9, аа’ Пи т п у [2 ти а/ мм? о бт р сь 2 
1,40/1,61 | 2| 18 | 72 3 5,52 | 400 
1,56/1,77 1 30 60 3 0,12 | 386 
Ба: 37 1,35/1,56 | 11| 40 | 80 3 о | 5.21 | 392 
ри 1,40/1,61 | 2| 18 | 72 3 5,15 | 374 
1,56/1,77 | 1| 30 | 60 3 4.8 | 360 
1,35/1,56 | 1| 40 | 80 3 4,86 | 365 
1,35/1, 96 3 13 78 3 5,43 | 398 
1,25/1,46 | 2| 22 | 88 3 5,52 | 390 
о. 1,56/1,77 | 1| 29 | 58 3 5,4 | 393 
ВТ 7 | 5% = 
38,0; 1, 1,35/1,56 | 33| 13 | 78 3| 3 5.2 | 380 
1,25/1,46 |2 | 22 | 88 3 5,28 | 373 
1,56/1, 77 1 29 58 Э 5,15 | 374 
1,68/1,99 | 2| 13 | 52 3 3,75 | 284 
1,20/1,49 | 0 | 020 | 88 3 4,55 | 278 
, 1,56/1,86 1 29 08 3 3,85 | 280 
м ОЕ ый 363 1-7 В: 56 
‚0; 1, 1,68/1,99 | 2 | 13 | 52 3 | 3167 |352 | 967 
1,20/1,49 | 2| 22 | 88 3 4,0 | 260 
1,56/1,86 1 29 58 3 3,62 | 263 
1,50/1,80 [| 3| 10 |600 3 4,33 | 300 
1,45/1,74 | 29| 17 | 68 3 4,02 | 296 
1,20/1,49 | 2 | 95 | 88 3 4,48 | 292 
1,5; 8,1; ее 363 1—7 3-20, 56 
38,0; 1, 1,50/1,80 | З| 10 | 60 3 | 3157 |415 | 288 
1,45/1,74 | 2 | 17 | 68 3 3,88 | 286 
1,20/1,49 2 22 38 3 4,3 281 


электрокартона толщиной по 0,3 мм; для электродвигателей с проводом ПСД — микакартон толщиной 0,4 мм и 
стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

4. Прокладка в лобовой части для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеенные вместе; для электродвигателей с проводом ПСД — микакар- 
тон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин для электродвигателей с проводом ПЭЛБО — дерево твердой породы пропитанное, для электродвига- 
телей с проводом ПСД — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Тип электродвигателя 


'’ ]-я об- 
мотка 


А91-8/6/4 


‹ 2-я об- 
мотка 


1-я об- 
мотка 


А92-8/6/4 


| 2-я 0б- 
мотка 


Примечания: 
2. Изоляция паза 
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2р=4 


2р=б 


2р=4 


2р=б 


Р», 
кат 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии А 


п, 
О, в| Г, а |об/мин| "1, % | 60$ $ 


220] 78,6 
380| 44,5 
500| 34,6 
220| 95,8 
380 | 55,4 
500| 42,2 
220| 89,0 
380 | 51,5 
500| 38,2 
220 | 109,0 
380 | 63,4 
500! 48,3 
220 | 136,0 
380| 78,6 
00| 60,0 
220 | 127,0 
380 | 73,5 
500| 56,0 


710 


960 


710 


1430 


960 


83,9 


84,0 


82,0 


84,0 


84,5 


0,82 


0, 92 


0, 88 


0,82 


0, 92 


0,88 


1 пуск 


Га 


4,0 


5,5 


5,0 


4,0 


5,9 


5,0 


Мп уск 


Мл 


1,5 


1,4 


1,5 


1,5 


1,4 


М макс 


Ста 


М; В: Ву, 


ес 


7570 


7 350 3 


7010 


5 530 


5 3901721 6 


5 150 


6 730 


6 380 4 


6 840 


7 090 


7 140 3 


6270 


5 170 


220 
225 


493 06| 5240 | 72| 6 
350 
4590 
5 900 
6380 4 


6380 


|. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 
статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 


Таблица 1-115 
9-го габарита трехскоростных на 8/6/4 полюса 


ОИС УСОВ ОС СО ОО ООТОС СОСО ОО СООО ООО ООО ООО ООО ООО СООО ООО ООС СООО ОС ООО ОС ООО ООО ООС ООО ООО СООО ОС ООС СОСО СО ССОО СОСО СОСО ССОО СОСО ССОО СООО ОО СОСУД О ОТОС СООО ООД СООО ДОСТОИН ООСО ООС ССС СТОИЛО 


тор Ротор 
Размеры паза Схема 
о; >. — Чт, 4/4’ т, | бк | М | а | обмотки а/м? аи ‘то ви || ыы 
1,40/1,61 | 4 | 4и5 | 36 — 7,4 | 968 0,30 | 15,82 
1,50/1,71 | 2 8 | 32 — 7,98 | 270 0,82 |16,1 
1.25/1,46 | 92| и | 44 — 8,15 | 288 1,61 [15,7 
3-17, 
3-160 
1,40/1,61 4 | 4и5 | 36 |1 10| — 7,8 | 282 | 0,86 | 0,075 | 15,82 
11,5; 8,4; 3,7 
ЛЬ 2 2 — 16,1 
1 363 | 1,50/1,71 8 |3 7,84 | 290 0,206 56 
1,25/1,46 2 11 44 — 8,6 | 304 0,403 | 15,7 
1,40/1,61 | 3 6 | 3% 3 6,44 | 233 0,057 | 18,3 
3-8, 
3-100 
1.25/1,46 | 2 и |444 ри 3 7,0 | 248 | 0,96 | 0,20 |17,7 
1,40/1,61 | 2 9 | 36 2 В 6,21 | 295 0,294 | 18,15 
1,62/1,83 | 4 | Зи4 | 28 — 7,65 | 289 0,175 | 19,43 
1,40/1,61 | 3 6 |3 — 7,94 | 288 0,535 | 18,6 
1,50/1,71 | 2 9 | 36 — 7,93 | 329 0,93 |21,0 
1,62/1,88 | 4 | Зи4 | 28 [10| — | 50 | 8,2 | 312 | 0,98 | 0,044 | 19,43 
1,5; 8,4; 3,7 353 | 14016 | 3| 6 | 36 — 8,52 | 309 0,134 | 18,6 | 56 
38,0; 1,0 
1,50/1,71 | 2 9 | 36 — 8,5 | 354 0,232 |21,0 
1,56/1,77 | 3 5 | 30 3 7,38 | 278 0,044 | 21,2 
3-8, 
3-100 
1,50/1,71 | 2 в || 3 6,95 | 256 | 1,08 | 0,115 | 20,7 
3-7, 
1,62/1,83 | 2 7 | 98 2| зв |6,8 | 257 0,197 |21,15 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ? с 4% меди. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротера соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии АО 


Ро, ,. м, Г пуск М пуск макс_ 
Тин электродвигателя кет | И, 8 Т, а об/мин| ", % | со Ф т М. М В. 1 Ву, .. 
2; , 110 ес 
220| 77,0 7 290 
2р=8| 20 |380 45,0 730 |85,010,801 7,0 1,5 2,4 6 850 
1-я об- 5001 34,0 7 100 
мотка 
220! 94,0 5 300 
493 250 
АО93-8/6/4 2р=4| 28 |380 54,5| 1470 |85,010,921 8,0 1,4 2,5 350 БЕ 0,6 | 5030 | 72 
500| 41,5 5 180 
220| 85,0 6 470 
2-я 0б- 
мотка | 2р=6]| 25 |380| 49,0 980 | 86,010,90| 6,5 1,3 2,5 6 400 
500| 37,4 6 550 
2201 108,0 6 810 
2р=8| 28 |380| 62,5 730 |85,010,80| 7,0 1,5 2,4 6 540 
1-я об- 500| 47,5 7 050 
мотка 
220 | 133,0 4 970 
493 320 
АО94-8/6/4 2р=4| 40 |380| 77,5| 14701 85,510,92| 8,0 1,4 2,5 350 ЗЕ 0,6 | 4800 | 72 
500| 59,0 5 150 
2201 121,0 6 750 
2-я об- 
мотка | 2р=6| 36 |380| 70,0 980 | 86,010,90| 6,5 1,3 2,5 7 000 
5001 53,5 6 570 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм, стеклолакоткань ЛСБ толщи- 


ной 0,2 мм, подклеенные. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 


ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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Таблица 1-116, 
9-го габарита трехскоростных на 8/6/4 полюса 


—=——д————А—д——ыы—ыыыыыы—ы=——ы—ы—ы—ы—ыы—ы—ыы———ы—ы———=—=—=ыы——Шщ—Ш—Щ—ШШщЩщШЖжЖжЖж—Ж——0Ш—Ш—Шб—_—_о—оОоВ—В0В0ВБб0о————м—ы—=—=—»—=—=—=—=—ы=— 


тор Ротор 
Размеры паза Схема А$ 1 Е С, 
Ь; 6’; 6’ От, а’ й {1 [Ш , й 6) , т 1, т1 1, Ё . 
те им а! т к1 э1 у а рис №) а/мм? | а/[см ря ом к 2 
1.68/1,99 | 4| 3 |224 — 5.0 | 175 0,148 | 19,6 
1,20/1,49 | 4 |5Биб| 44 — 5,74 | 188 0,53 | 18,9 
1.56/1,86 | 22| 7 | 8 — 5.14 | 180 0,803 | 19,9 
3-17, 
1,68/1,99 | 4] 3 | м 1-ю — | 3 | 5,29 | 185 | 1,04 | 0,087 | 19,6 
Ц,5; 8,4; 3,7 |363 | 120/1,49 | 4 |5и6 | 44 — 6.01 | 196 0,132 |18,9 | 56 
38.0: 1.0 
1,56/1,86 | 2| 7 | 28 — 5.42 | 190 0,20 |19,9 
1,68/1,99 | | 4 | 24 3 4,25 | 148 0,032 |215 
3-8, 
1,20/1,49 | З |7 | и 3 9% [4,8 | 150 | 14| о,м [19,4 
1,35/1,64 | 2| 9 | 36 3 4.35 | 147 0,167 |20.7 
1,50/1,80 | 6 |2из| 30 — 59 | 205 0,117 | 26,8 
1,62/1,92 | 3 |4н5| 27 — 5.85 | 214 0,362 |229 
1,20/1,49 | 4 |5иб 44 — 6,05 | 198 0,605 | 20,95 
3-17, 
1,50/1,80 |6 |2и3| 30 [140] — | 5 | 6,28 | 218 | 1,18 | 0,029 | 26,8 
1,5; 8,4; 3,7 |363 | 1,62/1,92 | 3 |4и5]| 27 — 6,27 | 228 0,09 |22,9 | 56 
38.0: 1.0 
1,20/1,49 | 4 |5иб| 44 — 6.5 |212 0,151 |20,95 
1,68/1,99 [ 4| 3 | 24 3 4,55 | 158 0.02 |24.3 
1,56/1,86 | 3| 5 | 301] 3| 3% [4,07 | 153 | 1,28 | 0,052 | 26,0 


1,56/1,86 | 2 7 | 28 3 4,66 | 164 0,11 |23,8 


4. Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 

5. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой 


Ста 
1 М М 
Тип электродвигателя ыы О, 8в| Га об/мин 7, % | с03 $ и р, 1, Вз 
ы ы 5. [> гс | ° 
220| 60,5 7 950 
2р=12| 12 |380| 35,0| 470 | 79,010,66| 4,0 1,6 | 2,0 7480 2 
1-я об- 500| 26,6 7 750 
мотка 
220| 68,0 6 130 
2р=6 | 20 |380| 39,0| 950 |85,010,90| 6,0 | 1,5 | 2,3 5 810 4 
500| 30,0 5 990 
220| 71,5 7 600 
2р—=8 | 17 |380| 41,2| 715 | 82,51 0,76| 5,0 | 1,3 | 2,3 7370 3 
500 | 31,4 498 | 160 (в 7040| 70 
А91-12/8/6/4| 2-я об- 350 | 165 
мотка 220| 85,0 6 530 
2р—=4 | 25 |380] 49,1| 1440 |84,0|0,92 | 5,5 1,2 | 2,3 5410 6 
500 | 37,5 5 150 
220| 84,5 6 900 
2р=12] 17 |380] 49,1| 470 |80,010,66| 4,0 1,6 | 2,0 7 470 2 
500 | 37,2 7850 
1-я об- 
мотка 220| 94,0 о 360 
2р=6 | 28 |380] 54,7| 950 | 85,5|0,91| 6,0 1,5 | 2,3 5800 4 
5001 41,7 493 | 090 6 070 
350 59 0,6 72 
А92-12/8/6/4 
220 | 100,0 7 080 
2р=8 | 24 |380| 57,7| 715 |83,0]0,76| 5,0 1,3 | 2,3 7140 3 
5001 44 0 
2-я об- 7 020 
мотка 220 | 121,0 5 170 
2р=4 | 96 |380| 70,5|1440 | 84,510,92| 5,5 1,2 | 2,3 5940 6 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении; два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм или два слоя пленкоэлектрокартона толщиной по 0,3 мм. 
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Таблица 1-117 
серии А 9-го габарита четырехскоростных на 12/8/6/4 полюса 


тор Ротор 
И с... р то ||| и | а обмотки обе | 25 | тг | тром | бык | 2, 

1,50/1,71 [3 | 6 | 36 — 6,6 | 275 0,352 |15,65 

1,08/1,29 | Зи | 66 — 7,35 | 291 1,24 |15,4 

1,68/1,89 |1 | 14 | 28 — | 3.19, | 6,94 | 282 1,98 |15,48 

1-7 3-166 0,74 

1,50/1,71 [3 | 6 | 36 — 6,41 | 268 0,088 '15,65 

1,08/1,29 | | и | 66 — 7,1 | 281 0,31 |15,4 

1,68/1,89 |1 | 14 | 28 — 6,75 | 275 0,495 |15,48 

1,30/1,51 | 4 |4и5| 36 — 7,78 | 243 0,328 |15,2 

1,35/1,56 [2 | 8 | 32 — 8,3 | 250 1,07 |14,35 
ПЕНЗЕ зез | 1,16/1,37 [2 | и | 44 |1 — 3 8,55 | 262 | 0,92 [2,01 |14,5 | 5 

о 1,30/1,51 | 4 |4и5| 36 — 8,0 | 250 0,082 |15,2 

1,35/1,56 | 2 8 | 32 — 8,58 | 958 | 0,267 |14,35 

1,16/1,37 |2 | и | 44 — 8,87 | 270 0,503 |14,5 

1,62/1,83 [3 | 5 | 30 — 7,9 | 320 0,293 |18,4 

1,25/1,46 |3| 8 | 48 — 7,71 | 298 0,785 |17,45 

1,12/1,33 |3 |110 | 60 |17| — | 3-9, |7,298| 282 | 0,86 [1,22 [17,45 

1,62/1,83 |3 | 5 | 30 — | 18 [об | 308 0,0733 | 18,4 

1,25/1,46 [33| 8 | 48 — 7,44 | 287 0,196 |17,45 

11,5: 8,4; 3,7 1,12/1,33 | З |] 0 | 60 — 7,05 | 274 0,305 |17,45 
_ 38,0; 1,0 - 363 56 

1,20/1,41 | 6 |3и4| 42 — 8,5 | 265 0,226 |17,15 

1,30/1,55 | 3 | 6 | 36 — 8,4 | 263 0,66 |17,0 

46 [2 | 8 |3 |1 — | зы |895| 266 | 104 |114 [17,4 

1,20/1,41 | 6 |3и4| 42 — | в | 27 0,056 |17,15 

1,30/1,51 | 3 | 6 | 36 — 8,85 | 278 0,165 |17,0 

1,40/1,61 12| 8 | 32 — 8,7 | 280 0,285 |17,4 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АЛ2 с 4% меди. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвига телей единой 


——— кА 


1 М м 
Тип электродвигателя ит 0,8| Га |обумин| 1, % | созо |- пк ме 2.) 1 В; 
| н Ми н Г) Г ге 21 
Я ОХ ООО ЗОО ОО ОО ПО ООО ООО ООО ООО ООО ОО ОИ МОВА 12 
220| 66,5 6 080 
2р=12| 12 |380| 38,5| 480 |79,010,601 6,0 1,5 | 2,6 6 580 
1-я 500| 29,3 6 850 
об- 
мотка 220| 68,0 4 720 
2р=6 | 20 |380| 39,0| 970 |86,010,90| 7,5 1,3 2,5 5 100 
А093-12/8/6/4 500| 30,0 5370 
220| 79,0 7290 
2р=8 | 17 |380 45,8| 730 | 83,0 0,68| 7,0 [12 | 2,8 5 Е 0,6] 6850 | 72 
2-я 500| 34,8 7 100 
об- 
мотка 220| 87,0 5 300 
2р=4 | 25 |380| 50,5| 1470 |83,0|0,91| 8,0 1,0 2,5 5030 
500| 38,4 5 180 
250! 93,0 7 150 
2р=12| 17 |380| 54,0| 480 | 80,010,60| 6,0 1,5 | 2,6 6 860 
1-Я 500| 41,0 6 750 
об- 
 мМотка 220| 95,0 . 5540 
320 
—=6 | 28 |380| 55,0 6,0 |0,90 ‚3 | 2,5 | 493 5 
500| 41,9 5250 
А094-12/8/6/4 
220 1110,0 6 800 
2р=8 | 24 |380| 64,0] 730 | 84,010,68| 7,0 1,2 2,8 6 540 
2-я ° 
об- 500| 48,5 7040 
мотка 220 | 124,0 4970 
2р—4 | 36 |380| 72,0 |1 470 |83,5|0,91| 8,0 | 1,0 | 25 4 800 
500! 55,0 о 150 


Примечания: 1. 


НОЙ т мм, подклеенные. 


стеклолакоткань ЛСБ толщи- 


Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПСД. 
Изоляция паза статора в заводском исполнении: микакартон толщиной 0,4 мм: 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — микакартон толщиной 0,4 мм и стеклолакоткань 
ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
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Таблица 1-118 
серии АО 9-го габарита четырехскоростных на 12/8/6/4 полюса 


тор Ротор 
ен о... а п | ва | п и |а соток т ды |’ | ть ом | бь жг| &, 
| 
1,56/1,86 | 3 5 | 30 — 6,69 | 252 0,338 |18,8 
1,50/1,80 | 2 8 | 32 — 6,3 | 233 0,875 |18,3 
1,35/1,64 | 2 10 | 40 17| — | 3:19 |5,9 | 291 | 0,92 [1,35 118,6 
1,56/1,86 | 3 5 | 30 _ | 391% 5,93 | 223 0,0845 | 18,8 
1,50/1,80 | 2 8 | 32 — 5,51 | 204 0,219 |18,3 
1,35/1,64 | 2 10 | 40 — 5,23 | 196 0,338 |18,6 
1,56/1,86 | 4 3 | 94 — 5,97 | 180 0,228 | 17,88 
ПИ 363 | 1,62/1,92 | 2 |[5иб| 22 — 6,4 | 190 0,728 |17,32| 56 
о 1,40/1,69 | 2 7 | 28 10| — | 347 |6,54| 184 |110 |191 [16,55 
1,56/1,86 | 4 3 | 24 _ | 71° 5,68 | 171 0,057 |17,88 
1,62/1,92 | 9 |5иб| 22 — 6,12 | 182 0,182 |17,32 
1,40/1,69 | 2 7 | 28 — 6,25 | 176 0,304 |16,55 
1,35/1,64 | 2 10 | 40 3 т: 6,25 | 235 0,172 |20,7 
1,45/1,74 | 3 6 | 36 — | з9 |653 | 246 0,542 |223 
1,56/1,86 | 2 813 117| — | 3166 |619| 248 | 1,06 |0,935 |22,75 
1,35/1,64 | 2 10 | 40 3 о 5,52 | 208 0,043 |20,7 
м 363 | 1,45/1,74 | 3 6 | 36 — | зо | 5,55 | 216 0,136 |22,3 | 56 
1,56/1,86 | 2 8 | 32 — | 3-166 |548 | 220 0,234 |22,75 
1,35/1,64 |6 |2и3| 30 — 7,4 | 208 0,151 |19,2 
1,45/1,74 | 3 |4и5| 27 — 7,46 | 218 0,475 |19,3 
1,62/1,92 | 2 |[5и6| 22 |110 — а 6,8 | 202 | 1,24 |0,695 | 19,5 
1,35/1,64 | 6 |2и3| 30 — 7,21 | 203 0,0378 | 19,2 
1,45/1,74 | 3 |4и5| 27 — 7,26 | 212 0,119 | 19,3 
1,62/1,99 | 2 |5и6| 22 — 6,67 | 198 0,174 |19,5 


. Прокладка в лобовой части — микакартон толщиной 0,5 мм. 

. Клин — стеклотекстолит марки СТ или текстолит марки Б. 

. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-2, паз ротора соответствует рис. 1-3. 


© Сл 
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Основные обмоточно-расчетные данные крановых электродви 


Примечания: |. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 


3. Изоляция паза статора и междуслойная прокладка в заводском исполнении — два слоя пленки лавсан толщи- 
ной по 0,05 мм, электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм, подклеенные. 


= 


Основные обмоточно-расчетные данные крановых электродвигателей 


Ста 
[ 
Т _ Бо, , пуск. М , 
Двигателя. квт 1, в Г, а об мин 7, % | с03$ О = прок ее | а йе. ; В, 2. 
а 2:1 1,5 гс 
210 
МТКВ!11-6 | 2,8 | 220/380 | 14,2/8,2 — — — — — — | те | 115 | 0,4 | 7050 | 45 
/ 148 
210 
МТКВ!12-6 | 4,2 | 220/380 | 20,0/11,5 | — — — — — — | т | 155 | 0,4 | 7400 | 45 
/ / 148 
280 
МТКВЗ11-6А| 11 | 220/380 | 45,5/26,5 | — — — — — — | 506 | 155 | 0,5 | 8870 | 54 
220/380 | 45,5/26,5 280 8 800 
МТКВЗ11-6 И |500 т 900 | 79 |0,80 | 115 | 33 | 34 | 50 | 165 | 0,5: зббо | 54 
220/380 | 61/35,5 280 8 370 
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Таблица 1-1!23 
гателей типа МТК 0, 1, 2-го габаритов, модернизированных, при 2р =6 


тор | Ротор 
91 И ОА Ч, а/а’ пи | Мы | По ИА а: сомотки а р сы ‘тт’ см |@,жг| 2, 
2-5 ВАХ. в ОО | т | 3 |935 | 252 | 0,42 | 92 [20| 4 
В в ОЕ т | 9% |955 |208 |049 552 | 24| 4 
О 10,5 РФ | 3 |905 27| 0 | 41 | 3.8 | 
О 10,5] РОЯ |118 [30 ||| 3% |8 | 283 | 0.59 41| 41 
БОВ [136.7 | 119180 и 8 |9 |0 | 0.64 | 1.02 | 63| 4 
ат ||| 8 550 [70 |283 [0.6 | 1749 | 58| 4 


4. Прокладка у клина (к обмотке) — два слоя пленки лавсан толщиной по 0,05 мм п:электрокартон ЭВ толщиной 
0.2 мм, склеенные вместе: прокладка под клин — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное, гетинакс марки В. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АКМц 10-2. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-8. 


Таблица 1-124 
типа МТКВ 1, 3, 4-го габаритов, модернизированных, при 2р=6 


тор Ротор 
Размеры паза Схема „, | АЗ | 
в Ре — и аа’ т м арии | ася | "й” | ом |б: жа] + 
РО ОО О О ЗО ООО ООО ООО ООО о ОО ЗОО У ОНО ОНИ НИ 
Г | 7,6; 5,7; 2, | 3-6, _ 
2-5 | изб | 103,45 0,96/1,02 |1 |7 | 34 | 17| — | 3-9 |3 270 | 0,51 |3,14 |2,6| 41 
] 7,6: 5,7; 2,6 о _ 3-6, 0 о 
2 | Зов 103,45 | 1,16/1,24 |1 | 12 | м 1-т | — | 3-79 (10,9 | 267 | 0,59 1,76 31| 41 
7,8; 5,8;3,0 || 3-8, | . | 
3 ао в- 122,7 | 1,12/1,20 | 1 | 19 | 38 |181 3 | 3-86 | 8,97 288 0,62 0,42 |5,7| 44 
‚8; 5,8; 3,0 1,08/1,16 | 3 6 | 36 — | 3-6, 9,63| 273 0,44 | 5,2 
3 |908 [122,7 | 1,16/1,24 | 2 | 32 |1-8| — | 3-82 | 9,45] 275 | 09,64 [0,765] 5,4 | 44 
‚8; 5,8; 3,0 1,3/1,38 | 1 | 13 | 96 3 | 3-8, 8,92 | 264 | 0,27 | 6,8 
зв 1227 10| м |181 3 | 3-86 | 9,07| 261 |079 0,48 | 6,6 | “ 
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1 
т . р, 17° |) , , 
Двигателя. квт Оз, в Г, а об мин 7, % | <039 при в, дс р маке 2, йе $ Ву, ‚ 
а В; 1,5 ес 1 
| 

220/380 88/51 327 9080 
МТКВА11-6 | 22 500 4 8 935 | 84 | 0,78 | 230 | 65 | 65 | озБ |205 | 0,55 | зоо | 54 

220/380 115/67 327 8 860 
МТКВ412-6 | 30 500 51 935 | 85 | 0,80 | 300 | 88 | 88 | эзё | 280 | 0,55 | з7од | 54 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости В. 

2. Обмотка статора в заводском исполкении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора и междуслойная прокладка статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ тол- 
иной 0,2 мм; миканит гибкий ГФС толщиной 0,2 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,15 мм или стеклослюдинито- 
электрокартон ССК-П толщиной 0,4 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,15 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные крановых электродвигателей 


Тип электро- Ра п ‘пуск М М — 
| аН |бые | а [об | ое [ПР ее Ме |0 |1 |, | || 
а Б;, 15 гс 
ПО ПОНИ ООО ООО ООО ЗОО ООО ООО ООО ОНИ ОИ ОНИ ОНИ ОНИ МОИ 
220/380 | 32,7/19 280 7 780 
МТКВЗ11-8 7,5 500 14.4 670 76 0, 79 80 28 29 510 165 [0,5 | 7650 60 


280 
МТКВ31 9-8 | 11 2251380 50/29 |680 | 78 |0,74 | 125 | 45 | 47 | 55 | 240 | 0,5 8000 | 60 


220/380 | 67/39 327 || 8 760 
МТКВ411-8 | 16 500 6 685 | 81 |0,77 | 180 | 65 | 67 | 5% | 205 | 0,55 | зо | 72 

220/380 | 79/46 327 8550 
МТКВА12-8 | 22 0 а 690 | 83 |0,88 | 240 | 87 | 90 | 5 | 280 | 0,55 | злой | 72 


220/380 110/64 368 8 940 
МТКВ5! 1-8 | 28 500 48. 5 710 | 84 |0,79| 320 |115 | 120 260 | 0,6 | зсой | 72 


220/380 | 148/85 368 8 900 
МТКВ5!2-8 | 37 500 65 705 | 85 | 0,77 | 450 |155 | 160 | зб | 360 | 0,6 | зы | 72 


Примечания: 1. Изоляция электродвигателей выполнена по классу нагревостойкости В. 

2. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭТВ. 

3. Изоляция паза статора и междуслойная прокладка в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 
0,2 мм: миканит гибкий ГФС толщиной 0,2 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,15 мм или стеклослюдинитоэлек- 
трокартон ССК-П толщиной 0,4 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,15 мм. 
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Продолжение табл. 1-124 


Ротор 
м ОНИ Чат, а/а’ т, | Ч | Па | а, Е. арима | аи т Г ом | С, кг 2, 
о а МЕ НЮ 
пов п ВИН |318 |8 3 | 3% [$5 | 2 о Я м 


4. Прокладка у клина (к обмотке) — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и миканит 
склеенные вместе. Прокладка под клин — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 

5. Клин — текстолит марки Б, гетинакс марки В. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АКМц 10-2. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-8. 


гибкий ГФС толщиной 0,2 мм, 


Таблица 1-125 
типа МТКВ 3, 4, 5-го габаритов, модернизированных, при 2р=8 
тор —_ Ротор 
ОНИ 
Размеры паза Схема $ Й 
9: Ь; ‚. и. 7.8 а/а’ п 1 Пл Л а1 т ам дет т1 га, ом би, ке. 2. 
—Щ— ‚ | —— 
1 | 7,5; 5,8; 3,0 1,2/1,281 1 | 15 | 30 2 | 3-П, 3-121 | 8,32 | 259 0,72 | 5,8 
2 | зов |120,2 104/112 2 | 10 | 40 | 17| — | 3-10, 3-120 | 8,48 | 262 | 9,62 [1,28 | 5,8| 6% 
1 | 7,5; 5,8; 3,0 1,4/1,48 | 2 5120 — | 3-10, 3-120 | 9,43 | 264 0,437| 6,5 
|2 | 9 зов | 120,2 |1 25/1 '33| 1 | 13 | 26 | Т|2 | 3-1, 3-121 | 8,98 | 260 | 0,77 | 0,715] 6,8] 6“ 
7,1; 5,0; 3,0 1,3/1,381 2| 8 | 32 2 | 3-1, 3-126 | 7,35 | 298 0,234 | 10, 
3 08 | 141,8 |1.12/1'20| 1 [21 | 42 |8] 4 |312’ 3.127 | 7,51 | 297 | 0,74 [0.415 | 10.1 | 60 
7,1; 5,0; 3,0 1,45/1,53| 4 3 | 94 — 6,96 | 264 0,17 | 11,6 
3 |508 | 111.8 11.45/1.531 3 | 4| 24| Г 8] | 3-10, 3-125 | 7705 | 268 | 0,89 |0,302 | 11,6 60 
7,8; 5,7; 3,2 1,25/1,331 2 | 11 | 44 4 6,52 | 299 0,101] 15,2 
3 БВ [113,7 108/116 | 2 | 15 | 60 |8 | 4 | 3-12, 3-127 | 6,62 | 309 | 9,86 | 0,185 | 15,6 | 60 
7,8; 5,7; 3,2 1,2/1,28| 3 8 | 48 4 6,25 | 289 0,066 | 19,0 
3 575-08 | 173.7 |1,25/1.331 2 | | 44 |814 | 3-12, 3-127 | 6’бр | 304 | 106 |0,125| 19,0 | 90 


4. Прокладка у клина (к обмотке): электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и миканит гибкий ГФС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. Прокладка под клин — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. ' 

5. Клин — текстолит марки Б, гетинакс марки В. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из сплава АКМц 10-2. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-10. 


199 


ии 0 ионипио4 ае нот4езо4тяэнё 


'6-[ 'ЭиФ тэАа1о19я ‘ии 2'0 ионипшог ЭХ] чнежлонеки ‘ии ©'0 ионипшот Че нолдеходл 
-1002 240104 5ви ‘8-] 'ои@ о иия191991000 я нэнкошая едотело ев] ‘/ -ЯЭиЕ :ИИНЭНКОПОи ИОНОВ Я 240104 и еФотвло евви випвиоЕИ 'е 

‘эоннетипойи что4ос иопиЧэяг очэдэи — нииУ ‘9 'ОЧШЕИ иотозо4и енэнгошчя ‘вениогоонто в4оло4 вяломоО ‘Иинан 

ии е‘0 -гопои хчнчиело вип ОЧШЕЦ ия4дви иопочо4и и а 006 эинэже4иен ен 

ионипшгох Зе нот4аехо@тмэие — (эялоиоо я) вниия А ехиеихяо] ‘с 9-1 ЛУ и 9-Г1ГЛМ иИэиэтелиятодтуэие вит ОЯШИЕИ ия4еи иопозоди ен 
‘ит ‘0 ионипшог | ииннодолоАяи нотеяо@уяэиеоянэии энгошчя ‘ввниогохАяи ииненигопои иохэпояеЕ я вФолело вяломоо ‘5 

иги ИИ $0 ионипшог ЭХ чнежхолек ‘ии 50 ионипшог ас ноу4еход1 У изоохиолоовэдлен Аэовкя 
-ЯЭиЕ :иинэнгоои иохэпоявЕ я ваотело вяивихло4и вениоиэАИЖЭу| оп енэниошая иэгошелиято@тяэие випвиоЕИ ‘| :винвьэии 4] ] 
( ( ( ‘ _ _. __ ‹ ‹ 8'0 .00‘ 45 9 ‹ с'< 36'0 ‹ ©45 19'8 _ 

СУ7| 846 0198 019411] $0 2 94-5 1—1| 96 | 51| 5 | 19° 1/' 1 ее 2/0 $ б | 96 бот 9 16| 466 с'с| 96‘0 890 с/с | 568 9-ос ИГ 
© ||,  Т/ 9°0 :99 ‘95 99 с. 97| 191 п | 726 | 18'8 - 

9$ $56 0165 01| 891| 29 94-6 11| 76 | СГ] Сб | 19 ТИР 1 ее 2:1 0$ с | 9$ 691 9 056 | У9Т 9$ | 16'0 6/13 0 М | <> ‘8 9-ти 
а . И 80 91 °61 са | 58.5 ‘п |576 | 66 - 

То! $90] 45 0| 691168 8 91-5 Ир ЭГ | ЭГ | Т | 98‘ 1/68 ‘1 3:2 2:9 6+ б | 95 т] С 1 | 706 1 < °1 989`0 бес | с/ ‘6 отм 
е || ‘т/ее*1 | _8"0 "91° 61 99 |о. 63'5| 88'3 ‘о|990| 5 0Т| да- 

591 “0156 01| 09Г| 76 8 94-5 /—Т| 9Т | ЭТ | Т | 98" 1/81 3:5 9 6 б | 9$ те 8 СГ | 951 сс‘ | 10° 17 0 125 | 6 *6 УИ 


(5м ‘эиа) а {1 5} 
‚2# | ио “8 аш и2| р иго ижоиоо |0 | "й |368, | 54 | ®ш ",Р/Р 19 9 9 |“ | °2 а 2" | 8 29 | но пл | пш и2[ о сии Гр виЭт 
. г | -чэи6 ци 
до1оа 40119 


921-Г ‘и9рш эпножутороа [1 


а ОН о а Ш о 9 о 09| зв 
ве |6 ОО т. 1651 О в |53| бор |97°0 | 81 ее 65 |89‘0|9'Р2| 056 а овес |0'3| 9-1ем 
|891 АХ 101 т ву | бес |970 | 991 — "8 | 62'0 | 3*02 | 016 | -6усеит ово 3'8| 9-Я 
т | 61 338.0. 28.0 О НА акб | 45| 095 | 9Р°0 | 001 те 6*5 |5/'0|0'79| 88 ЕО овес |5*8| 9- ПЛМ 


(а ‘эиа) ии 2`:4 2г 511 | за 
изоиоо | 10 | "о [1 Тяи | и | бр/р из 9‘ | а и шт ыиэт 
виэхо {9 =-19 нета Я 14 а и ф 50 | % нии 90 п “| 9 ‘17 ШВЯ || -влиятоЧу 
И Ч | -хэив пи, 
Чо1егЭ 


| —_ 
9 = @& иди яотидеоде 01-с ‘т ТУ епиь иэкэтелиатодтнэкеЕ хчаонедя эчннеи эчнуэвэед-оньох0и00 эчняонэо 


951-Г впиков], 


200 


ии 0 нонишгог Эх чнвжохви сии 6'0 ионишиог ае нолАемо4ляэие 


9`91 |3870‘0| 9'0| $05 | 95'8 
1‘ЕТ| 110'0 | 57'0 | 61| 0'3 
78 | 9980'0| ?'0| 8/11 90‘9 
9°9 16890'0158‘0|6/11| т‘9 
69 | 6е/1'0 | 28'0 |541! 9‘9 
Е 1‘0|38'0|т9Т| 59 


61-Г ‘Тот апнежтороа [| 


тоТ$ |6 


7601-е |5 


911-$ |5 


С11-© |6 


ТТТ -$ 


9275 


(м '‘э2и9) 
ИЯ1.0И90 
виэхо) 


‘иинЭнионэи иозэпочвЕ а 


6-1 ‘Иа лэлязотэя 
-1005 в40104 $ви '9-[ ‘эи о иня1о19я1009 я нэнионмая фола 5е[[‘/ 


‘эоннетипоан ато4он иоп4эя овэдэи — нииуУ ‘9 


-Яэге ‘Им с‘0 ионишго эх чнежолеи ‘ии 2 


И 


--“ 


вяивизон 


ВВНИоиоАТЖЗу] 


ии 6. 0 ионипшгоч Зе но14ехо 4 


$0 ионипшо1 6 нолавяодх 


-ЛэиЕ :иинэниопои мохэпояеЕ я е4олоа и 40112 е5ВЦ ВИПВШОЕИ ‘© 
`ОЧКЕП иях4ви иопозо4и чнэнгошая ‘ввпиогоонто 


и ©‘0 
Нонипшот 6 ногавяо@туэгеЕ — (эятоиоо я) вниия А вяпеихяо]] ‘а 


ии в‘) ионитгох Г ииннодочоАят нот4веходтяэкеохнокн иги 


т 5818 || ‘1/61 
9588 | # | 11/91 
1—1 95| 51| © | 44 '1/98'1 
2—1 $5 | 51| 6 | 14 '1/99°1 
1—1 9518 | | 93'1/98'1 
1—1 95 |8 |® | 44'1/98*1 
И [36 |З\ р | Ш „р/"р 


— 840104 ‘кениоиохАяи иинэнгопои иохопояе= я в4о1е1о вя10иоО ‘5 
У итоохиолооявэ4лен Аээеия 


ОЕ 9—1 а | а 3/1 ег е | 52| 0087 9°0 |056 НХ 0*е |7/'0|0°08 | 351 
АВВ ‘ВР [у 91| ИЕ 31 Е е [5200/95 055 нех 0‘ |04°0 | 8*58 | е5/ 
И: ЗЕЕ [3—1 ВОт 65.1780, 1 ‘961 а е | 520006 990 | 855 т 0 |69°0 | 9*58 | 81/ 
от 11 |2 189—108 |1 || СЕ |981 о е | 54| мов 9950 | 891 и 6*6 | 49'0|0'18 | <1/ 
ви ‘От |916 | 2.1198. 9'551 И "об [9000 | 8'0 |961 ое 9*5 | 69'0 |814 | 50/ 
Е 28 |8 6 Е | ов 9'551 и в |973 0008 | 00| 961 — Ге мо |3‘58 | 696 
о | мо ея, | щи |  прИр ны — к т [1 2 . Ё ‘а н ; 
виэхо вЕРИ 194 Эа ый а ожеи ф $05 | % “& с 
401219 ы 


р ‘ра 008 
0' 14/551 086/055 |9 08 

0‘? 008 В 
6'98/9'/6| 08е/055 |0 56 

ее 00° |9) 
Ч'Ст/р'6/| 08/056 

7‘ 65 00° 0:1 
8'0е/5'е<| 08е/0565 
$'[6//'98| 088/055 

9' 15 00° |011 
р‘ 85/67 |08е/055 

«т ‘т 119 
О [ ) Г ‘Ч 


Зи 9= (5 иди яотидеоел о1-с ф © ТМ епит иэкэтелиагодтяэгке хчаяонедя эчннег э19нтэьэе4-оньо10и00 э1чняонэо 


впиго ве ] 


8-69 


81а и 


ЗСТ 


ЭТИ 


ЗЕМ 


ТЕМ 


вгЭге4 
-ПатоЧа, 
-ЛЭ№Е пи], 


оп внэнгошая ИоголелияоЧтяаие вИПВГОЕМ ‘| Бинвьэии ( ] | 
2‘°0 :0'$8 | ОТ |с. ‘91| 9/Т'0 ‘т |066 | Т'4 
с‘ 39° :8' 116 | 99 88/5 С |296 261501 91 ©65 | 61 ‘1 
21`0 :0'58 | _00т |‹. ‘СТ | 9/5 '0 ‘|008 | 1'8 
ела ‘8 | 09 || 02 |261 | уе |251°0| 780 | тов | 86° 
1`0 :0'06 —_ 98 |... тб | 1570 ‘п |865 | 8'8 
се | 8 |87|6:веё |8 91888 | т+от 555'0|718 0 | уз | 0'8 
1`0 :0'08 _ 98 |. [8 |П19'0 а | 065 | 2Т'8 
6 1 с |3? 52 1'99 | “91| ве |0е'0| 99°0 убс | <0°9 
9`0 :59'<5 94 07 ГО | 5501 ‘п |675 | 7'8 
0-6 ‘2:9 0+ б6 |8? 61 0'85 | $81 49 |<29'0| 1 '0 ссс | с0°8 
2‘0 :30‘75 —94 [а 8°а |969'0| .,.. |175 | 8'8 
ее! ° || 661 |3 “|008 чба |16°'0| 52 0| 55| 98 
а .и а и 
9 < р | 22 п “| ‚2 гл ‘10 | мо 11| лы и ии т 
ее ие а 1) 1 |'$и ! 
о 4016.1.) 


ВШЭ, 


-е1иаят ОЧ, 
-ЯЭЕ ПИ], 


201 


стт-е | 01 68 | $1 | 5 [58'1/59'1 я 9 816 009 
‘ © "С ‹ ‹ ‹ - 
8—1 8986 нони © 106 а с6°0| 36$ ть ре |6/'0|3‘06| 686 ст | 01-611 
1-е | 01 091 01| 1//'1/96'1 985/96$ | 088/065 
сут-е | 01 Р9 | 91 | & 19° Т/Ф" 1 9 31 008 
8—1 8986 нетто тент 8 | 06 о 6‘ 0161 ое се |1/'0|3'68| 89 00Т| 01-СИ 
с1-е | 01 р | СГ | б [581/59 '1 бес/е1у | 08/055 
971-8 | 01 о | 05 | 1 80'6/18'1 1:9 1 008 
8—1 8' 986 ет е | 06 о 96°0] 965 о ее |1/'0|9'68| 589 8 | от-мам 
те . ‘О . 
1-е | 01 09 | СЕ | с |99'1/47'1 061/65е | 088/066 
сУт-е | с р [51 | С [96' 1/98‘ 1 и тот 006 
/— 9'995 ен © 61 9 О Ср т 6*5 |24'0|3'88 | 419 09 | От-в9лм 
71-е |3 9е |6 15 1//'1/98°1 221/055 | 088/066 
СТ |3 0е | сг | ТГ [68'1/39°1 ое 9'68 005 
1—1 об ет! 88 | 92 о [820 09 | Ср | 58 |1'0|9'28 | 449 ср | ОТ-бЭМ 
У1-е |9 |5 91/1 и ОТТ/О6Т | 08е/055 
сте |3 бу | 15 | Г 99'1/47'1 № _ 8‘09 005 
1—1 9'995 О |4 о с/*0] 065 с с'е |19'0|6'+8| 2/9 де | 01-191м 
УГ-6 < Се 91 | Г [68'1/89*1 08/65Т | 08е/055 
О О О О О О О ООО ОО ОО ООО ООО ОО ЗОО ООО ООО ООО ООО ООО ОО ОИ 
(№ ‘эиа) ии __ 2:4 __ де 81 т? З 
нулоиоо | Ш | № |1, |1, ||  ПрИр о 5 Ч: 1 | 12|. о ] и а н , 
Их о) “ ы "о ее а иееа ‘а "1 а и ф 505 | % “& ь “Ч 9 "п чв Е Ши 
х 
х 


401819 
ООВ ЗВОНИ ИОН НИ, пни 


01=@& иди чолидеодет о1-/ ‘9 ТММ епит цакэтезлиагодтноке хчаоневя эчнне! эчнуэвед-оньолоиоо эчняонэо 


861-1 впико8.]| 


202 


"с-] 'Эиб 1949121991005 в40104 ви ‘влибеовл ум с‘ ионипшот `П ииннодолоАаи но Чехедтуэгеоянэин 
01-/ иэкэтелияи вии |-| 'эи4 тэАялоэя009 и вти4деовл 01-9 иэиэгелият иги ии 2'0 ионипшо: ЭХ чнежмохеи ‘ии ‘0 Ионипшот ас нолдвяод1 
-ОбтяэиеЕ вип 8-1 '’эи э иизтотэчтоо) я нэниошчя в40о1е1о 58] ‘6 -ЯЭГЕ :иинэнгопэи иохопояе= я едотело вятеихоЧи венионоАПЖэУ| ‘в 
. [1 
‘эоннегиподи ч1то4он иоп4дэят ояэдэт — нииуУ ‘8 ии с 0 нонипшот Че 


ноЕ4еуодтхэие сии 50 ионипшог эхи анежохен сии 50 ионипшоу ае 


. ( ` л я’ 
эзоэия эчннзэгяо ‘ии 5'0 цонишигох оф цихядил шин но1дехо4тхэиеЕ :иинэнгопои иояэпояе$ я вдотело веви випвиоЕИ ‘у 


-вяии и ии 5'0 Нонишгог а6 но1Чехо4тэие — едозо@ ‘ии $'0 нонипигох, "АТИ иядеи иопозофи ичниэм ичнагезоАкойи енэнгошая ‘вея 
Я6 но1Чеходтяэие — (эя1омоо я) едохело вниия А вяШеняоа ‘/ -энж4эло веНиОгохАЯИ иинэнионэи иохэпояе5 Я 240104 вя1оиоО '® 
ии ст‘ ионипшох ат чнежохлеконяе1о ‘иинэнгопои хчнаиелоо вип очагец иядеи иопояоди и 8 003 эинэж 


-вЦпен вн 01-11] Иэкэтелияподтяэие вип (а ихдеи копозо4и внэн 


( * _ ‚ ‘ 
‚ии у‘0 ионитшгоь [1-МЭ) ноддеходяэиеЕотинииошооияэ1 ики ИИ $910 -гопая ‘вениогохАяи иинэнкгопои иохэпояеЕ я едолело вя1оиоО ‘с 


иОНиШШОх ЧЕ Аанеятоявгогуэто ‘Ими с0 НОНИиШШгоЬ )ФЛ ИИОИл ТИНВЯ Я ЛЭЭВИМ ОП -— 240104 БИПЕгГоеи У и120УИО1208904 
-ии ‘ии 5‘0 ионипиоу 6 нох4ехо@тяэиеЕ :в40104 вЕвИ випкиоЕИ ‘9 -вн Лээвия оп внэниошчя воле випвиоЕИ ‘| :{виневэиид 
| $1—| геводион | 10 1че |2 6 059 | /150°0 98 | 5'3 
9 17139600] ЗУ 11985 110 91 197$ |— И с || | с‘ 1Же8 ‘< т: и соТ уу АГ | СУТ 85 | , ОГЕЛМ 
[1—1 О 791761070 19$ |$36 Р 
1—1 иеаокиои | 101$ | 6'08 | $150'0 95 | 63 
ИО 67‘ -е |— ТР 16 | _05т. _ 
‘бр 19550°0] 65'1 | 655 |18°$| 191-68 ИЕР стжев“а | вне М8 ОИ ось |021 |896 |, |9 = | 01-621 
«1 — | О 1819/10 `0 99$ | 893 
6'9$ |1050' 0] 41 ТС | 8$ 1$91-$ |— с || | ‹ ‹ =——_^ |-6 |901 —— Л9Г | #7656 01 ОГТАГИТ 
| 1 3615886 | 91:48 |1 1137 8‘ | $50°0 098 | 6/'6 
НОО И ‘85 | 9980‘0 [18 | 30° 
9*55 [1980°0] 651 |455 | 5'9] 091-6 | — | 0 $ | Т|1| ожео- те е [06 с О9Т | 595 51 О-В 
. . С`85 | 9870`0 10$ |196'9 
‹ Г. | [3 
Гоц 1 _ 6 $6] 91 О 168 |069 4 
105 [5150°0] $01 [тб [96 *в| овт-е | -— [ое |т |1 1295 те е |06 т 861 | 905 0°1 ‚| 089 
" 1‘ ес |9190`0 е 19142 
. . . ГеЗОАНОИ ‹ ‘ ваг " с ‘61 УД ‘0 . 858 98е'2 
А‘9т [1210°0] 80 | 908 |вт*в| овт-в | -— | 01| &|т|т| отжео“с те е [06 с СЕТ | 551 8'0 01-191 
| ‘61|! 660`0 65 |1 564 
| в => | (5 * 
2 | но ®л | аш [И с по | 5 се, ЗУ] Ш аж т [ 56 | "2 та р “|8 |2л'0| ио “4 я Иш Ио] р вии1т 
6) Ти я виэхд овен асе те 5 (1 1 4 "[ И 


Чо+0оа 


203 


‘01-Г ‘Зи тэАало1эя -ЯЭиЕ ‘ииненионэи иохотояе$ а едолело вяпекхяо4ди вениоиэАИЖЭУ! ‘ф 
-1005 8490104 $вц ‘8-] ‘эи@ 5 Иия1о19я1009 я нэниошчя едошело 5в [| '8 и 59 ионишиох а6 


с-0Т ПУМУ еявиио эчяэзинииойге — иинэниопои хичнаиелоо иэгэтетият ноу дехо@тхэие ‘ии 20 ионипшох ЭХ чнвулояеи сии $0 ионитшгог ас 


ви во И иНЖбало очнтаи —— ета помни Раис вое о1-] иэи но1ехоЧтуэие :иинэниопои иохотояе= я в4оте1о в5ви випвиоЕИ ‘$ 
-этелияпоЧтяэиЕе вии еФото4 ижомоо ио1Аняие=оя1040хя инж4э1) ‘ 
 ооннРзи ион ТОО итог ояэдэт — м 1 ‘иинэниопои ханяив1о0 вип ОЧГЕИ ия4еи иоточоди и 9 003 эинэжеацен 

“ 9 вн втидеоел о1-| Иэгогелиятоатяэие вии ОМШИЕИ иядвм иотово4и ен 


. ии 80 -энгошая ‘вениогохАаяи иинэнионои иохопояве$ я вотело вулоиоО ‘5 
ионипиох ае пот4ехо4дуяэнке — (эмтоиоо х) енпиих А вяшеиход ‘д | 
ии ‘9 ионийшот Г иинно4долоАяи нол4ехсатяэиЕо нии у игоохиолоовэ4ен Азовия 
иги ии с‘ иопиишох ЭХП чнежлохл8и сии 5'0 ионипнгох асе ног деяод1 оп внэниолная иэгэтелияиодляэге випвгоЕИ ‘1 Бинеьэиичи 
$'5 96'0 д. 645 60'8 3-6 6 —_ у 11 | 65‘1/80‘1 р 1'0 :3' 15 - 
77 | сс | 990 | 80] 5 | 98'/ еб || 9'1/6°т |1 581 | ее 09 | ЭМ 
9‘? 191 ЗУ 891 3-6 — || #0 | 61 | 19° 1/81 1°0 :3'15 17 
т | ду | 160 | 3909 № | 88`/ ‘9-8 ба |6 | ИЕ |1 69| рее 09 | ЭМ 
се 685 955 9'8 1-8 — — 68 91 | 11° 1/70 ° | 9'0 :<'81 - 
т |оте |9 | 9839 655 16 9 | || етот |0 ое ваны | ЭМ 
‚ | 69.6 855 155 906 /-8 — —_ ЗУ 75 396'0/88‘0 9°0 :5'81 . 
|595 | 106 | (7 65 | 988 ‘9-8 | |1 71‘1/06'0 |“ 70| одеенчи | ЗИ 
52 2х ‘10 | ГиО “та в иэ/ р ‘тси | эзии/р “Ш о тр т те,, Ур пи ‚Р/Р и ие ав 
виэхо вЕВИ ЧЧЗИЕВЧ  патоЧаязие пи], 
Чо104 401.819 
бе1-Г ‘горш апнаисиобоа [| 
0918 | со | 81 Од Ге 0" рр | 90 | 3'44 | 806 | 2" 005 3*/ 9-65. 
у 7 0518 ° 6Уб с‘61/2 ‘68| 088/055 
0018 | с.0 бе! ОТ ‘6 6°5 еф | 9'0 | 0'64 | 016 сот, 009 05 9-ти 
: 7 0158 75 р‘ СТИ" 85| 088/055 
5 094 | ‘0 | 9981 ВР 9*5 9*5 9°е | 8°0 | 9'0/ | 9/8 85° 005 "6 О-В ТУЛА 
т ыы 08$ 1 ° 05 5 9'6/9‘9Т | 088/055 
5 4 087 / | 001 871 95 95 ее |9/°0 | 6'89 | $88 6'У 009 55 9-Я 
| | 00 | 97° отб 389 > 9/Т"ТИ 088/055 
О О ОО ЗО О ООО ОО ООО ОО ООО ОНО 
ГИ) 51 11 ‘а 
т 12 22 а © 1] И 1] н н и РУ . 1 ет а 
С и я зи ф $09 | % "\ | ипи/ 00 “м р “| 9 ‘17 шэм “4 НО и 


401.240) 


_ ммм" Й_Й_Й_и___—ШШ686ЩШЩ8°®>®> ьыШВШ88а668ЩФФШФЪЪФ Ыб —————ыыЫЫ—>—>2щЖ МмМЗЗЗЗЗЗ]’]}]‚”эОТ‚ъяикККОих—»ае»ыУшяпВПпКСт»ыг= 


9=@& идп зотидеоехт 041-с ‘т ТИ епит иэкэтелизпод тяге х1ааонедя эанней э1чнтэвэед-оньохоиоо э1аняонэо 
661-1 ВПИГОЕ|], 


204 


`ОГ-Г '2иа уэАатогэа -ЛЭЦЕ иинэнкопои ИОхЭПоЯв$ я вЧотело вупекхяоЧи вениогэАИЖЭу| ‘у 
-1009 в40104 &вц ‘$-| ‘Эи4 э ииялолэятоо>» я нэнгошчя едогело 581] ‘8 ии 5‘ ионипишгот ас 


‹ - . ног дехоЧтяэие чим 5'0 ионипшоч эх[ чнеялохек ‘ми $'0 ионипшохг Зе 
— епакох ‘эчннАлеи в4о1о4 ихгои90 ИОТАНЯИ 5051040 ИНЖ4э1) ‘/ нохеяо4тяэие :иинэнкопэои имохотояе$ я вЧотело в5ви випЕгозИ 'е 
‘эоннвтипови что4он иоп4эяа ояэдэи — нику ‘9 `ОЧКЕЦ ияаен котояоди ен 


ионинигоЕ Зе нозЧежодияэие — (эжоиоо. я) вниих А ехиекяоат “в 50 -энгошча ‘кениогохАяИ иинэнконои иохотозеЕ я еЧотело вятоио9О ‘с 
’и 90 ионипгол Г ииннодололяи ногдеходлуэгеоянги ‘у итэохиолоовэ4длен Азэвия 
иги Им $©0 ионишгог Эх чнежохлеви ‘ии 5'0 ионипшох нотаехо4л, оп вноэнкошая Иэкэтелияпод@тхэгеЕ випвгоиИ ‘| {Бинвьэии@&][] 
‘Г | 6/1'0 195 6Р'9 11-е ‘с1-е р —_ 95 1 Г |1/'1/99'1 10 ‘895 - 
03 е ЕСГ О от 790 01 9651-е ‘11-е С 8—1 0е ( е |19°1/ф'1 9 7/1 с°6 ‘99 {58 66 М 
Ч'СТ | 945'0 8/56 99°1 ато р —_ ре А Г | 1311/е‘т ‘0 :8' 65 - 
09 Р'@еГ | 121 °0 780 |052 18‘9 [51-8 ‘С1-6 11| 9 с г |7 1/9ет | 9'741 26 09 15:8 9-19ШМ 
р.б | 28700 ‘0 | 3/5 | 158 О-В ||| | | Г 1651/8011 | с. 8'0 :1' 95 ср 
9 [го | 688'0 | 9180 |в9ё | 9 | ов ие |611 | па 161 | 99 | пееео | ОР 
Г8 |190 ‘0 | 5/6 | 99'/ ет. в || 95| Г |99'1/98'1 80 :1'95 . 
9 ев |560 999 |9 |990 | 06118 |со| | Г 11161 | 951 | пре | М 
[9 | 8501 756 86° — 31 6 Г |14'1/99*1 1‘0 :9'05 те 
[ ‹ | Г - > —- й ‹ ——_ [ 
то [9890179 |0 | 95 | 9018 108 || |) [91/51 | 95 | чиаено | ВМ 
89 | 96° 0 965 6.8 38-8 ‘1-6 6 96 ет Г |997‘ 1/95 '1 и 1‘0 :9'05 с 
‹ Г 1 [ [ = ‹ [ ————ымк—_—=— ] Х 
"96° |160 | 970 |115 | 0'8 18-6 ‘96 | бе |6 [991/51 | 9581 | рае | ЭМ 
ООО ООО ООО ООО О ООО ОИ О ОО О ООО 
в" Иа а -Ч 
“ 2я "9 и “4 и и р вино"! О хо "р "И а, ТУ Ш иВ/Р „ии ‘Го /.9 "19 9 вгэтелиат 
вЕВИ 199эи 8 -ОЧлмэкеЕ ии], 
р М | 
40104 00181.09 
0$1-Г ‘тори эпнажуобоа [| 
( [3 < [4 ‹ | ‘6? 009 |. 70 
|5 | 0087 | 950 | 05 | 08 5*8 8.5 5 |6/'0|8'58 | 969 оо | 082/055 | 0'86 | З-б9МЕМ 
05204 89е 
096 085 ‚ 007 009 . 
г | 0664 | 99| 0 | че ГЕ 8'5 09 | 14'0 |9'58 | 969 | 9'56/3'06 | 088/055 | 0'56 | ЗУМ 
, , , Г‘ 0$ 005 , _ 
6 62 Ч: 350 ЗУС о е°6 [$ ЗУ 9/'0 | 9'08 989 9'6е/е‘89 08е,055 0‘91 ЗСУ 
6‘ 15 008 , 
в | ый | оз |690 | 89 7. 8 ое 97 |640 |064 | 989 | 8'85//‘6р | 086/005 | 0'И | ВМ 
у 006 / 005 . . ‚91 009 . 
8 та 05/1 < 0 961 в 0$ 65 ср 94010 84 689 [‘61/0‘ее 086/055 9 1 8-ТЕМЕМ 
Г`05 005 
о 7 23 30 361 = ‘8 с'Е |ВИе 8/0 | 0'18 056 у‘ 95/9‘вф 08е/055 ОГ 9-ТЕ 
тр 2 о | 7 "та 
“С —_ _— н Н 
о "1 ба я д вы о 502 ‘№ | чии/оо ‘и 21 то моя та отаие ШИ 
и и 1 
901.819) 


ОТ-Г ВПИКОВв/ зи 9=42 ибп яотидедет 01-с ‘$ ‘© ГИ епит иэкэтелиагодлхнэке хчаонедя эчннег эчнтэвэед-оньо10и00 эчняонэо 


1%. 
©) 
сч 


‘с-| ‘эи@ тэАятолэя000 е4е9104 ви чанивикэя И-ф 
иэгэгеличиодтуэге вит 6]-| 'Эи@ 1э^Ая191991009 и нивигэя и-е и с Иэиэгел 
-ичпотмоие вии 8-1 '‘эи@ > иия151991009 я нэнгошая вдотело 58 ‘9 


‘эоннетипойи 1аподои иоп@эат ояэдэи — нииуУ ‘6 


ии ©‘ ионитгот Яе но1Авходаяэие :иинэниопои иохэпояе$ я (эх 


ум 20 ионишио1 Зе но14ехо41 


-ЯэиЕ ‘ии 2‘0 нонипшот ЭХ’ чнежтохлек ‘ии ‘0 ионишгох ас но14еходу 
-лэие :иинэнгопои иохэпояе$ я 240104 и едошедо в5ви ВИПЕГоЕИ '$8 
АИ иядеи иопояоди чнэнтошачя ‘венлоояоокихАяи вениоизонио 
— 240104 ‘ввниокохАяи ииненгонои иозопояе$ я едотело вятомо0 ‘с 
"у изоохиогоояэлен Аэзэвих оп енэниошая иинэнигонои 


-10и90 Я) вниия А ехиеихо4дн и еотело вяиеихо@и вениоиоАИЖЭИ ‘Ф 2 (е>: 6160): 5> иэгэтелиятодтяэие випвиоИ ‘| ‘виневэии“] 
‘(| 691 | 80°8 | о.- 1— ИТ 116 958 | 17196 | 90| о.0| 295 |859 / 
0'8 |8270*0] 984 `0 | дут | “рее | 8278 |8 51| 81| 81 [ТГ [185 | св 255 6 | 9818816 | ое’ | орг | 1*01 | 765 '0| 80| Тес 0:9 | 7001/0111 
( ‹ ‹ ‹ _ 147 С ‹ ‹ 115 ‘6 691 ‘0 ‹ 965 $4 
9'9| 680°0] 7790 | 041 | 1'9 | 8478 |6 [51| 81| 81| Т [48 6/15 Е 29 б | 98 8'615| $3 [96 [0.6 [То 99'0| дас | 99°в 7001/41 
( ‹ ‹ ‹ 1—С — ‹ ‹ оО = — ©А1 14 151 ‹ 806 8'9 / 
С - —- ———— ( Г. ‹ 
['т| $05'0] 19'0| Р9Т | $6*8 | 44-8 81| 75 | 51| 5 188 1/98*1 8 15| 8 96| 61| 06 сут ага [56/0990] бес | с9°9 ©001/991У 
| 70 в [1/6]. > т /ос‹ 65 > „2 |051|6 ТР | 66| ,е'а| 986 |964 ФУ 
0°р| 891'0] 55'0| 691 | 8/°9 | 21-8 $1 75 | 51 |8 [881/99 '1 28 о 8 98| 61| 56 |1ет|озе | вет 29'0| 66 | 20:/ 00Т/0Ф1М 
‹ ‹ ‹ ‹ _ —__ 1—5 С ‹ ‹ СС ‹ ‹ | 9'< 785 ‹ 76с 16'9 я 
1‘8| $99°0] 66'0 | 1891 | $'8 | 44-8 8—1! 75 | 78| 1 [68 [/9<*1 г, 16 6 | 98 [5731 | 9'01 | 661 | 5:е | 2/:1199'0| обес | 929 6001/0815 
с ‘| 09| | ууде | [46| 4 |5 ‘| /9с‹ 66 =. 0°6 |051|6`Р | 77'’У| з.д | 86 | 98'9 . 
66| 88'0] 9701 ут | уе | 2278 81| 7 |8 |1 |8 1/98“1 Е: 6 | 9% | 5' 791 у:б |118 | вс2| 30| 06 |819 6001/55. 
2х ‘ и и! ии! и и $ Ч РСВРИ «5 ‹ ‘ и 2/р 
И м, | чу || | оное |? 26 || би | РИ Га ое ма | РР 9 ея "О | мо М ам | | ЧИТ” | вгопелиеи 
виэхо ЧСЭЗИЕВА -оЧаяэие пи] 
©0104 901.615) 
Го1-Г ‘тори эпножиобоа [[ 
68-е ‘9-е [о 18512 |514 1/“'Т |1 9`65 с| 0989 | озп | п72 |916 | 6°5 |342 010`73 0'55 005 
9-58 115 И |1 | 10'5/4 1 | 616 ое © [13| 09991901055 | ее | з:2 |9/'0|9°58| 996 в'в5/е‘в 08е/0вс | 81 | 700/011 
8-е ‘/-е |5 |011 57| 15 |1 | 59'1/9е'1 - ‘65 06490. 9151 1°5 [ое $‘ 9] 005 
8-е ‘9-е | — |8 15618 |561 1794/91 |965 0: © [19| 05291 9'0 1091 сое | вое |7 019 581 976 | белое | овв/озз| 8 | "00/3 
ее | ат |8 | ВЕ | Г| 641/91 0'55 $ ОО | с. 81! 9'& |1/'0| 4. И 006 
ПВ 196 [бое [6 |5 орет | 91| лее [2818 086119 01991 бе пе |0/'0|0`081 976 | сууд'бс | ове/овз |? 93| в001/994 
ею | ет | 76| ДГ | И 1/61 055 $ ООД |о: ОЗ, . _ с'8 006 т 
19-8 ‘9-6 |161 92| &1 | 1 лочирт | 791 т в 5 Зо |3 0101 62| ?’5 64 ‘01 0°24 | 986 |6 (1// ‘ат 09е/05| 97| 8091/0РЕ 
ева ||| 67| 16 1 Г| 41/61 _ 4‘ 86 °_ 09041,. ат. [п | 09095 | 
] ‹ ( — = ‹ ‹ С / \ 
8-6 ‘9-8 | 6-1 уе | 91 | 1| 29‘1/се'т | 005 279 05 5 8 | 000/701 901 сс ‘6 |29'0]0 24| 916 | +/ееот | 0е/0сс1 08| 2091081 
||| 78| 46 [11| 1$'1/20'1 ‘86 5 ОТ]. 91| Гб [п Тб ‘5 00° |- АИТ, = 
8-8 ‘9-6 | [61| те || лись | 008 579 ‘06 55 87| 000л|? 0108 | 02 290101 отб | о°лит-ст | 08е/02с | 5 6001551 
(№ *2и4 5+ 
И поно юр ам || | „РГР И т "В та | о> а] 9% в "а | н > , 
виэхо веен чаэиееа 1) | а ожии ф $05 | % "*& > п‘ 9 "7 м И 
40181.) ы 


1ЕТ-1 


9=@2 иди нивикэя и-р “© ‘< 1Л епит иэкэтелияподлнэке хчаонедя эчнней эЧнтэвэе4д-оньо10и00 э19наонэо 


пиков | 


206 


зе \ 


р о )[-Г 'Эи@ 1349151991003 и $0 йонишог $ нот4вяодтяаие ы 
240404 сви °6[-| ‘ЗИФ о иия101981000 я нэниошая ваолело $81] ‘8 — иинэнгойои Йояэгояе$ я воле вупеихяоди вениоиэАИЖЭИ ‘ф Я 
‘эоннегино4и ч1по4Чон иоп4эя1 ояэдэп — нииуУ ‘/ ии с 0 нонишгот ЗЕ 


ново тяэке ‘ми 50 ионипшгот ЭХ чнежохег сми 6‘0 ионипигол Зе 
нотдехо@тхэгЕ :иинэниопои иохэпояеё я е4отело вЕВИ ВИПЕГО$И ‘© 
"ИЦ нядеи иопояодн ичнгэи уианакеяолгопн вн 


ии ©‘0 ионит 
-гоь 6 но19вяо@тхэге — (эятоиоо я) едолело еникя А еяИеиуяо(]] ‘9 


"и ‘0 ионипшол ч9Э [р анежохегогя1о -энгошая ‘везэнж4э1о вениоиохАзи — е4010ю4 “АИ иядеи иопозоди вн 
‘ии 0 ионишгоя [|-МЭ) нозеходтуэгкеолинипошоонхело иги ми 910 — -энгошая ‘вениокохАяи иинэнгопэи иохзогоавеЕ я в401е12 вя10и90 ‘5 
нопишгог аЭ чнежохлекогяело сим ‘0 ионипшгох Эф | тинехии иия `Я Азэеия оп — в40104 внпвгоЕи ‘у изоохиолоочэйлен Аээегя ош енэнгон 
-они ‘И 5'0 ионипшох ае нотЧехзодтмегЕ :е4отоФ в5ви випвиоЕИ ‘в чая иинэнгопои иохэтояе= я едотело випвиоЕИ ‘| {В иневэии 6 || 
ре ‹п| 085 | $3 - —е— ‘72| 9' 656 ОТГ| 591 |9' 55 | 981'0 |сос‹и| 786 | 7'9 
8 817550 0] 66 0 сс |90°& 81-6 9—И об | Г |677 ‘6 с т | 96 |9 80$ СТ | с9т | 0°65 | 01°0 986 0 8 | ©'< 991/008. 
| || то+ц| 855 |91“9 А инь: | 966. оо 9И | 81 |0‘05 | 995 °0 слои | 865 | 58 , 
я 91861001 18 0 сес | 50‘ Зе1-6 $1 И © | Г 6'6ЖУР 5 с т 196 |9 806 И | 251 | 6'81 | 261 *0 9080 062 | те‘ 991/065 
‹ . Я сое! 86. в во0- 0'56|8'Р1| 198 `0 ‘п| 998 |8#'9 
9 6114910 0198 90| $61 | 68 Р | 161-$ ОГИ с | Г |6 ЖР "5 с $ |004 14 896 | 601 ‘26 |3'1 |515 ‘0 978 0 92 | 66° 961 /0“ ИУ 
. РИ ‘>| 96 ‘о0|б СГ| 793'0 ‹0| 896 |989 
_9 ОЙ 21001564 90| 41Т | 8Р | ТЕГ6 ОГИ 6 | Г |'6ЖРР'6 6 с |564 14 896 | 0011“ 89 О‘СТ! 558 °0 $02 0 ес | су‘ 91 /ОТИМ 
(№ 'оиа) 1/ | р 
„2 | мо ‘т аш и2[ ии [т ия10и00 | "7 и | 36, | 55| ми Жо ОеЕВИ | 2 | 12 5% 2 ‚8 2м | мо 14 | лиш иэ [п ии / т 
“о "и | бу | "Г | виэх "о аа ееа а || мп] "о | "и | "Г | оееателиви 
сотоа 901819 
2е[-[Г ‘ковш апнож иобоа [ 
851-е| < || 518 |5 [96' 1/89 Ис... | 9'58 -,| 0968 | с, . - | 018 | 85 ‘п | 0'98 ‘8 008 
‘те < 6 Изо |5 [555/96 ' | 97° | ‘53 6 [52| 0809 | 92 `0| 065 || ве | 789°0 | в68 | 9 (в*вогом | озе/осс | 08 | 982/004 
Во-ев |Ш_55|И |1 [46'6/ Гб 9'58 0089] с, ‹ 018 | 85 | $8'010'98 0‘ 96 006 . 
ее 6 ав [8 |5 [66 '1/39°1| 9781 5 |8 [521 00993201 008 |1 | у | 18°0 | 98 | 9 | бр/льв | ове/осз | 88| 992/054 
011-8 | — 61| 58 |8 |5 [80'5/18'1 ‘15 0909 | со. 095 | с. 5‘ 85 00 ое 
‘01-е | — 9—1 9е |9 |с [66'1/89°1 $96 01 с |8? 619 90| 096 6 9с |840 |0 7$ | 902 2‘16/е‘+9] 08е/055 91 991/011 
Е 5 | 15 |1 [68 '1/99°1 | 06е 9 | 9'05 009 
1-6 — 315 |- | 095 | 99°5 | с, 0 |0. / 
- 9—1 с96 у с |3? 90| 081 ие 40 |0 $$ | 90/2 ТТ 994/10 1У 
Е — 8 [8 | [541/91 $ 068 9 95 15/1‘9Ф | 08/065 
ии т мо |1е, | | чи | рПр Ч Ч веец [12| о 1, Ча н 
оно О | мазнева р а же | 9509 | 6% МИР ро еИ о Йон шнц 
401819 


$3=4& ибп нивикэя и-9 ‘с 1 епит иэгэтелия го тнэке хчаонеёя эланнег эчнлэвоед-онво1ои0о э1аняонэо 
81-1 ВПИКОЕ], 


Те | 01 68 | ©! |5 | 61'6/98°1 0099 е/ ‘0 115 009 
6—1 60% т е | 06 ‘1 | 09 РЕ 65 0‘16| 989 51| 609/09514% 
Е 19 06 |3 || 44'5/5Р°5 039 71 ‘0 585/68$ | 088/055 
Т-8 | 01 УЕ | 41| 1| 63'5/96°5 0559 (| тот 003 
6—1 60| -б®” |6 106 5*т| 06$ |097 | о‘б |8/'0]8°06| 989 _ |001! 609/00014% 
‘91-е | 01 69 | 1 |5 | 80'5/13'1 б 01 005 9 919 315/516 | 088/065 + 
Е 01 в | 16| 1| 16'5/1°5 096 9 81 009 
6—1 60у т е | 06 ч5'1 | 068 не 15 [94010 ‘06| 98° 08 | 5609/0081» 
ПИ: с |8 |5 ил 0969 О81/ Е | 088/055 
Др1-$ | 01 СФ | 15 |1 ‘ 1/39‘ 0379 (|. 201 009 
6—1 Я ое | 996 | [06 от |088 | | в/°5 |12'0|9*68| 989 0 | 809/091» 
‘1-е | 01 бе | 99 |1 | 555/061 8 0679 09 ГУТИРУС | 088/065 
81-е |5 95 | 1 ‘с/с 0199 | 98 005 
6 | 63'5/96'5 се | “9 | [06 ‘т |008 | 91| 85 |9/'08'88| 089 0$ | 809/009» 
‘в |5 9 |01| | 805/181 8 06° 9 099 ©11/96Т | 088/065 
О: 0 88 | 65 | 1| 91/1 | 009 < 69 00$ 
6—1 9% |6 (с от! ое [082 | 95 |1/°010°18| 9/8 07 | 2109/0071» 
68| 06 06 
и: с | и || 665/025 019с 16/8“т | 088/055 
ОА те о РА 46 | 1| 11/51 | 0539 и 35 008 
| 6—1 5 | 3 |6 [06 01| 0/5 ое °5 |3/'010*98] 049 де | 209/004» 
8 
9 Е с || 1| 55°5/96°1 0/1ес 64/351 | 088/055 
ПО ООО ПО. ОЕ ООО ООО ЗОО ООН ОН ик 
(3% *2и9) ии Ч вери 92 511 И а 
| А е я |1 т, р/т 5 15 1$ | "2 ‹ $ — и о ‹ (т ет 
ино п те, | Та | цы РР 1) |1 онева “а 1 то эм $05|% “\, нии | 90 р] чл о аиат 
пи ии О ямЙыыр[р[рртРттжтжтжтиищщщщЩЙЩ[рЩ . 
4048109 


ОНИ Ио 
0т=4< ибп нивикэя и-6 ‘$ ; ТЯ епит иэкателиятодунаке хчаонефя эчннег эчнтэвуед-онвотоиоо этчнаонэо ` 


сет епигов 


208 


"ОТ-Т '2и4 тэАя1оэя1005 
240104 5ви ‘6]-| 'Эи@ 2 иич1о19я1009 я нонкошчя вдолело $811 ‘8 


эоннетино4и 1чподои иоп4аэял, ояэ4э — нику */ 


‘0 ионишгох 
Я нохвехофФхэие — (эжомоо ях) в@олело ениия А вхиеиходИ ‘9 


ии ср‘0 ионипшох ЗЭ ячнежхоявиокяэ1о 


‚ии 70 ионипшог [|-МЭЭ нотдеходуяэиеотинипошоокяэт> иги Им с1‘0 
ионипшог Чо] Чнежтояекогуэло сии 00 ионипшиог Эф | тинехяии пих 
-Оту ‘Им 5.0 ионипшог асе ноте ходлтяэие :в40104 е5еп виивиозИ ‘< 


р р . . . ©‘ 0$ 056 1610'0 ‹ 
0‘0/ |//50‘0 |319°Т| 695 |$8'®| <ат-е е-1| < т |9'51Ж8&“ — [рф | 051|9'48У| чат | 8/7 ‚| 91 
83 0'06 16110'0 
[ [ ‹ с ‹ 02 ‘ с 94 | 20 0 . 
‘19 |9850‘0 |ЗТ9‘Т| $/56 |$0‘9#| сат-е е1— [| 5 Г 9“отЖжзсе 9“ |ф | 051| 9'/99 | $9Т | 546 71 
83 0‘5/ |9810‘0 
е ‘06 8'69| 8500 
9'58 |5050°0 |615‘! 495 |968 | 541-8 е1—1| 6 Г |9 стЖзс = |ф | 061|9'/99| 09Т | 606 с'1 
8 054 161<0'0 
, , 0е 0'97 |5190'01 
с‘бе |58350'0| 15'1| 85 |$6'#| сат-е е1—1| 5 т Ч91ЖРр |  — ф 1051| 80$| 151 |008 25‘ 1 
9 СЛУ 17800 
[4 { [1 ( ‘ 06 9 ту 9620 0 [4 
0‘Уе | 7750`0| °0‘Т| 955 | 5'#| сат-е е1—1| 5 Г бб1ЖУр< - |7 1061| 80| 961 | 05| | 101 
Я 0‘'ФУ |4$Р0'0 
‘ [3 ‹ [Г ь | Оу 6 | | 0 [3 
с‘95 | 1760'0| ТТ! 955 |50'6| сат-е е1—Г| < Г Е 66 < [91051| 8/6| 611 |918 | | УГ 
. Е 9'0У |6690°0 
, , , , , , ес 0'98| 8/10] 
0‘'е5 |5050'0| 9601 555 |$6'7| с9т-е ето т [С'6Жур | < т | 05Г| 8461 011 |041 101 
9 0'7е| 660‘0 
ах “0 | #0 ‘54 лы ио[о «ии т но п | и} ах? —^ ееец 5 | 52| 88 п | |9 “Пг ‘| мо “4 ин 
71| би | виэх и Марсе а 1 
401404 404.215) 


ит е‘0 ионипшол, ае но1Чехойтяэие 
— нинэнгопои иохэпочеЕ я вотело вяпекяо4и вениогоАИЖэу ‘$ 
‘ии с'0 ионипшох ас 
ноте яобухэгеЕ ‘ии 50 ионипшох эх’ чнежояеи ‘ии 50 ионипшог че 
ноге хоЧтуяэие :иинэниопои иохоточе$ё я вФолело вёвИ БиИПвиоЕИ ‘6 
"АТИ ияаеи иоповоди иичниэи уианакечолкон 
внэнгошая ‘кечэнж4эзо вениогохАяи — е40104 “ПАП ия4еи иопояо4и вн 
-энгошчя ‘вениокохАяИ иинэнионэи иохотояе= я вдотело вя1ои90 ‘с 
"Я Азэвия оп — едото4а випвиови ‘\ илоохиохоочэдлен Азэвих оп внэниоп 
-чя иинэнгонойи иохопояе$ я еЧолвло випвиоЕИ ‘| :{Бинвьэии $ [| 


198 | 6$ 
198 | ОУ 
З7е |80'$ 
87 | 8ГУ 
19$ |66°8 
698 |986 
718 | 58? 
918 | 14'ф 
©16 |365? 
918 | УР 
60$ | 6т'У 
608 | $37 
108 |987 
708 | 18'У 


ип зии[р 
и | “Г 


609/095 М 


609/000 ШУ 


609/008 4У 


809/079. 


809/00°1У 


109/0071М 


1409/0021 


вгэхелият 


-ОЧимэше пи, 


ое1-[ ‘тобш эпнежтобоа [| 


©) 


1441 


14 


‘6-1 `Эи@ 19/Ая1919а1009 840404 ви чанивийэя И-р ии ‘0 ионитио1 ае ное жо4иь 


изкэтелияи вии 61-[ 'Эи4 тэАя1отэя1002 и нивикэя и-е и и-с иэкэтелиат -яэие ‘ии 5‘) ионипигоь эх чнеялояеи ‘ии с‘ ионипшох Зе но1еяод1 
-ОФЧтуэгеЕ вит 9-] 'ЭиЧ э иия1о1эя100> я нэнкошчя вЧолело 58° -эгЕ ‘иинэнкопои иохэпояРЕ я в40104 и вЧолело вёеп випЕкозИ ‘е 
они Чи мов та р С ь Пай ия4деи иопояоди чнэнкошая ‘вентоохоокихАяи ввнионоонио 
эонивиитост нтосоп нот озат овзсэи — нигх ‘9 — вЧо104 ‘вениокохАяи иинэниопои иохотояе$ я едотело ея10и90 ‘5 
"и ©‘0 ионишкоьг ае нохЧвуо4ляэне :иинэнкопои мохошояеЕ я (эялои `\/ изоохиолоонэдлен Аэзэвкя оп внэнкошчая иинэнконои 
-00 я) еникх А вяиекяойди и вдолело вяшекяоди вениоиоАИжэу| иозошояеЕ я иэготелияиодляэге випвиоЕИ ‘|1 'Бинвьэииац 
$ * О * $ АИС $ ‘ у * › ‘ 
0*8|9220 017820] 661 | 84° | 84-6 | [5181 81| 1 | 48°5/1“8 65 |519 18515 | 09 | (61-е: 0108"0 | 506 | 9:0]  7001/091045 
, ‹ —7 . . АЯ . ‘ ‘ | ‘ 
0°9] 650°О|Фо “О 9с |942 826 |6 [Аб [81 81| | 8 *5/1°8 пе ев |598 85| 59 о | 26.0 99'0| Е | 58.9|  т00Моо4 
‹ ‘ ‹ у —_ ‹ ы 66 ‘ ‘ ‹ › ‚ 
Е 505°0] 19°] 30| оби 26 |5 $95 [81| 8 | 68'1/99°1 нае |519 619 1961-09 10-0 99'0 | ве |55/| — 8001/9404 
‘| 2е°0| 115] ЗА | ууе |126 | 681/98: — 66 _ ‘15| 651 |8*8 | 11° с:0| 665 |89'1 т/ 
ОФ 891°0] 59`0] оод | о0л| 22-8 в—1| 75| 51| 5 | 581/991 8 159 6 [98| 6/1” 7% е1 ва [5660179 0] 965 |©9°/ 001/960 
‘ ‹ ‹ ‹ = ‹ ‘ ес ‘ ‘ ‘ у , ‹ ‘ 
8] 6690196" 0] 455 | 99°9 | 4-6 | — [5—2 95 [95| 1 | 58'1/99 1 ле |8 1% 5591 1°51| 805 [8.0 | 21.91 99'0| бее |[4.0| 5001/0504 
— ‹ ‘ 65 ‹ ‘ ‹ Ч 
6*&] 83'065Р°0] 715 |85'9 | 2-6 | 51755 | 1 | 68'1/99°1 и |519 591 00°51 091 [1.0 | 86.9 '0| 108 |39.9| — 8001/0604» 
(р -эиа) Ч и 
2я | мо а | ‘аш. |И2[0 | и [т иулоноо| 0 | зи |6), [я | вш ,р/р 56 | 52| 280 [р ер|9 0] 24 |мо чл| слш, | 2/0 гии р 
“о " 1 |'"5У °[ виэхо мы есви афамева Ч э У ! онаие ПИТ 
Чо1оа 901219 
$е[-Г ‘тош эпнажтобоа | 
78-8 ‘16 |5 | 95 | 1 | Т| 96'1/89'1 ‘66 0072 [оп | п |918 | 99°5 | Р/'0 0'85 00° |. , 
9 | И | 6 || 68198 | 918 | 2 |8 |9 ели |9`0 |085 | дев | 59-5 | .0| 98 |996 | с.дебо | овбоас 0'3|  тоот/о9тОя 
о ‘9-е | 91| 8 |6 |5] 54'1/97'1 |5 965 0781 [с 91$ | 69° |5/'0| 58 315 00° |. 
О ВИ 1 |6 961/991 | бб | 9% |8 [73 0911901091 ее | ва | 6л°0 | 9*88 |976 [6*дз/б“вя| ове/овс |0'П|  УбОМооШя 
о ‘д-е | Ш 95 | 1 |Т| $8'1/98*1 09 5 0 ДС. 0811. ‘^|$'18 |076 | 8‘61 008 [с. , 
бе |6 |5| < М6"т | РЗ! |5 аб 98 [дебил |3 0 |991 |6] 88 |22'0 | за |9 нение -те| овес 62| 8001/9404 
о ‘а | Ш и| 58 | 97| т] 59'1/68'1 069 25, [05641 .. ОЗ Тб |4/°0| 14 О°ТТ 005 
В | -бИ 8 | 11| 68°1/08 "1 | 791 | отд 18"8 5 | 871069 |9 910М |068 | вт’ | 5*0 | 8*24 |056 |9*1/е*а8| овв/овё 3 | 80099015 
о бае | Е | 0 | 05 | 1| 59'1/ае'1 386 2. [0964 |.. “А. 56 00° |. 
оао ||| 08 | 98 | Т| 1%'1/5°1 985 5 [06/1 |.. 41. ‘1 00° |5. / 
9-8 | 67| 1| 299 | 908 59 10°6 |8 8 05 70108 [95| 0'5 179`0| 69 |006 |1 -6/в*от | ове/озз 88| 8001708049 
(3№ ‘эиа) сии 1] 02 511 ‘а Ну Е. 
| т т те тя т „тр/т Те — ВЕВШ т т , | 
‘визхо | ео рт “о Чева 9 |" н За | 2 иг |6 502 % ‘6 $ 2‘! о" |1й | облзьше инт 
Чо1е19 ы 


9=4< ии нивигэя И-р ‘© ‘с ОТХ ецит иэкэтелиятоденэке хчзонедя эчние! эчнтэвэед-оньотои9о эчнаонэо 
ЕСТ впигову, 


210 


‘01-Г '2и@ 1эАало9а10 
-0> 240104 вви ‘61-[ '5и@ 5 иия1219я1009 я Нэнкошая еФотело =е]| ‘8 


‘эоннегипо4и ато4дои иопаэа1 ояэдэи — нииУ ‘/ 


"ии е‘0 ионипигох. 
Че но1Чвхо4ьяэие — (элоидо я) воле вникя А вЯШЕИКЯОЯ]] ‘9 


"ми <1‘0 ионипшгол чЭ чнвяхохвегогхо 
ии У0 ионипшол 11-99) ное хо@тяэгиеотинииошоогяэло ики ии с<[‘0 
нонипшот Ч чнеятояегогяэло ‘Им ‘0 ионипшох Эф] тинехии иия 
-0ил ‘ии ‘0 ионипшот ае но14ехоЧлуэге :е40104 вёви випвио5И ‘с 


‘ Е ы 
чит ©‘ ионипигот ас нозавходауэне т 


— ИИНЭНИОПЭИ и^0У91098ё & еЧолело вяиекхло4и вениоиоАИЖэЭу ‘ф 
ии с'0 ионипшо: ав 
но1деходм9гЕ сим с‘) ионипшоя эхи чнежолви ‘ии 60 нонипиоь Че 
нордехло@тяэге :иинэнкопои иохэпочеЕ я Вдогело вЕВИ ВИПВИОзИ ‘@ 
"ИГТИГ ияаеи мопозо4и ичниэи иичнаивяволгон 
енэнгошчя ‘„еяэнж4э1о кениогохАяи — е40104 “ИАИ иядеи иогозо4и ен 
-энгошчя ‘кениогохАаи иинэниопои иохэшоавЕ я вФотело вялои9о ‘< 
‘Я Азэвих оп — в40104 випвио5и ‘у илоохиочрояэдлен Азэеих оп внэнгон 
ча иинэнгопои иохотоявЕ я в4олело випвиоЕИ ‘| Бинвьэиич 


9‘ 65 
‹ ‹ ‹ - ‹ _ __ —__ ‘ ‘ — ‹ 9 УС СГ] 0 ‹ 01$ ту 9 \ 
8‘8Т |7850°0| 66‘0 | 585 |98‘9| 881-8 е—И от |1|56ЖР "5 с т 96 |6'806 | 571 | 961 | уе/о0°0 |986'0] (ие | ред | 982/080 
| ‘| посл |946 №6°9 | 9 65 ‘оло| 681 | РЕ! [0*61| 150 сло. | 838 |99°9 
‘ = —- — ‘ ' > 
С'ЗТ |610*0] 18°0 | ос [с0°9! 8818 ИЗ | т|$'6ЖРР5 с | 96 |'808 | сет |ов1 [0 *0<| 9010 |308'0] геаё | 19| 99200804 
еб 
< — 9 ‹ ‹ ‹ _ __ __ > ‹ * = ‹ с $] 875 0 ‹ ДТ 31 9 — 
<‘СТ |9910°0] 98‘0 |815 |58'8| 11-8 ии ат |1|9'6ЖР 5 с 6 | 54| 2'895 | $61 | 601 |о-с1| 5910 378 '0] сс | +6 ‹9| 992/068О4У 
‘и |065 198 '9 е | : _66_ ‘осг| РОГ | 94 |/'5П Ол, ‹н| 918 |48'9 ) 
С'0Т | 910°0] 54°0 | тута [уе ГЕ с ИЗ | т |1 8'6ЖРР 6 б Е 52 2895 | Бр | 8/ ТС 595°0 |302" вое | со | 392/09104У 
29 | но и #20] вни [о (№ '2на) = гб [ве | но | ми аХо г вр | 52| 58 ор [9 17| 29 | шо чи | пи | 9/0 | зии[о 
[9 1 У | “Г | -00 виэхэ | ееец чАэиееа Ч и) ‘1 | 159 “| оаязие ши 
| доло4 Чотв19 
_9е1-[ ‘топи эпножтобоа | 
о зитю | |Е_т| 96 | 81 |Т 155'5/96 “1 9'56 осел |, 07|. ео 0*1/ 003 
61-6 ‘Зе |У |610 | ОГ | с 68 Т/ае-1| 975 Е 6 |541 | 0421 92 0] 065 |5] 6“5 | 64'0 |998] 084 | сойеут | 08/05 | 9 99//09?О У 
651-8 ‘51-е || 88 | 61 |Т |$8' 1/98 "1 9'55 0650|,. 018 | в/*5 |08'0| 98 019 005 
9т-е “11-6 |5 [61| 88 |1 |5 615/98 °1| 978 ее | | 52 | ел [2 '0 005 [(уь| в6*ё |84'0| 98 |917 | зо/втт | ове/овс | 08 | 99/0004 
51-6 ‘1-6 |5 [01| 58 | $1 | 5 19'1/0 1 — в‘15 094 |0. 095| 85|... 1 | 003 , 
отт-в 01-6 | |9 Тов |< |8 [615/98 °1| 896 | 207 |б |8’ 0861 [99 0 096 | уе | л-5 | 52 01 38 |014 вуду ‘6 ове/овз | 58 | 99270680455 
$11-е ‘18 |6 |9, | 8$ | 6Г | Т |96'1/89°1 6‘/5 ОА. 096 | ‘5 |7/'0| $8 |001] ‘85 009 
отт-е 01-6 | Эа | д | [681/991 296 | ср |б |8" | 0еел [99 `0] 081 | дуе| 1-5 |©/‘0| 58 [04| 25/р9 _| ове/осе | 91 | 994/09101У 
(См '2и4) и, 1) 92 7 За 5 
иЯ10И00 т тй | те, |1. | пи ",р/тр о 5 — В58П тр 2 о и - 
виэхЭ . “ ы О Неояева ‘я +] ‘ба и ф $05 |% “& & 0 ‘т] я 10 мя о И 
| ДотетЭ и Е 


с=@42 иди ниьикэя и-9 ‘с ОТЯ епих иэкэтелиягодтнэке хчаонебх э1чанней! эчнтэвэед-оньогоиоо э1чняонэо 


981-] ПИКОВ], 


сч 


поно | 9 | Е Вс 
оне [| [|988 || то | п [5 
6 В | СЯ бо | чи |6 [06| 9 вет ее [6 | 22 [12.01 06 [989 
ое [| [ое | о 
ое [5 [оО [о 
Пе |9 | о 8] о роли 
т ГЕ 6-1 6 [9 || СС. 506, 345 т е | 06 | 09| о'1 045 ое 3' |/'0| 98 |049 
-: эн [ом |1, | мо | и] прер | | до | 4] ш| ® | а и 
ия:0и00 вИэхо О | пазиева ‘я 1) | "а а ф 305 | % *& 5 

дохе1о х 


1987019 0/55 911609/096ТО1У 
ое 088/05 07!1609/09 ТО 
СС С 0111609/0851ОУ 
ре С 06 |309/0<0ТО1У 
ИИС 08/5 01 | 809/00801У 
С СС 13 | 209/009 0 
Е 088/055 8 | 209'03701У 

т" | 9"О | ЧА обе ши 


= иди нивикоя и-6 © ° ОТУ впир иэколеливиодляэке хчнонедя омчнней эчнтовова-онроюиоо Энн “ 
01=92 иди нивихэя у-6 '3 ‘1 ОТХ впих Иэколелиагобляэке хичаонебя эчннег эчнтэвоед-оньотоиоо эчняоно 


91-1 ВИ игое 1 


212 


‘аТ-Г '2иф тэАялотэяьо 
-05 едо104 ви ‘61-1 'Эид э иия1о19н1009 я нэнгошаяя 24901919 &8]] '$ 
‘эоннетицоди 1чподон иом@эях ояэдэи — нииУ ‘/ 
ии 2'0 ионит 
-гох Ас но14еходляэнЕ — (эжлоиоо я) едолето вниих А вяиеиуяо4]] '9 
ии сТ'0 ионипшох чо] чнежлохеногяэло 
‘иуШ У0 нонишшгол 11-9) нот4еходтяэкеЕолинигошоогхэло иги ИИ 910 


ионипшго1 чЭ чнеятолегогяело сии 50 ионипшог Эф] Иихоит инея 
-ии ‘ии 20 иониншот че нот4ехлобтяэге :в40104 в=еп вкипкио8И ‘в 


‘ии 20 иснишшох 6 нотЧвхо@тузие 
— иинонгопои иояоповеЕ я еЧотело вяшеияоди вениогоАИЖЭ ‘ф 
"м с'0 ионитшго, ас 
нотделодихаге ‘ии 5‘0 ионитигоч ЭХ чнеяхохлеи сии ‘0 ионипшоу ас 
нотеУоЧтяэиеЕ :иинэнгопэи иояэпояе5 я вдотело ввеп випкговИ ‘е 
УГТИГ Идеи моповоди ичнгэи иичнаиечоАгоп 
внэнгошая ‘квяэнждэло вениогохАяи — вдоло4 “Пай иядем попозо@и ен 
-энгошая ‘квниогэхАяи иинэнкопэи иохопояеЕ я воело еяои90 ‘с 
"Аа Азэвия оп — е40104 випитови ‘\у илоочиотоочелен Азовия оп внэнион 
ча ииненгопои иохопоче$ я евЧотело випвкоЕИ ‘1 :виневэииа ] | 


д |Р/50°0] 9т9°1 | сте [69° 891-86 |— 15| т |1 | 951858 Е р [отв дев [ 281 [2891 56 | 6910.01 9-1 227 | 68.7 609/0961045 
819 |9650°0] ЧтЬ"т | 58 и ват-е | еиИб| т |1 | 361.858 со р [0511 9°297 | СЕ | се А ЕСО О Бет 597 21.8 во9ло9стоя 
89 |6050'0] 9181 |1 39. ваг-е |— И | т | 1 | 951.86 ее $ |051 $‘ в ее 9 60.0 ст 7 г0.2 609/095 101 
в'6е |6850'0| 15'1 |685 У ват-е | И а | т |1 | 651ЖР <^ р [05| 807 721 || вс Се 0 бт | 60 ви. 809/090т0 
уе [950°о| 30° [008 т. ват-е | во | т |1 991 ЖР$ = $ [05| 809 |091 |596 о 00.01 10° | 507 56 9809/0080 
‘95 |/950°0| "Г 75 |619! бат-е | И 5 | т |т |966 а  [051| 846 |161 |505 8.07 80.0 РТ 57 1.2 109/00904М 
< [5050“0! 96‘0 |905 |/8°8| вт-е |— “Из | т |116. =“  051| 846 | ТЕТ | 961 1,86 Т.О 1о*т| 656 2 109/067О01У 
24 | ио а | дш 28 | 5® ис я и [6 | зи» | чи| 9х0 = 56 | в2 | 59 2 |8 [2% | моча | лш | №210 | вии» 

0 О се МА онева "г | “а | "о | ори 

Чолоа Чо1е1о 


9е1-Г ‘тоош эпнажуобо4а | 


00) 


= 


сч 


"С-Г ‘эи@ 1эАя1о1эя100э е4о1оа 


сен чанивикоя и-р Иэкэгелия то Чтязие вии 61-| ‘эи@ 1э4Ая19198100э и нивигэя Н-$ и 
Цц-с< Иэкэгеличто(Чнэне вии 8-1 ‘эиЯ э иия1о1эя100э а нэнкончя едотело 5е ‘9 


‘эоннетицо4и 1а1о4он иотфэчт очэдэм — ницу ‘6 
ии ‘0 ионизтиког Зе но1Авхо4хэке — иинэнкопэи иохчэпоя 
-в5 я (эж10и00 я) вникхя А вяшекяоди и еФолело вяуекхо@и венцокоА\жЖэЭу ‘Ф 


‘ии ‘0 ионитикох ае нотдеяо4луэие ‘им 6'0 ионишкох эхи чнежлохлек сии 5'0 мон 
-итпиот ае нотавходляэке :иннэнкоцои иохчэНонеё я е401е102 Вв58и БИПЕКОЕИ ‘8 

"доПагоя 

иитоежаие=ОЯло4ох иитоо о вялэшя веншэм кениояи — едолоЯ “чи их4еи иот 
-ояоди енэнкошчя ‘кениокэхАяи иинэниопои иохэшояеЕе я еЧолело вя1ои9О ‘5 

`У илоохиолоонэдчен Аэзэвих ой внэнкошчя 


ипнэнкоцои иохэтояе=Е я иэкэлелиято@тнэке випккоЕМ 1 Биневэмичаи 


о | 46 ‘6 | 05'0 ._ | 895 | ©‘9 [58-8 ‘9-81 — [0 | 86 |1 
‘8 35Ж8 71Ж9'5 8Ж8'6 3'еЖ8'6 р | 88° | 1.01 |+65'0| 8'0 | рос | $'9 [98-6 ‘1-8 5 ||| УООТ/ОТТУ ЕЯ 
, 25. с‘б |39/'0 ._| 095 | р |73-8 ‘2-8 5 __ СР | 15 
9'9 858 РЕЖ‘ 5 8Ж8‘е 3'6Ж8'8 се | 88° | 0.6 |1/5°0| 990 | 595 | 8°< [68-8 ‘9-в| —— 81| ее | я 7001/64 УМ 
„| 66. 1‘ | 16'1 ‘п | 095 | “Г 2 Пе | 76 | 91 | © 
8‘ $501 8‘ОТЖе‘& | 6'9Ж$8°5 | $8'6Ж58*5 се | 88° | 5:е |56/:0| 99°0 | её | ево [18-8 ‘9-8 — |6 |9 |6 $001/66 У 
5 ‘2 — 
в ‹ ‘ ‹ Хх ‹ ‹ Хх ‹ — бу 76 С ‹ 166 А ИЛ - Ч — т А] 
ГР 60201 8°01Ж9‘ё | 6'9Ж58'5 | 685886 | се | 88 | де | ее'1| 29`0 | себ | вел [18° '9-8] — |6 |9 |< 600 1/0 
Г: ‹ $ ( (И ‘ ‘ у 7 о ? 
х х Же8'5 | =. 96 | 86| се'о | 765 | 259 1о-е ‹9- Щи | 57 | 15 
58| 658 01Ж3'5 958 `5 | 58'5268*6 | 46 | 58| уе | 21| 93.0 | сбё | во [1878 ‘98 — |6 1| бе | 91 | 5001/0694 
со ‘ ‹ ‹ _—_ 
У вс ‘ев с | -6°- 6 | 48| со | 586 | 96°9 [1о-с ‹д-с — | 79 | 45 
6'5 $58 01Ж8'5 87$ 585886 | бе | 69 || | ве! 90 | 06 | по [1878 ‘9-8 — |6 Т| ар | 15 6001/55 
ээ1поо ар Жо нанжин | Жо нинхдэч Е , Е она) 
2 "О албомчовоя иончието ииант эй т 2 | гя 0 | #о "4 щ) м ты ме "р "П ‘би | о. вготелиат 
опчгоУ нож 4510 ч4эиее ХЭ -ОСляэге НИ, 
Чото 401919 
191-Г `топш эпнажцобоа [[ 
б | 1/'1/9'1 _ 965 __ 0/89| . 918 [46 | 66| ° |3/°0 0*е5 008 
г | 10°5/5/'1 | 95 9‘ / | №9 | 05991 9'0| 055 | ее | 9°5 |95'5|3'9 |6/‘0|9'98| 9/6 | о‘0е/зе | 08®/обс | З"8т | ООТ/ОТТЯ У 
| 59' 1/96 °Т | с] _9 65 __ 08491. 915 , , О в‘6т 00< 
т 11“ 1/1 9‘/ С 79 | 06/91 90| 051 0ее 996615665 6$ 184010 98| 0/6 [с‘05/с‘ве| 08е/055 0'6 7901/61 УТУ 
Г | 521/41 | хе |0 68| 5 0612. 081. |. | |. 81 | 003 
С У ОИ 0°1 {881 2° | 8$ | 0751 90| 991 | 06с | 9561505 |7 15/010 58| 996 |в‘е1/3‘95| 088/055 |5 9 001/665 
г | 151/51 055 |6, 0/04]. 081 (| 1'8 006 
] 19° Т/у‘1 “Г 10'/ :8'3 С ЗР | 090113901 01 06с 6096161 86 164010 08| 096 №‘11// ‘6 | 08е/055 |9? 2001/07 
| 151/51 985 с 0001|.. 351 |. 
ОН [|006 || 28 | 85 | 007190 | 901 | доб | 981181 | 5°6 |04'0|0°42 096 | с-5ют | овес | ®"8| 800/06 
г | 16. 1/20°1 —9 85| 82 005/| ,. 991 | елст | 0. | с‘5 009 | 
г | лист | 008 | $946 |2 8 |1050/|1 70| 08 | в | ЗАТ ЭТ [58 [04'010'52| 96 [Лост | ове/осс | 75| 8001/58м4> 
О О, О ОО, ЗО ОО И О ЗО ЗОН ЗОО. ОИ И О ОНИ 
1] > 51] 11 
т г, рут гии ‚д т т 9° 49 
Ш рр (185) И 2 ‘Я 3 г, тв Чу’ Ни | в 09| % “и [мии 90 | р и] ом шэ вгэтелиати 
чЧэиЕРЧ яви, Эдип, | мои, ‘и ЭП “5 -оЧтяэкЕ пи], 


р м.м.м.м.мм.м.м..м.м.м.м.м.мйЙЙ—6ШЩ6&@®@®6ж<ЖбШ 0 


01815) 


‚и 


9=4& иди нивикоя и-у ‘© ‘< ЕЯ чит цэгошели аи одьноке хчвонедя эчнней эчнуовуе4-оньо10и9о эчняонэо 


1СТ-] ВПИКОВ |] 


214 


"е-Т 'Эи4 тэАятотэяго но1ЧенодтяэиЕ :нинэнконои иохэтояе=Е я вдов» вЕВИ ВИПВИОзИ "$ 


-02 840104 $в1 ‘61-1 'эи э иия1019я1009 я нэнгошчяя еотвло #8] ] ‘9 


эоннехипо4и что4он иошаэя1 сяэдэи — нику ‘6 ‘копагох ито ячие503109 


-0Я ииоо э вятэия венпои кенноя'! — 240104 “Гай иядем иоточо4ди ен 


‘ум ©‘0 ионипшоь ае нозЧвходляэие — ипнэниопои иохопояе=Е я (9 К Ф 
10090 я). ениигя А еяиегхо4н и вдолело вяШеиходи вениогоАИЖэЭу| `Ф -эпгошчя ‘кенногохАаи иинангоцои КОхоМОЯеЕ 8 ВСО1Е4О В90И9О 6 
ии 2:0 ионипшоч Че У изоохиолоочэдлен Аээвия ой внэнгошая иинэнгопэи 

но1дехоЧтуэиЕ ‘ии 5‘0 ионипшот ЭХ чнвхтояеи ‘ми 50 ионипшог 6 иохЭПочеЕ Я иоиозелиятодляоие випкгоИ ‘1 Биневэииа 
‹ 6$ ‘55 | 9810 ОТ 6'3 о <т- С — 6$ |1 3 б \ттх 

0‘9Т | 88Жет | 61Ж8 888 |8'6Ж8'8 | у’, | 78 се | 01-0 | 986`0| обе | ол'в 88178 "И |6 |9 |2 99//008 91 
о Ж. ‹ 6$ 0.05 995 0 ‹ 818 59.9 о «тт б __ 66 Г] ] 

0‘ | $ЕЖт | 61Ж8 88"Е [8686 | уе, | 78 | сет | се1'0| 308'0| сое | зв [8618 пс |бТ| де |8 с 994/065 МУ 
о |0: ес | 15 8°РТ | 198 '0 ‘(| 586 | 78'9 -е ‘П1- — | 68 |8 6 

‘ст | ЗОЖеТ | +1Же"в | 8Ж8"6 [8'6Ж8*6 2» | 89 | сы | 215°0 | 9780] с/с | “88 ОТТ-8 ‘01-8 | — |9] Фе |9 с 994/091 

т Же | РГЖа' Же 8 'еЖ8е | 25 5'51 | 78'0|с0)‘0| 696 | 93 [61176 .1178 | 6 | 8 | 15 |1 ) 
ОТ 65 РЖ‘ | 8Ж8'$ |8'6Ж8'6 с 89 ОСТ | е5е‘0 0/1 0 8<5 | ч8'6 |011-в ‘01-8 | — 9—1 ар |8 с 991/0ТТУ ИМ 


джо аж 9 
ээ100 ээт НИНЖиИН иинхдэч 11 (№ *эиа) 
й. ‚ОЕ УЧиИРЕ — . . и и 
ем 79) -оя1040я 9 [7 2 ро) ио т 1 #и2/0 5 и[о И.О до 7) т те. У 
опчгом 


вккэагелич 
-оЧлуэгеЕ пи], 


веви 194 1 | ''5и | виэх 


иОНЯиЕи ичнтэи 
-ЭИЕВ 


чнэж4э4.9 


Ч010{ Чо1в41,9 «Нее 
О ии 


98/-[ 'Ид0ш эпнажтобоа [] 


9'59 005 


96‘ 1/39 °Т 355 096$| . |. 016 |. , , , - 
20‘с/с6°т | 95 я Е 2 | б009| 94'0 | `068 | бу | 88 | 85| 2? [08`0 | 088 | 064 | бо/с°б1и| 088/055 бе | 984/006 
16 °5/Т 5 3 56 ‚ | 0069| с.. оте | 15 | 15| 2'# |64'0 | 9'98 |. 0'6е | 00° | 
6'1/89°т | 975 8 е |5 | 00591 9210] 008 | о | ве | #5 | 8 [8/50 | 0°18 | 082 | ‘19/68 | 09е/обё | “° | 99% 0664.5 
80‘5/18'1 3 45 0109 со: 095 (| 991] ‚| 6'68 00° 00° |0°91 
сбив" т | 89% | 01 | 8 | 87 | 0619] 39°0 | 096 | уе | 18 | чт | 87 |370 | 0'98 | 06” | 6/9'29 | 086/055 | 3'91 992/09 194 
8‘ 1/96 °1 9 15 009 о. 095 | | ЛГ| о. , , от 05 
с‘ 1/сР°Г | 898 | 601 6 8 | 0059 590 | 081 | де | #8 | ст | 7? 192010 28 | 057 с лбусл 088/055 ст | 99/011 
ОИ ЗОО ОО О О О ОО ОО ОО ООО ООО ООО ООО ООО ОО НИ 
р/Р И т т 8 1 и| а 
| Во) ви " ‘5 3 т] те Ни Чи ы ф в05 | % "№ [#7И/90 2 9 17 шо виэтелияи 
чЧэиева а ие, мод И мади, ‘и 5 | -ОЧлуэке пи] 


40.19) 
3=4< иди нивикэя и-9 ‘с УЛЯ епит Мэгохелиагодуноке хчаонефн э1чннер эчнуэьэе4-0оньо10и00 эчнаонэо 


81- пиков] 


215 


1-8. ОСНОВНЫЕ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ 


Основные обмоточно-расчетные данные 


Ста 
Г М М к 
Тип злектро- Рз, квт О, в ра об мин 7, % | с05 $ т м м 2.1 я ; В; , 
| 5. > гс 71 
127/220 | 10,4/6,0 6720 
АД-21/2 |156 | 220/380 |6,0/3,5 |2925 | 81,0 | 0,86 | 80 | 13 | 26 Г. = 0.35 | 6830 | 24 
500 2,6 7030 
127/220 | 13.8/8.0 7050 
АД-22/2  |0,2 | 220/380 | 8,0/4,6 |2925 | 83.0 | 0,87 | 8,0 | 13 | 26 г т 0,35 | 6920 | 24 
500 3,5 6960 
127/220 |7,4/4,3 7430 
АД-21/4 1,0 | 220/380 | 4,3/2,5 |1425 | 78,6 | 0,79 | 5,0 | 11 |138 г = 03 | 7070 | 24 
500 1,9 7490 
127/220 | 10,5/6,1 7150 
152 | 105 
АД-22/4 1,5 | 220/380 | 6,1/3,5 [1425 | 81,0 | 0,81 | 5,0 |151 | 1,8 | 5 | зто | 0.3 | 7050 | 24 
500 2,7 7120 
127/220 |5,2/3,0 6200 
152 | 76 _ 
АД-216 | 0,55 | 220/380 | з.0/р,т | 940 | 71,0 | 0,68 | 4,0 | 0,9 | 1,8 | 17| [0,3 | 6700 | 27 
500 1,3 6 670 
127/220 |7,2/4,2 6 580 
АД-296 | 0,85 | 220/380 |4,2/2,4| 940 | 75,5 | 0,71 | 4,0 | 0,9 | 138 г т 0,3 | 6650 | 27 
500 1,8 6650 


Примечания: 


1. Обмотка статора в заводском 


исполнении двухслойная выполнена прводом марки ПЭЛБО. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 


4. Прокладка 
склеенные вместе. 
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в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 02 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 


ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ ВЫПУЩЕННЫХ РАНЕЕ СЕРИЙ 
| Таблица 1-139` 


электродвигателей типа АД 2-го габарита 


Схема 
обмотки 
(рис. №) 


й; е 


Ат, 


Размеры паза 
; 6’: 6’' С, ке| 2 
, И а/см т, ом 1», к Р) 


Лт» 
а/мм? 


0/1, |1 | 17 | 34 — 7,65 | 190 1,43 | 1,45 
Е. 3-1, 
14,6; 0,8 
0,67/0,84 [1 | 37 | 74 — 7,37 | 179 6,9 [1,41 
0,8/0,98 |2 | 13 | 52 — 7,95 | 194 0,95 | 1,56 
. . 3-1, 
4 |3.0;7,5; 22| 99з | 0,86/1,04 |1 | 23 | 46 19| -— | 3-22 |7,91 | 197 | 0,516] 2,86 | 1,55 | 18 
14,6; 0,8 
0,74/0,92 |1 | 30 | 60 — 8,14 | 196 5,05 | 1,55 
0,931, |1 | 28 | 56 —_ 6,34 | 202 21 |1,55 
. 68. 3-3, 
о и 130.6 | 0,67/0,84 [1 | 51 | 102 16| — | 3-40 | 7,08 | 214 | 0,364] 7,37 | 1,48 | 30 
0,59/0,76 [| 63 | 16| | - 6,96 | 201 1,8 | 1,44 
0.74/0.99° [2 |091 | 84 — 7,1 |215 1.45 | 1,73 
. . 3-3, 
о |9.4: 6,8; 2,0 1306 | 0.8/0,%8 |1 | 37 | 74 [16| — | 3-40 [6,95 |217 | 0,422] 4,4 | 1,79 | 30 
18,5; 0,8 
0,69/0,86 |1 | 48 | 96 — 7,22 | 217 7,75 | 1,75 
0,8/0,98 |141 | 82 —_ 5,97 | 241 4,3 | 1,77 
ка. 3-6, 
ЕТ [9,0; 5,8; 2,0 | 146 | 0,62/0,79 | 1 | 66 | 132 [15| — | 3-68 |5,63 1 213 | 0,332] 11,5 | 1,69 | 35 
5 | 21,9; 0,8 
0,51/0,68 | 1 | 87 | 174 — 6,37 | 214 223 | 1,53 
0,67/0,84 2 28 | 112 — 5,95 | 222 2,46 | 2,0 
ко. 3-6, 
| 19,0; 5,8; 20| 146 | 0,74/0,92 |1 | 48 | 96 15| — | 3-68 |5,58 |216 | 0,392] 6,91 | 2,06 | 35 


15 | 219: 08 
0,62/0,79 | 1 | 64 | 128 — 5,97 | 218 13.1 | 1,96 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. 
7. Паз статора выполнен в соответствии-с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9 для двух- и четырехпо- 


люсных электродвигателей и рис. 1-5 — для шестиполюсных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
а в О, в Г, а об | мин ту % | созф | и м =“ 21 1 ; Въ, . 
н н н р. [ гс 1 
$1 #2 
127/220 | 19,7/11,4 7200 
182 | 100 
АД-? | 3,2 | 220/380 | 11,4/6,6 |2925 | 84,0 | 0,88 | 8,0 | 1,3 | 2,6 | 1 | 1 [0.4 |7100 | 24 
500 5,0 7000 
127/220 | 95,6/14,7 7050 
АД-32/2 | 4,9 | 220/380 | 14,7/8,5 |2955| 85,0 | 0,88 | 90 | 13 | 26 т т 0,4 |7200| 24 
500 6,5 7300 
127/220 | 15,1/8,7 8150 
АД-31/4 | 20| 920/380 | 8,7/5,0 |1440| 82,5 | 0.82 | 55 | 11| 18 а = 0,35 | 7880 | 24 
500 3,8 8 000 
127/220 21/12, 1 7720 
АД-32/4 | 32| 220/380 | 12.1/7,0 |1440| 84,0 | 0,83 | 60 | 11 | 18 ое тт 0,3 |8020 | 24 
500 5,3 7980 
127/220 | 9,5/5,5 6600 
АД-31/6 | 1,2 | 220/380 | 5,5/3,2 930 | 78,0 | 0,73 | 5,0 | 09 | 18 тв > 0,3 |6600| 27 
500 2,4 6 600 
127/220 | 13,7/7,9 6650 
АД-32/6 | 18| 220/380 | 7,9/4,6 930 | 80,0 | 0,75 | 5,0 [09 | 18 та [57 0,3 |6650| 27 
500 3,5 6700 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм, лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 
<клеенные вместе. 
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Таблица 1-140 
типа АД 3-го габарита 


тор 


Ротор 
Размеры паза Схема ; АЗ, | | 
Ч Ь т Ча, а/а’ т м 1 п, и а! омотки ап а/см т г, ом | Ське 2 
0,96/1,14 | 2 12 | 48 — 7,86 | 214 0,628 | 2,1 
10,1; 8,3; 2,5 3-1, 
4 | 508 | 125 | 1,54/1,5 | |2 | 42 19 —| 55 | 7,18 | 216 [0,54 1,88 | 2,14 | 18 
0,9/1,08 1 1 28 56 — 7,85 | 218 3,32 | 2,2 
1,04/1,25 | 2 10 | 40 — 8,65 | 230 0,483 | 2,21 
10,1; 8,3; 2,5 3-1 
ОИ НЫ ! __ —_—_ , о г 
+ | 6308 | 125 | 15161,97] 11 | 34 19 31 | 8,05 | 226 |0,584 1,32 | 2,34 | 18 
1,0/1,21 1 22 44 — 8,28 | 223 2,3 2,94 
0,9/1,08 | 2 19 76 О — 6,85 | 234 0,9 |2,31 
10,4; 7,6; 2;3 3-3 
ВЕЛИ __ __ , 9 
2 | 5008 163,3] 0,961.14] 1 | 34 | 68 1—6 40 |6,9 | 240 [0,428 |0,82 | 2,34 | 30 
0,83/1,01 | 1 44 | 88 — 7,03 | 236 4,9 |2,28 
1,04/1,25 | 2 15 | 60 — 7,12 | 256 0,605 | 2,76 
10,4; 7,6; 2,3 | 3-3, 
2 | тов | 163,3 | 1,12/1,33 |1 | 25 | 50 [16| —| 34 |7 | 247 [0,488 [1,74 | 2,68 | 30 
0,96/1,14 | 1 33 | 66 — 7,32 | 248 3,13 | 2,6 
1,12/1,33 | 1 26 | 52 — 5,58 | 209 1,68 | 2,58 
1 10,2; 7,5; 2,3 3-6, 
15 517: 08 169,7| 0,83/1,01 1 45 90 11—5| — 3 63 5.91 | 210 |0,402|5,44 | 2,55 37 
0,69/0,86 | 1 59 | 118 — 6,42 | 206 10 | 2,26 
0, 931,111 2 19 76 — 5,81 | 218 1,03 | 3,03 
1 10,2; 7,9; 2,3 3-6, 
15 | тов |169,7| 1,0/1,21 | 1 33 | 66 [15 —| 55а | 5,86 | 221 [0,466 |3,1 | 3,03 | 37 
0,86/1,04 | 1 43 | 86 — 6,03 | 219 5,44 | 2,95 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора, выполнены из алюминия марки Аб. 


7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9 для двух- и четырехполюс- 
ных электродвигателей и рис. 1-5 — для шестиполюсных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные 


Ста 
1 М М 
Тип электро ие О, в Г, а об нин 7, % | 03$ т В. 1, $ Ву, = 
н н >— р ес 1 
11 #2 
127/220 31,0/17,8 6 220 
213 110 
АД-41/2 5,1 220/380 17,8/10,3 12935 1 85,0 10,88 | 8,0 1,3 2,4 5 | 15 0,45 | 6340 24 
500 7,9 6 420 
127/220 44/25,4 6 280 
213 136 
АД-42/2 | 7,4 | 220/380 | 25,4/14,8 |2935 | 86,0 | 0,89 | 7,5 | 1,3 | 2,4 | 1 | Чат | 0,45 |6210 | 24 
500 11,2 6350 
127/220 | 27.4/15,8 8 500 
213 104 
АД-41/4 4,3 | 220/380 15,8/9, 1 1445 | 85,0 10,84 | 6,5 1,2 2,0 58 | 105 0,35 | 8280 36 
500 6,9 8 300 
127/220 36/208 8350 
213 130 
АД-42/4 5,8 | 220/380 20,8/12 1445 | 86,0 | 0,85 | 7,0 1,2 2,0 58 | 135 0,35 | 8160 36 
500 9,1 8 200 
127/220 19,4/11,2 7550 
_ 213 110 
АД-41/6 27| 220/380 11,2/6,5 960 | 82,0 | 0,77 | 6,0 0,9 2,0 43 | 15 0,35 | 7480 36 
500 5,0 7 360 
127/220 24,4/14,1 7 340 
213 136 
АД-42/6 3,5 | 220/380 14,1/8,2 960 | 83,0 | 0,78 | 6,0 0,9 2,0 748 | 714 0,35 | 7460 36 
500 6,3 7580 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнения двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 

4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толшиной 0.15 мм, 
склеенные вместе. 
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Таблица 1-141 


электродвигателей типа АД 4-го габарита 
ООО ии 


тор Ротор 
Размеры паза Схема . 5 ) 
| о [| ВЫ ты [и | © | ока | обр | 88| у’ |пром | бы ке] в 
1,25/1,46 [2 [10 | 40 — 7,25 | 237 0,35 | 3,3 
1,7; 9,9; 2,8 | 35 3-1, 233 и |3 
4 ВТО | 149,4| 1,35/1,56 |1 | 17 | 34 19| —| 32 |7,2 | 233 [0,61 [1,01 3| 18 
1,2/1,41 |1 | 22 | 44 — 6,98 | 230 1,67 | 3,4 
1,16/1,37 | 3 8 | 48 — 8,01 | 270 0,234| 3,7 
11,7; 9,9; 2,8 , : 3-1, в о 
4 В8: ГО 149,4 | 1,08/1,29 |2 | №4 6 [19| —| 3022 | 8,07 | 275 0,662 0, 38| 18 
0,93/1,11 |2 | 18 | 72 — 8,25 | 268 1,23 | 3,6 
| 1,16/1,37 | 2 9 | 36 — 7,48 | 255 0,437| 3,1 
7,7; 5,2; 2,6 о 3-3, | 96! |0 о 
| в 196,5] 1,251.46 |1 | 16 | 3 18| —| 344 | 7,4? | 261 |0,486 1,34 3,2 | 27 
1,08/1,29 | 11| 21 | 42 — 7,54 | 260 235 | 3,2 
1,35/1,56 | 2 7 | 28 19 —| 3-3, | 7,25 | 261 [0,57 |0,294| 3,8 
3-47 
7,7; 5,2; 2,6 
3 —591 8:10 126,5 1,4/1,61 | 13 26 1—8| — 7,8 280 10,538 10,96 3,6 27 
’ 3-3, | 
Ат | 17 | 34 |148 —| 3-44 | 8,04 | 277 | 0,538 1,71 | 3,5 
1,08/1,29 |2 | 12 | 48 — 6,11 | 216 0,637| 3,4 
2 | 87; 655; 2,6 1,16/1,3 5-6, 5 |2 3,4 | 46 
516: 10 |145,1| 1,16/1,37 |1 | 71 42 16 —| зто |6,1 19 | 0,462 | 1,93 
1,0/1,21 |1 | 28 | 56 — 6,37 | 224 3,47 | 3,4 
1,2/1,41 |2 | 10 | 40 — 6,23 | 226 0,479| 3,9 
8,7; 6,0; 2,6 3-6, 
2 | ето [1451 | Зы |1 | | 34 [16| —| 3272 | 6.18 224 |0,514|1,39 | 3,8 | 46 
1,12/1,33 |1 | 22 | 44 — 6,4 | 222 2,42 | 3,7 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца корсткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8; паз ротора соответствует рис. 1-11 для двухполюсных элек- 


тродвигателей, рис. 1-9 для четырехполюсных и рис. 1-5 — для шестиполюсных. 
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Основные о5моточно-расчетные данные 


Ста 
. 1 М М 

ето к О, в Г, а об мин 7, % с0$ ф — “Ук и“ ее 2. О ы В$, 

н н п Г о гс 21 

11 12 

127/220 | 59,5/34,3 7470 

АД-51/2 |10,0| 220,380 | 34,3/19,8 |2935 | 86.5 | 0.89 | 75 | 13 | 22 т 5 06 | 7540 | 24 
500 15,0 7 450 
127/220 | 71,0/41,0 7 490 

АД-52/2 |120| 220/380 | 41,0/24,0 |2935 | 86,5 | 0.89 | 755 | 13 | 22 ыы ТЕ 0.6 | 7780 | 24 
500 18,3 7860 
127/220 | 48,0/27,7 8470 

АД-51/4 | 78| 220/380 | 27,7/16,0 |1455 | 86,5 | 0,86 | 7,0 | 1,2 | 2,5 т я 0.4 | 9340 | 36 
500 12,2 9000 
127/220 | 60,5/35,0 9680 

АД-52/4 |10,0| 220/380 | 35,0/20,2 |1455 | 87,0 | 0,86 | 7,0 | 1,2 | 2,5 т —е 0,4 | 9320 | 36 
500 15,3 9 190 
127/220 | 33,7/19,5 7700 

АД-51/6 | 50| 220/380 | 19,5/11,3 | 970 | 84,0 | 0,80 | 6,0 | 0,9 | 20 то = 0,4 | 7500 | 36 
500 8,6 7500 
127,220 | 39,4/22,8 7 050 

АД-52/6 | 60| 220/380 | 22.8/13,2 | 970 | 85,0 | 0,81 | 6.0 | 0,9 | 2.0 то м 0,4 | 6970 | 36 
500 10,0 7130 
127/220 | 22,5/13,0 6620 

АД-51/8 | 28| 220/380 | 13,0/7,5 | 720 | 80,0 | 0,71 | 4,0 | 1,0 | 138 ыы = 0,4 | 6470 | 36 
500 5,7 6540 
127/220 | 27,0/15,6 7000 

АД-52/8 | 3,5| 220/380 | 15,6/9,0 | 720 | 81,0 | 0,73 | 4,0 | 1,0 | 1,8 т т 0,4 | 6730 | 36 
500 6,9 6630 


Примечания: 1. 


Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: элекгрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС тол- 


щиной 0,2 мм: электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 
4. Прокладка 
склеенные вместе. 
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лобовой 


части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 


Таблица 1-142 


электродвигателей типа АД 5-го габарита 


рип и73737рррУ7р7ррРдЫ————|—— С 
тор Ротор 
Размеры паза | С . 
„ри: р! О.., , хема 1, А$1, Г, 
91 Ь; р 81 а/а т кт По 1 а1 К ам а/см т г, Ом | Са, кг- 22 
| 
1,3/1,51 |3 | 7 | 42 — 8,62 | 278 0,168 | 4,2 
12,8; 11,0: 3,0 3-1 
12,8; 11,0: 3,0] 194.0] 1,2/1,41 |2 | 12 | 48 |149 — ‚74 4, 
ато |, | 9 500 | 8,74 | 275 | 0,68 |0,506 | 4,09 | 18 
1,5/1,7Е | 1 | 16 | 32 — 8,5 | 278 0,864 | 4,25 
1,45/1,66 [83| 6 | 36 — 8,27 | 285 0,123| 4,72 
в 128 10:30 194.0] 1,35/1,56 |2 |110 | 19) — 3-15 | 8,38 | 278 |0,72 |0,363| 4,56 | 18 
1,16/1,37 |2 | 13 | 52 — 8,65 | 276 0,622 | 4,4 
1,25/1,46 [3 | 7 | 42 — 7,52 | 300 0,22 | 4,68 
3 | 87:56; 3.0 бат пли |4 18| —| За | 7,06 | 274 |0,548|0,562| 4,55 | 42 
25,3; 1,0 3- 
1,5/1.71 | 1 | 15 | 30 — 6,9 | 284 0,98 | 4,8 
1,45/1,66 [33| 5 | 30 — 7,05 | 271 0,128 | 4,94 
3 | 87; 5.6: 3,0 164 7| 1,351.56 |2 9 | 36 [18| —| 3% | 7,05 | 282 [0,6 [0,396] 5,13 | 42 
25,3; 1,0 - 
1,16/1,37 [2 | 12 | 48 — 7,24 | 285 0,738 | 5,08 
1,16/1,37 |3 | 9 | 54 — 6,15 | 238 |, [0,31 | 4,93 
10,3; 7,9; 3,0] 103.7 1,08/1,29 |2 | 16 | 64 |116] —| 305. [6,16 | 246 | 0,518 [0,95 | 5,06 | 46; 
24,1; 1,0 3-72 
1,35/1,56 |1 |021 | 42 — 6,0 | 245 1,6 |515 
1,25/1,46 [31| 8 | 48 — 6,2 |247 0,263 | 5,62 
› |103; 7,9; 3,0 | 193.7] 1,161.37 |2 | 14 | 56 [16| — | 53% [6,25 | 251 [0,574 10,8 | 5,72 | 46 
54, Г; 1,0 -72 
1,0/1,291 |2 | 18 | 72 — 6,37 | 244 1,39 | 5,41 
1,16, 1,37 |2 | 13 | 52 — 6,15 | 230 0,63 | 4,5 
1 | 10}; 7,9; 3,0] 193.7| 1,15,1,46 [1 | 23 | 46 [15| — 3-10. [6,11 | 284 | 0,486 1,98 | 4,6 | 46 
254,1; 10 -10 
1,08/1,29 | 1 | 30 | 60 — 6,22 | 232 3,36 | 4,5 
1.35/1,56 [2 | 10 | 40 — 5,45 | 212 0,38 | 5,16 
1 | 10,3; 7,9; 3,0] 193,7| 1,45/1,66 [1 | 18 | 36 15| — 3-10, | 5,45 | 220 | 0,542 1,31 | 5,35 | 46 
2 | 541; 1.0 3-109 
1.25/1,46 |1 | 24 | 48 — 5,63 | 224 2,95 | 5,3 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки АБ. 
7 Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8: паз ротора соответствует рис. 1-1 для двухполюсных 


электродвигателей, рис. 1-12 — для четырехполюсных и рис. 1-5 — для шести- и восьмиполюсных. 


223 


Тип электро- 


двигателя 


АД-61/2 


АД-62/2 


АД-71/2 


АД-79/2 


АД-81/2 


АД-82/2 


АД-91/2 


АД-92/2 


Рь, 
#61 


16 


35 


48 


60 


80 


96 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


200/380 


500 


220/380 


500 


157/91 


69 


195/113 


86 


256/149 


113 


308/ 178 


135 


2930 


2930 


2940 


2940 


2940 


2940 


2 950 


2950 


0,89 


0,90 


0,90 


0,90 


0,90 


0,91 


0,91 


0,91 


5,5 


6,0 


5,5 


6,0 


5,5 


6,0 


6,0 


6,5 


Основные обмоточно-расчетные данные 


пуск 


н 


1,6 


2,0 


1,8 


1,7 


М 


мако 


н 


200 


370 
200 


425 
230 


425 
230 


140 


190 


Вь, 
ес 


6 830 


7 000 


7110 


7 000 


6 860 


6 880 


7300 


7 380 


7840 


7 360 


7 130 


7010 


7350 


7350 


7 680 


7 800 


Ста 


21 


30 


30 


36 


36 


36 


36 


42 


42 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПБД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении; для электродвигателей 6, 7, 8-го габаритов — электрокартон 
ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм; для электродвигате- 
‚лей 9-го габарита: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм — П/а слоя; 


лакоткань ЛХС толщиной 0,3 мм — 1/4 слоя; 
электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм — впритык; ‘прокладка на дно паза — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 


3. Междуслойная прокладка в заводском исполнении; для электродвигателей 6, 7, 8-го габаритов — электрокар- 
тон ЭВ толщиной 0,4 мм; для электродвигателей 9-го габарита — электрокартон ЭВ толщиной 0,5 мм; прокладка 
между полукатушками — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 
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Таблица 1-143 
электродвигателей типа АД 6, 7, 8 и 9-го габаритов 


ии дддрпароЖппояяррдрдоррр р паояяпоппппоаппппиппорппопяяппрпЖпяиЛяппПпипвппопипПоппппппрпппппПорпппипопоипзжфшпшдптжоъфф‚ъфдфъДоппппппЖпопПпоорпппрпрпсппрпппппЖпрпрппрппопзжъжпрппспопПпппиЛПпПпоппаипзпрпппропрПопрпопПрпжжзпопПопрпхопфдодрпПоождппожпроппрЖрпппппррпрпрррр— «ПЖ Ж—дЗЭд——ы—ыыы————з—ым—жпрЩБьььььььФЪБЪььщтщъ--э== 
тор Ротор 


Размеры паза Схема ; А$, р 
91 ": ГЕ г - Ч: а/4 ’ пи к Пт У1 [921 рис, №) ати? а/см тт г, ом Си, кг 2. 
3-1, 
|12,8; 10,4; 3,5] 55. 1,35/1,62 | 3 8 |448 11| —| 327 | 7,21 | 310 | 0,83 |0,271 | 8,0 , 
25,0: 1,0 | . 
1,45/1,72 | 2 | и | 44 |140] — | 3 | 7,26 | 330 | 0,78 |0,456 | 8,0 
12 8; 10,4; 3.5 1,35/1,62 | 4 6 | 48 11| — 6,8 | 292 0,168 | 8,8 
5 550.101” 3-1, 0,9] 2] 
—ч,Уу, , 1,35/1,62 3 8 48 1—1] — 3-97 6, 75 989 0,298 8,8 
3-2, 
с |122; 9.6; 35] 575 1,25/1,52 | 3 10 | 60 112 2| 34 | 7,35 | 348 | 0,94 |0,135 | 11,6 >. 
28,5; 1,0 | ° . 2 
|,56/1,83 | 3 | 71| 4 и | 3 |715 | 370 | 0,88 | 0,173 | 11,8 
3-2, 
с |122; 96; 35 вс 1,45/1,72 | 3 8148 12 2| 40 | 6,75 344 № 0,085 | 13,4 > 
28,5; 1,0 - 
1,68/1,95 |2 | 9 | 36 142 —| 30 | 6,62 | 342 0,498 | 13,4 
3-2 
о , 
14,0: 11,2; 3,5] _ 1,95/2,22 | 2 7 | 28 |112 2 3.30 | 7,61 | 365 0,0735] 16,6 
6-30 1,04 27 
27,5; 1,0 3.0 ; 
1,81/2,08 | 1 16 | 32 |113 2| зд | 7,75 | 366 0,193 | 17,5 
14.0: 11.2; 3.5 1,81/2,08 | 3 6 | 36 |113] 2| 3-2, | 7,33 | 387 0,0484| 18,3 
бт 1,18 27 
ПА 1,56/1,83 | 3 8 | 48 |1 13| 2| 3-32 |7,5 | 395 0,087 | 18,1 
3,28 1,56 3-2 
2 __ 2, 
‚ |9,8:5.2 |0 [3.55Ж188 | ° 5 | 20 [115] 2| 334 |7,6 | 433 | 1,29 | 0,0387 25,8 р 
27.6; 23,0; 1,0 3.281.68 ов 3-1. 206 | 25 
3,55Ж1,95 И —— —1 — 3-35 6,16 417 1,34 ‚206 = ‚5 
3,28 1,95 8.0 
7 9,8; 5,2 |045 | 3,552.22 2 4 16 11—15] 2 3.34 | 7,19 | 414 | 1,37 | 0,0263] 27,4 33 
27,6; 23,0; 1,0 3,28Ж1,56 3-9 
-3.55Х1,83 | 2 5 | 20 |116 2 з36 | 6,87 | 392 | 1,41 | 0,0425] 27,0 


4. Полукатушки электродвигателей 9-го габарита в заводском исполнении изолированы: в пазовой части лаки- 
рованной бумагой толщиной 0,1 мм — 1/4 слоя; в лобовой части хлопчатобумажной лентой толщиной 0,15 мм впол- 
нахлеста. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. 

7. Форма паза статора для электродвигателей 6, 7, 8-го габаритов выполнена в соответствии с рис. 1-8: для 
9-го габарита соответствует рис. 1-13; паз ротора соответствует рис. 1-11. 
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Основные обмоточно-расчетные данные 


ПАО ооо ТОО С СООО ОС ОС О СООО СО ОСОСС СОС ОООО ООО ОО СООО СООО ОС ООС ООС СООО ООС ООО СОСО ООО ООО ССС ОСССС ССОО ООС СУСС МИОЛТСОСС ООС ОССЯС УСС УУСС СООО УТС ООО СОЖ ЛОСОСЯ ОС СОСО СООО ОО ООС СООО СООО СООО СОСО СООО ООС С СООО ООО СООО СООО СООО СОСО ООО СОСТОЯТ СО СООО ССОО ССОО ОО КОСО 


Ста 
- 1 пуск М пуск М макс 
ето ое О, в Г, а об тмин 7, % | с03$ Г Ма М 2.1 ии Вь, .. 
О. 1 гс 
11 #2 
127/220 | 9,3/5,4 6720 
152 | 90 | 
АДО-21/2 1,4 | 220/380 | 5,4/3,1 | 2930 | 81,0 | 0,84 | 9,0 | 1,5 | 3,0 | -55 | = | 0,35 | 6830] 24 
500 2,4 7030 
127/220 |11,5/6,65 7050 
159 | 112 
АДО-22/2 1,7 | 220/380 |6,65/3,85| 2930 | 82,0 | 0,82 | 9,5 | 17 | 3,3 | -5 | 117 | 0,35 | 6920] 24 
500 2,9 6960 
127/220 | 6,3/3, 64 7430 
76 
АДО-21-4 0,8 | 220/380 |3,64/2,1 | 1430| 77,0 | 0,75 | 6,0 | 14 | 233 = т | 0,3 |7070| 24 
500 1,6 7490 
127/220 |8,55/4,95 7150 
и) 
АДО-22/4 Ь | 220/380 |4,95/2,86 | 1430| 79,0 | 0,74 | 6,5 | 14 | 23 15 т 0,3 |7050| 24 
500 2,2 7120 
127/220 | 5,1,2,9 70,0 | 0,64 6200 
о 
АДО-21/6 | 05 | 220/380 | 2,9/1,7 | 950| 70,0 | 0,64 | 4,0 | 10 | 2,0 = = 0,3 |6700| 27 
500 1,38 67,5 | 0,62 6 670 
127/220 | 7,0/4,05 72,0 | 0,63 6580 
АДО-22/6 | 0,7 | 220/380 | 4,05/2,35| 950| 72,0 | 0,63 | 4,5 | 1,0 | 22 о и 0,3 |6650| 27 
560 1,9 69,5 | 0,61 6550 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статооа в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 

4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 
склеенные вместе. 
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Таблица 1-144 


электродвигателей типа АДО 2-го габарита 


тор Ротор 
НИ 
Размеры паза Схема ; А5, т, , б, 
91 _8; и ат 14! пи | м п, 1 Ч обмотки ати а/см т ря кг 22 
ПО ЗОВИ ЗОО ООО О, ОИ ОНО О ОН А НИЯ НИ 
1,0/1,21 ] 17 34 — 6,88 | 171 1,43 | 1,45 
9,0; 7,5; 2,2 3-1, 
4 —пб08 08 99,8| 0, 77/0,95 1 29 58 | 1—9 | — 3.29 6,65 | 168 |0,472| 3,951|1,44| 18 
0,67/0,84 1 37 74 — 6,8 166 6,9 [1,41 
0,8/0,98 2 13 52 — 6,6 161 0, 95 | 1,56 
9,0: 7,5; 2,2 3-1 
? ? о —__ —__ 3 о 
ь 6:08 | 9°,8| 0,86, 1,04 | 1| 23 | .46 19 51. | 6,63 | 165 |0,516 | 2,86 |1,55| 18 
0, 74/0,92 1 30 60 — 6,75 | 162 5,05 | 1,55 
0,93/1,11 1 28 56 — 5,36 | 183 2,1 11,55 
9,4; 6,8; 2,0 3-3 
о | 0,67/0, 84 —6 | — 
2 508 130,6 / [| 51 | 102 | 1—6 540 | 5,95 | 180 |0,364| 7,37 | 1,48 | 30 
О, 59/0, 76 1 63 | 126 — 5,86 | 180 11,8 |1,44 
0, 74/0,92 2 21 34 — 5,79 | 175 1,451 1,73 
9,4; 6,8; 2,0 3-3 
о ЕЛЬ 0,3/0,98 4 — — > о, у) 30 
2 85: 08 130,6 / 1 37 7 1—6 З-40 68 | 178 | 0,4221 4,4 |1,79 0 
0,69/0,86 1 48 96 — 5,88 | 177 7,75] 1,75 
0,8/0,98 | 41 82 — о, 76 | 225 4,3 11,77 
| 9,0: 5,8; 2,0 3-6 
Инн 4 0,62/0, 79 1 66 2 —9 | — 5,64 | 212 10,332 , ‚691 35 
] 5 579: 08 146 / 13 1 3-68 12 |0 11,5 |1,6 
0,51/0,68 1 87 | 174 — 6, 76 | 227 22,3 11,53 
0,67/0, 84 2 28 | 112 — о, 74 | 214 2,46 2,0 
1 9,0: 5,8: 2,0 , 3-6 
— , и 146 0, 74/0,92 1 48 96 | 1—5 | — , 5,47 | 213 | 0,392| 6,9112,06| 35 
12| 21,9; 0,8 ' 3-68 
0,62/0,79 1 64 | 128 — 6,29 | 230 13,1 |1,96 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
‚ 6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки оотора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9 для двух- и четырехпо- 
люсных электродвигателей и рис. 1-5 для шестиполюсных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные 


Ста 
. 1 М М 
Т - Ро, , о уск уск ко 
Двигателя квт О, в Г, а об} мин 1, % | с05 $ т. м. м, 2, | , Въ, 
21 
| В; 15 гс 
127/220 16,5/9,5 7 200 
182 100 
АДО-31/2 2,5 | 220/380 | 9,5/5,5 | 2930] 83,0 | 0,83 9,5 1,7 3,3 Я Е 0,4 7100| 24 
900 4,2 7000 
127/220 19,8/11,5 7 050 
182 122 
АДО-32/2 3,0 220/380 |11,5/6,6 29301 84,0 | 0,82 11,0 1,7 3,7 —08 Т27 0,4 7200 24 
900 о,0 7 300 
127/220 12,5/7,2 8 150 
= 182 36 
АДО-31/4 1,7 220/380 7,2/4,2 1445 | 81,010, 76 6,5 1,4 2,4 108 -91 0,35 | 7880 24 
| 
9500 3,2 8 000 
127/220 16,8/9,7 7 720 
182 116 
АДО-32/4 2,3 220/380 9, 7/5, 6 1445 | 83,0 | 0,75 7,0 1,4 2,5 т08 15] 0,3 8 020 24 
500 4,3 7 980 
127/220 8,9/5, 15 6 600 
182 90 
АДО-31/6 1,0 | 220/380. |5, 15/3,0 940| 76,0 10,67 5,0 1,0 2,2 8 5 0,3 6600| 27 
500 2,3 6 600 
127/220 12,2/7,0 6650 
182 122 
АДО-32/6 1,4 220/380 7,0/4,1 9401 78,0 10,67 5,5 1,0 2,6 18 757 0,3 6 650 27 
500 3,1 6 700 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении -— электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 

4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 
склеенные вместе. 
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Таблица 1-154 


электродвигателей АДО 3-го габарита 


тор Ротор 
О и 
Размеры паза Схема т, А$,, |1, ,, б,, 
1 Ь; а Оз а/а’ т, | бк: п: У ен арии | а/см ы Ея кг 2. 
ПО О ООО ООО О НИ НН 
0,96/1, 14 21| 12 48 6,65 | 178 0,628 |2,1 
10,1; 8,3; 2,5 3-1 
> . 4/1,2 21 42 | 1-9 ; 6,4 180 10,54 11,838 12,14 

4 63-08 125 | 1,04/1,25 | 1 0 8 0 14| 18 
0,9/1,08 | 1| 28 | 56 6,6 | 184 3,32 |2,2 
1,04/1,25 2 | 10 40 6,77 | 180 0,48312,21 

10,1: 8,3; 2,5 3-1 
—^ > 2 / 17 34 | 1—9 , 6,25 | 175 ‚58411,32 |2,34 

4 63-08 125 | 1,16/1,37 | 1 05 0 1 18 
1,0/1,21 1| 22 44 6,37 | 172 2,3 2,24 
0,9/1,08 | 2| 19 | 76 5,65 | 194 0,9 |2,31 

10,4: 7,6; 2,3 3-3 
АЛЯ ‚14 34 | 68 | 16 5 202 |0, 2,89 |2,34| 30 

2 50.7: 08 163,3| 0,96/1,1 1 6 3-40 ‚8 02 10,428 е 2,3 
0,83/1,01 1| 44 88 5,92 | 199 4,9 2,28 
1,04/1, 25 2| 15 60 5,71 | 206 0,605 | 2,76 

10,4; 7,6; 2,3 3-3 
.., , , о о —_ , 

2 507-08 — 163,3 1,12/1,38 | 1] 25 | 50 16 з4 | 5.68 | 198 | 0,488 | 1,74 |2,68| 30 
0,96/1,14 1| 33 66 5,95 | 200 3,13 12,6 
1,12/1,33 1 26 52 5,23 | 195 1,68 |2,58 

1| 10,2; 7,5; 2,3 3-6 

— и 1,9, ^, 169.7 ‚83/1,01 1 | 45 1—5 5,55 | 197 |0,40215,44 |2,55| 37 
0,69/0,86 1| 59 |118 6,15 | 198 10 2,26 
0,93/1,11 21 19 76 5,15 | 194 1,03 13,03 

[| 10,2; 7,5; 2,3 о 3-6 

— ЕЛИ 11,2 33 1—5 ‚23 97 10,4 ‹ З7Т 

1 0-8 169,7| 1,0/1,21 | 1 66 зез |5 197 |0,466|3,1 |3,03 
0,86/1,04 1| 43 86 5,33 | 195 5,44 12,95 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-9 для двух- и четырех- 
полюсных электродвигателей и рис. 1-5 — для шестиполюсных. 


7. Паз статора 


выполнен 
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Основные обмоточно-расчетные данные, 


Ста 
Тип электро- Р., Ив Га п, о с Глуск пуск М маке 2, ИЗ 
двигателя квт об/мин| \, № 05 ф Та М М 2,:, 1 , В, г 
127/220 |26,5/15,3 6 220 
213 | 110 
АДО-41/2 4,1 | 220/380 | 15,3/8,85| 2940| 85,0 | 0,83 | 9,5 | 1,7 | 3,2 | т | т | 0,45 | 63401 24 
500 6,7 6 420 
127/220 |31,2/18,1 6 280 
. 213 | 136 
АДО-42,2 4,8 | 220/380 | 18,1/10,5| 2940 | 85,0 | 0,82 | 9,5 | 2,0 3,4 | Е | та | (,45 6210| 94 
500 8,0 6 350 
127/220 | 23,3/13,5 8500 
АДО-41/4 213 | 104 8 280 
/ 3,4 | 220/380 |13,5/7,8 | 1450| 84,0 | 0,79 | 7,5 1,7 2,6 | тэ | то | 0,35 36 
500 5,9 8 300 
127/220 | 28,8/16,5 8 350 
АДО-42/4 218 | 150 8 160 
/ 4,2 | 220/380 |16,5/9,6 | 1450| 85,0 | 0,78 | 7,5 1,7 2,7 | 155 | Е 0,35 36 
500 7,3 8 200 
127/220 | 16,0,9,3 7550 
АДО-41/6 2,0 | 220/380 | 9,3/5,4 970 | 82,0 | 0,69 | 7,5 1,2 2,7 т т 0,35 | 7480| 36 
500 4,1 7360 
127/220 | 20,5/11,8 7 340 
АДО-49/6 213 | 136 
/ 2,5 | 220/380 | 11,8/6,8 970 | 81,0 | 0,69 | 7,5 1,2 2,8 | таз т 0,35 | 7460| 36 
500 5,15 7580 


Примечания: 1. 


Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. | 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 
части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 


4. Прокладка в 
склеенные вместе. 
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лобовой 


Таблица 1-146 


электродвигателей типа АДО 4-го габарита 


тор Ротор 
ПО И 
Размеры паза Схема т, 4$, |1), 1, б, 
ы ие ЕЯ в |“ ы ы ь | © обета обе | ев | "5 | 3 | #8 | & 
ОО ИИ СОЛО ОО О ПО ЗОО ОО ООО ООО О ОО МО О О О ОИ 
1.25/1,46 |2 | 10 | 40 — 6.23 | 203 0,35 | 3,3 
11,7: 9,9: 2.8 3-1, 
4 8 ТО 149,4| 1,35/1,56 |1 |117 | 34 [19| —| 30 6.18 | 200 [0,61 |1,01 | 3,31 18 
1.2/1,41 [11| 22 | 44 — 5,92 | 196 1,67 | 3.4 
1,16/1,37 | 3 8 | 48 — 57 | 193 0,234 | 3,7 
11,7: 99: 2.8 3. | 
, , —_ _— ? 3 
4 С И 49,4 1,08/1,29 [2 | 14 | 56 | 1-9 05 5,73 | 195 |0,662|0,71 8 | 18 
0,93/111 |2 | 18 | 72 — 5,89 | 191 1,23 | 3,6 
1,16/1,37 | 2 9 | 36 — 6,39 | 218 0.437 | 3,1 
7,7: 59.906 3-3 
о, ©, 25/ 16 2 [18| — 0,486 | 1,34 |3,2| 27 
3 о 126,5| 1,25/1,46 | 1 32 | 18 НИ 6.35 | 224 
1,08/1,29 [1 | 21 | 42 — 6.44 | 220 9,35 | 3.2 
1,35/1,56 |2 7| 28 |1 9| — 57. 5.75 | 207 |0,57 |0,294| 3,8 
7,7: 5,2: 2,6 3-3 
о, , 96 |1_8| — 04 | 293 |0.538|0,96 |3,6| 27 
3 ТО 126,5| 1,4/1,6 | 1| 13 6 8 НЕ 6, 293 
121,41 || 17 | 34 — 6.45 | 222 0,71 | 3,5 
1,08/1,29 |2 | 12 | 48 — 5,07 | 179 0.637 | 3,4 
р 8.7; 6,5; 2.6 |451 116/137 |1 |9 | 49 [16| —| 3-6, 5.1 | 189 |0,462|1,93 | 3,4 | 46 
21,6; 1,0 3-72 
1,0/1,91 | [| 98 | 56 — 5,92 | 184 3.47 | 3,4 
1,2/1,41 [2 | 10| 40 — 5.22 | 189 0.479| 3,9 
о | 8.7; 6,5: 2,6 [1451 узБ |2 | 17 | 34 |116 —| 3-6, | 5,12 | 186 |0,514|1,39 | 3,8 | 46 
21,6; 1,0 3-72 
1,12/1,33 | 1| 22 | 44 — 5,23 | 182 2.42 | 3,7 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки АБ. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-6 для двухполюсных  элек- 
тродвигателей, рис. 1-9 — для четырехполюсных и рис. 1-5 — для шестиполюсных. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
1 М М 
Т - 2, _15ск | пуск | маке 
двигателя, кей: О, 81 Г, а об] мин 7, % | 05$ а м м. О, И ‚ | №, 
2 |1, гс | 
ыЫыЫыЬЬрж—жБрФжжЩы—=,—э=э+4.Аж—м«АА=—Ом=„+_+«.Э="«4„4-4..4)>АА.А’АА”АААААСЧАСАААА АА ААА АААААААкнАннАндзЗАЗ’З’”’ ЗСАЗЗЗАА 
127/220 |41,5/23,8 7470 
245 122 
АДО-51/2 6,5 | 220/380 |23,8/13,8| 2940| 86,0 | 0,83 9,5 2,0 3,4 139 127 0,6 |-7540| 24 
500 10.5 7450 
127/220 48/27,6 7490 
245 | 142 _ 
АДО-52/2 7,5 | 220/330 | 27,6/16,0| 2940 | 86,0 | 0,83 9,5 2,0 3,6 7135 147 0,6 | 7780| 24 
500 12,1 7 860 
127/220 | 39/22,6 8 470 
245 116 
АДО-51/4 6,0 | 220/380 | 22,6/13 1460] 86,0 | 0,81 9,0 1,5 3,3 148 751 0,4 | 93401] 36 
500 10 9000 
127/220 | 47/27 9680 
245 142 
АДО-52/4 7,0 | 220/380 27/15,7| 1460 | 87,0 | 0,78 | 10,0 1,5 3,6 148 147 0,4 | 9320| 36 
500 11,9 9 190 
127/220 |27,4/15,8 7700 
245 122 
АДО-51/6 3,6 | 220/380 | 15,8/9,15 975 | 84,0 [0,71 7,5 1,2 2,8 169 | 157 0,4 | 75001 36 
500 7,0 7500 
127/220 |32,5/18,8 7050 
245 150 
АДО-52/6 4,5 | 220/380 | 18,8/10,8 975 | 85,0 | 0,74 7,5 1,2 2,7 169 1 5Е 0,4 | 69701 36 
500 8,3 7130 
127/290 | 18,4/10,6 6620 
245 122 
АДО-51/8 2,1 | 220/380 | 10,6/6, 15 725 | 80,0 | 0,65 5,0 1,3 2,0 169 | 157 0,4 164701 36 
500 4,7 6540 | 
127/220 | 21,8/12,6 7 000 
245 150 
АДО-52/8 2,6 | 220/380 | 12,6/7,3 725 | 81,010, 67 5,0 1,3 2,0 169 ТЕБЕ 0,4 16730! 36 
500 5,55 6630 


Примечания: 


ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. 
3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 


4. Прокладка в 
склеенные вместе. 
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1]. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи-. 


лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,15 мм, 


типа АДО 5-го габарита 
и 


Таблица 1-147 


тор 

Размеры паза Схема 5 | . в 

91 ПЕЛИ п “: 41а’ т; | бк п. У а омоти аи а/ см "г р кг 

1,3/1,51 | 31 7| 42 — 5,98 | 193 0,168 | 4,2 
12,8; 11,0; 3,0 3-1 | 
ь 98: 10 | 194,0] 1,2/1,41 | 21| 12] 48 [19| —| зо |6,1 | 192 [0,68 |0,506 4,09 
1,5/1,71 1| 16 | 32 — 5,95 | 195 0,864 | 4,25 
1,45/1,66 | 31| 6 | 36 — 5,57 | 192 0,183 | 4,72 
12,8; 11,0; 3,0 3-1, 

4 9810 |194,0| 1,35/1,56 | 2110 | 40 [19| — | 3.02 5,58 | 185 |0,72 10,353 | 4,56 
1,16/1,37 | 2| 13 | 52 — 5,73 | 182 0,622 | 4,4 
1,25/1,46 |3] 7| 42 — 6,14 | 245 0,22 |4,68 

8,7; 5,6; 3,0 3-3, 
9 553: 10 | 164,7| 1,2/1,41 | 2 | 44 18| —| 344 |5,74 | 222 [0,548 | 0,562 | 4,55 
1,5/1,71 1 11| 15 | 30 — 5,66 | 232 0,98 |4,8 
1,45/1,66 | 31 5 | 30 — 5,45 | 209 0,128 | 4,94 

8,7; 5,6; 3,0 3-3, 

3 8:10 164,7| 1,35/1,56 |211 9 | 36 [18| —| 544 5,48 | 219 |0,6 |0,396 | 5,13 
1,16/1,37 | 2| 12 | 48 — 5,63 | 222 0, 738 | 5,08 
1,16/1,37 | 31| 9 | 54 — 5,0 | 193 0,31 |4,93 

10,3; 7,9; 3,0 3-6, 

2 | мо 133,7 1,08/1,29 | 21| 16 | 64 [16| —| 372 |5,0 |199 |0,518|0,95 |5,06 
1,35/1,56 | 1| 21 | 42 — 4,89 | 200 1,6 |5,15 
1,25/1,46 | 3| 8 | 48 — 5,1 | 204 0,263 | 5,62 

10,3; 7,9; 3,0 3-6 

2 о —_ — , 

541.0 193,7 1,16/1,37 2| 14 | 56 | |6 70 5,1 205 |0,574|0,8 15,72 
1,0/1,21 2| 18 72 — 0,29 | 202 1,39 15,41 
1,16/1,37 | 2| 13 | 52 — 5,01 | 187 0,63 |4,5 

1| 10,3; 7,9; 3,0 3-10 

__ Е] , 5 ; 9 __ —__ - , 

то 13,7 | 1,25/1,46 | 1| 23 | 46 | 1—5 3.109 | 5,01 | 192 |0,486 | 1,93 |4,6 
1,08/1,29 | 1| 30 | 60 — 5,13 | 191 3,36 |4,5 
1,35/1,56 | 2| 10 | 40 — 4,4 |171 0,38 |5,16 

1| 10,3; 7,9; 3,0 3-10 

—_—_ ) , ) 5) ’ 3 —__ __ ” ) 

15 мт 193,7| 1,45/1,66 | 1| 18 | 36 | 1—5 3.109 | 4,42 | 188 |0,542| 1,31 |5,35 
1,25/1,46 | 1| 24 | 48 — 4,52 | 188 2,25 |5,3 


5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
в соответствии с рис. 1-8, паз ротора соответствует рис. 1-11 для двухполюсных элек- 
тродвигателей, рис. 1-12 — для четырехполюсных и рис. 1-5 — для шестиполюсных. 


7. Паз статора 


выполнен 


Ротор 


18 


18 


42, 


42 


46. 


46. 


46, 


46 
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Основные обмоточно-расчетные 


ЫМм———_—_—_—_—_ ди 


Ста 
т | р | м. |М 
и пувигатета квт О, в Т, а об] мин 7, % с0$ ф == м маке. а1 [ В. 
н н н Л. #1 6 56 =! 
11 
127/220 78/45 8850 
МА202-1/4 |13,0| 220/380 45/26 [1460 | 87,3 | 0,87 | 70 | 09 | 17 т и5 | 0.45 [8950 | 36 
500 19,8 8760 
220/380 | 57,5/33,2 294 8500 
МА202-2/4 |17,0 1460 | 87,9 | 0,88 | 7,0 | 0,9 1,7 | Тб | 145 | 0,45 .| 36 
500 25,2 8800 
127/220 | 587/34 8560 
294 
МА202-1/6 | 91| 220/380 34/19,7 | 970 | 85,6 | 0,82 | 6,0 | 0,9 |138 | Тов | 115 |0,4 [8330 | 54 
500 15 8350 
127/220 75/433 9000 
294 
МА202-2/6 |11,8| 220/380 | 43,3/25,0 | 970 | 86,3 | 0,83 | 6.0 | 0,9 [1,8 | тов | 145 |0,4 [8800 | 54 
500 19 8850 
127/220 | 41,2/93,8 | 7 630 
294 


МА202-1/8 6,0| 220/380 23,8/13,8 725 | 83,0 | 0,79 | 5,5 | 0,9 | 1,65 | 908 | 115 |0,4 |7630 | 48 
500 10,5 7 650 


127/220 | 54,6/31,6 7560 
МА?202-2/8 | 8,0 220/380 | 31,6/18,3 | 725 | 83,9 | 0,79 | 5,5 | 0,9 | 1,65 | 568 | 145 |0,4 |7500 | 48 
500 13,9 7390 


Примечания: |. Обмогка статора в заводском исполнении однослойная воазвалку, выполнена проводом 
марки ПБД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 
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Таблица 1-1 


данные электродвигателей типа МА202 


тор Рот ор 
Размеры паза Схема й АЗ, 1 
91 0; й 2 Чат 4/4’ т Ч к: | М: у а: мот а[мм? а/см тт’ ’, ом| С, ке 2: 
1,81/2, 0811 |211 21 2 | з5 |8,75| 300 0,138 | 5,75 
9,7; 6,1; 3 1—8 | — 
| |181 | 1,95/2,22] 1 | 18 | 18 3-49 |8,7 | 298 10,642 |0,409| 5,7 46 
24,7; 0,6 1—10| — 
1,68/1,95] 1 | 24 | 24 8,91 | 303 0,73 | 5,67 
97:6, 1: 3 1,56/1,83| 2 | 15| 30 [1—8 | — 8,68 | 317 0,29 | 6,67 
3 5947.06 181 3-49 0,702 46 
о’ 1,95/2,22| 1 19 | 19 11—10 — 8,43 | 305 0,47 | 6,6 
1,74/2,01| 2 9 | 18 — 7,15 | 965 0,17 | 6,07 
7,4; 4,Т; 3 1—8 
3 | —560:06 | 148 |1,88,2,15] 1 16 | 16 о — 3-91 7,1 | 274 |0,57 |0,518| 6,3 | 44 
1,62/1,89[ 1 | 21| 21 — 7,28 | 274 0,918 | 6,1 
1,56/1,831 1 | 22 | 22 3 | 392 7,55 | 276 0,127 | 6,6 
7.4.4 7.3 1—8 | 
3 | ов | 148 | 1,45/1,72| 2 | 13| 6 ру -— | зо |7Т,57 | 282 [0,63 |0,392| 6,7 | 44 
1,81/2,08|1 1 | 17| 17 — 7,39 | 280 0,657| 6,85 
1,62/1,89| 2 | 15| 30 — 5,78 | 262 0,275 | 7,35 
9, 2: 6,2; 3 
2 | 56506 | 188 |1,74/2,01| 1 | 96 | 26 |156 | — | 3-11 |5,8 | 264 [0,54 |0,828| 7,4 | 60 
1,5/1,77|] 1 | 34 | 34 — 5,95 | 262 1,46 | 7,2 
1,81/2,08| 2 | 12 | 24 — 6,15 | 279 0, 197| 8,2 
9,2; 6,2; 3 
2 ОЕ | 188 |1,95/2,22| 1 | 21 | 21 [16 | — | 3-11 | 6,12 | 282 |0,6 [0,59 | 8,35 | 60 


1,68/1,95| 1 | 28 | 28 — 6,95 | 286 1,06 | 8,35 


3. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. 

4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-9. 
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Основные обмоточно-расчетные данные 


Ста 
т 1 М М 
Тип электродви- их И, в Га об] мин 7, % | созФ = = — маке. а Вз 
н н н > #1 б >. 2: 
21 
220/380 74/42,7 397 9570 
МА.203-1/4 22 1460 | 88,5 | 0,88 70 0,9 12,01 — 132 |0,5 48 
500 32,5 200 9670 
220/380 | 95,5/55,0 397 9 560 
МА203-2/4 28,5 1470 | 89,0 10,88 | 7,0 [0,9 | 2,0 506 165 |0,5 48 
500 41,8 9 560 
220/380 | 55,5/32,0 327 9 250 
МА203-1/6, — о 
6 исполнение 15,2 500 43 975 | 86,9 | 0,83 | 6,5 | 0,9 1,9 290 132 10,45 060 36 
220/380 | 55,5/32,0 9210 
МА203-1/6, , 327 - 
2-е исполнение |152 | со 3 975 | 86,9 | 0,831 6,5 | 0,9 | 1,9 |550 | 132 | 0,45 154 
220/380 | 70,0/40,5 327 9 180 
МА203-2/6, ии - 
1-е исполнение 19,7 500 0.7 975 | 87,6 10,84 | 6,5 [0,9 1,9 | 250 165 | 0,45 10 36 
МА203-2/6, 220/380 | 70,0/40,5 397 9 070 
2-е исполнение | 19,7 975 | 87,6 10,84 | 6,5 | 0,9 1,9 950 165 | 0,45 54 
500 30,7 9 180 
127/220 | 72,7/42 8 400 
327 
МА203-1/8 11 | 220/380 42/24,2 725 | 85,0 10,81 | 6,5 | 0,9 1,9 | 535 132 | 0,45 18510 | 48 
500 18,4 8360 
127/220 90/52 8 320 
МА20 `-2/8 14 327 
220 /380 52/30 725 | 85,7 | 0,82 | 6,5 | 0,9 1,9 | 235 165 | 0,45 18420 | 48 
500 22,8 8 460 


Примечание: 1. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная вразвалку, выполнена проводом мар- 
ки ПБД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС тол- 
щиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 
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Таблица 1-149 
электродвигателей типа МА203 


тор Ротор 
ОНИ 
Размеры паза 
` /. Га [@) , , Схема 1, А $1, 1 , 
| Ч Ь; р 281 а [4 па | бк: | Мэ Ид а: мои арм а|см | "а |Ть ОМ | Ць ке 23 
1,74/2,01| 2 10 | 20 |110] — 8,96 | 326 0,21 | 7,5 
4 | _8,%5:3 177,8|1,45/1,72 3-51 0,714 3,4 | 38 
28,2; 0,6 
1,56/1,83|1 2 | 13 | 96 |1-12| — 9,12 | 324 0,366 | 3,9 
8.4: 5: 3 1,7412, 011 3 8 | 24 [1-10 —| 3-51 7,7 | 336 0,127| 9,85 
4 | алое [17,8 0,78 38 
Аи 1,88/2,15| 1 21 |121 |1-—12| 2| 3-52 7,52 | 336 0,207| 10 
1,62/1,89| 2 18 | 36 — 7,76 | 300 0,291| 7,9 
11,5; 7,6; 3 
2 | 5706 |234,8| 1,35/1,62 1—6 3-74 0,634 3,6 | 45 
1,45/1,72| 2 | 94 | 48 — 7,88 | 304 0,52 | 4,2 
8,2; 5,3; 3 1,35,1,62|1 1 | 37 | 37 |1-8 3| 3-92 7,45 | 308 0,292 | 8,5 
3 | 56 | 183 0,644 64 
и) 1,45,1,72| 2 16 | 32 11-10] —| 3-91 7,35 | 304 0,493 | 8,45 
11,5; 7,6; 3 1,95/2,221 1 | 29 | 29 2| 3-75 6,77 | 306 0,119 | 10,0 
2 |^ 567.06 [234,8 1—6 О, 70 45 
1,68,1,95| 2 | 19 | 38 — | 3-74 6,90 | 304 0,316! 9,75 
8,2; 5,3; 3 1,56,1,83| 3 10 [30 [1—8 | — 7,08 | 316 0,196 | 10,1 
3 | -зэ об | 183 3-91 0,71 64 
о, 1,68/1,95[ 2 | 13 | 96 |110] — 6,9 | 312 0,329 | 10,15 
1,95/2,22| 1 21 |121 2| 3-113 | 7,02 | 286 0,149| 8,4 
9,7; 6,9; 3 
2 57.06 198 |1,45/1,72|] 2 | 18 | 36 16 | — 7,34 | 270 |0,60410,462| 7,9 | 60 
о 3-111 
1,81/2,08| 1 24 | 24 — 7,15 | 286 0,79 | 8,3 
1,56 '1,83| 2 17 | 34 2 6,8 | 286 0,105| 9,6 
3,7; 6,9; 3. 3-113 0,67 
2 25,7; 0,6 198 |1,74/2,01| 1 29 | 99 |1—6 2 6,3 | 270 0,285 | 10,2 | 60 
1,45/1,72| 2 | 19 | 38 — | 3-111 |6,9 | 270 0,54 | 9,3 


3. Прокладка в лобовой части: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе. 

4. Клин — дерево твердой породы, пропитанное. 

5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-9. 
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Основные обмоточно-расчетные данные 


Ста 
Т - | Рь 1 М М 
О | кв О, в Га  |об/лин| "4% | созз |1 | пзек мае р | | ‚в 
н ном н р. #1 г 21 
, 220/380 122/70,3 - 394 9550 
МА204-1/4 | 37 500 53,5 | 1170| 89,5 | 0,89 | 6,5 | 0,9 | 2,0 |5 | 135 | 0,6 |9550| 48 
220/380 157,91 - - 394 9 600 
МА204-2/4 | 48 500 69 1470 | 89,9 | 0,89 | 6,5 | 0,9 | 2,0 Е 165 |0,6 | обБо| 48 
220/380 90,5,/52,2 - 394 к | 9700 
МА204-1/6 |25,5| “500 97 975 | 88,1 | 0,84 | 6,5 0,9 | 1,9 |5 | 135 | 0,55 | 9900] 54 
220/380 111/64 - 394 - 9 700 
204- 
МА204-2/6 | 32 00 48 5 975 | 88,7 | 0,85 6,5 | 0,9 11,9 |5 | 165 | 0,55 | 9750| 54 
220/380 | 66,0/38,2 394 8670 
204- , , 
МА204-1/8 | 18,1 500 29 730 | 86,5 | 0,83 | 6,5 | 0,9 | 1,9 ыы 135 | 0,5 |3750| 72 
220/. / 2 
МА204-2/8 |23,5| 58 | 88,5140.? | 730| 87,2 | 0,83 | 6,5 | 0,9 | 1,9 | 394 | 165 |0,5 |890] 72 
280 
Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная вразвалку, выполнена проводом 


марки ПБД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные _ 


Ста ` 
Т -|Р,, 1 М.М 
двигателя, квт О, в Г, а об] мин 7, % с0$ $ =” и м 2,1 1 Ву 
н н н |5 — #1 5 гс 21 
11 
ЗИ ПО О ООО ООО ООО ООО ЗИ ОО О ОО ЗОО ООО ОО ОО ОО 
220/380 194/112 444 8 550 
205- —_ 
. 220/380 232/134 _ 444 8 450 
МА205-2/4 | 72 500 02 1465 | 90,5 | 0,9 | 6,5 | 0,9 | 1,8 | эрЕ | 195 | 0,65 | зз20| 48 
220/380 135/78 444 8 120 
МА205-106 | 40 | 22013 от 980 | 89,2 | 0,87 | 6,0 | 0,9 | 1,9 | эдз | 165 [0,6 | 7970! 54 
220/380 161/93 444 7 720 
205- —_ 
МА205-2/6 48 500 70.5 980 | 89,5 | 0,87 | 6,0 | 0,9 1,9 595 | 195 |0,6 |3 100 54 
220/380 107/62 444 6 950 
МА205- ыыы 
о, 220/380 127/73, 5 414 6620 
МА?205-2/8 | 36 | 220/3 БЕ 8 730 | 88,3 | 0,84 | 5,5 | 0,9 [1,7 | 301 | 19% |0,6 | 6о4о| 72 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПБД. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 04 мм: лакоткань ЛХС тол: 
щиной 0,2 мм (к меди). Прокладка на дно паза — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении — электрокартсн ЭВ толщиной 1.0 мм. 
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электродвигат елей типа МА204 Таблица 1-1 


тор Ротор 
р 
Размеры паза о и Схема А$,, | | 
91 6; т “81, 4/4’ та 1 э1 1 а мот а/мм? а/см тт’ г, ОМ | Ст, ке 25 
О ИЕ ЗО ЗОО ПО О ОИ ООН О ООН О ОИ О ОО ООО ОО ООН 
1,62/1,89 1,8 
0,9;6,4; 3,0 | 07| 1735’ 2 | 16 | 32 |110 2 8,53 | 350 0,11 |=’ - 
.“, } кл , /1,62 __ 3-52 0,81 5,4 54 
[50705 145/179 |2 | 21 | 42 112] 2 8,68 | 350 0,193 | 6’2 
9.9:6.4: 3.0 1,95 2,22 |2 | 1$ | 96 [1-10] 2 7,60 | 370 0,067 | 14,9 
кк |227 | 11681,95 |2 || 3 12| 2 | 3? [7,76 366 |087 |0’117| 14,5 | 54 
90:60: 3 |. 1,62, 1,89 |1 | 28| 28 18| 3 | 3-92 [8,45 310 0, 172 | 10,4 
3 ав | 08| 1,74,2,01 |2 | 12 | 24 110] —| 3-91 [8,35] 304 0.725 | (’289 | 10.3 | 64 
9.0:6.0: 3 1,88/2,15 |1 | 23 | 23 18| 3 | 3.92 [7,68 312 |п-о-| 0,114 | 12,45 
3 ов | 66 | 1,95/2.22 |2 | 10| 50 10| —| 3-9 8, | 309 |2*788 0,208 [1,6 | 64 
| 1,742.01 | о 5,45 
7.51. 2 [10| 20 [18| — 7,4 | 313 0,281 | ©’ 
3 7,7; 5,13 3 | 199 | 1,88/2,15 | 5 3-132 |= 0,69 |0’ 6,35| 84 
“706 156.188 |2 | 13| 26 10| — 7,58 | 309 0,495 | |}'3 
в. 1,56 1,83 |2 116 | 32 18| 2 19а |6,44| 323 0,166 | 15,2 


3. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм и лакоткань ПХС толщиной ОЛ мм, 
склеенные вместе. | 

4. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

5. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Дб. 

6. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-1, паз ротора соответствует рис. 1-9. 


электролвигателей типа МА?0З Таблица 1-15] 
тоэ Ротор 
ии вии Им РР дДБяытрваыэвьвветтатаВВВъЪВЪьВЫыЫыэатыыы"ыыр ——ф—ф—ф—я зрзнвз н ————цц—к————5к5—ок———— 
Размеы паза , ажь . Схема , А$, 1 
01 и - ° АХ 1 к: Пт У1 ат Оки а] мм? а/см тт’ | 1, Ом О, ке 2. 
_ и Ш6ШбШй6Ш&Я5ДЯ ,‚ёйяй&5‚,&8586Ъ>ьъ&®&ыЪ&ыВыГгыГыГшЫшм—ы—бщъЫДДУрваьэ>>ЕдЪФЕ——>ы>+—/———ыщ—щ——ыщяы————_ЦЬко.”л”Пм"ооСлжжШ—ЙЪди__ 
3,052, 63 
Ни 3-4 |. 
|817: 4.8 | 85| 3,382.06 И 3-3, |7,42| 453 |1) 0,0637 | 23,8 | 10 
28,7; 24,7; 0,5 | ^`’`| 3,05Ж1,95 3-54 [7,4 | 441 | * 0,109 |23,2 
539х255 | 2 |412 | 18 — 
3,05Ж3,05 
| 2 |343 | 12 — . 
|817 4.8 |8 ОЖ, и 3-3, |7,68| 465 | (6 0,046 |25,5| 40 
28.7;24.7;0,5 | 238.2 | 3,052.26 | › |44| | __| 3-54 |7,95| 470 |'›°° [0,09 |24,8 
3,38%2.59 | “ 
2,832, 1 
А |9 |445 | 18 — 
2, 
| 83: 4.5 | зд ох ‚19 Ш 3-6, |7,15| 413 [0 з55 | 0,108 |21,6] бо 
30; 26; 0,5 |238,4| 2,83Ж1,56 |, 646 | 24 __| 3-82 |7,05| 418 | 99° | 0,191 7 
3, 10хГ, 83 - 
2,832, 44 
с | 2 |444 | 16 — 
5 | 8.3: 45 | за 3,162, 77 Ш 3-6, 7,24 437 |0 об | 0,0875 | 24,0| бо 
30; 26; 0,5 |^°”| 2,831.95 | 05 | 55| 00 3-82 |6,64| 415 | * 0,134 |24,5 
3.10х2.58| ? |2 | ° — 
2,442, 1 
| 2 |445 | 18 — 
7.5461 |5 2.9 ‚8 3-10, |6,68| 400 | з17| 0,161 |23,5| 34 
30,0: 26;0,5 8 | 2,44Ж1,56 |, 66 | 24 3-125 |6,55| 405 | '°`'10,282 |23,7 
2,71Ж1,83 —_ 
2.44 2,44 |, 4 | 
754 Ба ЖИ 8 3-10, |6,85| 420 | 577 | 0,131 |26,3| вл 
30,0: 96;:0,5 ‚?| 2,44Ж1,95 о [545 | 50 3-125 |6,12| 400 |, 0,200 | 26,7 
2.71Х2.29 2 | - — 


4. Прокладка в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,4 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 
склеенные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-13, паз ротора соответствует рис. 1-15. 
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Тип электро- 


двигателя 


МА206-1 /4 


МА206-2/4 


МА206-1 /6 


МА206-2/6 


МА206-1/8 


МА206-2/8 


85 


08 


72 


44 


53 


220/380 
500 


290/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


220/380 
500 


273/158 
120 


335/193 
147 


192/111 
84,6 


237/137 
104 


152/88 
66,7 


182/105 
79,5 


п, 
об [мин | 7, % 


1470 


1 470 


980 


980 


739 


735 


90,6 


90,4 


1 


со © пуск 

н 
0,9 6,0 
0,9 6,0 
0,87 6,0 
0,88 | 6,0 
0, 86 5,5 
0,865 | 5,5 


Основные обмоточно-расчетные данные 


М 


пуск 


Ма 


М 
макс 


н 


2,0 


2,0 


1,9 


2,0 


494 


494 
330 


494 


494 
350 


494 
350 


170 


210 


170 


210 


‚ [70 


210 


0,65 


0,65 


9 230 
9 100 


9000 
9 200 


8 500 
Я 360 


8 400 
8 600 


7950 
7830 


Ста 


м 
= 


48 


48 


54 


54 


72 


72 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПБД. 
2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,4 мм; лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм (к меди). Прокладка на дно паза — электрокартон ЭВ толщиной 0,3 мм. 


3. Междуслойная прокладка в заводском исполнении — электрокартон ЭВ толщиной 1,0 мм. 
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электродвигателей типа МА206 


Таблица 1-152 


тор 


@1 


4. 


склеенные вместе. 
5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки А5. 


7. Паз 


16—1441 


Размеры паза 
Ь; 6! Чл, 
А; Ве мм 
7,1; 5,0 242,2 
27,9; 23,9; 0,5 
9,1; 5,0 12 
57.9: 58 9:05 212,7 
9,1: 5,0 
94907 
28, 7; 24,7; 0,5 
9,1; 5,0 
587.24 7:05 | 249,7 
8 2: 4,5 
И ’ ) 214 о 
27,4; 23,4; 0,5 
8, 2: 4,5 
574. 53405 ^1*,2 
Прокладка 


3,28 1,45 
3.55Ж1,79 


3,28Ж2,44 
3.61Ж2,77 


3,28 1,95 
3.55Х2,22 


3,28Ж2, 83 
3.61 х3, 16 


3,282, 44 
3.61х2,77 


3,28 1,95 
3,55Х2,29 


3,2852, 83 
3.61Ж3, 16 


3,28%2,26 
3,61Ж2,59 


2,832, 44 
3,/16Ж2,77 


2,83. 1,81 
3,102.08 


2,835%<2,83 
3.16Ж3,16 


2,832, 1 
3.16.2, 43 


4--5 
3-13 


3-4 
4-5 


3-3 
414 


3--4 
4-15 


14 


18 
12 


14 
18 


12 
16 


14 
18 


12 
16 


@1 


г 


[11| _^ 


1—8 | 


Схема 


обмотки 
(рис. №) 


1, 
а/мм? 


8,68 | 443 
7,98 | 428 


443 
450 


405 
397 


428 
434 


85 | 403 
8 |394 


413 
417 


А$т, 
а/см 


1 
т’ Г, Ом 


1,075 


1,155 


0,900 


0,980 


0,835 


0,915 


0,0405 
0,0685 


0,0296 
0,0543 


0,0645 
0,104 


0,052 
0,087 


0,093 
0, 158 


0,074 
0,136 


Си, ке 


24,2 


28,3 
27,9 


26,2 
27,6 


25,6 
25,0 


28,4 
27,5 


Ротор 


2 


40 


40 


62 


62 


84 


84 


в лобовой части — электрокартон ЭВ толщиной 0,4 мм и лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм, 


статора выполнен 


в соответствии с рис. 1-13, паз ротора соответствует рис. 1-15. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электрод вигателей 


| Ста. 
1 М М 
Т - Р., , пуск пуск кс 
"ивигателя квт О, в Г, Я об мин \, % | с0$Ф Та Ми м. 1 Г ; В, 2 
< 2; , [0 гс 
ПО ООО ПОНИ О ЗОО ИИ О ОНИ О ОНО ОН НЕ ИНН 
127/220 |27,5/15,9 945 85° 8 800 
Р-41-4 4,5 | 220/380 |15,9/9,2 | 1450] 85,5 | 0,87 | 6,6 2,0 2,7 154 | `90 0,35 | 8100 | 36 
500 7,0 8 100 
127/220 | 35,7/20,6 245 | 105 8 650 
Р-42-4 5,8 | 220/380 |20,6/12,0| 1450 | 85,7 | 0,86 | 6,3 2,1 2,8 154 | 10 0,35 | 8060 | 36 
500 9,1 8 100 
127/220 |19,2/11,1 245 85 7800 
Р-41-6 2,7 | 220/380 | 11,1/6,4 960 | 82,0 | 0,78 | „5,5 2,0 2,5 154 | `50 0,35 | 7880 | 36 
500 4,86 | 8 040 
127/220 23/13,3 245 | 105 8 040 
Р-42-6 3,3 | 220/380 | 13,3/7,7 960 | 83,5 | 0,78 | 5,7 2,1 2,7 1754 | ПО 0,35 | 8060 | 36 
500 5,85 8 060 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, зыполнена проводом марки ПЭЛБО. 

2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм; лакоткань ЛХС толщи- = 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 

3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мм; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей 


Ста 
Г М 
т Ра, пуск | шуск | маке 
‘двигателя квт О, в Г, а об/мин 7, % | с039 ри м м, 2.1 я Ву, 
В: 72 гс й 
_ 220/380 |27,7/16 300 | 95 7820 
220/380 | 34,6/20 300 | 110 7700 
р-52-4 10,0 | ^^500 бо | 14501 87,2 | 0,87 | 5,8 | 1,4 | 1,9 | тоб | ТБ | 9,45 | 7860| 36 
а 220/380 |40,7/23,6 300 | 135 7660 
р-53-4 12,0 500 179 1460| 88,7 | 0,87 | 5,8 1,4 1,9 190 | 140 | 0,45 | 70900| 36 
, 500 7,3 ; , ; , ) 205 100 ) 6 690 
220/380 |21,6/12,5 300 | 110 7100 
-52-6 50/1“, | 
р 6,0 |500 9,5 975 | 86,9 | 0,84 | 6,5 | 1,6 | 2.5 |505 | ПБ | 0.4 |7290| 5“ 
220/380 | 28,6/16,5 300 | 135 7 180 
-53-6 ‚0 } } , ЭЗАЕ АА 
Р 8 500 15 975 | 87,7 | 0,84 | 6,5 1,6 2,5 | эбё | 140 |0,4 | 7500] 54 
220/380 |16,3/9,4 300 | 95 7 000 
Р-51-8 4,0 5279, 95| 83,1 | 
500 71 725 0,78 | 4,7 [1,1 | 2,0 | 505 | 10 0,4 | 70001 2 
-о| 220/380 | 20,8/12 300 | 135 6 570 
Р-53-8 ‚2 5 | 


Примечания: 1. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная, выполнена проводом марки ПЭЛБО. 


| 2. Изоляция паза статора в заводском исполнении: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм: лакоткань ЛХС толщи- 
ной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм. 


3. Междуслойная прокладка в пазу в заводском исполнении: два слоя электрокартона ЭВ толщиной по 0,2 мл; 
лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм. 
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Таблица 1-153 
серии „Урал“ типа Р 4-го габарита 


—Ф————ы»—»ь—»——ШЩ&®>®>——ы=—ыы=——»=»—»»»»—»—»—»—=ы=ы=———»—»—ыы=—»—»ы==——ы—ы—ы—ыы———ы—ы=ы=—»——ые—»—»“<“<»—»—»—<»<—<»<»ъ»——ы=ы=ы=ы=—=—=—=—=—<—_—“<——_——_———в——ыыы—ы“—“—ы„—ы“ы“ы“—“„_„—— 


тор Ротор 
Размеры „паза Схема , А$,, || - б, 
Ч = - Че ага’ та | бк: | М1 у ал сомотки а/миа | а/см та ру и =. 
79.39 1,25/1,46 2 91| 36 — | 3-3, 3-47| 6,48 | 213 0,408 13,95 
3 755. ТЕ 150 1,35/1,56 | 16 32 | 1—9 | — | 3-3, 3-47| 6,49 | 219 |0,53011,25 |4,1 26 
9 1,16/1,37 1 21 42 — | 3-3, 3-47| 6,62 | 218 2,22 [4,0 
7.2. 3.0 1,45,1,66 2 7 28 — | 3-3, 3-47] 6,24 | 214 0,256 | 4,5 
3 59 8. ГЕ 150 1,50/1,71 1 13 26 |191! — | 3-3, 3-47] 6,8 232 10,570 10,88 |4,4 26 
м) 1,30/1,51 1 17 ЗА — | 3-3, 3-47| 6,85 | 230 1,54 |4,3 
| 1,45/1,66 [1 | 14 | 28 — | 3-6 3.79 
7,2; 3,2 / 6,73 | 231 0, 761 | 3,3 
2 53-Е 150 | 1,08/1,29 [11| 24 | 48 [16| 3.6, 3-72] 7.0 | 228 |0,426|2'35 |3'2 | 96 
ти т, 0,93/1,11 | 1 | 31 | 62 — | 3-6, 3-72| 7,15 | 294 4,13 |3,0 
7.9: 32 167137 2 | 44 — | 3-6, 3-72| 6,52 | 218 0,525 [3,5 
2 553; 1,5 | 150 | 125/146 |1 | 19| 38 1-6 -— 3.6 3-72 6.08 | 2 | 0,466 | Бе [37| 26 
1,04/1,25 1 25 50 | 3-6, 3-72| 6,9 |218 2,89 [3,3 
4. Прокладка в лобовой части: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм, лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм и элек‹ 


трокартон ЭВ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 
5. Клин — дерево тзердой породы пропитанное. 
6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 
7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-16, паз ротора соответствует рис. 1-14. 


серии „Урал“ типа Р 5-го габарита 
Таблица 1-154 


тор Ротор 
Размеры паза Схема Я А5 | б 
в, ря Че ара ть | ба | "о | и | 4 | обмотки | арии | аси | И" | 0и | #3 | 2 
мм—Ж—— ыы ——————эЭ—————_—д—————————— 
8,6; 3,2 1,25/1,46 |2 | 12 | 48 — | 3-3, 3-47 6,53 | 232 0,636 | 6,2 
|248: 18 | 200 | 1.561177 |1 | 16 | 3 |179 | 33’ 3.47 |638 236 |062? |1'094| 64| 26 
з | 80: 3.° | 00 | 1,4/1,61 |1 |021 | 42 | о| 2 3-4, 3-48 6,5 |254 065 |0,465| 7,1 | об 
24,8; 1,5 1,20/1,41 11| 27 | 54 2 | 3-4, 3-48 6,72 | 248 | ^’ 0,818] 6,7 | ^ 
3 8,6; 3,2 200 1,5/1,71 | 2 9 | 36 18| | 3-3, 3-44 6,68 | 256 | 0,652 | 0,35 | 7,0 | об 
24,8; 1,5 1,30/1,51 2111 44 [19| — | 3-3, 5-47 6,75 | 238 |0,700|0,566| 6,9 
7,2; 3,2 1,20/1,41 111955 | 50 2 | 3-7, 3-88 4,24 | 201 -.|0,932| 7,3 
ВВ | 199 аи ||| 3-6 3-87 |412 | 208 0,534 |’ 81| 64 
7,2; 3,2 1,35/1,56 |1 |091 | 42 2 | 3-7, 3-88 4 36 | 220 0,6521 8 6 
| 8:15 | 133 [1116/1397 |159 | 3-7, 3-88 |455 |245 |0:564 |1'135| 82| 61 
7,2; 3,2 1,5/1,71 [1 | 17 | 34 2 | 3-7, 3-88 4,67 | 235 0,466 | 9,3 
ав | 193 ||| | 3-6, 3-87 |471 | 281 | 95614 0801 | 91| 9 
1| 7,2; 3,2 1,56/1,77 11 | 16 | 32 7|— | 3-1, 3-17 | 4,91 | 252 1,256 | 7,4 
р ИЛИ ыы 92 — 4 
-4| 28,3; 1,5 193 1,35/1,56 [1 [01 | 42 1 3-10, 3-17 4,95 | 250 0,475 2,2 |7,2 о 
‚2; 3,2 1,25/1,46 |2 | 19 | 43 — | 3-10, 3-17 | 4,9 | 949 0,855 | 8,3 
—_ , , › у 1—7 3 , ‚ ОО , 4 
24 28,3: 1,5 193 1,56/1,77 |1 | 16 | 32 — | 3-10, 3-117 | 4,81 | 247 0,555 1,468 | 8,6 о 


4. Прокладка в лобовой части: электрокартон ЭВ толщиной 0,2 мм, лакоткань ЛХС толщиной 0,2 мм и элек- 
трокартон ЭВ толщиной 0,2 мм, склеенные вместе. 

5. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

6. Стержни и кольца короткозамкнутой обмотки ротора выполнены из алюминия марки Аб. 

7. Паз статора выполнен в соответствии с рис. 1-16, паз ротора соогветствует рис. 1-17. 
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.. ГЛАВА ВТОРАЯ 


ПРИМЕНЕНИЕ АЛЮМИНИЕВЫХ ОБМОТОЧНЫХ ПРОВОДОВ 
ВМЕСТО МЕДНЫХ ПРИ КАПИТАЛЬНОМ РЕМОНТЕ 
АСИНХРОННЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ ОБЩЕПРОМЫШЛЕННОГО 


НАЗНАЧЕНИЯ 


2-1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 


Важность и необходимость решения задачи об 
обеспечении максимальной экономии медных обмоточ- 
ных проводов и замены их алюминиевыми при ремонте 
электродвигателей определяются темпами роста дейст- 
вующего парка электрооборудования во всех отраслях 
народного хозяйства. Многие предприятия прибегают 
к восстановлению изоляции проводов, снятых с элек- 
тродвигателей при ремонте. Однако известно, что в про- 
цессе отжига, размотки, зачистки, правки и изолировки 
провода вытягиваются и разрываются, их приходится 
сваривать и перетягивать на меньшие сечения, а их ка- 
чественную изоляцию, за редким исключением, заменя- 
ют двойной хлопчатобумажной оплеткой, подобной 
изоляции проводов марки ПБД. 

В результате такого восстановления изоляции об- 
моточный провод получается с заниженным сечением 
меди и завышенным наружным диаметром. Применить 
этот обмоточный провод в электродвигателе, с ко- 
торого он был снят, нельзя, так как кроме ухудше- 
ния качества изоляции провода заданное число 
витков не разместится в пазу, а при уменьшении числа 
витков возрастает индукция, увеличиваются потери 
мощности, уменьшается к. п. д. Трудоемкость и стои- 
мость ремонта возрастают, двигатель становится нена- 
дежным, а длительность межремонтного периода умень- 
нтается в несколько раз. 


В связи с недостатком медных обмоточных прово- 
дов при ремонте асинхронных двигателей общепромыш- 
ленного назначения с всыпной обмоткой мощностью до 
100 квт, напряжением до 660 в, выпущенных с изоляци- 
ей по классу нагревостойкости А, можно во многих слу- 
чаях заменить медные обмоточные провода алюминие- 
выми, выполняя изоляцию электродвигателя по классу 
нагревостойкости Е. При этом обеспечиваются следую- 
щие факторы: 

а} сохранение мощности электродвигателя неизмен- 
ной; 
6) степень надежности работы двигателя не ниже, 
чем при использованиии медной обмотки; 


в) соответствие двигателя требованиям ГОСТ по 
величинам к. п. д. и с0$ Ф; 


г) получение значений пускового и максимального 
моментов. не ниже, чем при исполнении обмотки мед- 
ными проводами. 


Ниже даются сведения по применению алюминие- 
вых обмоточных проводов при ремонте асинхронных 
двигателей, приводятся таблицы обмоточно-расчетных 
данных электродвигателей, ремонтируемых с применени- 
ем алюминиевых проводов, а также указываются осо- 
бенности технологии, связанные с применением алюми- 
ниевых обмоточных проводов. 


2-2. СРАВНЕНИЕ ОСНОВНЫХ СВОЙСТВ МЕДИ И АЛЮМИНИЯ 


свойства, 


основные характеризующие 


Некоторые 
медь и алюминий как материалы для обмоточных про- 
водов электрических машин, приведены в табл. 2-1. 

Как видно из табл. 9-1, основными недостатками 
алюминия по сравнению с медью являются меньшие 
электрическая проводимость, механическая прочность и 
объемная теплоемкость, а также худшая теплопровод- 
ность. Важными преимуществами алюминия являются: 
значительно меньшая плотность, большая мягкость и 
эластичность проводов, облегчающая их укладку в паз, 
И значительно лучшее сцепление алюминиевых проводов 


с эмалевой изоляцией. 
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Таблица 2-1 


2 а 
Е Е, 
ы я я 
Показатели я - Е 5 == 
= < е- 
Плотность 2/смз 8,9 12,7 0,3 
Удельное сопротивле-| ом.мм?/м | 0,01710,028| 1,63 
ние при 20° С 
Удельная проводимость | м/ом-мм? | 59 36 | 0,61 
при 20° С 
Температурный коэф- 1/°С 0,004 10,004 1 
фициент  электриче- 


ского сопротивления 


Удельная теплоемкость | дж/кг.°С| 395 | 900 | 2,28 
на единицу веса 

Удельная теплоемкость | дж/смз. °С | 3520 | 2380 | 0,675 
на единицу объема 

Прочность на разрыв| кгс/мм? 25 1010,4 
мягкой проволоки 

Температурный коэф- 1/°С 1,7% |2,3Ж | 1,35 
фициент — линейного >10" |Ж107° 
расширения 

Температура плавления °С 1080 | 660 | 0,61 

Теплопроводность вт/см-°С 3 21| 0,67 


2-3. ПОТЕРИ ЭНЕРГИИ В ОБМОТКЕ СТАТОРА И ЕЕ НАГРЕВ 
ПРИ ЗАМЕНЕ МЕДНЫХ ПРОВОДОВ АЛЮМИНИЕВЫМИ 


При замене медных проводов алюминиевыми в СУ- 
ществующих или более ранних сериях для сохранения 
на прежнем уровне пускового и максимального момен- 
тов следует величины магнитной индукции, а следова- 
тельно, и число активных проводников в пазу сохра- 
нить прежними. 

При. сохранении прежнего класса нагревостойкости 
изоляции А для обеспечения надежности электродви- 
гателя необходимо сохранить неизменными по величине 
потери энергии в обмотке статора; при этом справедли- 
во равенство: 


[2 [ __ 72 / . 
782. 078, 
отсюда 
в \* ры "Чтв \" 
(=) ра =) 
а так как 7 Н 
м __ а г.а 
д 1,63, то 7. = 0.794 1" (1) 


`Здесь [а — ток статора при алюминиевой обмотке; 
[м — ток статора при медной обмотке; ра — удельное 
сопротивление алюминия; ом — удельное сопротивление 
меди; 4га— диаметр голого алюминиевого провода, 
Дг.м — диаметр голого медного провода. 

Из уравнения (1) вытекает, что для сохранения 
мощности электродвигателя при переходе на алюминие- 
вые провода и сохранении класса изоляции необходимо 
увеличить диаметр голого провода в отношении 

Ях.а 1 
а. 0,784 = 1,77. 


При переходе на изоляцию по классу нагревостой- 
кости Е вместо класса А можно допустить некоторое 
увеличение потерь в обмотке статора без снижения на- 
дежности. По ГОСТ 186-52 предельное допустимое пре- 
вышение температуры над температурой окружающей 
среды для электродвигателей с алюминиевой обмоткой 
статора с применением ‘изоляционных материалов по 
классу нагревостойкости Е может быть повышено 
на 10°С против норм, установленных для машин с изоля- 
цией по классу нагревостойкости А, т. е. от 65 до 75° С. 

Если принять, что превышение температуры обмот- 
ки статора электродвигателя над температурой окру- 
жающей среды пропорционально величине греющих 
потерь Ргь, выделяющихся при работе двигателя в виде 
тепла, то 


но потери в обмотке статора составляют лишь часть 
греющих потерь, в состав которых частично входят и 
потери в стали, и вентиляционные потери; обозначим 
эту часть потерь в долях единицы через а; остальную 
часть (1-—&) составляют потери, не изменяющиеся 
в данном случае. 

Пусть искомое отношение 


(12К)а 
(РА)м ^ 
тогда 
Р;р.а — хаРгр.м -- (1 —@) Рир.м = 1,15 Р;р.м, 
отсюда 


Величина а в современных и ранее выпущенных 
электродвигателях не превышает 0,67, т. е. а=0,67; 
подставляя эту величину в равенство, решенное отно- 
сительно Хх, получим: 

х > 1,22. 

Таким образом, потери в обмотке статора при пере- 
ходе на изоляцию по классу нагревостойкости Е 
вместо класса А можно увеличить на 92% без сниже- 
ния надежности электродвигателя. 

В этом случае 


1297 
а тр Ом 0,7842 
р р 
1: Ом Ча 
а = 1,22 та, 
Г, ба ат 
Га Яга 
— =087——-. 
а, (2) 


Значит, для сохранения мощности электродвигате- 
ля при переходе на изоляцию класса нагревостойкости 
Е достаточно увеличить диаметр алюминиевого провода 
(жилы) по отношению к медному в 


Увеличение диаметра голого алюминиевого провода 
по сравнению с голым медным возможно при примене- 
нии алюминиевых проводов с тонкой эмалевой изоляци- 
ей марок ПЭВА-2 (на поливинилацеталевом лаке) или 
ПЭЛРА:-2 (на полиамиднорезольном лаке), выпускае- 
мых отечественной промышленностью. 


Эти высокопрочные алюминиевые эмалированные 
провода по нагревостойкости можно отнести к классу 
Е* они выпускаются в  сортаменте, указанном 
в табл. 2-2. 


В последнее время отечественной промышленностью 
также освоен выпуск алюминиевых обмоточных прово- 
дов марок: ПЭТВА (на основе полиэфирного лака № 
124) и ПЭТВА-939 (на основе полиэфирного лака 
П9Э-939) по МРТУ 16-505031-67. Эти провода по нагре- 
востойкости относятся к классу В; они выпускаются 
в сортаменте, указанном в табл. 2-3. 

Благодаря большей эластичности алюминиевого 
провода и лучшему сцеплению алюминия с эмалевой 
пленкой облегчается его укладка в паз; поэтому при 
переходе на алюминиевые провода можно увеличить 
коэффициент заполнения свободного сечения паза 
с значения 0,65—0,7, обычно принимаемого при медной 
обмотке, до 0,72—0,75, т. е. на 8—10%, или соответст- 
венно увеличить диаметр изолированного провода на 
4—5%. 

В табл. 2-6 приведены рекомендации по замене 
медных обмоточных проводов марки ПЭЛБО алюми- 
ниевыми проводами марок ПЭВА-2 или ПЭЛРА-2 
в электродвигателях с всыпной обмоткой; табл. 2-6 
составлена с таким расчетом, что отношение диаметра 
изолированного алюминиевого провода 4и.а к Диаметру 


медного изолированного провода им составляет 
1,04— 1,05. 
Привезенцев В. А., Аникеенко В. М., 


Нагревостойкость медных и алюминиевых высокопроч- 
ных эмалированных проводов, «Электротехника», 1964, 
№ 9. 
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Таблица 2-2 


Номинальный 


Радиальная 
диаметр алю- 


толщина эма- Диаметр изо- 


Вес провода, 


миниевого левой изоля- лированного кг/км 
провода (го- ции, ММ провода, мм 
лого), мм 
0,57 0, 0275 0,625 0, 753 
0, 59 0,0275 0, 645 0,805 
0,62 0,0275 0, 675 0,885 
0,64 0,030 0, 70 0,948 
0,67 0,030 0, 73 1,030 
0,69 0,030 0, 75 1,125 
0,72 0,030 0, 78 1,19 
0,74 0,0325 0,805 1,26 
0,77 0,0325 0,835 1,36 
0,80 0,0325 0,865 1,46 
0,83 0,0325 0,895 1,57 
0,86 0,0325 0, 925 1,68 
0,90 0,0325 0, 965 1,84 
0,93 0,0325 0,995 1,95 
0,96 0,0325 1,025 2,08 
1,00 0,040 1,08 2,28 
1,04 0,040 1,12 2,46 
1,08 0,040 1,16 2 65 
1,12 0,040 1, 20 2,84 
1,16 0,040 |, 24 3,04 
1,20 0, 040 1,28 3,25 
1,25 0,040 1 33 3,51 
1,30 0, 040 1,38 3, 79 
1,35 0,040 1, 43 4,08 
1,40 0,040 1.48 4,39 
1,45 0, 040 1,53 4,69 
1,50 0, 040 1,58 5,02 
1,56 0, 040 1,64 5,41 
1,62 0,040 |, 70 5,83 
1,68 0,040 1,76 6, 26 
1,74 0, 040 1,82 6, 70 
1,81 0, 040 1,89 7,24 
1,88 0, 040 1,96: 7, 80 
1,95 0,040 2, 03 8,37 
2,02 0, 040 2, 10 8,97 
2, 10 0,045 2,19 \ 10,1 
2,26 0, 045 2,35 — 11,2 
2,44 0,045 2,53 13,4 


В табл. 2-6 величина допустимого тока электро- 
двигателя в процентах номинального тока при сохране- 
нии класса нагревостойкости изоляции А подсчитана 
по формуле (1), а при переходе на изоляцию по классу 
нагревостойкости Е — по формуле (2). 

Аналогично табл. 2-6 составлена табл. 2-7 для 
электродвигателей прежних выпусков с всыпной обмот- 
кой из медных проводов марки ПБД. 

Как видно из табл. 2-6 и 29-7, использование алю- 
миниевых проводов марок ПЭВА-2 и ПЭЛРА-2 повы- 
шенного сечения с одновременным переходом на изоля- 
цию класса Е обеспечивает сохранение номинальной 
мощности электродвигателя почти во всех случаях. 
При сохранении изоляции по классу нагревостойкости 
А во многих случаях потребуется снижение допустимо- 
го тока статора до 10—15$. 

Необходимо учигывать, что понижение допустимого 
тока статора вызывает относительно большее снижение 
мощности электродвигателя. Между соотношением пре- 
дельных мощностей Р./Ри и допустимых токов стато- 
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ра Га//м для произвольно выбранного электродвигателя 
с алюминиевой или медной обмоткой при неизменном 
числе витков имеет место зависимость 


(1в_\* 
7) -- с0$9, — 1 
Р. м 


толика пппжшжшппмоовожшшшинньв 


С0$ Ян 


(3) 


м 


о 


где с0$ фн — номинальный 
электродвигателя. 


коэффициент мощности 


Таблица 2-3 


Номинальный 
диаметр алю - 
миниевого 
провода (го- 
лого), мм 


Радиальная 

толщина эма- 

левой изоля- 
ЦИИ, ММ 


Диаметр изо- 
лированного 
провода, мм 


Вес провода, 
ке/км 


0,38 0,025 0,43 0,334 
0,41 0,025 0,46 0,389 
0, 44 0,025 0,49 0,449 
0,47 0,025 0,52 0,511 
0, 49 0,025 0,54 0,557 
0,51 0,0275 0,565 0,603 
0,53 0,0275 0,585 0,652 
0,55 0, 0275 0,605 0,702 
0,57 0,0275 0,625 0,753 
0,59 0,0275 0,645 0,805 
0,62 0,0275 0,675 0,885 
0,64 0, 03 0,70 0,948 
- 0,67 0,03 0, 73 1,030 
0,69 0,03 0, 75 1,125 
0, 72 0,03 0,78 1,19 
0, 74 0,03 0,80 1,26 
0, 77 0,03 0,83 1,36 
0,80 0, 03 0,86 1,46 
0,83 0,03 0,89 1,57 
0, 86 0,03 0,92 1,68 
0,90 0,03 0,96 1,84 
0, 93 0,03 0, 99 2,08 
0,96 0,03 1,02 2,18 
1,00 0,04 1,08 2,28 
1,04 0,04 1,12 2,46 
1,08 0, 04 1,16 2,65 
1,12 0, 04 1,20 2,84 
1, 16 0,04 1,24 3,04 
1,20 0,04 1,28 3,25 
1,25 0,04 1,33 3,51 
1,30 0, 04 1,38 3, 79 
1,35 0:04 1,43 4,08 
1,40 0,04 1,48 4,39 
1,45 0,04 1,53 4,69 
1,5 0,04 1,58 5,02 
1,56 0, 04 1,64 5,41 
1,62 0, 04 1, 70 5,83 
1,68 0,04 1,76 6, 26 
1,74 0,04 1,82 6, 70 
1,81 0,045 1,90 7, 24 
1,88 0, 045 1,97 7,80 
1,95 0, 045 2,04 8,37 
2,02 0,045 2,11 С, 97 
2,10 0, 045 2,19 10,1 
2,26 0, 045 2,35 11,2 
2,44 0, 045 2,53 13,4 


Вывод этой формулы основан на совместном ре- 
шении двух уравнений: 


Р» _ 1 50$$а . 
Ри 1150$’ (4) 
Га ке Фа =/н УП Фн-. (5) 


В уравнении (4) допущено, что изменением к. п. д. 
электродвигателя при изменении тока статора в пре- 
делах до 10—15% можно пренебречь. 

В уравнении (5) принято, что н. с. пропорцио- 
нальна величине [5$ Фн и остается постоянной (что 
справедливо при сохранении индукции). 

Если применить формулу (3) для электродвигате- 
ля, имеющего обмотку из провода марки ПЭЛБО диа- 
метром 1,0/1,2 мм и с0$ фн=0,85, то с помощью 
табл. 2-6 найдем, что после перехода на алюминиевый 
провод диаметром 1,16/1,24 и сохранения изоляции 
класса нагревостойкости А потребуется понижение 
допустимого тока статора в отношении 


[ 


и понижение мощности в соответствии с формулой (4) 


Ра _ У 0,912 0,85 —1 
Ро 085 0:87 


Таким образом, для рассмотренного случая сни- 
жение допустимого тока составит 9$, а понижение 
мощности 13%. Из табл. 2-6 также видно, что при пе- 
реходе на изоляцию по классу нагревостойкости Е 
номинальная мощность электродвигателя сохранится 
неизменной. 

Переход на изоляцию по классу нагревостойкости 
Е можно осуществить, применяя в качестве пазовой 
изоляции в зависимости от габарита электродвигате- 
лей комбинацию из пленкоэлектрокартона на полиэтн- 
лентерефталатной пленке со стеклолакотканью ЛСЭ 
и ЛСБ. 

Впредь до возможности широкого применения 
пленкоэлектрокартона на — полиэтилентерефталатных 
пленках при ремонте электродвигателей можно заме- 
нять пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной 
пленке комбинацией гибкого слюдинита со стеклолако- 
тканью ЛСЭ и ЛСБ и электрокартоном; сведения по 
этим материалам приведены в табл. 2-10—2-30. 


7. =0,91 
2-4. ПРОВЕРКА СООТВЕТСТВИЯ ПАРАМЕТРОВ ДВИГАТЕЛЯ 
ГОСУДАРСТВЕННЫМ СТАНДАРТАМ 
По ГОСТ 186-52 для электродвигателей с алю- Искомый 


миниевыми обмотками статора допускается некоторое 
снижение к. п. д. по сравнению с электродвигателями, 
имеющими медные обмотки, как указано в табл. 2-4. 


Таблица 2-4 


К. п. д. при К. п. д. при 
И—=1 500 об/мин И—=1 000 об/мин 
Ро, квт 
Медная Алюминиевая Медная Алюминиевая 

обмотка обмотка обмотка обмотка 

0,6 74 71 — — 
1,0 78,5 75,5 77,0 73,5 
1,7 81,5 79,0 79,5 76,5 
2,8 83,5 81,0 82,5 80,0 
4,5 85,5 83,5 84,5 82,0 
7,0 87,0 85,0 86,0 83,5 
10 87,5 86,0 86,5 84,5 
14 38,5 87,0 87,0 85,0 
20 39,0 87,5 88,0 86,5 
28 90,0 38,5 39,0 87,5 
40 90,5 89,0 90,0 38,5 
95 91,0 90;0 91,0 89,5 
75 91,5 90,5 92,0 90,5 

100 92,0 91,0 — — 


Допустимый коэффициент увеличения потерь в об- 
мотке статора при переходе с медной обмотки на алю- 
миниевую определяется через коэффициенты В и у, 
приведенные в табл. 2-5. 

Здесь В— допустимый коэффициент увеличения 
всех потерь двигателя при переходе на алюминиевую 
обмотку согласно ГОСТ 186-52; у — отношение потерь 
в обмотке статора ко всем потерям электродвигателя. 

Доля остальных потерь, остающихся неизменными, 
составит (1—у). 


допустимый коэффициент у увеличения 
потерь в обмотке статора (в долях единицы) опреде- 
ляется из уравнения 


уу- (1—у) =В, 
откуда 
в— 1 
у 


Однако \) не может превышать значения, равного 
0,5, т. е. 


у= + 1. (6) 


\=0,5; 


подставляя эту величину в формулу (6), находим: 
у>2В—1. 
Как видно из табл. 2-5, увеличение потерь энергии 
в алюминиевой обмотке статора на 22% по сравнению 


с медной допустимо по ГОСТ 186-52 для всех электро- 
двигателей. 


Таблица 2-5 


и=1 500 об/мии п—=1 000 об/мин 


Р., квт 
В т 8 т 
1,0 — — 1,15 1,30 
1,7 1,14 1,28 1,15 1,30 
2,8 1,15 1,30 1,14 1,28 
4,5 1,135 1,27 1,16 1,32 
7 1,15 1,30 1, 18 1,36 
10 1,12 1,24 1, [15 1,30 
14 1,13 1,26 1,15 1,30 
20 1,135 1,27 1,12 1, 24 
28 1,15 1,30 1,135 1,27 
40 1,16 1,32 1,15 1,30 
55 1,11 1,22 1, 165 1,33 
75 1,12 1,24 1,19 1,38 


Таблица 2-6 


Рекомендации по выбору алюминиевого обмоточного провода марок ПЭВА-2 или ПЭЛРА-2 вместо 
медного марки ПЭЛБО лля электродвигателей с всыпной обмоткой 


Допустимый ток 


ПЭЛБО ПЭВА-2 (ПЭЛРА-2) электродвигателя, % Г. 
а .& а 
Чи, Мм Чи. м, Мм Зы’ мм? ам | Ч). ми $. мм? “т.м Зы в классе в классе 
НЕ ИЯ ОИ, ЗО ЗО ООО ООО ООО 
0,44 0,595 0,152 0,57 0,625 О, 256 1,30 1,68 100 100 
0,47 0,625 О, 173 0,59 0, 645 О, 273 1,26 1,58 98,5 100 
0,49 О, 645 0,188 0,62 0,675 0,302 1,27 1,60 100 100 
0,51 0,67 0,204 0,64 0, 70 0,322 1,26 1,58 98,0 100 
0, 53 0, 69 0, 221 0,67 О, 73 0,353 1,27 1,60 100 100 
0,55 0,71 0,238 0, 69 О, 75 0, 374 1,26 1,57 98,5 100 
0,57 0,73 0, 255 0,69 О, 75 0,374 1,21 1,47 94,5 100 
0,59 О, 75 0,273 0, 72 0, 78 0,407 1,22 1,49 95,0 100 
0,62 0, 78 0,302 О, 74 0,805 0,436 1,19 1,42 93,5 100 
0,64 0,80 0,322 0, 77 0,835 0,466 1,20 1,45 94,0 109 
0,67 0,83 0,353 0, 80 0,865 0, 503 1,19 1,42 93,5 100 
0, 69 0,85 0, 374 0,83 0,895 0,541 1,20 1,45 94,0 100 
0, 72 0,89 0,407 0,96 0,925 0,581 1,19 1,48 93,5 100 
О, 74 0,91 0,430 0,90 0,965 0,636 1,22 1,48 95,0 100 
0, 77 0,94 0,466 0,93 0,995 0, 679 1,21 1,46 94,5 100 
0, 80 0, 97 0, 503 0, 56 1,075 О, 724 1,20 1,44 94,0 100 
0, 83 1,00 0,941 0,96 1,025 О, 724 1,15 1,34 90,0 100 
0, 86 1,03 0,581 1,00 1,08 0, 785 1,16 1,35 91,0 100 
0,90 1,07 0,636 1,04 1,12 0, 849 1,15 1,33 90,0 100 
0,93 1,10 0,679 1,08 1,16 0, 916 1,17 1,35 92,0 100 
0, 96 1,13 О, 724 1,12 1,20 0,985 1,17 1,36 92,0 100 
1,00 1,20 О, 785 1,16 1, 24 1,067 1,16 1, 34 91,0 100 
1,04 1,24 0,849 1,20 1,28 1,131 1,15 1,33 90,0 106 
1,08 1,29 0,916 1,25 1,33 1,237 1,16 1, 34 91,0 100 
1,12 1,32 0, 985 1,30 1,38 1,327 1,16 1,35 91,0 100 
1,16 1,36 1,067 1,35 1,43 1,431 1,17 1,36 92,0 100 
1,20 1,40 1,131 1,40 1,48 1,539 1,17 1,36 92,0 100 
1,25 1,45 1,227 1,45 1,53 1,651 1,16 1,35 91,0 100 
1,30 1,50 1,327 1,50 1,58 1, 767 1,15 1,33 90,0 100 
1,35 1,55 1,431 1,56 1,64 1,911 1,15 1,33 90,0 100 
1,40 1,605 1,539 1,62 1,70 2, 061 1,16 1,34 91,0 100 
1,45 1,655 1,651 1,68 1, 76 2,217 1,16 1,34 91,0 100 
1,50 1, 705 1,767 1, 74 1,82 2,379 1,16 1,34 91,0 100 
1,56 1, 765 1,911 1,81 1,89 2,573 1,16 1,34 91,0 100 
1,62 1,825 2,061 1,88 1,96 2, 176 1,16 1, 34 91,0 100 
1, 68 1,985 2,217 1,95 2,03 2,986 1,16 1,35 91,0 100 
1, 74 1,945 2,379 1,95 2,03 2, 986 1,12 1,26 87,5 97,0 
1,81 2,015 2,573 2,02 2,10 3,205 1,12 1,25 37,5 97,0 
1,88 2,085 2,786 2,10 2,19 3,464 1,12 1,25 97,05 97,0 
1,95 2,155 2,986 2,10 2,19 3,464 1,08 1,16 34,5 94,0 
2,02 2,230 3,205 2,26 2,35 4,011 1,12 1,25 87,5 97,0 
2,10 2,310 3, 464 2, 26 2,35 4,011 1,08 1,16 84,5 94,0 


Обозначения: 4г.м — диаметр голого медного провода; 4и.м-— диаметр изолированного медного провода; 
5 м — сечение медного провода; 4г.а — диаметр голого алюминиевого провода; 4и.а — диаметр изолированного алю- 
миниевсго провода; 5. — сечение алюминиевого провода. 
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Таблица 2-7 


Реко мендации по выбору алюминиевого обмоточного провода марок ПЭВА-2 или ПЭЛРА-2 вместо 
медного марки ПИБД для электродвигателей с всыпной обмоткой 


1 
Допустимый ток 


ПБД ПЭВА-2 (ПЭЛРА-2) электродвигателя, % Ги 
аа За 
2 2 Чт. бм в классе в классе 
а; м’ ММ Ч и’ ММ Зы’ мм Чт а» мм аи, мм За, мм А 
0,38 0, 60 0,113 0,57 0,625 0,255 1,50 2,26 100 100 
0,41 0, 63 0,132 0,59 0,645 0, 273 1,44 2,07 100 100 
0,44 0,66 0,152 0, 64 0,7 0,322 1,45 2,12 100 100 
0,47 0,69 0,173 0,67 0, 73 0,353 1,43 2,06 100 100 
0,49 0,71 0, 189 0,69 0,75 0,374 1,41 1,98 100 100 
0,51 0, 73 0,204 0,69 0,75 0,374 1,35 1,83 100 100 
0,53 0, 75 0, 221 0, 72 О, 78 0,407 1,36 1,84 100 100 
0,55 0, 77 0,238 О, 74 0,805 0,430 1,35 1,81 100 100. 
0,57 0, 79 0, 255 0,77 0,835 0, 466 1,35 1,83 100 100 
0,59 0,81 0,273 0,77 0,835 0,466 1,31 1,71 100 100 
0,62 0, 84 0,302 0,80 0,865 0,503 1,29 1,66 100 100: 
0, 64 0,86 0,322 0, 83 0,895 0,541 1,30 1,68 100 100. 
0,67 0,89 0,353 0,86 0,925 0,581 1,28 1,65 100 100: 
0, 69 0,91 0,374 0,90 0,965 0,636 1,30 1,70 100 100 
0, 72 0, 94 0,407 0,93 0,995 0,679 1,29 1,67 100 100 
0, 74 0, 96 0,430 0,93 0,995 0,679 1,26 1,58 98,5 100 
0, 77 0,99 0,466 0,96 1,025 О, 724 1,25 1,55 98,0 1003 
0, 80 1,02 0,503 1,00 1,08 0, 785 1,25 1,56 98,0 100 
0,83 1,05 0, 541 1,04 1,12 0,849 1,25 1,57 98,0 100° 
0,85 1,08 0,581 1,08 1,16 0,916 1,26 1,58 98,5 100 
0,90 1,12 0,636 1,08 1,16 0, 916 1,20 1,44 94,0 100 
0,93 1,15 0,679 1,12 .|,20 0,985 1,2] 1,45 94,5 100 
0,96 1,18 0,724 1,16 1,24 1,057 1,21 1,46 94,5 100 
1,00 1,27 0, 785 1,25 1,33 1,227 1,25 1,56 98,0 100 
1,04 1,31 0,849 1,30 1,38 1,327 1,25 1,56 98,0 100- 
1,08 1,35 0,916 1,35 1,43 1,431 1,25 1,56 98,0 100 
1,12 1,39 0,985 1,40 1,48 1,539 1,25 1,56 98,0 100 
1,16 1,43 1,057 1,40 1,48 1,539 1,21 1,46 94,5 100 
1,20 1,47 1,131 1,45 1,53 1,651 1,21 1,46 94,5 100- 
1,25 1,52 1,227 1,50 1,58 1,767 1,20 1,44 94,0 100 
1,30 1,57 1,327 1,56 1,64 1,911 1,20 1,44 94,0 100°. 
1,35 1,62 1,431 1,62 1,70 2,061 1,20 1,44 94,0 100 
1,40 1,67 1,539 1,68 1,76 2,217 1,20 1,44 94,0 100 
1,45 1,72 1,651 1,74 1,82 2,379 1,20 1,44 94,0 100 
1,50 1,77 1,767 1,8] 1,89 2,573 1,21 1,45 94,5 100 
1,56 1,83 1,911 1,81 1,89 2,973 1,16 1,35 91,0 100 
1,62 1,89 2,06 1,88 1,96 2,776 1,16 1,35 91,0 100 
1,68 1,95 2,22 1,95 2,03 2,986 1,16 1,35 91,0 100 
1,74 2,01 2,38 2,02 2,10 3,205 1,16 1,35 91,0 100 
1,81 2,08 2,57 2,10 2,19 3,464 1,16 1,35 91,0 100 
|, 88 2,15 2,78 2,10 2,19 3,464 1,12 1,25 87,5 97,0 
1,95 2,22 2,99 2,26 2,35 4,011 1,16 1,34 91,0 100 
2,02 2,29 3,20 2,26 2,35 4,02 1,12 1,25 87,5 97,0 
2,10 2,37 3,46 2,44 2,53 4,68 1,16 1,35 91,0 100 


Примечание. Гри составлении таблицы принято, что число витков в пазу при алюминиевой обмотке со-- 
храняется таким же, как и при медной обмотке; таблица не содержит оптимальных решений, так как не учиты- 
вает индивидуальных особенностей отдельных электродвигателей. 
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2-5. НАГРЕВ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ С АЛЮМИНИЕВОЙ ОБМОТКОЙ 


ПРИ ПУСКЕ 


Под влиянием повышенного пускового тока об- 
мотка статора электродвигателя значительно нагре- 
вается, что обычно характеризуется скоростью возра- 
стания температуры обмотки статора в период пуска 
‘Чт, ЭС/сек, высокие значения (т приводят к ускорен- 
нему износу изоляции. 

Обычно для асинхронных электродвигателей низ- 
кого напряжения с медной обмоткой величина Дт ле- 
жит в пределах 3—6° С/сек; рассмотрим, как изме- 
няется эта величина при замене медной обмотки алю- 
миниевой. 

Обычно принимают, что за время пуска обмотка 
статора не успевает отдавать тепло охлаждающему 


воздуху и что нагрев обмотки ограничивается ее теп- 
лоемкостью, т. е. 


о 
т = (/т.ер)? С — (/п.ер)? С.5? 


Где /п.ср — среднее действующее значение тока ста- 
тора за период пуска; С» — удельная теплоемкость 
обмотки на единицу объема; $ — сечение проводника 
(жилы). 

Если переход на алюминиевую обмотку осущест- 
вляется с сохранением прежнего числа витков, то ве- 
личина среднего пускового тока [ш.ер не изменяется: 
в этом случае отношение (та (при алюминиевой об- 
мотке) к Ты (при медной обмотке) выразится зависи- 


2-6. ЭКОНОМИЧЕСКАЯ 


Стоимость капитального ремонта электродвигате- 
ля с применением обмотки из алюминиевых проводов 
вместо медных не увеличивается, так как увеличение 
стоимости изоляции с избытком компенсируется по- 
нижением стоимости обмоточного провода. 

Однако эксплуатационная стоимость в большин- 
стве случаев повышается из-за повышения годовых 
потерь электроэнергии; это повышение может быть 
учтено с помощью формулы 


| — $ 
др — р, (Ш чт (1,63 5 =). квт-4/год, 
И а 


где а — дополнительные потери в электродвигателе, 
квт-ч за год; Рн — номинальная мощность двигателя, 
квт, | — номинальное значение к. п. д.; у — отноше- 
ние лотерь в обмотке статора ко всем потерям; Т — 
годовое число часов использования двигателя, ч/год. 


2-7. ВЫВОДЫ 


При ремонте асинхронных электродвигателей низ- 
кого напряжения мощностью до 100 квт с всыпной 
обмоткой и нетяжелыми условиями пуска, выпущен- 
ных с изоляцией по классу нагревостойкости А, мож- 
но широко применять замену медных обмоточных про- 
водов марок ПЭЛБО и ПБД алюминиевыми марок 
ПЭВА-2 или ПЭЛРА-2 или ПЭТВА с одновременным 
переходом на изоляцию класса нагревостойкости Е. 
При этом может быть сохранена номинальная мощ- 
ность электродвигателя и обеспечены надежность его 
работы, соответствие ГОСТ и сохранение неизменными 
значений пускового и максимального моментов. 

Переход на изоляцию по классу нагревостойкости 
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МОСТЬЮ 
Ча ра Сом (Зы \* 
Чи м ‘ва За 
Подставляя значения соотношений ра/бм и 


Ста/Сьм из табл. 9-1, найдем: 


Чла 1 5м 2 Эм‘? 
ати = 1,63 -88(5° —=2,4 (3 


Из этого уравнения видно, что для того чтобы 
скорость нарастания температуры во время пуска не 
увеличивалась, необходимо, чтобы 


5 о 
5, 212,42 = 1,56. (7) 


Из табл. 2-6 и 2-7 видно, что отношение $./5м 
не всегда соответствует условию (7); поэтому при пе- 
реходе на алюминиевую обмотку величина Ат обычно 
возрастает. Во избежание ускоренного износа изоля- 
ции при пусках переход на более высокий класс на- 
гревостойкости изоляции Е при замене медных обмо- 
точных проводов алюминиевыми оказывается необхо- 
ДИМЫМ. 

С этой точки зрения для электродвигателей 
с тяжелыми условиями пуска вообще нельзя рекомен- 
довать переход на алюминиевую обмотку статора. 


СТОРОНА ВОПРОСА 


Например, для двигателя мощностью 4,5 кат с об- 
моткой, выполненной из медного провода марки 
ПЭЛВО диаметром 1,12 мм, при 1=0,85; у=0,5; Т= 


=1500 ч после перехода на алюминиевый провод 
марки ПЭВА-2 диаметром 1,30 мм 
За 
< =1,35 
бы 
пслучаем 
И Бо. 05.1500. (188 1)= 
4 —1, 0,85 35]. 
—= 125 квт.ч. 
т. е. увеличение потерь при переходе на алюминиевую 
обмотку составит для этого электродвигателя 


125 квт. 4/год. При средней цене [2 коп. за | квт-ч 
дополнительные расходы составят 1 р. 650 к. в год. 


Е необходим не только в связи с некоторым увеличе- 
нием потерь энергии, но и вследствие повышенного 
нагрева электродвигателя при пуске. 

При замене медных проводов алюминиевыми стои- 
мость капитального ремонта за счет перехода на изо- 
ляцию по классу нагревостойкости Е не увеличивает- 
ся, так как почти в 2 раза снижаезся вес обмотки, 
а расходы по эксплуатации электродвигателя незначи- 
тельно увеличиваются вследствие некоторого снижения 
к. п. д., однако с государственной точки зрения такое 
увеличение затрат оправдано и: компенсируется разни- 
цей капиталовложений при выплавке первичного алю- 
миния и меди. 


Сы 


2-8. ОСОБЕННОСТИ ТЕХНОЛОГИИ ПРИ РЕМОНТЕ 
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ С АЛЮМИНИЕВЫМИ ОБМОТКАМИ 


Особенности технологического процесса при капи- 


тальном ремонте асинхронных — электродвигателей 
с применением алюминиевых обмоточных проводов 
включают: 

1) намотку катушек всыпных обмоток статора 


группами полностью на фазу (при отсутствии парал- 
лельных ветвей в фазе) или группами полностью на 
каждую параллельную ветвь фазы (при наличии па- 
раллельных ветвей в фазе). Такая намотка катушек 
вызывается стремлением свести к минимуму количе- 
ство соединений, выполняемых посредством пайки и 
сварки при сборке схемы обмотки статора. 


2) Подготовку к сварке и сварку концов алюми- 
ниевых проводов при намотке катушек и обрывах 
методом контактного нагрева. 


3) Лужение выводных концов алюминиевых ка- 
тушек методом погружения для припайки их к вывод- 
ным медным проводам. 

4) Лужение выводных концов алюминиевых кату- 


2-9. НАМОТКА КАТУШЕК СТАТОРА о 


Намотку катушек всыпных обмоток производят 
без обрыва провода полностью на параллельную ветвь 
или фазу. Число непрерывно наматываемых катушеч- 
ных групп и перемычек принимается согласно 
табл. 2-8. 

Количество катушек-бухт с проводом, устанавли- 
ваемых на стойки, должно соответствовать числу па- 
раллельных проводников в витке. 

На конец провода перед намоткой надевают лино- 
ксиновые или стеклолакотрубки для последующей изо- 
ляции всех межгрупповых перемычек (переходов). Ко- 


шек вибрационным методом для припайки их к вывод- 
ным медным проводам. 


5) Припаивание выводных концов алюминиевых 


катушек к выводному медному проводу методом по- 
гружения в расплавленный припой. 


6) Припаивание выводных концов алюминиевых 
катушек к выводному медному проводу методом за- 
ливки расплавленным припоем. 


7) Приготовление припоев и флюсов для пайки, 
сварки и лужения концов алюминиевых и медных про- 
водов. 


Дефектировка электродвигателя, подготовка ста- 
тора к укладке обмотки, укладка обмотки, пропитка 
и сушка обмоток, их испытания и другие технологи- 
ческие операции капитального ремонта электродвига- 


телей с обмотками из алюминиевых проводов вместо 
медных не рассматриваются, так как они ничем не 
отличаются от аналогичных операций при ремонте 


электродвигателей с обмотками из медных проводов. 


Закрепляют концы‘ проводов на шаблоне, наматы- 
вают первую катушечную группу, оставляют линокси- 
новую трубку на перемычке между катушечными груп- 
пами и продолжают намотку следующей катушечной 
группы (эту операцию повторяют по числу катушеч- 
ных групп в фазе или параллельной ветви согласно 
табл. 2-8). 

Перемычки между катушечными группами с изо- 
лирующими трубками закрепляют в петлю. 


Перевязывают проводники каждой катушки в двух 


личество и длину трубок ДлЯ ИЗОЛЯЦИИ перемычек местах, отрезают концы группы катушек на заданную 
в катушечными группами определяют ПО длину и снимают группы катушек с шаблона. 
табл. 2-8. 
Таблица 2-8 
| Длина выводных кон- 
Число Число Число кату- | Число пе- | число пе- Количество Длина трубок, мм цов катушечных 
Число параллель-! катушеч- | Шечных групи | ремычек | ремычек трубок для групп, им 
полюсов |ных ветвей| ных групп | В Каждой | В каждой | в каждой | ИЗОЛЯЦИИ ПЕ-, 
в фазе в фазе | параллельной | параллель- фазе ремычек одной| до 6-го 7— 9-го до 6-го 7—9-го 
ветви нои ветви — Фазы габарата | габаритов | габарита | габаритов 
О О О ЗОО ООО ООО О ОЕ И 
2 — 2 — — 1 200* 250 100 500—700 
2 2 2 1==2 | — — — — 100 500—700 
4 — 4 — — 3 180 240 100 500—700 
4 2 2%2=4 2 | 2 1==2 2 180 240 100 500—700 
4 4 4>1=14 1 — — — — 100 500—700 
6 — 6 — — 5 5 150 200 100 500—700 
6 2 2Ж3=6 3 2 2%2=4 4 150 200 100 500—700 
6 3 3Ж2=6 2 1] 9Ж1==3 3 150 200 100 500—700 
б 6 6х 1[=6 | — — — — — 109 500—700 
В — В — — 7 7 150 200 ° 100 500—700 
8 2 |248 4 3 2Ж3=6 6 150 200 100 | 500—700 
8 4 | 1Ж2= 2 | 4Ж1=4 4 150 200 100 | 500—700 
ь 8 | 8Ж!=8 | — — — — 100 | 500—700 
500—700 


* Длина изолирующей тоубки для перемычек уточняется по месту. 
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2-10. ПОДГОТОВКА К СВАРКЕ И СВАРКА КОНЦОВ АЛЮМИНИЕВЫХ 


ПРОВОДОВ 


Подготовку к сварке концов проводов производят 
следующим образом: 
1) в случае обрыва провода при намотке катушек 


или окончания провода зачищают щипцами (рис. 2-1) 
Ибжовочное 
[ 
полотЕо сталь Е 
> 
> ` 
20 


100 


Рис. 2-1. Щипцы для снятия эмалевой изо- 
ляции с концов проводов. 


эмалевую изоляцию на концах провода на длине 
40—50 мм; 2) надевают линоксиновую трубку длиной 
80—100 мм на один из концов провода; 3) соединяют 


= 
5} 

< } 
эх т Ра 

=“ > 

{ 
\ | 
@) 6) 


Рис. 2-2. Концы алюминиевых 
проводов. 
а — после скрутки: б — после свар- 


ки (4 — диаметр алюминиевого про- 
вода). 


концы провода между собой скруткой в 3—4 
(рис. 2-2). 

Примечания: 1. Скрутку и сварку производят 
только в лобовых частях катушки. 

2. В катушках, намотанных из пяти и менее па- 
раллельных проводников в витке, разрешается иметь 
не более двух сварок, а в катушках, имеющих свыше 
пяти параллельных проводников в витке, — не более 
трех сварок; 

3. Длина участка скрутки 18—20 мм. 

4) Зажимают скрутку в сварочных  клещах 
(рис. 2-3); 5) откусывают излишек провода у скрутки 


витка 


20 


Ата 
а 27 


Рис. 2-3. Сварочные клещи. 


а — клещи с гибким кабелем; б — сменные графито- 
вые губки (4, — диаметр алюминиевого провода). 
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так, чтобы торцы проволок выступали над поверхно- 
стью губок на 3—4 мм, и по мере необходимости под- 
правляют скрутку; 6) обмазывают кисточкой месте 
соединения у торцовой поверхности скрутки тонким 
слоем флюса ВАМИ. 
Затем приступают к 


сварке 


концов проводов 


—0 


р ко 


учвь“ 


ах 


Рис. 2-4. Электрододержатель. 
а — электрододержатель; б — графитовый электрод. 


в следующем порядке: [) скрутку располагают вер- 
тикально и разогревают графитовые губки замыканием 
графитового электрода (рис. 2-4) о губки (рис. 2-3); 
2) разогревают скрутку, слегка касаясь графитовым 
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те 
1 

пальм тт. 8 Е ты > 


Рис. 2-5. Сварка торцовой поверх- 
ности скрутки. 


электродом торцовой поверхности скрутки, не нажи- 
мая на свариваемую поверхность; 3) при образовании 
дсстаточной капли на торцовой поверхности скрутки 
(рис. 2-5) электрододержатель отнимают вертикально 
вверх по оси скрутки. Длина участка оплавления 
должна быть не менее 1,5—2 диаметров проволоки. 
Перед касанием графитовым электродом торцовой 
поверхности скрутки для ее разогрева необходимо 


Рис. 2-6. Скрутка со сва- 


ренной торцовой поверх- @) 
ностью. Е 

а — отогнутая скрутка; 6б— 

скрутка, изолированная ли- 

ноксиновой трубкой. 6) - 


сбрасывать с поверхности графитового стержня брызги 
расплавленного алюминия; 4) после сварки место со- 
единения зачищают проволочной щеткой, смывают 
остатки флюса бязевым тампоном, смоченным спир- 
том, скрутку отгибают, покрывают глифталевым лаком 


ГФ-95 и изолируют линоксиновой трубкой, как пока- 
зано на рис. 2-6. 

Качество сварки проверяют внешним осмотром. 
На боковых поверхностях проволок не должно быть 
надрезов, раковин и следов пережога. 


2-11. ЛУЖЕНИЕ ВЫВОДНЫХ КОНЦОВ АЛЮМИНИЕВЫХ КАТУШЕК 


Для пайки одного или нескольких алюминиевых 
проволок с медным выводным проводом концы алю- 
миниевых проводов облуживают припоем 11250А, при 
лужении применяют флюс Ф5ЭА, при облуживании 
концов алюминиевых проводов вибрационным методом 
флюсы не применяют, в этом случае в состав припоя 
входит 50% цинка и 50% олова. 

На рабочем месте устанавливаются: 1) трубчатая 
электропечь с внутренним диаметром трубы 40 мм, 
температура нагрева 450—500°С; 2) щетка стальная 
круглая с электроприводом; 3) металлическая ванна- 
тигель с электрообогревом при напряжении 36 в. Внут- 
ренний диаметр тигля составляет 80 мм; глубина 
106 мм; рабочая температура ванны 310—320°С при 
лужении припоем П250А и 240—260°С при лужении 
вибрационным методом. 

Для лужения вибрационным методом дополни- 
тельно устанавливаются: 4) вибростол с электродви- 
гателем, имеющим скорость вращения 1500 об/мин; 
5) стойка с креплением для установки катушек в про- 
цессе лужения. 

Для контроля температуры применяют термометр 
или термопару с кварцевым наконечником и гальва- 
нометром. 

До начала лужения производят следующие подго- 
товительные операции: 1) включают трубчатую печь и 
доводят температуру в печи до 450—500°С; 2) вклю- 
чают ванну для лужения на прогрев припоя до рабо- 
чей температуры лужения; 3) при достижении рабо- 
чей температуры припоя (кашицеобразное состояние) 
перемешивают припой стеклянной палочкой, насыпают 
на его поверхность небольшое количество толченого 
древесного угля при лужении вибрационным методом 
или канифоли при лужении припоем Г1250А и закрыва- 
ют поверхность ванны листовым асбестом; 4) включа- 
ют круглую стальную щетку. 

При проведении лужения необходимо: 1) выпря- 
мить и выровнять выводные концы параллельных про- 
водов алюминиевых катушек; 2) поместить выводные 
концы катушек в окно трубчатой печи и обжечь эма- 
левую изоляцию на концах проводников на длине 
60—70 ми для электродвигателей 7—9-го габаритов 
и 40—50 мм для электродвигателей до 6-го габарита 
(продолжительность обжига 1—1,5 мин); 3) зачистить 
обожженные концы катушек на стальной щетке до 
блеска. 

Примечания: 1. Лужение 
после зачистки выводных концов. 


производят сразу 


2. На стальной щетке, предназначенной для за- 
чистки выводных концов из алюминиевого провода, 
нельзя чистить медные концы и кабель. 


3. В процессе работы припой в ванне периодиче- 
ски перемешивают стеклянной палочкой и 2—3 раза 
в течение смены проверяют его температуру. 


4. Припой добавляют в ванну по мере его расхо- 
дования при рабочей температуре после окончания 
процесса лужения. 


5. Припой, находящийся в ванне, 
проверяют для определения его состава. 


4) Удалить стальной лопаткой с поверхности рас- 
плава ванны продукты рафинировки. 5) При лужении 
припоем П250А: покрыть концы катушек флюсом 
Ф59А и облудить в ванне с расплавленным припоем. 


Выводные концы выдержать в ванне для лужения 
в течение 3—10 сек. 6) При лужении вибрационным 
методом: включить вибростол (в момент включения и 
выключения вибростола ванну с припоем закрывать 
крышкой из листового асбеста); подвесить катушку на 
стойку, выпрямить выводные концы катушек, погру- 
зить их строго вертикально в ванну с припоем на 
длину 40—50 мм и неподвижно закрепить на стойке. 
Концы выдержать в ванне для лужения в течение 
|—15 мин. 7) Вынуть залуженные выводные концы 
катушек из ванны и снять излишек припоя асбестовой 
щеткой. 


Качество лужения устанавливают по внешнему 
виду: луженая поверхность должна быть блестящей, 
без матовых участков. В случае обнаружения участков 
некачественного лужения (матовая поверхность) про- 
изводят повторное лужение выводных концов алюми- 
ниевых катушек. 


После лужения удаляют остатки флюса Ф5ЭА, 
тщательно промывают полуды горячей и холодной 
проточной водой и насухо вытирают. Удаление остат- 
ков флюса производят не позднее 1—1,5 ч после лу- 
жения. 

При предстоящем разрыве между лужением и пай- 


кой офлюсованных концов алюминиевых катушек б0- 
лее одной рабочей смены места пайки подвергают 
консервации флюсом КСл. Сушку слоя консервирую- 
щего флюса производят на воздухе. Консервацию кон- 
цов производят сразу после лужения. Хранение алю- 
миниевых катушек после консервации концов их флю- 
сом КСп не более 15 дней. 


периодически 


2-12. ЛУЖЕНИЕ, ПОДГОТОВКА К ПАЙКЕ И ПАЙКА МЕТОДОМ 
ОКУНАНИЯ ВЫВОДНЫХ МЕДНЫХ ПРОВОДОВ С КОНЦАМИ 
АЛЮМИНИЕВЫХ КАТУШЕК 


Пайка концов алюминиевых катушек с медным 
выводным проводом для электродвигателей до 6-го га- 
барита производится методом окунания до укладки 
обмотки, для электродвигателей 7—9-го габаритов — 
методом заливки после укладки обмотки. 


Для подготовки к пайке концов медных выводных 
проводов и пайке их методом окунания производят 
следующие операции: 1) обжигают изоляцию на обо- 
их концах заготовленного медного провода; 2) зачи- 
щают один конец медного провода на стальной щет- 
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Рис. 2-8. Пайка концов 
двух параллельных алю- 


Рис. 2-7. Пайка концов 
алюминиевого и медного 


проводов. миниевых И медного 

а — после скрутки; б — пос- ПРроводов. 

ле панки. а — после скрутки: б-— пос- 
ле пайки. 


кс до блеска; 3) зачищенный конец покрывают (оку- 
нанием) флюсом КСп и облуживают в ванне с рас- 
плавленным припоем [1250А; 4) облуженные концы 
встряхивают для удаления излишков припоя. 

При пайке концов алюминиевого и медного про- 
вода методом окунания делают скрутку облуженного 
алюминиевого конца катушечной группы с облужен- 
ным концом медного выводного провода, как указано 
на рис. 2-7 и 2-8; наносят на скрутку тонкий слой 
флюса КСп; пропаивают скрутку в ванне с расплав- 
ленным припоем [250А; вынимают пропаянную скрут- 
ку из ванны, снимают излишек припоя асбестовой 
кисточкой, протирают место пайки бязевым томпоном, 
смоченным в спирте, и покрывают место пайки глиф- 
талевым лаком ГФ-95. 


2-13. ПАЙКА ВЫВОДНЫХ КОНЦОВ АЛЮМИНИЕВЫХ КАТУШЕК 
С ВЫВОДНЫМ МЕДНЫМ ПРОВОДОМ МЕТОДОМ ЗАЛИВКИ 


Для пайки схемы электродвигателей 7—9-го габа- 
ритов при соединении нескольких ‘алюминиевых прово- 
дов с медным выводным проводом применяют алю- 
миниево-цинковый припой, в состав которого входят 
10% алюминия и 90% цинка, или припой марки Б, 
в состав которого входят [2% алюминия, 80% цинка 
и 8% меди. 

Расплавление заранее подготовленного  припоя 
производят в переносной ванне-тигле с электрообогре- 
вом при напряжении 36 в и температуре в тигле 
760—750? С (рис. 2-9). 

При разогреве припоя тигель помещают в шкаф, 
оборудованный вытяжной вентиляцией. 

При проведении пайки необходимо: 1) расправить 
выводные концы групп катушек (параллельных ветвей 
фаз) и надеть на них линоксиновые трубки; 2) разме- 
стить выводные концы катушек согласно схеме соеди- 
нения обмоток статора; 3) выровнять по торцовой по- 


верхности залуженные выводные концы катушек и 
скрепить их между собой (в пучок); 4) соединить 
выводные концы алюминиевых катушек с луженым 


медным проводом встык с зазором до 5 мм в графи- 
товых или асбестоцементных полуформах (рис. 2-10), 
которые плотно скрепляют между собой струбциной 
(рис. 2-11). Полуформы выбирают по табл. 2-9. 

Примечание. Для предотвращения вытекания 
припоя из выходных отверстий полуформ эти места 
закрывают шнуровым асбестом, наматывая его на ме- 
ста выходов концов проводов из полуформ. 

Готовые к заливке полуформы устанавливают на 
корпусе машины строго горизонтально, подложив под 
них листовой асбест; 5) разогреть припой в переносной 
ванне-тигле (рис. 2-9) до температуры 700—750° С 
(вишневый цвет каления) и фарфоровой палочкой уда- 


Рис. 2-9. Переносная вання- 
тигель с электрическим обо- 


гревом при напряжении 
36 в и температурой 700— 
750? С. 
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Таблица 2-9 


Сечение медного про- 
вода марки ПРГ 500, Б В 
мм? 


2,5; 4 4,0 
6 5,0 
10 6,0 
16 7,0 


лить с поверхности расплавленного припоя образовав- 
шийся шлак; 6) залить полуформы расплавленным 
алюминиево-цинковым припоем или припоем марки Б, 
при температуре припоя 700—750? С. 

Заливку производят непрерывной струей до пол- 
ного заполнения отверстия полуформ. 

Примечание. Рабочее место пайки алюминие- 
вых обмоток должно быть отделено от других рабо- 
чих мест заградительным щитом. 

После затвердения припоя (через 1—2 мин после 
заливки) снимают полуформы с выводов, обрезают из- 
лишек припоя (прибыль) ножницами и кусачками и 
запиливают заусенцы напильником (рис. 2-12). 

В случае неполноты заливки доливка припоя не 
допускается; в этом случае соединение перепаивается 
заново. 

После обработки мест паек необходимо тщательно 
проверить качество паек, которые проверяют по их 


Асбестоцемемт 
йли графит 


Рис. 2-10. Полуформа из асбестоцемента 
или графита для пайки встык алюминие- 
вых и медных выводных проводов мето- 
дом заливки. 


90 


4.5 


Рис. 2-11. Струбцина для крепления 
двух полуформ. 


внешнему виду. Места пайки должны иметь чистую, 
блестящую поверхность, без остатков флюса. Не до- 
пускается наличие трещин, пористости, вздутия, на- 
плывов и острых выпуклостей припоя. 

В случае обрыва алюминиевого провода при сбор- 
ке схемы производят подготовку концов обрыва 


т р 
КООКмМООХ 


ААС 


Рис. 


2-12. 
встык алюминиевых проводов ка- 
тушки и медных выводных мето- 
дом заливки. 


Разрез места пайки 


к сварке (скрутку) и сварку аналогично подготовке 
и сварке концов алюминиевых проводов при намотке 
катушек. 

После пайки все участки схемы изолируют, укла- 
дывают и увязывают стеклолентой. 


2-14. ПРИГОТОВЛЕНИЕ ФЛЮСА И ПРИПОЕВ ДЛЯ ЛУЖЕНИЯ И ПАЙКИ 
КОНЦОВ ПРОВОДОВ АЛЮМИНИЕВЫХ КАТУШЕК И ВЫВОДНОГО 


МЕДНОГО ПРОВОДА 


Для приготовления флюса и припоев необходимы 
следующие оборудование и материалы: 

|} электропечь тигельная; 

2) тигли графитовые или керамические; 

3) разливочная плита; 

4) металлическая изложница размером 20Х 150 Хх 
Хх 200 мм: 

5) термопара для замера температуры до 600°С; 
) термометр технический со шкалой 500° С; 
7) весы технические с разновесом; 
) стальная лопатка: 


9) ковш стальной ‘для разлива припоя; 


10) мешалка из нержавеющей стали; 

11) щипцы; 

12) чашка фарфоровая; 

13) пестик фарфоровый; 

14) олово марки 0,1 (ГОСТ 860-60); 

15) цинк марки Ц-0, Ц-1 (ГОСТ 3640-65); 
16) алюминий (ГОСТ 11069-64); 

17) медь (ГОСТ 859-66); 

18) канифоль сосновая (ГОСТ 797-64); 


19) спирт этиловый технический (гидролизный) 
марки А (ГОСТ 8314-57); 


20) хлористый ЦИНК, обезвоженный (ГОСТ 
7345-68); 

21) древесный уголь. 

Приготовление припоев для лужения выводных 


концов алюминиевых катушек вибрационным методом 
(состав припоя — 50% цинка, 50% олова) и П95ОА 
(состав припоя—21—19% цинка, 79—81% олова) про- 
изводится в следующем порядке: 1) отвешивают и 
подготавливают составляющие по весу выплавляемого 
припоя; 2} прогревают тигель до температуры 450°С 
и насыпают на дно неболыное количество толченого 
древесного угля; 3) загружают в нагретый тигель под- 
готовленное количество цинка и расплавляют его; 
4) загружают в тигель с расплавленным цинком под- 
готовленное количество олова. 


После расплавления олова тщательно перемеши- 
вают расплав мешалкой или фарфоровой палочкой, ра- 
финируют расплав канифолью из расчета 0,015% ве- 
са шихты, удаляют стальной лопаткой с его поверх- 
ности шлак и разливают полученный припой на раз- 
ливочной плите в прутки. 

Приготовление припоев для пайки выводных кон- 
цов алюминиевых катушек с выводным медным про- 
водом методом заливки (состав припоя: 90% цинка, 
10% алюминия; марки Б — 80% цинка, 12% алюминия 
и 8% меди) производится в следующем порядке: 
|1) отвешивают и подготовляют составляющие по весу 
выплавляемых припоев; 2) нагревают тигель до тем- 
пературы 450°С и насыпают на дно небольшое коли- 
чество толченого древесного угля; 3} загружают в на- 
гретый тигель 50% приготовленного цинка и доводят 
его до расплавления; 4) вводят в расплавленный цинк 
алюминий (для припоя марки Б алюминий и медь) 
при температуре 450—500? С; 5) тщательно перемеши- 
вают сплав и удаляют стальной лопаткой с поверх- 
ности расплава образовавшийся шлак; 6) загружают 
в тигель остальное количество цинка. 

После полного расплавления обоих компонентов 
припой тщательно перемешивают и снова удаляют 
шлак стальной лопаткой. 

Загружают в тигель обезвоженный хлористый цинк 
(0,03% веса шихты) и тщательно перемешивают рас- 
плав. 

Дают сплаву отстояться в течение 5—10 мин, по- 
сле чего удаляют с поверхности расплава продукты 
рафинировки и разливают полученный припой на раз- 
ливочной плите в прутки. 

При приготовлении флюса КСп для лужения кон- 
цов медных выводных проводов (состав флюса—25% 
канифоли сосновой, 75% спирта этилового техническо- 
го марки А) отвешивают составляющие по весу флю- 
са, растирают в фарфоровой чашке канифоль в поро- 
шок, растворяют ее в спирте и перемешивают. 


2-15. ОБЩИЕ ЗАМЕЧАНИЯ К ТАБЛИЦАМ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫХ 
ДАННЫХ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ, РЕМОНТИРУЕМЫХ 
С ПРИМЕНЕНИЕМ АЛЮМИНИЕВЫХ ОБМОТОЧНЫХ ПРОВОДОВ 


В табл. 2-10—2-30 приведены обмоточно-расчетные 
данные для электродвигателей единой серии А и АО 
основного исполнения и ранее выпущенных серий, ре- 
монтируемых с применением алюминиевого обмоточ- 
ного провода. Эти данные охватывают электродвига- 


тели: исполнений А и АО 3—5-го габаритов; исполне- 
ния А 5—9-го габаритов; исполнения АД 2—8-го габа- 
ритов; исполнения АДО 2—5-го габаритов; исполнения 


МА 202—МА 204 и «Урал» 4—5-го габаритов. 
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2-16. ОСНОВНЫЕ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ 


АЛЮМИНИЕВОГО 
Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии типов 
Ста 
. 1 М М 
Тип электродви ие О, в та об мин т, % соз ф луск Спуск макс р, 1, в, 
н н н |. р гс =: 
11 12 
А31-/2А 127/220 | 6,6/3,8 6 640 
145 64 
И 1,0 | 220/380 | 3,8/2,2 |2850 | 79,0 10,86 | 6,0 | 2,0 2,2 -85 56 0,35 | 6620| 24 
„А О31/2А 500 1,7 6610 
127/220 | 4,2/2,4 5 260 
145 64 
.АО31/2А 0,6 | 220/380 | 2,4/1,4 |2860 | 76,0 | 0,85 | 6,0 2,0 2,4 -85 66 0,35 | 52601 24 
500 1,1 5 260 
А32/2А 127/220 | 11,1/6,4 6 380 
145 100 
И 1,7 | 220/380 | 6,4/3,7 |2850 | 81,5 | 0,87 | 7,0 2,0 2,4 -85 105 0,35 | 63001 24 
АО32/2А 500 2,8 6 350 
127/220 | 6,6/3,8 4 960 
145 100 
.АОЗ2/2А 1,0 | 220/380 | 3,8/2,2 |2860 | 79,0 | 0,86 | 6,5 2,2 2,6 -85 | 105 0,35 | 4980| 24 
500 1,7 4 960 
.А31/4А 127/220 | 4,8/2,8 7 800 
145 64 
И 0,6 | 220/380 | 2,8/1,6 |1410 | 74,0 | 0,76 | 5,0 1,7 2,0 —89 66 0,25 | 77401 24 
АО031/4А 500 1,2 7710 
АЗ2/4А 127/220 | 7,3/4,2 7 150 
145 100 
И 1,0 | 220/380 | 4,2/2,4 |1410 | 78,5 | 0,79 | 5,0 1,8 2,0 -85 | 105 0,25 | 7200| 24 
.АО32/4А 500 1,9 7 160 
.АЗ1/6А 127/220 | 3,8/2,25 6640 
45 64 
И 0,4 | 220/380 |2,25/1,3 935 | 70,0 | 0,67 | 3,5 1,2 1,9 = 66 0,25 | 6630| 36 
АОЗ31/6А 500 1,0 6 640 
А32/6А 127/220 |5,35/3,1 6510 
145 100 
И 0,6 | 220/380 | 3,1/1,8 930 | 74,0 | 0,69 | 4,0 1,2 1,9 -89 | 105 0,25 | 6550| 36 
АОЗ2/6А 500 1,35 6510 
Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. и 
2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. | 
3. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная. 
4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм: 


стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм: стеклолакоткань 
СБ толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдини- 
те ГСС толщиной 0,3 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 
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ЕДИНОЙ СЕРИИ А И АО, РЕМОНТИРУЕМЫХ С ПРИМЕНЕНИЕМ 


ОБМОТОЧНОГО ПРОВОДА 
Таблица 2-10 


А и АО 3-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор Ротор 


Размеры паза Схема | |, | А$ь | | 
91 ий о ат, аа’ т т Пт 1 а1 омоти а/ммз а/см та’ т, Ом | Си, кг 2 
О И О ОО ЗИ ОО ОО ОНИ Я И НИ ЗИ НН И и 
1,0/1,08 1 42 42 — 4,85| 149 2,7910,53 
10,0; 7,7; 2,5 1—12 
4 13 0:05. 99,81 0, 77/0, 835 1 73 73 |2—111—| 3-21 4,72] 150 |0,48 | 8, 1810,54 20 
0,67/0, 73 1 96 96 — 4,811 152 14,2 10,55 
0,96/1,025 | 1 53 53 — 3,32| 119 4,02|0,65 
10,0; 7,7; 2,5 1—12 
4 —30:05- 99,8 0,72/0,78 1 92 99 |2—11|—| 3-21 3,44| 120 10,49 | 12,4 10,64 20 
0,62/0,675 | 1 121 121 — 3,64| 124 22,0 10,63 
1,25/1,33 1 28 28 — 5,221 167 1,38 | 0,64 
10,0; 7,7; 2,5 1—12 
4 —30:05 99,8 0,93/0,995 | 1 49 49 |2—11|—| 3-21 5,45| 169 10,55 | 4,37] 0,61 20 
0,83/0,895 | 1 | 64 | 64 — 5,18| 167 7, 15| 0,65 
1, 16/1, 24 1 36 36 — 3,6 | 127 2,1410, 736 
10,0; 7,7; 2,5 1[—12 
4 80:05. 99,8| 0,9/0,965 1 62 62 |2—11|—| 3-21 3,46| 127 | 0,56 | 6,1110,766| 29 
0, 74/0,805 | 1 82 82 — 3,96] 130 12,0 10,695 
0,9/0,965 | 1 63 63 — 4,4 | 152 4,1310,52 
9,6; 7,0; 2,5 |—8 
2 Е 3:05. 112,3| 0,67/0,73 | 110 110 |27 |—| 3-39 4,53 | 151 |0,36 | 13,0 10,5 18 
0,59/0,645 1 145 | 145 — 4,4 | 150 22,2 10,51 
1,04/1,12 | 1 | 44 | 44 — 4,95| 159 2,58 | 0,58 
9,6; 7, 0; 2,5 1—8 . 
2 53:05. 112,3| 0,83/0, 895 1 76 76 |1271—| 3-39 4,44 | 157 |0,43 | 7,0 10,62 18 
О, 72/0, 78 1 100 | 100 — 4,67| 163 12,2 |0,63 
0,86/0, 925 1 72 72 — 3,87 | 208 6,8710, 72 
7,4; 4,4; 2,5 1—8 
2 —000=_ 110,0] 0,67/0, 73 1 125 | 125 |2—7 |—| 3-69 3,68! 210 |0,33 | 19,6 10,765] 26 
0,57/0,695 | 1 164 164 — 3,921 911 35,6 |0,734 
1, 08/1, 16 1 47 47 — 3,38:| 188 3,45] 0,897 
7,4; 4,4; 2,5 1—8 
2 ^^^ | 110,0] 0, 83/0, 895 ] 81 81 |127 |—| 3-69 3,33| 188 |0,40 110,0 10,915] 26 
20,0;:0,5 
0,69/0,75 ] 107 | 107 — 3,611 186 19,251 0,867 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вме- 
сте лаком ТГФ-8. 


6. Прокладка под клин — электрокартон ЭВ для уплотнения. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки роторасм. табл. 1-52. 
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Основные сбмоточко-г=счетные данные электродвигателей едикой серии типов А и АО 


——————————————щ—Ш—щ————Ш—Ш—Ш—Ш—Ш—ШШ—б—Жж—ИЙШ—Ш6ж—бжЖж—Ж———=——————Ш—ШбШбШ6Ш—БбШбШщ—бВШ—ШВШФ—ЪХ—ЪФФ—————_—————ы—ы—=—=—=—=—=—ы—ые—_ 
Ста 
1 М М — 
Тип электродвига- Ра, п, | пуск пуск | ("макс 
теля квт О, в Га об [мин| "№ % | 6089 | м М Ват 11 , В 
н н н = - ? 21 


127/220 | 18,1/10,4 6 920 
182 5 
ААА 2,8 | 220/380 | 10,476,0 |2870 | 81,5 | 0,86 | 6,5 | 1,6 | 2,2 | тд = 0,5 |6900 | 24 
АЛА1/2А 500 4,6 | 6 880 
127/220 | 10,7/6,2 6 030 
о 182 | 75 
АО41/2А 1,7 | 220/380 | 6,2/3,6 |2880 | 81,5 | 0,87 | 7,0 | 1,8 | 2,4 | тд | я | 0,5 [610 | 24 
500 2,8 6 080 
127/220 |28,4/16,4 6 770 
182 | 115 
А42/2А 4,5 | 220/380 |16,4/9,5 |2870 | 83,5 | 0,86 7,0 | 1,8 | 2,4 | 104 | тв | 0,5 6800 | 24 
И 
АЛ42/2А 500 7,2 6 770 
127/220 |18,2/10,5 5530 
42/2 182 | 115 
АО ыИЗА 2,8 | 220/380 |10,5/6,1 |2880 | 81,5 | 0,86 | 7,0 | 1,9 | 2,5 | тд | 18 | 0,5 [5550 | 24 
А 
0Л42/2А 500 4,6 5530 
127/220 |11,6/6,7 7350 
- 182 5 
127/220 |19,1/11,0\ 7450 
. 182 
А-АЛЯЗ4А 2,8 | 220/380 | 11,0/6,4 |1420 | 81,0 | 0,82 | 5,5 | 1,9 | 2,0 | 15 ТВ 0,3 17170 | 36 
АО-АОЛ42/4А 500 4,8 7370 
127/220 | 8,2/4,8 | 7380 
182 | 75 
А-АЛАИ6А 10| 220/380 | 4,8/2,8 930 | 77,0 | 0,72 | 6,0 1,3 1,8 15 78 0,3 |7400 | 36 
АО-АОЛ41/6А 500 2 7400 
127/220 |13,8/8,0 7300 
182 |1 
А-АЛ4]6А 1,7 | 220/380 | 8,0/4,6 | 930 | 76,5 | 0,73 | 4,5 | 1,4 | 1,8 | 115 т 0,3 |7350 | 36 
АО-АОЛА42/6А 500 3,5 7300 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 


3. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная. 
4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 


лакоткань ПЛСЭ толщиной 0,17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; стеклолакоткань ЛСБ 
толщиной 0,2 мм: электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдините 


ГСС толщиной 0,3 мм: стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 
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4-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор 
Размеры паза 
а, 6; 6’; 6" 
й; е 

12,0; 9,0; 3,0 
“| 60:05 
12 0: 9,0:3,0 

4 16.0:05 
12,0: 9,0:3,0 
4 16.0:0.5_ 
12,0: 9,0:3,0 
4 16.0:05_ 
3,4:5.6: 3,0 
3 19-5:05_ 
; | 845,6; 3.0 

19,5; 0,5 
‚| 8.4:5.6; 3.0 

19.5:0.5 
8,4;5,6; 3,0 

2 95:05 


5. Прокладка в 


От 
мм? 


147,3 


147,3 


147,3 


147,3 


125,8 


125,8 


125,8 


125,8 


аа’ 


1,62/1, 70 
1,3/1,38 
1, 12/1,9 


1,04/1,12 
1,12/1,2 
0,93/0,995 


1,16/1,24 
1,56/1,64 
1,4/1,48 


0,93/0,995 
1,3/1,38 
1,12/1,2 


1,45/1,53 
1, 08/1, 16 
0,93/0,995 


1,3/1,38 
1,4/1,48 
1, 16/1,24 


1,2/1,28 
0,93/0,995 
0,8/0, 865 
1,56/1,64 
1, 16/1, 24 
1, 0/1, 08 


1 
] 
] 


100 


Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм 


вместе лаком ТГФ-8. 


1—12 
2—11 


|1—12 
2—11 


1—12 
2—11 


1—12 
2—11 


6. Прокладка под клин — электрокартон ЭВ для уплетнения. 
7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-53. 


3-21 


3-21 


3-21 


3-41 


3-41 


3-69 


3-69 


210 


141 


216 


215 


0,58 


0,58 


0,66 


О, 54 


0,39 


0,47 


Таблица 2-11 


0,8511 1,1 


1.24 


20 


20 


20 


26 


26 


26 


лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные. 
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Основные обмоточео-расчетные данные электродвигателей единой серии типов А и АО 
| 


Ста 
[ М М 
о т О, в Г, а . об/мин 7, % с0$ $ = =“ г 81 Г 5 Ву, 2 
н н н В. р г’ . 21 
11 #2 
127/220 41/24 6 980 
245 90 
А51/2А 7,0 | 220/380 24/13,8 |2890 | 87,0 | 0,89 | 6,0 1,5 2,2 146 У 0,6 |6800| 24 
500 10,5 6 800 
127/220 | 27/15,6 6 980 
245 90 й 
АО51/2А 4,5 | 220/380 | 15,6/9,1 2900 | 85,5 | 0,88 | 6,5 1,6 2,4 140 94 0,6 | 6800| 24 
500 6,9 6 800 
127/220 | 58,5/33,8 | 6 750 
245 140 
АБ2/2А 10 | 220/380 | 33,8/19,5 |2890 | 87,5 | 0,89 | 6,5 | 1,6 | 2,4 | 145 | 144 | 0,6 | 7000| 24 
500 15/0 $ 7 070 
127/220 | 42,8/24,7 5 040 
245 140 
АО52/2А 7,0 | 220/380 | 24,7/14,3 |2900 | 85,5 | 0,87 | 6,5 1,7 2,5 7140 144 0,6 |15370| 24 
500 10,8 5 400 
127/220 | 28,2/16,3 7 780 
А51/4А и 245 90 
АОБ1/4А 4,5 | 220/380 | 16,3/9,4 1440 | 85,5 | 0,85 | 6,0 1,4 2,0 ТЕ од 0,4 | 7580| 36 
500 7,2 7580 
127/220 | 42,6/24,6 7 200 
245 140 
А 7,0 | 220/380 | 24,6/14,2 |1440 | 87,0 | 0,86 | 6,0 | 1,5 | 2,0 | т5ё | 14а | 0,4 | 7100| 36 
500 10,8 7 070 
127/220 | 19,7/11,4 _ 7 400 
А51/6А и | 245 | 90 р 
АО51/6А 2,8 | 220/380 | 11,4,6,6 950 | 82,5 | 0,78 | 5,0 1,3 1,8 159 од 0,4 | 7360| 36 
500 5,0 7 350 
127/220 | 30,3/17,5 7 950 
А52/6А и 245 | 140 , 
А052/6А ‘ 4,5 | 220/380 | 17,5/10,1 950 84,5. 0,80 | 5,5 1,5 1,8 ТЕ5 т 0,4 | 7400| 26 
500 7,7 7 300 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 


3.. Обмотка статора электродвигателей типов А51/2А, АО51/2А, А52/2А и АО52/2А в заводском исполнении двух- 


слойная, остальных типов — однослойная. 

4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стек- 
лолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. Второе исполнение: злектрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; стеклолакоткань 
ЛСБ толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюди- 
ните ГСС толщиной 0,3 мм; стеклолакоткань СЭ толщиной 0.17 им. 
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Таблица 2-12 


2-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 
а джя_яя О ИжЯТЯрУррУУррТУ717УТРУ УМ 


тор Ротор 
О ОИ 
Размеры паза | Схема Я АЗ! [ 
д: ; и в: 41а’ т: к: п: И ал т арм а тт гл, ОМ | Ц, ке 2 
1,35/1,43| 4 9 | 72 — 4.19| 236 0.239| 2,4 
16,0; 12,0; 3,3 3-1, 
066.5 | 1,4/1,48| 2 | 16 | 64 [1-10] — 4.48| 241 | 0,68 |0.792| 2,29 | 20 
21,75: 0,75 3.93 
1.9/1,98| 2 | 91 | 84 — 4.64! 241 1.415 | 2,923 
1,35/1,43| 4 д | 72 — 2.72| 153 0,239| 2,4 
16,0; 12,0; 3,3 3-1, 
4 21 75:0.75 266,5 1,4/1,48 2 16 64 1—101 — 2,96! 159 | 0,68 |0,792 2,29 20 
‹ 1,2/1,98| 2 9] 84 — 3-25 3,04| 158 1,415| 2,23 
1,56/1,64| 4 6 | 48 — 4.42| 299 0,137| 2,43 
16,0: 12,0: 3,3 3-1, 
| 966,5 | 1,4/1,48| 3 | 10 | 60 |110 — 4.93| 213 10,78 |0.378| 2,47 | 20 
51 75: 0.75 3.03 
1,5/1,58| 2 | 13 | 52 — 4.95| 213 0.642| 2,44 
1,5/1,58| 4 8 | 64 — 35 | 216 0.198 | 3,02 
16,0; 12,0; 3,3 3-1, 
| | 266,5 |1,35/1,43| 3 | 13 | 78 |110] — 3.33| 203 | 0,78 |0 598| 2,98 | 20 
51 75: 0.75 3-93 | 
1,45/1,53| 2 17 68 — 3,26| 200 0,9 2,99 
15/1. 58| 3 | 18 | 54 — 3.08| 221 0.337| 2,88 
10,8; 7,4; 3,2 оо 5 о | 32 | 64 и 3 398| 927 | 0.59 26 
3 541 75.0.75 ‚5 | 1,35/1, 43 2 с — -41 111 | 2,77 
|. 68/1761 1 | 42 | 42 — 3.24| 228 202 | 2,6 
1,4/1,48| 2 | 25 | 50 2 | Заз |4,0| 232 0.236 | 2,73 
а | 10,8: 7.4: 3,2 еб 15/158 2 | 22 | 44 1! 4.02| 236 |0 2.75 | 96 
4.75: 0.75 200.2] 1,5/1,58 ^- | 3-41 |“ ‚69 | 0,722 | 2,7 
1 3/1.38| 2 | 99 | 58 — 4,07| 236 тот | 2,73 
4/48 2 [97 | 54 з|-— 3.7 | 232 о.707| 2,05 
о | 10.8. 7453,2 бб 1558 || 47 | 47 |4 034 | 0.48 204 | 44 
5475: 0.75 ‚5 1,5/1, 7|— ‚48 [о 14 | ^, 
1,3/1,38| 1 | 62 | 62 — 3.77| 934 377 | 2,03 
1.45/1,53] 3 | 17 | 51 — 3.53| 295 0.334 | 2,5 
10,8; 7,4; 3.2 об Бр о| 6 '— 369 |3.52| 228 55 
2 24,75; 0, 75 6, 1, 9/1, 43 2 3 97 — ‚6 И 2 0,58 1,02 2, 44 
1,68/1,76] 1 | 40 | 40 — 3.47| 232 75 | 2,61 


5. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
027 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. | 

6. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вме- 

`° сте лаком ТГФ-8. 

7. Прокладка под клин — электрокартон ЭВ для уплотнения. 

8. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

9. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-54. 
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Ста 
г. |М М 
И” | | 0.6 | га [бань [вне ие ие, | |, | № |, 

ы ы 2:1 12 гс " 
220/380 | 49,5/28,5 327 | 75 8 100 

А61 /2А 14 2920 | 86,0 | 0,87 | 5,5 | 1,2 | 2,5 | 15| 5 |075 36 
500 91,5 7 950 
| 220/380 | 68,7/39,8 307 | 100 7 800 

А62/2А 20 2920 | 87,0 | 0,88 | 6,0 | 1,3 | 2,7 | таб | теб | 0:75 36 
500 30,2 7990 
220/380 | 35,6/20,6 307 | 75 8 400 

А61/4А 10 1450 | 86,0 | 0,86 | 5,0 | 1,2 | 2,0 |5 56 0,55 36 
500 15,6 8 600 
220/380 49/28, 4 307 | 100 8 820 

А62/4А 14 1450 | 87,0 | 0,86 | 5,5 | 1,3 | 2,0 | 550 | ТЕ | 0,55 36 
500 21,6 | 8 920 
220/380 | 27,9/16, 1 397 75 9 070 

А61/6А 7 970 | 83,5 | 0,79 | 4,5 | 1,1 | 1,8 | 5 | ах | 0,55 36 
500 12,2 200 | 80 9320 
220/380 | 38,8/22,4 9250 

А62/6А 10 970 | 84,5 | 0,80 | 45 11| 18 | 327 | 10 | 04 36 
| 500 17,0 200 | 105 9 120 
220/380 | 19,7/11,4 327 | 75 8 000 

А61/ЗА 4,5 730 | 81,0 | 0,74 | 4,5 | 1,0 | 1,7 | 530 80 | 0,4 54 
500 8,7 “ 8 000 
220/380 | 19,7/11,4 397 75 7980 

А61/8А 4,5 / 730 | 81,0 | 0,74 | 4,5 | 1,0 | 1,7 | 236 | 80 |0.“ 48 
500 8,7 7870 
220/380 | 29,2/16,9 397 | 100 8 000 

А62/8А 7,0 730 | 83,0 | 0,76 | 4,5 | 1,0 | 1,7 | 540 | тв | 0,4 54 
500 12,8 7850 
220/380 | 29,2/16,9 397 | 100 8 000 

А62/8А 7,0 730 | 83,0 10,76 | 4,5 1,0 1,7 580 108 0,4 48 
500 12,8 8 060 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 
3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии типа А 


4. Изоляция паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 
0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентеоефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; гибкий слюдинит ГСС толщи- 
ной 0,2 мм; стеклолакоткань ПСБ толщиной 0,2 мм. 
от 5. Прокладка на лне паза только для двухполюсных ЛСЭ 

‚17 мм. 
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электродвигателей — стеклолакоткань толщиной 


Таблица 2-13 
6-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


ни пиньюнииииюминипииньинониннониноошиижишиппапипипипанныпинатпинппивиианевинаичишиинанонаминиппипивиици жшшпизиаппозиппижичоаппаожиниавшижипоииппа азии ани твжжпважвшч ое пав ино ивзиниживимв зятем оживет онеидиночираний 


тор Ротор 
бе даа а | а, | 

91 5; о ть Ч/а’ та 1 | Пы И а1 омотка а/мм*| а/см Ни га, ОМ | бь, кг 2: 

с | 13.158553.7 | 3 1,4/1,48 |4 | 99| 72 в |3 4,63| 327 в 0,403 | 4,66 , 
31,8; 1,0 1,4/1,48 |3 | 12| 72 — | 3-91 |4,66| 328 0,715 | 4,66 

6 13,7; 8,5; 3,7 5 1,56/1 ‚54 2 14 56 ‚13 2 3-2. 5,2 |355 87 0,2671 4,75 о 
31,8: 1.0 1.4/1,48 |2 | 18 | 72 о | 3-3? |491| 346 0,427| 4,95 

- | 18,2:8.6537 | 2 1,56/1,64 | 2 | 14 | 56 | - | 3-3. 5,4 | 330 57 0,7 |3,11 яв 
28,8; 1,0 1,4/1,48 |2 | 18 | 7 — | 3 [5,07| 322 м | 3,25 

5 | 1,2:8,6;3,7 | о 1,88/1,96 |2 | 10 | 40 | | 3-3. 5,11| 326 я 2 0,374 | 3,48 м 
58,8; 1,0 162/17 |2 | 13 | 52 — | 3-4 5.5| 322 | ’ |0,658| 3,38 

о | 13,2;8,6; 3,7 | обв 1,4/1,48 |2 | 18 | 72 61 | 3-6, 5,23] 332 5 0,984 | 2,85 ав 
58,8; 1,0 1,74/1,82 [1 | 23 | 46 — | 3-? [5,13| 322 1,62 | 2,78 

3-7, 

13,2; 8,6; 3,7 |. 1,68/1,76 | 1 | 27 | 54 2 | 324 [5,05] 347 0,561 | 3,35 
2 | 206 1—6 3.6 0,55 46 
28,8; 1,0 1,4/1,48 |2 | 18 | 72 — | 372 |5,53| 350 1,08 | 3, 14 

| 10,5: 7.4; 3,2 |,35/1,43 | 2 | 16 | 64 — | зю |3,98| 273 1,35 | 3,38 

2-1 —00:.20- 247 1—7 3.117 0, 48 58 
. У, , 1,68/1, 76 ] 9] 49 —- 3,92 273 2,3 3,41 

‚ | 1,8; 8,2:3,7 | 57 1,3.1,38 |2 | 18 | 72 | 3-0 4,30| 273 аа 1,49 | 3,21 5 
29 8; 1,0 12/12 |2 | 24 | 96 — | 3-10 [4,42] 278 | °^ |2,67 | 3,21 

1 | 10,5; 7,4; 3;2 1,56/1,64 |2 | 12 | 48 — | зю. |4,41| 304 : 0,84 | 3,72 : 

1,35/1,43 | 2 | 16 | 64 — 4,46 | 306 1,49 |3, 

11.8:8: 317 1,5/1,58 [Е | 27 | 54 2| зи |4,78| 304 0,925] 3,52 

2 —0 8:10. 282 1—6 3-11 0, 54 58 
9 1,3/1,38 [1 | 35 | 70 2 4,82 | 208 1,6 | 3,44 


6. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 


0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 


7. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 


8. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
9. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-55. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии типа А 7-го габарита, 


Ста 
1 М 
пуск пуск МАКС 

Ти электро „ог О, 8 Г, а об мин т, % с0$ Ф Ти Ми = В, 1. $ В. , 2 

5; , 1, гс 
220/380 |95,5/55,2 | 368 | 100 8 000 

А71/2А 28 2930 | 87,5 | 0,88 | 5,0 | 11 | 2,2 | 50 | ТЕ | 0,85 36 
500 42,0 7 900 
220/380 | 137/77 368 | 135 7900 

А72/2А . 40 2930| 88,5 | 0,89 | 5,5 | 1,1 | 2,4 | 50 | 140 | 0,85 36 
500 58,5 | | 7790 
220/380 | 69,7/40,3 368 | 100 9100 

А71/4А 20 1450 | 87,5 | 0,86 | 5,0 [1,1 | 2,0 | 556 | ТЕ | 0,5 36 
500 30,7 | 9240 
220/380 |96,5/55,8 368 | 135 8 800 

А72/4А 28 14501 88,5 | 0,86 | 5,5 | 1,2 | 2,0 | 550 | 140 |0,5 36 
500 42,5 - 8 860 
220/380 |53,3/30,8 368 | 100 8 850 

А71/6А 14 970 | 85,0 | 0,81 | 4,5 | 1,2 | 1,8 | 550 | ТоБ | 0,45 54 
500 23,4 8 930 
220/380 | 74/42,8 368 7 950 

А72/6А 20 970 | 86,5 | 0,82 | 4,5 | 1,2 | 1,8 | 550 198 | 45 54 
500 32,5 140 7 950 
220/380 |40,5/23,5 368 8 450 

А71/8А 10 730 | 83,0 | 0,78 | 4,0 |1 | 1,7 | 9 | 1 | 0,45 54 
500 17,8 105 8560 
220/380 |40,5/23,5 368 7 940 

А71/ЗА 0 | 730 | 83,0 | 0,78 | 4,0 |1 [1,7 | 556 | № | 0,45 48 
500 ‚ 17,8 105 7830 
220/380 | 55/31,8 368 | 5 8 380 

368 | 1 

А72/8А 14 730 | 84,5 | 0,79 | 4,0 | 11 11,7 | 556 | зд | 0,45 54 
500 24,1 8 250 
220/380 | 55/31,8 368 | 135 7 850 

А72/ЗА 14 730| 84,5 | 0,79 | 4,0 | 11 | 1,7 | 550 | 140 | 0,45 48 
500 24,1 8 100 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 
0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; гибкий слюдинит ГСС толщи- 
ной 0,2 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 

7 5. Прокладка на дне паза только для двухполюсных ЛСЭ 
‚17 мм. 
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электродвигателей — стеклолакоткань толщиной 


Таблица 2-14 


ремонтируемых С применением алюминиевых проводов \ 
р 


тор Ротор 
Размеры паза . 
. /. 17 , } | 1, А$1, 1 , 1, 1, 

91 о; г Ча, аа’ т, и: | Мы от и а/см | "п р ы. 2 
И С ЗОО ЗО ОО ОО ЗОО ООО ОО Зе ОН ОО О МО ЗОН ОИ 
15,4; 9,8; 3,7 1,62/1,70 3 12 172 4,47 | 370 0,152 |7,03 

— вто |416 25 8 
1,68/1,76 | 2 16 | 64 4,73 | 376 0,289 |6,7 
15,4; 9,8; 3,7 1,88/1,96 | 3 9 | 54 4,61 | 386 0,0904| 7,6 
34.810 |1 р 62 , 1,0 28 
‚62/1,70 | 3 12 | 72 4,73 | 391 0,163 |7,55 
15.18; 10,3: 3,7 1,56/1,64 |2 | 17 | 68 5,97 | 342 0,269 |4,77 
3 — 0 &10 — 370 5 О, 72 44 
‚35/1,43 | 2 | 22 | 88 5,35 | 336 0.465 | 4,65 
15,18; 10,3; 3,7 1,88/1,96 | 2 13 | 52 5,02 | 361 0,155 |5,77 
‚62/1,70 | 2 17 | 68 5,15 | 360 0,274 |5,64 
11,9; 8,7; 3,7 1,68/1,76 | 1 23 | 46 4,62 | 312 0,36 |4,82 
° 29.8; 1,0 || 451 | 30 | 60 вез |” ыы 
0,63 |4,71 
11,9: 8,7: 3,7 1,88/1,96 | 1 19 | 38 5,13 | 358 0,264 |5,52 
3 598. 1.0 291 2 0,69 44 
‚62/1,70 | 1 95 | 50 5,26 | 358 0,469 |5,43 
10,5; 7,4; 3,7 1,81/1,89 2 10 |40 4,57 | 312 0,56 |4,46 
| 2 — 20:10 — 248 1 56 0,57 08 
‚56/1,64 | 2 13 | 52 4,66 | 306 0,975 |4,33 
13,3: 9,6; 3,7 1,81/1,89 | 2 12 | 48 4,57 | 330 0,585 |4,67 
2 — 30810 — 333 0,56 44 
1,56/1,64 | 2 16 | 64 4,66 | 335 11,05 |4,65 
‚45/1,5 2 5 | 60 315 , 
51| 10,5; 7,4; 3,7 1, 45/1, 53 4,81 | 31 0,366 |4,86 
4 59,0; 1,0 248 0,64 58 
1,81/1,89 |2 | 10 | 40 4,7 | 318 0,628 |5,0 
13,3; 9,6; 3,7 1,81/1,89 | 3 9 | 54 4,12 | 335 0,33 |5,91 
2 30,8: 10 |333 0,63 44 
1,62/1,70 | 3 |11и12| 69 3,9 | 396 0,526 | 6,08 


Ь 


6. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,77 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

7. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мл, склеенные вме- 
сте лаком ТГФ-8. 

8. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

9. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-57. 
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Основные о5моточно-расчетные данные электродвигателей единой серий типа А 


Ста 
1 М М 
Т тоо- Ро, , , пуск пуск мак? 
‘двигателя квт О, в Га об] мин 1, % | с53$ Г Ми Ми Раз. Е 5 Вь, 2 | 
В: , 1,2 гс 
а НН ООН, ОИ ООО О ОО ОО ООО ООО 
220/380 | 181/105 493 | 130 7500 
А81/2А 55 2930 | 89,5 | 0,89 | 5,0 1,0 | 2,2 || - 14 С 
240 140 
500 79,7 7500 
220/380 | 235/136 493 180 7320 
А82/2А 75 2930 | 91,0 | 0,92 | 5,5 111 | 2,4 | э|  |14 36 
240 190 
500 104 7470 
220/380 | 131/76 493 130 9500 
А81 /4А 40 1460| 90,5 | 0,89 | 6,0 1,0 | 2,0 | 55 | 135 | 0,6 48 
500 57,5 9060 
220/380 | 178/103 423 | 180 9 150 
А82/4А 55 1460 | 91,0 | 0,89 | 6,0 1,2 2,0 565 | 185 0,6 48 
500 78,5 9030 
А81/6А 28 975 | 89,0 | 0,85 | 5,0 1,1 1,8 [эх | = | 0,55 72 
300 135 
500 43,0 8000 
220/380 | 137/79,5 423 | 180 8 060 
А82/6А 40 975 | 89,0 | `0,86 | 5,5 1,2 1,8 300 185 0,55 72 
| 500 60,4 7 930 
220/380 |76,2/44, 1 423 | 130 8 120 
А81 /8А 20 730| 86,0 10,80 | 4,5 1,1 1,7 ся | -5= | 0,59 72 
300 135 
500 33,5 8 400 
220/380 | 102/59 423 | 180 8 060 
А82/8А 28 730| 87,0 | 0,83 | 4,5 1,2 1,7 д | т5= | 0,55 72 
300 185 
500 44,7 7 720 


Примечания: 1. Изоляцею электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 
0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм: стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокаргон ЭВ толщиной 0,15 мм; гибкий слюдинит ГСС толщи- 
ной 0,2 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,9 мм. 

5. Прокладка на дне паза только для двухполюсных электродвигателей — стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 
0,17 мм. 
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Таблица 2-15 
8-го габарита, ремонтируемых © применением алюминиевых проводов 


Ротор 
размеры пера Схема „, | АЗь, |1 в | @ 
и Ч, а[а’ п к1 п, И ал обмотки ара ам та, и и 2: 
17,4: 11,3; 3,4 1,88/1,96 | 5 8 | 80 2 3,78 | 402 0,0603 |14,0 
[80101519 | 1—14 | 3.2, 3-33 | 1,25 28 
о 1,81/1,89 | 4 |10и11| 84 2 3,88 | 400 0,107 [13,7 
17,4; 11,3; 3,4 1,68/1,76 | 7 7 | 98 2 4,38 | 455 0,051 [14,9 
ато 519 1—14 3-2, 3-33 1,35 28 
о 1,95/2,03 | 4 9 | 72 2 4,35 | 447 0,0853 |14,7 
1,74/1,82 | 4 8 | 64 2 3,99 | 351 0,0921 |10,08 
13,3; 8,8; 3,2 
568: 10 387 1—11 3-4, 3-55 0,98 58 
‚0; |, 1,74/1,82 | 3 11 | 66 2 4,02 | 365 0,169 |10,4 
13,3: 8,8; 3,2 2,02/2,1 |2 | 12 | 48 4| 3-5, 3-56 | 4,02 | 356 0, 0567 11,15 
368 0 |387 11 1,08 58 
9 1,74/1,82 14| 8 | 64 2| 3-4, 3-55 | 4,12 | 362 0,101 [11,1 
10,0: 7,35; 3,2 1,68/1,76 | 2 | 12 | 48 3| 3-8, 3-99 | 4,24 | 346 0,171 | 9,2 
о 271 1-—11 0,85 58 
‚8; 1, 174/189 || и | 44 2| 3-7, 3-97 | 4,51 | 362 0,33 | 9,03 
. 1,95/2,03 | 2 9 | 36 3 4,43 | 365 0, 1065 |10,3 
10,0: 7,35:73,2 
атомы 971 1-—11 3-8, 3-99 0,95 58 
о 1,68/1,76 |2 | 12 | 48 3 4,54 | 369 0, 1915 10,3 
10,0: 7,35: 3,2 1,81/1,89 [2 | 11 [| 44 2| 3-11, 3-126| 4,3 | 370 0,250 | 8,25 
-55 5. то 271 ° | 1—8 0, 72 58 
т 1,81/1,89 | 3 7 | 42 —| 3-10, 3-125| 4,35 | 359 0,44 | 7,88 
- ая 2,02/2,1 2 8 |32 2 4,6 |360 0,172 | 8,47 
10,0;:-7,35; 3,2 
27 1—8 3-11, 3-126 0,82 58 
о 1,74/1,82 | 2 11 | 44 2 4,7 | 376 0,318 | 8,7 


6. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

7. Лобовые части каждой первой катушки катушечной группы обмотки обычного исполнения изолированы одним 
слоем стеклолакоткани ЛСБ размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 
0,1}5Ж20 мм вполнахлеста; головки лобовых частей остальных катушек изолированы одним слоем стеклянной ленты 
размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

8. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

9. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-59. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей единой серии типа А 


Ста 
Г] М М 
Т - Ра, , о пуск пуск макс 
Двигателя квт О, в Г, а об мин 7, % | <03 $ Г Мн Ми 2, и Ву, . 
2, 1.5 гс ` 
220/380 | 322/186 493 160 6 900 
А91/2А 100 2950 | 90,5 | 0,90 5,5 1,0 2,2 доЕ | 177 2,0 48 
285 170 
500 141,5 6810 
220/380 | 400/232 498 290 6 480 
А92/2А 125 2950| 91,0 10,90 5,5 1,0 2,2 5еЕ | 554 2,0 48 
285 230 
500 176 6610 
220/380 | 242/140 493 160 8 200 
А91/4А 75 1460 | 91,5 | 0,89 5,5 0,95 2,0 315 | 165 1,0 60 
500 106 8 300 
220/380 | 320/185 493 290 7450 
А92/4А 100 1460 | 92,0 | 0,89 | 5,0 | 0,95 2,0 315 | 255 1,0 60 
500 14] 7450 
220/380 | 183/106 493 160 8 250 
А91/6А 05 980 | 91,0 | 0,87 | 5,0 0,95 1,8 ЗЕД | ТАЕ 0,6 72 
350 165 
500 80 8 350 
220/380 | 249/144 493 290 8 270 
А92/6А 75 980 | 91,0 10,87 | 5,0 1,0 1,8 ЕЛА 55Е 0,6 72 
350 225 
500 109 ‚ | 8120 
220/380 | 142/82,2 493 160 8550 
А91/8А 40 |. 730 | 89,0 |0, 83 4,0 1,1 1,7 ЗЕД | ТАЕ 0,6 72 
350 165 
500 62,5 8 750 
_ 220/380 | 193/112 493 290 8 650 
А92/8А 55 730 | 90,0 |0, 83 4,5 1,1 1,7 350 | 555 0,6 72 
500 85 8 750 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 


3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 
0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; гибкий слюдинит ГСС тол- 
щиной 0,2 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мл. 
т 5. Прокладка на дне паза только для двухполюсных ЛСЭ 
7 мм. 
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электродвигателей — стеклолакоткань толщиной 


Таблица 2-16 
9-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 
иди —ЦЦ[Д[ДЯьъыъыъыииЩЙ Ыыыы ири‚‚‚‚‚ыыыыяыяыяы|—]ы>® Ыыыы 


тор Ротор 
Размеры паза Схема п, А$1, |1 1 С: 
да “= и. 9, Ча’ т; | Яка | Мэ: Ил а1 т аа а/см тт’ и кг 22 
О ССВ ООО ООО Я ОО ОИ ОО ООО О ев ООН О ИИ 
16,4: 10:41 2,1/2,19 |7 |4 иб| 63 о 3,84 | 450 0,031 |22,6 
8 010 577 1—18 28 |,48 40 
о 1,95/2,03 |7 6 | 84 2 3,38 | 455 0,0475 | 25,0 
3,35 
16.4: 10:41 2,1/2,19 110 |Зи4! 70 зо 35 | 436 0,0181 | 27,2 
8 44.010 |957 8 | 3-38 1,6 ы 
‚9, 1, 2,1/2, 19 8 14 и5| 72 2 3,18 | 425 0,0292 | 27,9 
3,64 | 
13,4; 9,2; 3,7 2,02/2,1 |3 | 10 | 60 |: ‚64 | 424 0,0427 | 18,9 
5 | 465 1—14 С 1,17 50 
43,0; 1,0 3-62 
1,74/1,82 |3 | 13 | 78 4 3,71 | 418 0,0745 | 18,35 
13,4; 9,2: 3,7 1,95/2,03 | 4 8 | 64 35 3,86 | 449 0,0302 | 20,8 
5 ит 465 1—14 а 62 1,29 50 
‚У, 1, 1,95/2,03 3 |10и | 63 4 3,93 | 449 0,0528 120,4 
1,5; 8.4: 317 2,26/2,35 | 1 | 17 | 34 6 зо 4,4 | 394 0.0751 | 13,0 
4 363 1-11 0,95 58 
38,0: 1,0 3-101 
1,95/2,03 |1 | 22 | 44 6 4,46 | 384 0,13 | 12,6 
1.5: 84: 37 1,56/1,64 |3 | 12 | 72 бо 4,18 | 377 0,0418 | 15,0 
4 80-16 363 1—12 103 1,07 58 
И 1,35/1,43 | 3 16 | 96 6 4,23 | 380 0,0744 | 15,1 
1,81/1,89 |2 56 | 37” |140 |377 0,094 |11,95 
14 
11,5; 8,4; 3,7 ОР, - 
3 т 363 19 3-129 0,82 58 
.-, ) 1,81/1,89 3 0 54 о 3-11, 4,05 368 0,161 11,5 
3-128 
р 11,5; 8,4: 3,7 | 674/182 13 | 0 60 | _ 4| 3-12, | 3,92 | 366 0,0551 | 13,6 
3 80 то 363 1—9 | 0,94 58 
р 1,88/1,96 [2 | 13 | 52 4| 3-129 [3,82 | 362 0,092 | 13,7 


6. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

7. Лобовые части каждой первой катушки катушечной группы обмотки обычного исполнения изолированы одпим 
слоем стеклолакоткани ЛСБ размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 
0,15Ж20 мм вполнахлеста; головки лобовых частей остальных катушек изолированы одним слоем стеклянной ленты 
размером 0,15Ж20 мм зполнахлеста. 

8. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

9. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-61. 
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2-17. ОСНОВНЫЕ ОБМОТОЧНО-РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ 
РЕМОНТИРУЕМЫХ С ПРИМЕНЕНИЕМ 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа АД 


Ста 
Тин электро- Р-, О 1] п, о _Т пуск М пуск _ мак 
двигателя квт ‚ 8 ‚а об/мин] "› % | ©03$ Г Ми Ми 2.1 1, ; Въ, „ 
2: 12 гс " 
127/220 |10,6/6,11 | 6720 
152 | 90 
АД-21/2А |1,6 | 220/380 |6,11/3,54 | 2925| 79,4 | 0,86 | 8,0 | 1,3 | 2,6 | 55 | —5 | 0,35 | 6830] 24 
500 2 69 7030 
127/220 | 14,1/8,15 7050 
о 
АД-29/2А |2.2 | 220/380 |8,15/4,71 | 2925| 81,1 | 0,87 | 8,0 | 1,3 | 2,6 15 Е 0,35 | 6920| 24 
500 3,58 6 960 
127/220 |7,47/4,31 7430 
АД-21/4А |10 | 220/380 |4,31/2,5 | 1425| 76,5 | 0,79 | 5,0 | 1,1 | 1,8 г и 0,3 |7070| 24 
500 1,9 7490. 
127/220 |10,5/6,07 7150 
АД-22/4А |15 | 220/380 |6,07/3,51| 1425| 79,7 | 0,81 | 5,0 [1,1 | 1:8 5 т 0,3 |7050| 24 
500 2,67 7120 
127/220 |5,33/3,08 6200 
АД-21/6А | 0,55 | 220/380 |3,08/1,78| 940| 68,4 | 0,68 | 4,0 | 0,9 | 1,8 = и 0,3 |6700| 27 
500 1,35 6670 
127/220 | 7,3/4,29 6580 
АД-29/6А |085 | 220/380 |4,22/2,44| 940| 74,2 | 0,71 | 4,0 | 0,9 | 1,8 г то 0,3 |6650| 27 
500 1,86 6550 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагрезостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 
лакоткань ЛСЭ толщиной 0.17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; стеклолакоткань ЛСБ 
толщиной 02 мм: электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдините 
ГСС толщиной 0,3 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 

5. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
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ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕЙ ВЫПУЩЕННЫХ РАНЕЕ СЕРИЙ, 
АЛЮМИНИЕВОГО ОБМОТОЧНОГО ПРОВОДА 


Таблица 2-17 
2-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор Ротор 
Размеры, паза Схема „| А$ь | б 
д1 в Чат, а/а’ т; бит | Пь у | а1 обмотка а/ мм? см тт’ р ` кг 22 
1,16/1,24 1 | 17| 34 — 5,78 | 194 1,7 |0,586 
9,0; 7,5; 2,2 3-1 
НЫ —9| — › о 
4 5. 08 99,8] 0,93/0,995 | 1 | 29 | 58 |1-—9 02 |5,21 | 191 |0,472| 4,521 0,641 | 18 
0,8/0,865 | 1 | 37 | 74 — 5,35 | 185 7,8 |0,612 
0,96/1,025 | 2 | 13 | 52 — 5,63 | 197 1,04|0,67 
9,0: 7,5; 2,0 3-1, 202 
4 ов 99,8| 1,0/1,08 р | 23| 46 1-9 —| зоо |6,0 0.516] 3.39 | 0.65 | 18 
0,9/0,965 | 1 | 30 | 60 — 5,63 | 200 5,45 | 0,684 
1,08/1,16 |1 | 98 | 56 — 47 | 202 2,5 |0,65 
9,4; 6,8: 2,0 3-3 
2 о, ©, 1 102 | 1-6 | — 7| 214 10,364 3 
508 |3’6| 0,8/0,865 51 340 |4.97 64| 8,28| 0,65 | 30 
0,72/0,78 |1 | 63 | 126 — 4.66 | 201 12,6 |0,655 
0,9/0,965 | 2 | 21 | 84 — 4,77 | 214 1,56 | 0,784 
9,4; 6,8: 2,0 3-3 
о 1 3 74 | 1—6 | — 218 3 
вы 08 130,6| 0,96/1,025 7 340 | 4,85 0,422| 4,851 0,78 0 
0,83/0,895 1 48 96 — 4,93 | 216 8,4 10,764 
0,96/1,025 | 1 | 41 | 82 — 4,25 | 238 4,74 | 0,765 
1 9,0; 5,8; 2,0 3-6 
1 о, ©, 46 4 1 | 66 | 132 |1 5| — 4,14 | 222 
5 от 9. 0-8 0,74/0,805 а 68 0,332 | 12,8 |0,745| 35 
0,64/0,7 1 | 87 | 174 — 4,19 | 222 29,6 |074 
0,8/0,865 | 2 | 28 | 112 — 4,19 | 223 2,76 | 0,865 
] 9,0; 5,8; 2,0 3-6, - 
15 ов 146 | 0,9/0,965 | 1 | 48 | 96 15| —| уса |3,83 | 222 |0,392| 7,45] 0,935 | 35 
0,74/0,805 | 1 | 64 | 128 — 4,33 | 295 14,7 |0,853 


0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, 
склескгые вместе лаком ТГФ-8. 

6. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0.27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 


7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-137. 


271 


Тип электро- Ра, 


двигателя 


АД-31/2А 


АД-32/9А 


квт 


АД-31/4А 2,2 


АД-32/4А | 3,2 
АД-31/6А | 1,2 
АД-39/6А 1,8 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотку статора выполнять проводюм марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 


127/290 
220/380 


500 


127/220 


220/380 


500 


127/220 
220/380 


500 


127 /220 
220/380 


500 


127/220 
290/380 


500 


127/220 
220/380 


500 


20,0/11,55 | 


11,55/6,69 


5,08 


25,8/14,9 


14,9/8,65 | 


6,57 


15,1/8,7 


8,7/5,04 


3,83 


21,2,12,25 | 


12,25/7,1 


5,4 


9,85/5,69 


5,69/3,3 


2,5 


13,95/8,06 


3, 06/4,67 | 


3,55 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа АД 


п, 
об/мин | \, % 


2925 


2925 | 


' 1440 


1440 


930 


| 82,1 


| 80,5 | 


| 82,2 | 


со$ ф 


0,88 


0.82 | 


0,83 


`3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 
4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 
лакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; стеклолакоткань ЛСБ 


толщиной 02 мм; 
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—- 


электрокартон 
ГСС толщиной 0,3 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 9,17 мм. 
5. Междуслойная Прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон 


1 пуск 


8,0 


9,0 


5,5 


6,0 


5,0 


1 95,0 


М 


пуск 


Ма 


1,3 


1,1 


М макс 


н 


2,6 


2,6 


1,8 


182 


182 


182 


122 


86 


90 


122 


0, 35 


7100 24 


7200 24 


7880 24 


8 020 24 


6 600 27 


6 650 27 


ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдините 


на 


полиэтилентерефталатной 


пленке 


толщиной 


Таблица 2-18 
3-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор Ротор 
Размеры паза | Схема А$и, |1 . б, 

91 › я Ча, а/а’ т Ч 1 По и а! ооо а/ммз а/см та , о и 2. 

1,12/1,2 |2 | 12 | 48 — 5,86 | 216 0,735 | 0,884 
10,1; 8,3; 2,5 3-1, 

4 | в о 125 | 1,2/1,28 |1] 21| 42| 19| — | 3.22 |5,9 |219 [0,54 | 2,25 |0,884| 18 
1,04/1,12 11| 28 | 56 — 5,98 | 220 40 [0,393 
1,2/1,28 |2 | 10| 40 — 6,58 | 232 0,58 |0,911 

0,1; 8,3; 2,5 3-1, 

1 в 508—| 125 | 1,35/1,43 | 1 | 17| 34| 19| — | 3-22 | 6,04 | 229 |0,584 | 1,55 |0,973| 18 
1, 16/1,24 |1 | 22 | 44 — 6,23 | 296 2 72 |0,936 
1,04/1,12 [2 | 19| 76 — 5,12 | 234 1,07 |0,960 

10,4; 7,6; 2,3 3-3, 

2? |7 ов | 163,3| 1,12/1,2 | 1 | 34 | 68 1—6 | — | 3-40 | 5,11 | 242 | 0,428 | 3,3 |0,992| 39 
0,96/1,025 |1 | 44 | 88 — 5,29 | 238 5,82 |0,94 
1,2/1,28 |2 | 15 | 60 — 5,41 | 260 0,725 | 1,14 

0,4; 7,6; 2,3 . 3-3, 
о Е 163,3] 1,3/1,38 [11| 95| 50| 16| — 3.40 | 5,35 | 951 |0,488| 2.06 |1,11 | 30 
20.7; 0,8 
1,12/1,2 1 | 33 | 66 — 5,48 | 252 3,66 |1,1 
1,3/1,38 |1| 96 | 52 — 4,29 | 915 1.99 |1,07 

1 |10,2; 7,5; 2,3 3-6, 

1 |- | 169,7| 0,96/1,025 | 1 | 45 | 9011—5 | — 3-68 | 4,56 | 017 | 0,402| 63 [1,02 | 37 

5 | 217; 0,8 
0,83/0,895 |1 | 59 | 118 — 4,62 | 215 11.05 |1,0 

| 1,08/1,16 |2 | 19 | 76 — 4,4 | 293 1,22 |1,96 

1 |10,2; 7,5; 2,3 3-6, 

| 169.7| 1,16/1,24 |1 | 33| 66| 15| — | 363 | 4,42 | 225 |0,466| 3,67 |1,26 | 37 

2 | 21.7; 0,8 
1,0/1,08 |1 | 43 | 86 — 4,52 | 299 6,45 |1,23 


0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

6. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛОБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-138. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа АД 


—Ш—Ш—Ш—Ш—ПД—ыПыЩПыи——Щы—П———————0—Ш—ШбШщЩщбщбщж—ЖжЖ—Ш—ШШШ—Ш—Ш—Щ—ШЩШШщШЪ—ОШ6ШбШВЙЬШ6б—Ф—Ф—ФЪ——ЪШФкт”к—кыФЙУуУчыыуяыч:ымымчмязжжБжчЪъ—зззЗзвбжбБь®ьььг— _овБ—Б———жФжФ—ы—ы—ыы—- 


Ста 
. Р., , [ М М 
ео ея И, в Г, а об|мин т, % | с03Ф == =“ ее 2. 1 ; Вь, 
н н н |, |1 гс =: 
11 #2 
127/220 | 31,4/18,1 ‚ 6 220 
_ 213 | 110 
АД-41/2А 5,1 | 220/380 | 18,1/10,5 | 2935 | 83,5 | 0,88 | 8,0 | 1,3 | 2,4 | тв | ПЕ 0,45 | 6 340 24 
500 7,98 ” 6 420 
127/220 | 44,5,25,7 6 280 
213 | 136 
АД-42/2А 7,4 | 220/380 | 25,7/14,9 | 2935 | 84,5 | 0,89 | 7,5 | 1,3 | 2,4 ПЕ | 141 0,45 16210 | 24 
500 11,3 6 350 
127/220 | 27,9/16,0 8 500 
213 | 104 
АД-41/4А 4,3 | 220/380 | 16,0/9,3 | 1445 | 83,3 | 0,84 | 6,5 | 1,2 | 2,0 | 15а | 109 | 0,35 | 8280 | 36 
500 7,06 | 8300 
127/220 | 36,6/21,1 8 350 
213 | 130 
АД-42/4А 5,8 | 220/380 | 21,1/12,2 | 1445 | 84,4 | 0,85 | 7,0 | 1,2 |:2,0 | тов ТЕ | 0,35 | 8160 36 
500 9,3 8 200 
127/220 | 19,8/11,4 | 7550 
213 | 110 
АД-41/6А 2,7 | 220/380 | 11,4/6,62 960 | 80,0 | 0,77 | 6,0 10,9 | 2,0 143 | ТЕ 0,35 | 7480 36 
500 5, 04 7360 
127/220 | 25,0/14,4 7340 
213 | 136 
АД-42/6А 3,5 | 220/380 | 14,4/8,35 960 | 81,1 | 0,78 | 6,0 | 0,9 | 2,0 | т4з И | 0,35 | 7460 | 36 
500 6,35 7 9580 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 
лакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; стеклолакоткань ЛСБ, 
толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдините 
ГСС толщиной 0.3 мм: стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 

5. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
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Таблица 2-19 
4-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


—_ дд дд ———————_ В —5—5к55ккк—к8—8———5—О—О6—О—5—о—д—дк5кк—кк—кккдкд_д_к—аЫ——————м—П—=»,АП—э_ 


тор | й Ротор 
и 
Размеры паза | Схема ; 
о | и [ое ее # 
О ИИ УСИКИ О О ОО О МООА ЗАО ОО ОИ УЖО ОИ "ООО УИ ИИ 
1,45/1,58 2 10 40 — 5,48 | 240 0,4131 1,37 
- 9,9: 2,8 3-1, 
1,4/1,48 | 22 44 — 5,19 | 233 1,95 | 1,41 
1,35/1,43 3 8 48 — 5,99 | 273 0,276| 1,56 
11,7; 9,9: 2,8 3-1, 
4 —&190. 149,4 1,25/1,33 2 14 56 1-9 — 3-20 6,07 | 277 10,662 0,845 1,56 18 
1, 08/1, 16 2 18 72 — 6,17 | 270 1,46 1,52 
1,35/1, 43 2 9 36 — 5,98 | 958 0,514 | 1,28 
7,7; 5,2; 2,6 3-3, _ 
о -| 126,5 | 1,45/1,53 | 1 | 16 | 32 [18| — | 3-44 | 5,62 |266 |0,486 | 1,58 | 1,31 | 27 
1,25/1,33 ] 2] 42 — 5,75 | 265 2,8 1,29 
1,56/1,64 2 у 28 [1—9 | — 13-3 3-47| 5,51 | 264 0,57 |0,35 1,55 
7,7; 5,2; 2,6 
3 — | 126,5 1,62/1, 70 ] 13 26 1—8 | — 5,93 | 984 1,14 1,47 27 
21,8; 1,0 3-3, 0,538 
3-44 
1,40, 1,48 1 17 34 1—8 | — 6,05 | 283 2,0 1,45 
1,25/1,33 2 12 48 — 4,65 | 219 0,76 1,4 
8,7; 6,5; 2,6 3-6, 
2 эре то | 145.1 | 1,35/1,43 |1 | 21 | 42 |116 | — | зло | 4,62 | 223 [0,462 2,28 | 1,43 46 
1,16, 1,24 1 28 56 — 4,76 | 226 4,1] 1,42 
1,40/1,48 2 10 40 — 4,68 | 231 0,5611 1,62 
8,7; 6,5; 2,6 = 3-6, 
2 610. 145, 1 1,50/1,58 1 17 34 | 1-6 | — 72 4,73 | 297 0,514 1.66 | 1,58 46 
1,3071, 38 1 22 44 — 4,79 | 294 2,86 1,55 


0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
чые вместе лаком ТГФ-8. 

6. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-139. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей тина АД 


Тип электро- Ро, м, 1 М у М 
двигателя кат О, в Г, а об/мин | 1, % | с03Ф = т а р, 1, 
н н н Го ] 
127/220 | 59,8/34,5 
245 122 


АД-51/2А | 10,0 | 220/380 | 34,5/20,0 | 2935 | 85,3 | 0,89 | 7,5 | 1,3 | 2,2 | 135 | 15 
500 15,2 


127/220 | 71,6/41,3 
АД-52/2А | 12,0 | 220/380 | 41,3/23,9 | 2935 | 85,3 | 0,89 | 7,5 | 1,3 | 2,2 | 155 | 47 
500 18,2 


127/220 | 48,5/28 
АД-51/4А 7,8 | 220/380 | 28/16,2 | 1455 | 85,3 | 0,86 | 7,0 | 1,2 | 2,5 | а | 15 
500 12,3 


127/220 | 61,4/35,4 
АД-52/4А | 10,0 | 220/380 | 35,4/20,5 | 1455 | 85,8 | 0,86 | 7,0 | 1,2 | 2,5 | та | 17 
500 15,6 


127/220 | 34,5/19,9 
245 | 122 
АД-51/6А 5,0 | 220/380 | 19,9/11,6 | 970 | 82,3 | 0,80 | 6,0 | 0,9 | 2,0 | теб | 157 
500 8,77 


127/220 | 40,1/23,2 
АД-52/6А 6,0 | 220/380 | 23,2/13,4 | 970 | 83,5 | 0,81 | 6,0 | 0,9 | 2,0 | теб | т 
500 10,2 


127/220 | 23,0/13,25 | 
АД-51/8А 2,8 | 220/380 | 13,25/7,67 720 | 77,5 | 0,71 | 4,0 1,0 1,8 
500 5,83 


127/220 | 27,3/15,6 
АД-52/8А 3,5 | 220/380 | 15,6,9,14 | 720 | 79,6 | 0,73 | 4,0 | 1,0 | 1,8 
500 6,95 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 
0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; гибкий слюдинит ГСС тол- 
щиной 0,2 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 

17 5. Прокладка на дне паза только для двухполюсных электродвигателей — стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 
‚17 мм. 
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Таблица 2-20 
5-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор Ротор 
Размеры паза 
Ь; Бр’; 6’’ О 1: Г Схема 1, А$1, 
да ве р 4/4 т! Чи: | Пь Уз а! ми а|мм? | а/см тл? г, ом | Сб, кг 2. 
1,5/1,58 |3 7 | 42 — 6,51 | 280 0,201 | 1,72 
д 12,8; 11,0; 3,0 3-1, 
98 то |194,0| 1,4/1,48 |2 | 12| 48 | 19| — | 3.22 [6,5 | 278 | 0,68 | 0,59 | 1,72 | 18 
1,74/1,82 |1 | 16| 32 — 6,39 | 282 1,02 | 1,75 
| 1,68/1,76 | 3 6 | 36 — 6,2? | 287 0,14 | 1.95 
. 12,8; 11,0; 3,0 3-1, 
о | 194,0] 1,56/1,64 |2 | 10| 40| 19| — | 3-22 | 6,25 | 277 | 0,72 | 0,42 | 1,87 | 18 
1,35/1,43 |2 | 13] 52 — 6,35 | 274 0,73 | 1,83 
1,45/1,53 | 3 7 | 42 — 5.65 | 303 0,26 | 1,94 
8,7; 5,6; 3,0 3-3, 
| о | 164,7| 1,4/1,48 |2 | | 44] 18| — | 3-44 | 5,26 | 276 | 0,548 | 0,66 | 1,91 | 42 
1,74/1,82 [11| 15| 30 — 5.16 | 285 1,16 |198 
1,68/1,76 | 3 5 | 30 — 5,31 | 274 0,151| 2,02 
8,7; 5,6; 3,0 3-3, 
3 зб | 164,7| 1,56/1,64 |2 | 9| 36| 18| — | 3-44 | 5,36 | 286 | 0,6 | 0,474 2,1 | 42 
1,35/1,43 |2 | 12| 48 — 5,45 | 290 0,845 | 2,12 
1,35/1,43 | 3 9 | 54 — 4,63 | 243 0,365 | 2.05 
10,3: 7,9; 3,0 3-6, 
2 110. 193,7] 1,25/1,33 2 16 | 641 1—6 | — 3-70 4,69 | 250 | 0,518 | 1,13 |121 46 
1,56/1,64 |1 | 21| 42 — 4,58 | 250 1,91 |212 
| 1,45/1,53 |3| 8| 48 — 4,68 | 252 0,311 | 2,33 
| 10,3; 7,9; 3,0 3-6, 
2 | ро | 193,71 1,35/1,48 |2 | 4 56 | 16| — 3.79 |4,68 | 255 | 0,574 | 0,943 | 2,36 | 46 
1,16/1,24 |2 | 18| 72 — 4,82 | 950 1,64 |226 
1,35/1,43 | 2 | 13| 52 — 4,63 | 234 0,742 | 1,86 
1 110,3; 7,9; 3,0 3-10, 
5 |4 ето | 193,7| 1,45/1,53 |1 23 | 46 | 15| — | 3.109 | 4,64 | 239 | 0,486 | 2,27 | 1,89 | 46 
1,25/1,33 |1 | 30| 60 — 4,75 | 237 4,0 | 1,84 
1,56/1,64 | 2 | 10| 40 — 4,13 | 215 0.477| 2.11 
1 10,3; 7,9; 3,0 3-10, 
15 |5 тр | 193,7| 1,68/1,76 | 11| 18| 36 1—5 | — | 3.109 |4,11 | 223 | 0,542 | 1,48 | 2,2 46 
1.45/1,53 [11| 24| 48 — 4.9 | 296 2.65 | 2,2 


6. Междуслойная прокладка в  пазу — пленкоэлектрокартон на пслиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

7. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вме- 
сте лаком ТГФ-8. 

8. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

9. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-140. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа АД 6, 7, 


Ста 
Т Э ` Р., , 1 М к М к 
двигателя к вт О, в Г, а об/мин 7, % | с0$$ т м“ м. сы | 5 % 21 
11 
220/380 | 54,5/31,6 080 6 830 
АД-61/2А 16 2930 | 86,4 | 0,89 | 5,5 | 1,6 | 2,0 | 1 140 | 0,7 30 
500 24 0 7 000 
220/380 67/38, 8 280 7110 
АД-62/2А 20 2930 | 87,1 | 0,90 | 6,0 | 1,8 | 2,2 | тез | 180 | 0,7 30 
500 29.5 7 000 
220/380 93,4/54 398 6 860 
АД-71/2А 28 2940 | 87,5 | 0,90 | 5,5 11,8 | 2,0 | 125 | 170 | 0,8 36 
500 41 6 880 
220/380 | 115/66,6 908 7 300 
АД-72/2А 35 2940 | 88,6 | 0,90 | 6,0 | 2,0 | 2,2 | 25 | 200 | 0,8 36 
500 50,6 7380 
220/380 | 158,5/91,7 | 70 7 840 
АД-81/2А 48 2940 | 88,2 | 0,90 | 5,5 | 1,7 | 2,0 | 50б | 190 | 0,8 36 
500 69,8 7 360 
290/380 195/113 70 7 130 
АД-82/2А 60 2940 | 88,8 | 0,91 | 6,0 | 1,8 | 2,2 | д | 230 | 0,8 36 
500 85,6 7010 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 


3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 


4. Изоляция паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 
0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщивой 0,15 мм: гибкий слюдинит ГСС толщи- 
ной 0,2 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 


5. Прокладка на дне паза — стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 
6. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
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Таблица 2-21 
8-го габаритов, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


РАЕН ооо ООС А АСС ООО ООО СООО СОСО ООС ООО О ООС ОС СООО ООС ООС СООО ОС ООС СОСО СОСО СОСО СООО ССОО СООО СОСО ООО ООО СОСО ООО СОСО ДОЛ ООО ОДО ООО ООО ОО ООО СООО СООО ООО ООС ООО СОСО ООО СООО ООО ООО СООО СОСО ООО ООС ТОС СООСОЯ СОСО СОСТОЯ ООС СООО СООО ООД СССОСОЛ ОТОС ООО ДУС СОСТОЯТ ССОО ССОО 


тор Ротор 
Размеры паза Схема 5 р 
у ия 9, | а/а’ т; | ®к1 | По | @ обмотки ам а/с т | 7д ом | бь же | 2 
ССОО О ЗО ПО ЗОО ЗОО ООО ООО ОО ООО ООО ООО ООО О НИ 
1,62/1,70 |3 |1 8| 48 |1—11| — | 3-1, 3-27 |5, 3 ‚83 |0, 
- | 12.8510; 35|. / 1 11 | 316 | 0,83 | 0,3 3,48 
55.0: 1.0 51 2] 
1,74/1,82 |9 |11 | 44 |110! —| 3-1, 3-26 | 5,05 | 330 | 0,78 |0,505 | 3,45 
1.62/1,70 |4 —11| — 4, 29 ‚185 |3, 
28: 104:35 / 6 | 48 |111 7 0 0,185 | 3,82 
5 55.0: 15 951 3-1, 3-27 |0, 91 2] 
1,62/1,70 13| 8| 48 |1—11| — 4,77 | 295 0.33 | 3,82 
1,50/1,58 10 —_ 2| 3.0 3-3 ‚09 | 348 | 0,94 10,149 | 5,1 
12.2: 9.6; 8.5 |. / 3 60 |112 0 | 5.09 0.94 [0, 149 
6 | 8.51.0 | 2700 27 
1,81/1,89 [31 7|42 11| —| 3-1, 3-28 | 5,31 | 370 | 0,88 |0,27 | 4,81 
4 8 __ 2| 3.2 3- 343 ‚094 |5, 
12.2. 9.6; 35 1,74/1,82 |3 48 |112 3-9, 3-30 | 4,66 0,09 8 
6 85:10. 275,6 1,0 27. 
1,95/2,03 [21 9|36 ||1—12| — | 3-1, 3-29 | 4,9 | 339 0.505 | 5,43 
2,26/2 35 —_ 2 | 3-2 3- 5, 368 ‚0762 | 5. 
140: 11.2; 35 6/2, 217128 ||_12 2 3-30 72 | 36 0.076 87 
6-75 | 301 1,04 27 
9.1/2.19 |1 | 16 | 32 |1-—13| 2| 3-2, 3-32 | 5,82 | 369 0,405 | 6,05 
9 1/2 19 1—13| 2 5,45 | 389 ‚0574| 7,73 
14.0; 11,2; 3,5 ‚112,19 |3 | 636 0,057 
6 75:10. 301 3-2, 3-32 1,18 27 
1,81/1,89 |3 | 81| 48 | 113] 2 5,55 | 393 0,103 | 7,38 


| | 


027 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

7. Прокладка в лобовой части для электродвигателей 6-го и 7-го габаритов — пленкоэлектрокартон на полиэти- 
лентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолако- 
ткань ЛСБ толщинсй 0,2 мм, склеенные вместе лаком ТГФ-8. Для электродвигателей 8-го габарита лобовые части 
каждой первой катушки катушечной группы изолированы одним слоем стеклолакоткани ЛСБ размером 0,15Ж20 мм 
вполнахлеста и одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста; головки лобовых частей осталь- 
ных катушек изолированы одним слоем стеклянной ленты размером 0,15Ж20 мм вполнахлеста. 

8. Клин — деревс твердой породы пропитанное. 

9. Форму пазов стётора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-141. 
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Тип электро- 
двигателя 


АДО-21/2А 


АДО-22/2А 


АДО-21/4А 


АДО-22/4А 


АДО-21/6А 


АД 0-22/6А 


1,4 


1,7 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа АДО 2-го габ арита, 


127/220 
220/380 


500 


127/220 
220/380 


500 


127/220 
220/380 


500 


127/220 
220/380 


500 


127/220 
220/380 


500 


127/220 
220/380 


500 


9,5/5,48 
5,48/3,17 


2,41 


11,7/6,75 
6,75/3,9 


2,96 


6,41/3,7 
3,7/2, 14 


1,63 


8,67/5,0 
5,0/2,9 


2,2 


5,24/3,02 
3,02/1,75 


1,39 


7,23/4,17 
4,17/2,42 


1,98 


п, 
об/мин| 7, % 


2930 


2930 


1430 


1430 


950 


950 


79,6 


80,3 


75,2 


77,9 


с05$ $ 


0, 84 


0,82 


0, 75 


0, 74 


3,0 


3,3 


2,3 


2,3 


2,0 


2,2 


12 


105 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 


2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 


3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 
4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 


0,35 


0,35 


ы 


Ста 


м 
= 


24 


24 


24 


24 


27 


ЛСВ 
слюдините 


лакоткань ЛСЭ толщиной 017 мм. Второе исполнение: электрон ЭВ толщиной 0,15 мм;  стеклолакоткань 
толщиной 0,2 мм: электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на 
ГСС толщиной 0,3 мм: стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 
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Таблица 2-29 
ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


ООО ии С ОДО СООО СОС ООС ОДО ООО ООООО ООС ООО ООО ООО СОСО ООО ООО СООО СОСО ООО ООО ОО ООО ООО ООО СОСО СООО ООС СООО ССОО ООО ООС ООО ООС СООО ООО ООО ДОС ОО ОДО ЛОСОСЯ ОТОС СООО СООО СТОЛИКИ СОСО 


тор Ротор 
Размеры паза Схема 45 | 

1,16/1,24 |1 | 17 | 34 — 5,2 | 174 1,7 |0,586 

4 Е 99,8| 0,93/0,995 [1 | 29 | 58 |1 9|— [3-1, 3-22] 4,66 | 171 |0,472| 4,52 |0,641| 18 
0,8/0,865 [1 | 37 | 74 — 479| 166 7,8 |0,612 
0,96/1,025 |2 | 13 | 52 — 4.66| 163 1,04 | 0,67 

4 Ва 99,8| 1,0/1,08 |1 | 23 | 46 [19| — [3-1, 3-22] 4,97| 167 |0,516| 3,39|0,65 | 18 
0,9/0,965 | 1 | 30 | 60 — 4.65| 165 5,45 | 0,684 
1, 08/1, 16 1 28 56 — 4,04| 174 2,5 |0,65 

о к 130,6| 0,8/0,865 [1 | 51 |102 |16|— 33-3, 3-40] 4,26| 183 |0,364| 8,28|0,65 | 30 
0,72/0,78 |1 | 63 | 126 — 4,0 | 172 12,6 |0,655 
0,9/0,965 | 2 | 21 | 84 — 3,93 | 176 1,56 | 0,784 

2 еее 130,6 0.96/1,025 | 1 | 37 | 74 |16|— 33-3, 3-40] 4.0 | 180 [0,422] 4,85] 0,78 | 30 
0,83/0,895 | 1 | 48 | 96 — 4.07| 177 8,4 |0,764 
0,96/1,025 |1 | 41 | 82 — 4.17| 234 4,74 | 0,765 

., | 9,0; 5,5; 2,0 

р ОВО. 146 | 0,74/0,805 | 1 | 68 |182 |155] — [3-6, 3-68 4,07| 218 |0,382 12,8 |0,745| 35 
0,64/0,7 г | 87 | 174 — 4,31| 229 22.6 |0,74 
0,8/0,865 | 2 | 28 |112 — 4,15] 221 2 76 | 0,865 | 

12 / о 146 | 0,9/0,965 | 1 | 48 | 9% |15|-— 13-6, 3-68] 3,8 | 220 |0,392| 7,45|0,935| 35 
0,74/0,805 | 1 | 64 | 128 — 4,6 | 240 14,7 |0,853 


5. Междуслойная прокладка в  пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. | 

6. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные вме- 
сте лаком ТГФ-8. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-142. 
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Основные обмоточно расчетные данные электродвигателей типа АДО 3-го 


Ста 
Т 1 М М 
 лектродви- Ее, О, в Г, а об ин 7, % | созФ я и" и 2. | ВУ, 
гателя н н н — р 5 гс 21 
$1 12 
М 
127/220 | 16,7/9,66 7200 
182 | 100 
АДО-31/2А |2,5 | 220/380 | 9,66/5,6 |2930 | 81,7 | 0,83 | 95| 17 | 33 58 | т | 0.4 |710] 
500 4,95 7000 
127/220 | 20/11,55 7050 
182 | 129 
АДО-32/2А | 3,0 | 290/380 | 11,55/6,7 |2930 | 83,0 | 0,82 | 10| 17 | 37 а | 1х |0'* |7200| 24 
500 5,1 7300 
127/290 | 12,8/7,36 8150 
_ 182 | 86 
-АДО-31/4А | 1,7 | 220/380 | 7,36/4,27 |1445| 79,5 | 076 | 65| 14| 24 тов | эт | 0.35 | 7880 | 24 
500 3,24 | 8 000 
127/220 | 17,0/9,85 7720 
| и 182 | 116 о 
'АДО-32/4А |2,3| 220/380 | 9,85/5,7 |1445| 8171 0,751 70| 14| 2,5 08 | 15 0,3 |8020| 24 
500 4.33 `| 7980 
127/220 | 9,2/5,3 6600 
АДО-31/6А |1,0 | 220/380 | 5,3/3,07 | 940| 73,7 | 0.67 | 50| 10| 22 8 5 0,3 |6600| 27 
500 234 6600 
127/220 | 12,5/7,2 6650 


АДО-32/6А |1,4| 220/380 | 7,2/4,17 | 940| 76,0 | 0,67| 55|] 10| 96| 182 | 122 | 03 |6650| 27 


500 9,17 6 700 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2 ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмстка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 
лакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм: стеклолакоткань ЛСБ 
толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдините 
ГСС толщиной 0,3 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 ми. 
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Таблица 2-23 
габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор - Ротор 


Размеры паза . Схема . 5 , 
| 
1,12/1,2 2112 | 48 — 4,9 | 181 0,7351 0,884 
10,1; 8,3; 2,5 
4 63:08 _ 125 1, 2/1, 28 1 21 42 1—9| — 3-1, 3-28] 4,95 | 183 10,54 2,25 |0,884 18 
1,04/1,12 [1 | 28 | 56 — 5,0 | 186 4,0. |0,893 
1.2/1, 98 |2 |110 | 40 — 5,1 | 180 0,58 |0,911 
10,1; 8,3; 2,5 _ 
4 а 125 |1,35/1,43 | 1 17 | 34 |19| — 3-1, 3-22] 4,68 | 178 |0,584| 1,55 |0,973| 18 
1,16/1,24 [1 | 22 | 44 — 4,83 | 175 2,72 | 0,936 
1, 04/1, 12 [2 | 19| 76 — 4,34 | 198 1,07 |0,96 
10,4; 7,6; 2, 
21628 | 63,3 1,12/1,2 Е | 34 | 68 [16| — 13-3, 3-40] 4,34 | 206 |0,428| 3,3 |0,992| 30 
20,7; 0,8 
0.96/1,025 | 1 | 44 | 88 — 4,47 | 201 5,82 |0,94 
1,2/1,28 |2 | 15 | 60 — 4,35 | 209 0,725] 1,14 
0,4; 7,6; 2 
2 Е 163,3| 1,3/1,38 [1 | 95 | 50 |1-6 — 3:3, 3-40] 4,3 | 202 |0,488| 2.06 [1,11 | 30 
1,12/1,2 |1 | 33 | 66 — 4,39 | 202 3,66 [1,1 
| 1,3/1,38 | 1 | 26 | 52 — 4,0 | 200 1,99 |1,07 
ТО 0,2; 7,5; 2,3 . а : о о 
15| 708 | 169,7 | 0,96/1,025 | 1 90 |1—5| — 13-6, 3-68] 4,24 | 201 |0,402| 6.3 [1,02 | 37 
0,83/0,895 | 1 | 59 |118 — 4,32 | 201 11,05 |1,0 
| 1,08/1,16 |2 | 19 | 76 — 3,93 | 199 1,22 |1,26 
1110,5; 7,5; 2,3 
55| 708 —| 169,7 | 1,16/1,24 | 1 33 | 66 [15 — 13-6, 3-68 3,95 | 200 | 0,466 | 3,67 |1,26 | 37 
1,0/1,08 |1 | 43 | 86 — 4,04 | 199 6,45 | 1,23 


0. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на пслиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 им, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

6. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-143. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа АДО _ 


Тип Р М М 
электродви- ат О, в Т, а об мин 7, % с0$ Ф пуск ты а р, 1 Вь, 
гателя н н н Б Г гс 2! 
11 #2 
и 
127/220 26,8/15,45 6 220 | 


АДО-41/2А | 4,1 | 220/380 | 15,45/8,95 | 2940 | 83,8 | 0,83 | 9,5 | 17 | 3.2 | 213 | 10 |045 | 6340| 24 
500 6,8 6420 


127/220 | 31,6/18,2 6280 
АДО-42/2А | 4,8 | 220/380 | 18,2/10,5 | 2940 | 84,1 | 0,82 | 9,5 [20 | з4 | 213 | 136 |045 | 6210 | 24 


500 8.0 6350 
127/220 | 23,6/13,6 8500 
АДО-41/4А | 3,4 | 220/380 | 13,6/7,9 | 1450 | 82,7 | 0,79 | 75 | 17 | 26 т т 0,35 | 8280 
500 6,0 8300 | 36 
127/220 | 29,2/16,8 8350 
АДО-42/4А | 4,2 | 220/380 | 16,8/9,75 | 1450 | 83,8 | 0,78 | 75 | 17 | 207 то та 0,35 | 8 160 
500 7,4 8200 | 36 
127/220 | 16,35/9, 44 7550 
АДО-41/6А | 2,0 | 220/380 | 9,44/5,46 | 970 | 80,5 | 0,69 | 75 | 12 | 27 т т 0.35 | 7480 
500 4,15 7360 | 36 
127/220 | 20,7/11,9 7340 


АДО-42/6А | 2,5 | 220/380 | 11,9/6,82 | 970| 79,5 | 0,69| 75 | 12 | оз | 213 | 136 |035 | 7460 


500 5,95 — 7580 | 36 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-9 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм: стекло- 
лакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; стеклолакоткань ЛСБ 
толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдините 
ГСС толщиной 0,3 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 
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Таблица 2-24 
4-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


ор Ротор 
Размеры паза Схема , А5, ] 
а Б; И т Ча, аа’ т | а || ир|а обмотки аршма | вен | тт’ | ть ом | бы ке| 2 
ПО ООО ЗО ООО ЗОО ПО ООО ОО ОО О АИ ПО ООО ОО ООО ООО ООО 
| 1,45/1,53 |2 | 10 | 40 — 4,67 | 205 0,413 | 1,37 
Е 149,4 1,56/1,64 | 1 | 17 | 34 [19| — |3-1, 3-22 | 4,67 | 202 |0,61 |1,21 | 1,35 | 18 
1,4/1,48 |1 | 22 | 44 — 4,42 | 199 1,95 | 1,41 
1,35/1,43 |3 | 8 | 48 — 4,24 | 193 0,276 | 1,56 
11,7; 9,9: 2,8 
4 ево 149,4 | 1,25/1,33 | 2 | 14 156 (1-9 — 3-1, 3-22 | 4,28 | 196 | 0,662 | 0,845 | 1,56 18 
1,08/1,16 | 2 | 18 | 76 — 4,36 | 191 1,46 | 1,52 
1,35/1,43 | 2 [ 9 | 36 — 4,75 | 219 0,514| 1,28 
3 РИ 126,5 1,45/1,53 | 1 | 16 | 32 [18| — |3-3, 3.-44| 4,78 | 296 |0,486 | 1,58 | 1,31 | 27 
| 1,25/1,33 | 1 | 21 | 42 — 4,9 |296 2,8 | 1,29 
1,56/1,64 | 2 7 28 |1-—9| — |3-3, 3-47| 4,39 | 211 |0,57 |0,35 | 1,55 
З 2.7:5.25 2 1965| 1,62/1,7 |1 | 13 | 96 [18| — |3-3, 3-44| 4,73 | 257 |0,588| 1,14 | 1,47 | 27 
| 1,4/1,48 | 1 | 17 | 34 — 4,8 | 225 2,0 |1,45 
1,25/1,33 |2 | 12 | 48 — 3,85 | 182 0,76 | 1,4 
2 ВОВНв 145,1| 1,35/1,43 |1 | 21 | 42 [16 — |3-6, 3-72 | 3,81 | 184 | 0,462 | 2,28 | 1,43 | 46 
1,16/1,24 | 1 | 28 | 56 — 3,93 | 186 4,11 | 1,42 
1.4/1, 48| 2110 | 40 — 3,87 | 191 0,561 | 1,62 
ВНИИ 145,1 1,5/1,58 | 1 | 17 | 34 [16| — [3-6, 3-72| 3,86 | 186 |0,514| 1,66 | 1,58 | 46 
| 1,3/1,38 | 1 | 22 | 44 — 3,96 | 185 2,86 | 1,55 


5. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

6. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 

7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 

8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-144. 
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Ссьсвкье обмоточес-ресчетные данные электродвигателей типа АДО 

—__ ИЕ Ш 7—3 
электродви- ка, О, в Г, а об | мин 7, % | с08 $ ппу м м Ра и Вь, 

гателя | н н н —— б 

В; 10 гс 
127/290 | 41,7/24,1 7470 
АДО-51/2А | 6,5 | 220/380 | 24,1/13,9 | 2940 | 85,3 | 0,83 | 9,5 | 2,0 | 3,4 т 5 0,6 | 7540 
500 10,6 7450 
127/290 | 48,1/27,8 7490 
АДО-52/2А | 7,5 | 220/380 | 27,8/16,1 |2940 | 85,2 | 0,83 | 9,5 | 2,0 | 3,6 а т 0,6 | 7780 
500 12,2 7860 
127/220 | 39,4/22,8 8470 
АДО-51/4А | 6,0 | 220/380 | 22,8/13,2 | 1460 | 85,2 | 0,81 | 9,0 | 1,5 | 3,3 т т 0,4 | 9340 
500 10,0 9000 
127/220 | 47,2/27,3 9680 
АДО-52/4А | 7,0 | 220/380 | 27,3/15,8 | 1460 | 86,2 | 0,78 | 10,0 | 1,5 | 3,6 то ие 0,4 | 9320 
500 12,0 9 190 
127/220 | 27,8/16,1 7700 
АДО-БИ6А | 3,6 | 220/380 | 16,1/9,3 | 975 | 82,7 | 0,71 | 7,5 | 1,2 | 2,8 | т 157 | 0,4 | 7500 
500 7,1 7500 
127/220 | 32,9/19,0 7050 
АДО-52/6А | 4,5 | 220/380 | 19,0/11,0 | 975 | 83,9 | 0,74 | 7,5 | 1,2 | 2,7 то т 0.4 | 6970 
500 8,35 7130 
127/220 | 18,8/10,8 6620 
АДО-51/8А | 2,1 | 220/380 | 10,8/6,27 | 725 | 78,2 | 0,65 | 5,0 | 1,3 | 2,0 т 5 0.4 | 6470 
500 4,77 6540 
127/220 | 22,2/12,8 7 000 
АДО-52/8А | 9,6 | 220/380 | 12,8/7,4 | 725| 79,5 | 0,67 | 5,0 | 1,3 | 2,0 те т 0,4 | 6730 
500 5,63 6630 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 


9. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 

4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 
лакоткань ЛСЭ толщиной 0.17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; стеклолакоткань ЛСБ. 
толщиной 0,2 мм; электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдините’ 
ГСС толщиной 0,3 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. . 
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5-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


_ дд ——Щ дк дд 


Таблица 2-25 


дви _—ЙЙйЙйЙйЙШЙШ—6—Ш—6Шб6&6&®&®@&6Ш6@&68<Ж<—Ш—ФШШб6Ш ФФ бо —_—_—_—д—дцоЙ 3 5о5о5одккк5ккоккокцк5<—к—к———д_д_до к Д—ДиЙй одц5ц5к—_—дцддокод_к_кдкдк 


тор 
Размеры паза о 
Ч 6:6’ 51, а/а’ 
р: е мм 
1,5/1,58 
д 12,8; 11,0; 3,0 194,0 1,4/1,48 
19,8; 1,0 
1, 74/1,82 
1,68/1, 76 
12,8; 11,0; 3,0] 194,0| 1,56/1,64 
19,8; 1,0 
1,35/1,43 
1,45/1,53 
з | 87;5,6; 3,0 | 164.7| 1,4/1,48 
25,3; 1,0 
1, 74/1, 89 
1,68/1,76 
з |8,7:5,6;3,0 | 164,7] 1,56/1,64 
25,3; 1,0 
1,35/1,43 
1,35/1,43 
о | 10,3; 7,9; 3,0] 193,7| 1,25/1,33 
24,1: 1,0 
1,56/1, 64 
1,45/1,53 
10,3; 7,9; 3,0] 193,7| 1,35/1,43 
24,1; 1,0 у 
1, 16/1, 24 
1,35/1,43 
| |10,3: 7,9; 3,0 
| 193,7 ‚45/1, 93 
5 24,1; 1,0 
1,25/1,33 
1,56/1,64 
1 110,3; 7,9; 3,0 87| | 
| 541 |1, | 1681,9 
1,45/1,53 
5. Междуслойная прскладка 


0,27 мм. Второе исполнение: 
ные вместе лаком ТГФ-8. 
лобовой 


6. Прокладка в 


11 
15 


®) 


а1 


Схема 
обмотки 
(рис. №) 


9-1, 


3-22 


9-1, 


3-44 


3-3, 


3-44 


3-72 


3-10, 
3- 109 


Л, 
а/ мм? 


4,55 
4,91 
4,45 


4,17 
4,2] 
4,26 


4,6 
4,3 
4,2 


4,1 


4,14 
4,2 


3,79 
3,8 
9,71 


9,83 
3,84 
3,96 


9,77 
3,8 
3,89 


3,34 
3,33 
3,4 


Ат, 
а[см 


196 
193 
196 


193 
186 
184 


247 
225 
232 


211 
220 
223 


197 
202 
202 


206 
209 
204 


191 
196 
194 


174 
181 
183 


1 


тт’ 
м 


0,548 


0,218 


0,574 


0, 436 


0, 542 


Г, ОМ 


0,201 
0,59 
1,02 


О, 14 
0,42 
0, 73 


0, 26 
0, 66 
1,16 


0, 151 
0,474 
0,845 


0, 365 
1,13 
1,91 


0,311 
0,943 
1,64 


0, 742 
2,27 
4,0 


0,477 
1,48 
2,65 


Ст, кг 


Ротор 


— 


22 


18, 


42 


42 


46. 


46, 


46, 


46. 


пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной- 


Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ 


вместе лаком ТГФ-8. 


7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-145. 


ТОЛЩИНОЙ 


0,2 мм, 


электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеен- 


части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
склеенные. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа МА202, 


Ста 
Тип электоодви- | Р>, 0 в Га п 7, % | соо пуск М пуск М манс 
гателя к6т , , об/мин ‚ 1: Му М; ат 1 ; Вз, гс 2. 
11 
127/220 | 78,8/45,Б | 8850 
МА202-1/4А | 13,0 | 220/380 | 45,5/26,3 |1460 | 85,8 | 0,87 | 7,0 | 09 | 17 т 115 | 0,45 |8950 | 36 
500 20,0 8760 
294 
МА?02-2/4А | 17,0 | 220/380 | 58,3/33,8 |1460 | 86,6 | 0,88 | 7,0 | 0,9 [1,7 | тб | 145 | 0,45 [8500 | 36 
500 25,7 8 800 
127/220 | 59,5/34,3 8560 
МА202-1/6А | 9,1| 220/380 | 34,3/19,8 | 970 | 84,7 | 0,82 | 6,0 | 0,9 | 1,8 та 15 | 0,4 |8330 | 54 
500 15,1 8350 
127/220 | 75,3/43,5 9000 
294 
МА202-2/6А 11,8 | 220/380 | 43,5/25,2 | 970 | 85,5 | 0,83 | 6,0 | 0,9 | 1,8 Тт98 | 145 | 0,4 [8800 | 54 
500 19,1 8850 
127/220 | 42,5/24,6 7 630 
МА202-1/8А | 6,0 | 220/380 | 24,6/14,2 | 725 | 81,1 | 0,79 | 5,5 | 0,9 | 1,65 ры 15 | 0,4 |7630 | 48 
500 10,8 7650 
127/220 | 55,9/32,2 7560 
294 
МА?02-2/8А | 8,0 | 220/380 | 32,5/18,6 | 725 | 82,1 | 0,79 | 5,5 | 0,9 |1,65 | 5 | 145 | 0,4 [7500 | 48 
500 14,2 7390 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная вразвалку. 

4. Изоляция паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 
0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм: стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм: гибкий слюдинит ГСС толщи- 
ной 0,2 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,9 мм. 
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Таблица 2-26 
ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


интимности ито ии тии нжититииижимятиишпжпиииннишишининпн пп тпчипнашь 


| Ротор 
м 
Размеры паза Схема ; 
5; = -. Че 4/4’ т! кт Па: Ил а: ти ами а та’ М] гы, ом | @,, кг 2 
2, 1/2, 19 1 2] 21 213-50 | 6,57 | 304 0, 164 | 2,45 
9,7; 6,1: 3,0 1-8— 
1706 181 | 2, 26/2, 35 1 18 18 1.10 | — 3-49 | 6,55 | 302 |0,642| 0,485 2,33 46 
1,95/2,03 ] 24 24 — 6,7 305 0,8661 2,32 
9,7; 6,1: 3,0 о 1-8— 
47. 06. 181 | 1,81/1, 89 15 30 1.101 — 3-49 | 6,57 | 323 0, 7021 0, 344 | 2,75 46 
2,26/2,35 | 19 19 — 6,4 311 0,56 | 2,69 
2,02/2,1 2 9 18 — 5,37 | 968 0,202] 2,49 
7,4; 4,7; 3,0 1-8 
26.0: 0,6. 148 | 2,26/2,35 | 16 16 1.10. — | 3-91 | 4,93 | 275 |0,57 |0,572| 2,76 44 
1,88/1,96 1 2] 21 — 5,44 | 276 1,08 | 2,52 
1,81/1, 89 | 22 22 3 | 3-92 | 5,64 | 277 0, 1511 2,71 
|148 | 174/182 [2 | 13 | 96 |118 
60:66. 148 | 1,74/1, 1 6 1.10 | — 3-91 | 5,29 | 284 |0,63 | 0,434| 2,96 44 
.2,1/2, 19 | 17 17 — 5,52 | 982 0,78 | 2,92 
1,88/1,96 2 15 30 4,36 | 268 0,326| 3,04 
9,2; 6,2; 3,0 
- 56.9: 0.6. 188 | 2, 02/2, 1 1 26 26 1-6 — | 3-111 4,41 | 270 |0,54 10,985 3,02 60 
1,81/1,89 | 34 34 — 4,16 | 268 1,6 3, 19 
2,1/2,19 2 12 24 — | 3-11 4,66 | 283 0,234 | 3,49 
9,2: 6,2; 3,0 
62:06 | 188 | 2,26/2,35 1121 [121 |156 | — 4,64 | 290 10,6 |0,705| 3.39 | 60 
1,95/2,03 | 28 28 — 4,75 | 292 1,26 |3,37 


| 
5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 им. 


Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. | 


6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


7. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-146. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа МА203, 


Ста 
1 М М 
Т . Ра, . , пуск пуск макс 
ыы теля к6т О, в Г, а об мин 7, % |с03$ Г М М са 1, ; Ву, гс 2. 
21 
220/380 |74,9/43,3 9570 
МА203-1/4А 22 1460 | 87,3 |0,88| 7,0 | 0,9 | 2.0 ыы 132 | 0,5 48 
500 32,9 9670 
220/380 | 96/55,6 о. 9560 
МА203-2/4А 28,5 1470 | 88,3 |0,88| 7,0 | 0,9 | 2,0 | 556 | 165 | 0,5 48 
500 42.3 9560 
220/380 |55,9/32,3 9250 
МА?203-1/6А 15,2 975 | 86,0 |0,83 6,5 | 0,9 | 19 | 327 | 132 |045 36 
1-е исполнение 220 
500 24.6 9960 
220/380 |55,9/32.3 9 
МА203-1/6А / 407 210 
2-е исполнение 15,2 975 | 86,0 |0,83| 6,5 | 0,9 | 1,9 | э5б | 132 | 0,45 54 
500 24,6 9300 
290/380 | 71/41,1 9180 
МА203-2/6А 19,7 975 | 86,5 |0.84| 6,5 |059 | 19 ыы 165 | 0,45 36 
1-е исполнение 500 31,2 9210 
| А 220/380 | 71/41,1 50 9070 
А203-2/6 327 
не 19,7 975 | 86,5 |0,84| 6,5 | 0,9 | 1,9 | 556 | 165 | 0,45 54 
500 31,2 9180 
127/290 |73,3/42,3 8400 
МА203-1/8А п | 220/380 |42,3/24,5| 725| 84,1 |0,81| 6,5 | 0,9 | 1,9 ыы 132 | 0,45 [8510 | 48 
500 18,6 8360 
127/220 |91,5/52,8 8320 
327 
МА203-2/8А 14 | 220/380 [52,8/30,6] 725 84,4 |0,82| 6,5 | 0,9 | 1,9 | 555 | 165 | 0,45 |8420 | 48 
500 23,2 8460 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

‚2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная вразвалку. 

4. Изоляция паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной пе 
0.27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; гибкий слюдинит ГСС толщи- 
ной 02 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 
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Таблина 2-27 
ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор Ротор 
р 
Размеры паза Схема ; 
о |1 |250 — 6.76 | 331 0.25 |3,07 
о 178/189 |2 | 13 | 56 [1-2 | — 6,66 | 327 0,422 |1,61 
о 3 8 | 24 — | 3-51 |58 | 340 0. 145 | 4.03 
8,4; 5,0; 3,0 |1.) 2,02/2,1 ° 
4 582. 06 177,8 1-10 0, 78 38 
2.6/2. 35 11| 21| 21 |1-12| 2 | 3-52 |5,26 | 339 0.228 | 4,4 
| 88/1,96 | 2 | 18 | 36 — 5,8 | 303 0.344 |3,2 
о Пи 234,8 | 1,69/1,70 1-6 3-74 0,634 1,6 | 45 
О, 1,74/1,82 | о |024 | 48 — 5.55 | 308 0.575 | 1,83 
1.62/1,70 | 1 | 37 | 37 3 | 3-92 | 5,23 | 312 0,394 |3,75| 
3 8,2; 5,3; 3,0 183 / 0 5 д. 
58.2: 0.6 | 8 1.8 ‚644 64 
1,74/1,82 |2 | 16 | 32 |1-10| — | 3-91 | 5,16 | 308 0,545 |372 
2. 96/235 |1 | 29 | 29 2 | 3-75 |512| 310 0,212 | 4.09 
о НЕ 034,8 1-6 0,70 45 
п 1,95/2,03 | 2 | 19 | 38 — | 3-74 | 5,21 | 309 0,374 4,01 
1.81/1.89 | 3 | 10 | 30 — 5.33 | 322 0,232 | 4, 
3 8,2; 5,3; 3,0 | о 33 о. 4,16 
82:06 | 183 И: - ‚71 64 
1,95/2,03 [2 | 13 | 96 |1-10| — 591 | 317 0.388 [4.16 
296/235 |1 |021 | 21 2 | 3-113| 5.28 | 290 0.177 |3,4 
о 9,7; 6,9; 3,0 
557.06 | 198 | 1,74/1,82 |2 | 18 | 36 |156 | — 515| 287 |0,604|0,51 |3,5 | 50 
2,1/2,19 |1 | 94 | 24 — | 3-111| 5.38 | 291 0.94 |3,51 
1.81/1,89 | 2 | 17 | 34 о | 3-113| 5.13 | 205 0.124 |3,96 
‚ |9.7; 6,9; 3,0 / ` 124 
557: 06 | 198 | 2,02/2,1 | 29| 0990 | 156| 2 478 | 292 |0,67 [0.34 |4,18| 60 
1.74/1.82 |9 | 19 | 38 — | 3-11 4.89 | 291 0,598 | 4,1 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 

6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


7. Фовму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-147. 
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Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей типа МА204, 


. Ста 
тип ел ее О, в Г, а об] мин 7, % | с08 $ и сх пене Гал 1. 5 |8, 22| д 
В: 
МА204-1/4А з7 | 220/380 | 128.71 [1470 | 88,5 | 0,89 | 6,5 | 0,9 | 2,0 ра 135 | 0,6 [2200 | 48 
МА204-2/4А ва | 220/380 | 15873Т.5 1470 | 89,1 | 0,89 | 6,5 | 0,9 | 2,0 р 165 | 0,6 |900 | 48 
МА204-1/6А 05,5 | 220/380 91,5/55,9 от | 86,8 | 0,84 | 6,5 | 0,9 | 1,9 ее 135 | 0,55 0 | 54 
МА204-2/6 А 32 | 220380 110/65,4 975 | 87,2 | 0,85 | 6,5 | 0,9 | 1,9 т 165 | 0,55 0750 | 54 
МА204-1/8А 18,1 | 220.380 | 67,5739 | 730 | 84,4 | 0,83 | 6,5 | 0,9 | 1,9 5 135 | 0,5 18070 | 72 
МА204-2/8А 23,5 | 225/80 | 8674.6 | 730 | 86,1 | 0,88 | 6,5 | 0,9 | 1,9 ры 165 | 0,5 |890 | 72 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 

2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 

3. Обмотка статора в заводском исполнении однослойная вразвалку. 

4. Изоляция ‘паза статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной по 
0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стеклолако- 
ткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; гибкий слюдинит ГСС толщи- 
ной 02 мм; стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей серии „Урал“ типа Р 


Ста 
1 М 
т . Р+, , о пуск пуск макс 
"Двнтателя квт О, в Г, а об/мин 7, % | с03 $ Г М М; 21 1 ; В, гс .. 
В: 1.2 
127/220 | 27,9/16,1 45 | 85 8 300 
Р-41/4А 45| 220/380 | 16,1/9,35 |1450 | 84,1 | 0,87 | 6,6 | 2,0 | 2,7 0,35 |8100 | 36 
500 7,1 154 | 90 8 100 
127/220 | 36,2/20,9 245 | 105 8 650 
Р-42/4А 5,8 | 220/380 | 20,9/12,1 |1450 | 84,5 | 0,86 | 6,3 | 2,1| 2,8 | тд | тб | 0,35 | 8060 | 36 
500 9,2 8 100 
197/220 | 19,6/11,3 245 | 85 7800 
Р-41/6А 27| 220/380 | 11.3/6,56 | 960 | 80,0 | 0,78 | 5,5 | 2,0| 2,5] 154 | 50 | 0,35 | 7880 | 36 
500 5,0’ 8 040 
127/220 | 23,4/13,5 945 | 105 8 040 
Р-42/6А 3,3 | 220/380 | 13,5/7,88 | 960 | 82,0 | 0,78 | 5,7| 21| 2,7 | тд | т | 0,35 [8060 | 36 
| 500 5,95 8 060 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 
2. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 


3. Обмотка сгатора в заводском исполнении двухслойная. 


4. Изоляция паза статора: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 
лакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. Второе исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; стеклолакоткань ЛСБ 
толщиной 0,2 мм: электрокартон ЭВ толщиной 0,1 мм. Третье исполнение: слюдинитоэлектрокартон на слюдините 
ГСС толщиной 0,3 мм; стеклолакоткань ЛСЭ толщиной 0,17 мм. 
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Таблица 2-28 
ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор Ротор 
р 
Р паза Схе ; 
т ори О В О ВО ИК Е о о 
т.е . № | 
1,88/1,96 . 5 о1з | 4.85 
9,9; 6,4; 3,0 | 227 | 1,62/1,7 2 | 16 | 32 10| 2 | 3-2 [6,38 0,81 | 13| 2'38 | 54 
1 9705 74/1" 82 212 | 42 |142] 2 6,08 | 354 0,215 | 5'74 
64:30 2,96/2,35 | 9 | 13 | 96 |110 2 5,7 |371 0,079 | 6,08 
а | 227 195/208 [2 | 1 2 | 3-52 |581 | 369 | 0.87 |0'138| 5'94 | 54 
60:30 1,88/1,96 |1 | 28 | 28 [1-8| 3 | 3-92 | 6,35 | 314 0,204 | 4,27 
3 м 206 5'02/2'1 2 [12| 94 10| — | 3.91 |629 | 308 | 9,725] 0'342| 4,22 | 64 
60:30 2,26/2,35 |1 | 23 | 23 18| 3 | 3-92 |5,42 | 319 0,196 | 5,51 | 4. 
ИИ 2,07 
1,95/2,08 2110 |020 [1-8 | -- 5,57 | 319 0,3311 2 
3 |7,7; 5,1; 3,0] 199 3-132 |5’ 0,69 [п’ 2,79 | 84 
705. 1801" 89 2113 |056 1-0 — 5,78 | 317 0,585 4’68 
. .3,0 ‚81/1, 89 2 16 32 |1—8 2 . 4,82 | 325 0,196 | 6,26 4 
3 ВЕНЫ 199 2'96/2'35 | 10 2 | 3133 |471 | 326 | 0,75 [0,33 | 6.35 | 8 


5. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 

6. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


7. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-148. 


4-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов Таблица 2-29 
тор Ротор 
Размеры паза о Схема й 45, 1 
б1 = рр 41а’ т: ит По: И а! обмотки а/мм? | а/см т 1, ом | С, ке | 2+ 
т 9. 30 1,45/1,53 | 2 9 | 36 — | 33 4,87 |’216 0,485] 1,61 
3 |“, | 150 | 1,56/1,64 ] 16 32 | 1-9 | — 47 4,88 | 222 | 0,530] 1,49 | 1,65 | 26 
22,3; 1,5 1,35/1,43 ] 21 42 — 4,95 | 222 2,61 | 1,64 
79. зо 1,68/1,76 2 7 8 — З_3 4,71 | 218 0,3021 1,8 
3 —91Е 150 | 1,74/1,82 ] 13 26 |1-9| — 47 5,08 | 234 | 0,570] 1,045] 1,79 | 26 
о) 1,5/1,58 ] 17 34 — 5,2 | 233 1,85 | 1,75 
7,2; 3,2 1,68/1, 76 ] 14 28 — 3-6 5,09 | 235 0,9 | 1,35 
2 |553: 15 | 150 | 1,25/1,33 1 24 48 |1-6| — 70 5,35 | 234 | 0,426] 2,8 | 1,29 | 26 
о 1,08/1,16 | 1 31 62 — 5,45 | 230 4,85 | 1,96 
79. 39 1,3/1,38 2 11 44 — 36 4,9 | 22] 0,625| 1,45 
2 |515 150 1,35/1,48 |1 19 | 38116 | — | зо |4,74 | 221 | 0,466] 1,8 | 1,49 | 26 
^,9; 1, 1,45/1,53 1 25 50 — 5,26 | 221 3,47 | 1,36 


1,2/1,28 


$ 


5. Междуслойная прокладка в пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 
0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0.2 мм, склеен- 
ные вместе лаком ТГФ-8. 

6. Прокладка в лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 


Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 02 мм, склеенные 
вместе лаком ТГФ-8. 


7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 
8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-151. 
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Тип электродви- 
гателя 


Р-51/4А 


Р-52/4А 


Р-53/4А 


Р-51/6А 


Р-52/6А 


Р-53/6А 


Р-51/ЗА 


Р-53/8А 


Ра, 
кот 


12,0 


Основные обмоточно-расчетные данные электродвигателей серии «Урал» типа Р 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


220/380 


500 


Г а 


28, 1/16,2 


12,4 


35,0/20,2 


15,4 


41,1/23,8 


18, 1 


16, 7/9,7 


7,95 


22,0/12,7 


9,7 


28,8/16,7 


12,65 


16,5/9,55 


7,25 


21,1/12,25 


9,3 


1 460 


1 460 


1460 


975 


975 


975 


725 


725 


п, 
об/мин| ", % | 603$ 


+. < 
7: и 
и Е. 


85,7 | 0,87 


85,1 


86,8 


0, 84 


1 


пуск М пуск 
т Ма 

5,8 | 1,4 
5,8 | 1,4 
5,8 | 1,4 
6,5 | 1,5 
6,5 | 1,6 
6,5 | 1,6 
4,7 | 1,1 

4,8 | 1,1 


Макс 


1,9 


1,9 


1,9 


2,5 


2,5 


2,5 


2,0 


1,9 


300 
205 


300 
205 


Примечания: 1. Изоляцию электродвигателей выполнять по классу нагревостойкости Е. 
9. Обмотку статора выполнять проводом марок ПЭВА-2, ПЭЛРА-2 или ПЭТВА. 


3. Обмотка статора в заводском исполнении двухслойная. 
статора — два слоя пленкоэлектрокартона на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 


по 0,27 мм. Второе исполнение: пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм; стекло- 
лакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. Третье исполнение: электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм; гибкий слюдинит ГСС 


4. Изоляция 


толщиной 0,2 мм: стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм. 
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паза 


0, 45 


7700 


7 860 


7 660 


7900 


6 920 


6690 


7100 


7290 


7 180 


7300 


7 000 


7000 


6 570 


6 450 


36 


36 


36 


54 


54 


24 


54 


Таблица 2-30 
5-го габарита, ремонтируемых с применением алюминиевых проводов 


тор " Ротор 
О О нии 
Размеры паза Схема ,, А, |1, в, 
” Е м ам | | За [ты] || бо [а | аа | тр’ | поем] № | 5 
1,45/1,53 2 12 | 48 — 4,9 | 235 0,75512,51 
3 8,6; 3,2 200 || 1-9 3-3, 3-47 0,62 26 
24,8; 1,5 1,81/1,89 | 16 | 32 — 4,83| 239 1,3 12,58 
1,62/1,7 ] 21 49 2 4,9 | 256 0,557 | 2,86 
3 8,6; 3,2 200 1-9 3-4, 3-48 0,65 6 
24,8; 1,5 1,4/1,48 1 27 | 54 2 5,0 | 251 0,958 | 2,77 
1,74/1,82 о 9 | 36 11-8 —1|3-3, 3-44] 5,0 | 958 |0,652| 0,414 |2,83 
з | 8:0; 3,2 | 200 26 
24,8; 1,5 1,5/1,58 2 11 | 44 | 1-9 | —|3-3, 3-47 5,11| 240 |0,700|0,732 | 2, 78 
о. 32 1, 4/1, 48 ] 25 | 50 213-7, 3-88 3,15| 203 1,09 |3,17 
3 8 5. ТБ 193 1-9 0,534 64 
29°, т, 1,74/1,82 | 17 | 34 —|3-6, 3-87! 3,09| 210 1,92 |3,29 
7,2; 3,2 1,56/1,64 | 1 | 21 | 42 2 3,32 | 224 0,78 |3,46 
3 | 58 5-тв 193 1-9 | |3-7, 3-88 0,564 64 
79. зо |, 74/1, 82 ] 17 | 34 2|3-7, 3-88|3,50| 237 0,552 |3, 78 
3 ——— 193 1-9 0,614 64 
28,3; 1,5 
1,5/1,58 2 11 44 — | 3-6, 3-87! 3,58| 233 0,965 | 3,66 
1, 81/1, 89 ] 16 | 32 — 3,71 | 256 1,49 |2,97 
21| 7.2; 3,2? | 193 1-7 | |3-10,3-117 0,475 64 
4 | 28,3; 1,5 1,56/1,64 1 21 | 42 — 3,79| 255 2,63 |2,92 
1,45/1,53 о 12 | 48 — 3,7 | 247 1,01 |3,37 
1 7,2; 3,2 
2-1 831 Б 193 1-7 3-10, 3117 0,555 64 
29°, ^, 1, 81/1, 89 1 16 | 32 — 3,62| 950 1,74 |3,47 
5. Междуслойная прокладка в  пазу — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 


0,27 мм. Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,9 мм, склеен- 


ные вместе лаком ТГФ-8. 
6. Прокладка в- 


Второе исполнение — электрокартон ЭВ толщиной 0,15 мм и стеклолакоткань ЛСБ толщиной 0,2 мм, 


вместе лаком ТГФ-8. 


7. Клин — дерево твердой породы пропитанное. 


8. Форму пазов статора и ротора и данные обмотки ротора см. табл. 1-152. 


лобовой части — пленкоэлектрокартон на полиэтилентерефталатной пленке толщиной 0,27 мм. 
склеенные 
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Приведенные в табл. 2-10—2-30 данные действи- 
тельны для электродвигателей, выпущенных заводами- 
изготовителями с обмотками как из медного, так и из 
алюминиевого обмоточного провода. Для электродви- 
гателей, выпущенных с обмотками из алюминиевого 
обмоточного провода, приведены заводские обмоточ- 
ные данные. 

Для остальных электродвигателей обмоточные дан- 
ные определены по вышеизложенной методике, разра- 
ботанной- Центральным  конструкторско-технологиче- 
ским бюро по ремонту электрооборудования Всесоюз- 
ного объединения Главэлектроремонт. 

Обозначения величин и их размерностей, приме- 
няемых в таблицах 2-10—2-30, приведены в 6 1-3. 


Данные конструкции пазовой изоляции для удоб- 
ства персонала, занимающегося ремонтом электродви- 
гателей, приведены выше, в таблицах обмоточных дан- 
НЫХ. 

При разработке материалов по применению алю- 
миниевых обмоточных проводов вместо медных при 
капитальном ремонте асинхронных электродвигателей 
Центральным — конструкторско-технологическим бюро 
по ремонту электрооборудования Всесоюзного объеди- 
нения Главэлектроремонт использованы материалы 
ВНИИ электромеханики и заводов — изготовителей 
электродвигателей. 


ГЛАВА ТРЕТЬЯ 


СХЕМЫ ОБМОТОК 


3-1. ОБЩ®АИЕ СВЕДЕНИЯ 


Рассматриваемые в этой главе схемы статорных и 
роторных обмоток (рис. 3-1—3-167) охватывают все 
односкоростные и многоскоростные электродвигатели, 
обмоточно-расчетные данные которых представлены 
в таблицах гл. Ти 2. 

Для удобства отыскания нужной схемы обмоток 
номера рисунков схем для каждого типа и исполнения 
электродвигателей приведены выше, в таблицах обмо- 
точно-расчетных данных. 

Приведенные схемы обмоток пригодны для любых 
электродвигателей, имеющих аналогичные параметры. 

В результате обобщения опыта ремонтных орга- 
низаций для однослойной концентрической обмотки 
выбрана развернутая круговая схема, а для двухслой- 
ной обмотки два вида схем — упрощенная круговая и 
развернутая. Это объясняется тем, что в упрощенных 
круговых схемах показаны только межгрупповые со- 
единения без соединений между катушками; эти схе- 
мы просты, наглядны и удобны, они справедливы для 
всех двигателей, имеющих одинаковое число полюсов 
и параллельных ветвей независимо от числа пазов и 
шага обмотки. Поэтому в таблицах основных обмоточ- 
но-расчетных данных для каждого электродвигателя 
с двухслойной обмоткой приведены два рисунка схем 
обмоток — первый относится к упрощенной круговой 
схеме, а второй — к развернутой схеме. 

В соответствии с установившейся ремонтной прак- 
тикой во всех приведенных схемах статорных обмоток 
приняты нумерация пазов и катушечных групп, а так- 
же направление обхода межкатушечных и межгруппо- 
вых соединений по часовой стрелке, а начала фаз — 
первой С:, второй С. и третьей С. — в односкоростных 
обмотках присоединены соответственно к началам 
первой, третьей и пятой катушечных групп. 

Схемы обмоток многоскоростных электродвигате- 
лей приведены как для единой серии А и АО, так и 
для единой серии А? и АО2; такие электродвигатели, 
рассчитанные на две скорости вращения, имеют одну 
двухслойную обмотку статора с возможностью пере- 
ключения ее на два числа полюсов с отношением ско- 
ростей 1:2; электродвигатели с числом полюсов 6 и 
4 с отношением скоростей, не равным 1:2, имеют две 
отдельные обмотки, расположенные в одних и тех же 
пазах. Электродвигатели на три и четыре скорости 
вращения имеют две отдельные двухслойные обмотки 
статора; при этом одна из обмоток электродвига- 
телей, рассчитанных на три скорости вращения, пере- 
ключается на два числа полюсов с отношением ско- 
ростей 1:2, а вторая имеет промежуточное число 
полюсов. У электродвигателей на четыре скорости вра- 
щения обе обмотки переключаются на два числа по- 
ЛЮсСов. 

В двухскоростных обмотках с соотношением ско- 
ростей 1:2 и соединением треугольник — двойная звез- 
да начала фаз при включении в треугольник (меньшая 
скорость вращения) присоединены — соответственно 
к первой, пятой и девятой катушечным группам. На 
некоторых заводах схемы обмоток двигателей выпол- 
няются таким образом, что нумерация катушечных 


3-2. СХЕМЫ ОБМОТОК 


Для отыскания нужной схемы обмотки по ее па- 
раметрам приводится табл. 3-1, представляющая собой 
указатель, в котором все схемы сгруппированы почи- 


групп не совпадает с направлением обхода; поэтому’ 
начала второй и третьей Фаз присоединяются не’ 
к третьей и пятой катушечным группам в обмотках 
односкоростных двигателей и не к пятой и девятой 
катушечным группам в обмотках двухскоростных дви- 
гателей; такие схемы нами не рекомендуются и в кни- 
ге не приведены. 

Во всех схемах двухскоростных обмоток показано’ 
включение электродвигателя, соответствующее каж- 
дой скорости вращения, а направление тока указано: 
для меньшего числа полюсов. Обозначения выводных 
концов при включении в треугольник и двойную звез- 
ду выбраны таким образом, чтобы обеспечить одина- 
ковое направление вращения электродвигателя при 
любой скорости. 

Упрощенные круговые схемы приведены для трех 
способов соединения фаз: звезда — треугольник с вы- 
водом шести концов; звезда с выводом трех концов;. 
треугольник с выводом трех концов. В таблицах, при- 
веденных на чертежах упрощенных круговых схем, 
даны соединения концов катушечных групп в фазах и 
обмоток фаз при различных способах включения. 

Развернутые схемы двухслойных статорных обмо- 
ток показаны для соединения Фаз звезда — треуголь- 
ник с выводом шести концов, при этом во избежание 


загромождения чертежа направление тока показано 
только для одной фазы. 
В развернутых схемах двухслойных стержневых 


роторных обмоток также приведена табличная запись. 

Для роторов электродвигателей единой серии Ти- 
пов АК? 8 и 9-го габаритов и некоторых модернизи- 
рованных крановых электродвигателей применяются 
схемы, в которых обратные перемычки заменены 
стержнями (рис. 3-65, 3-66, 3-107, 3-137; 3-149). Эти 
стержни помещены в паз по одному, а формуются 
и расклиниваются так, что переходят из нижнего слоя 
в верхний. При таких схемах начала фаз располага- 
ются в одной лобовой части, а концы фаз — в другой. 

Для обмоток с дробным числом 49 (число пазов 
на полюс и фазу) приведено чередование катушек по 
всей обмотке. 


ОБОЗНАЧЕНИЯ 


1. В схемах: первая фаза А — утолщенная линия; 
вторая фаза В — линия средней толщины; третья фа- 
за С — тонкая линия; соединения нулевой точки — 
штрих-пунктирная линия; слой обмотки, лежащей на 
дне паза, — пунктирная линия; направление тока — 
стрелка; пазы и катушечные группы обозначаются по- 
рядковым номером (в упрощенных круговых схемах. 
порядковый номер поставлен у начала катушечной 
группы, а стрелка направления тока — у ее конца). 

2. В таблицах упрощенных круговых схем: начала 
катушечных групп обозначаются буквой Н, а конец— 
буквой К, с указанием номера катушечной группы. 

Соединение выводов групп между собой обозна- 
чено стрелкой; количество групп, соединенных парал- 
лельно, показано фигурной скобкой. 


слу полюсов 2р, числу пазов 2, шагу по пазам у и 
числу параллельных ветвей а. 
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Таблица 3-1 
Указатель схем статорных и роторных односкоростных и многоскоростных обмоток 


Ч Чи Ч - 
Тип обмотки Полк 2р И Ао  `аллельных Вид схемы 
ветвей а 
Двухслойная — — 1 Упрощенная кру- 
говая 
То же — — 2 То же 
”з ” =— — | „ з 
” э — — 2 з » 
” э — — 4 э э 
” » — — | э э 
”» р: — — 2 з » 
в — — 3 „» 
я — — 6 я 
” ” — — 1 » ” 
в — — 2 в 
э » — — 4 з ” 
э » = — 2 з з 
э з = = $) ” » 
» з =- -- 10 » з 
з з = =— 1 » » 
” э = — | » » 
ы — — 2 э з 
» ” — — 1 Упрощенная кру- 
говая 
э ” = —_ _ 3 То же 
Однослойная Диаметраль- 1 Развернутая кру- 
. НЫЙ говая статорная 
Двухслойная |9 | Развернутая ста- 
торная 
То же 24 1—10 1 То же 
„я . 1—10 2 „» я 
Одно-двухслойная 1-—12, 1 „в 
2—1], 
3—10 
Двухслойная 1—10 1 Развернутая ста- 
| 30 торная 
То же 1—11 1 То же 
»» 1—11 1 Развернутая ста- 
торная 
»я 1—12 1 То же 
з ” 36 1—12 2 э з 
» ? 1—13 | ” р: 
„» я |—13 2 я 
э » 1—14 2 Е. 7? 
”эт 1—15 2 Развернутая ста- 
торная 
Г р. 42 1-16 1 То же 
э » |-—16 2 эз » 
”? 1—16 2 Развернутая ста- 
48 торная 
» в |—18 2 То же 
Однослойная 24 Диаметраль- ;1 Развернутая кру- 
„ НЫЙ говая статорная 
Двухслойная 1—6 1 Развернутая 


Продолжение табл. 3-1 


ООВ нии 


Число полюсов 


№ рисунка Тип обмотки 2р 
3-41 Олднослойная 
3-42 То же 
3-43 „» 
3-44 Двухслойная 
3-45 То же 
3-46 „» » 
3-47 „» я 
3-48 „» я 
3-49 О днослойная шаблонкая 
(вразвалку) 
3-50 То же 4 
3-51 Однослойная шаблонная 
(вразвалку) 
3-52 т » 
3-53 Двухслойная 
3-54 То же 
3-55 „о 
3-56 „я 
3-57 „в 
3-58 Двухслойная концентриче- 
ская 
3-59 То же 
3-60 Двухслойная 
3-61 То же 
3-62 „я 
3-63 „» ы 
3-64 Двухслойная концентриче- 
ская 
3-65 Двухслойная стержневая 
3-66 То же 
3-67 » 
э-68 Двухслойная 
3-69 О днослойная 
3-70 То же 
3-71 „ 
3-72 Двухслойная 
3-73 То же 
6 
3-74 Олднослойная шаблонная 
(вразвалку) 
3-75 То же 
3-76 Однослойная 
3-77 Олднослойная двухплоскост- 
ная 
3-78 То же 


Число пазов 


Шаг по пазам 


Число парал- 


- В 
2 у Ех ет ид схемы 
Диаметральный 1 Развернутая кру- 
говая статорная 
36 Диаметральный* 1 То же 
Диаметральный 2 „я 
— 1 Развернутая ста- 
торная 
1—8 2 То же 
1—8 4 Е. » 
1—9 ] „» я» 
1—9 2 „я 
1—8, |1—10 1 э э 
1—8, 1—10 2 ”я 
1—10, 1—12 | » в 
1—10, 1—12 2 » я 
1—10 4 »э 
48 
1—11 1 Развернутая 
1—11 2 Развернутая ста- 
торная 
1—11 4 То же 
1—13 1 Развернутая ро- 
торная 
1—8, 1-—10, 4 Развернутая ста- 
1—12, 1—14 торная 
1—8, 1-10, 2 То же 
1—12, 1—14 
54 ] Развернутая ро- 
торная 
4 Развернутая ста- 
торная 
4 То же 
] Развернутая ро. 
60 торная 
4 Развернутая ста. 
торная 
1 Развернутая ро- 
торная 
70 1 То же: 
2 » я 
27 1 Развернутая 
Диаметральный 1 Развернутая кру- 
говая статорная 
Диаметральный* | То же 
Диаметральный 3 „ » 
|—6 ] Развернутая 
1—6 2 Развернутая ста- 
торная 
1—6 1 То же 
36 1—6 2 „я 
1—7 ] Развернутая ро- 
торная 
1—8, 2—7 1 То же 
3 э э 


1—8, 27 
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Продолжение табл. 3-1 


Число полюсов| Число пазов Шаг по пазам Число парал- 
№ рисунка Тип обмотки 2р 2 у лельных, вет- Вид схемы 
3-79 Двухслойная 45 1—7 1 Развернутая 
3-80 То же |—8 1 Развернутая ста- 
торная 
3-81 .? 48 1—9 1 Развернутая ста- 
торная 
3-82 ‚5? 1—8 1 Развернутая ста- 
торная 
3-83 „э 1—8* ] „в 
3-84 „в 1—8 2 в 
3-85 „ |—8* 2 „о 
3-86 „э |—8 3 я 
3-87 „о 04 1—9 1 „о 
3-88 „о 1—9 2 „в 
3-89 „в 1—9 3 „» 
3-90 » в |1—10 | Развернутая ро- 
торная 
3-91 Олднослойная шаблонная 1—8, 1—10 ] Развернутая ста- 
(вразвалку) торная 
3-92 То же 1—8, 1—10 3 То же 
3-93 Двухслойная 60 1—11 1 Развернутая ро- 
торная 
3-94 То же 1—10 3 Разеернутая ста- 
торная 
3-95 „р |—10 6. То же 
3-96 „в 1—11* 1 „в 
3-97 „э 1—11 2 „ 
3-98 Двухслойная 1—11* 2 Развернутая ста-, 
торная 
3-99 То же [—11 3 То же 
3-100 „ 6 72 1—11* 3 „о 
3-10] ‚в 1—11 6 „» 
3-102 „в 1—12 3 „я 
3 - 103 » з |1— | 2 6 » з 
3-104 Двухслойная концентри- 1—8, 1—10, 2 „у 
ческая 1—12, 1-—14 
3-105 То же |—8, 1—10, 3 „о 
1—12, 1—14 
3-106 » » |—8, 1—10, 6 ”з у 
|—12, 1—14 
3-107 Двухслойная стержневая 81 1—15, 1-14 1 Развернутая ро- 
торная 
3-108 (| Двухслойная 90 1—16 | То же 
3-109 То же 36 1—5 1 Развернутая 
3-110 „я 1—6 1 То же 
3-111 Олднослойная шаблонная 1—6 ] Развернутая ста- 
(вразвалку) торная 
3-112 Двухслойная |—6 2 Развернутая ста- 
торная 
3-113 Однослойная шаблонная 48 1—6 о То же 
(вразвалку) 
3-114 Однослойная 1—7 1 Развернутая ро- 
торная 
3- 115 То же 8 1—7 2 То же 
3-116 Олднослойная двух плоскост- 1—8, 27 2 ‚в 
ная 


П родолжение табл. 3-1 


Число полюсов 


Число пазов 


Шаг по пазам 


Число парал- 


№ рисунка Тип обмотки 2р 2 у лельных вет- Вид схемы 
. вей а 
3-117 Двухслойная 54 1—7 1 Развернутая ста- 
торная 
3-118 То же 1—7 2 Развернутая 
3-119 „я 1—8 1 Развернутая ста- 
торная 
3-120 „я 1—7 1 То же 
3-121 „я 1—7 2 „ 
3-122 а 60 |—8 | Развернутая ро- 
торная 
3-123 „я 1—8 1 Развернутая ста- 
торная 
3-124 Однослойная 1—8, 1—9 2 Развернутая ро- 
торная 
3- 125 Двухслойная 1—5 ] Развернутая ста- 
торная 
3-126 То же 1—8 2 То же 
3-127 ‚» 1—8 4 ‚я 
3-128 ” ” 1—9 2 ” э 
3-129 ” э 1—9 4 э » 
3-130 „я 1—9 8 „я 
3-131 Двухслойная стержневая 8 72 1—10 ] Развернутая ро- 
торная 
3-132 Олднослойная шаблонная 1—8, 1—10 \ Развернутая ста- 
(вразвалку) торная 
3-133 То же 1—8, |1—10 о То же 
3-134 Двухслойная концентриче- 1—6, 1—8, 2 „я 
ская 1—10 
3-135 | То же 1—6, 1—8, 4 ., 
1-—10 
3-136 | Двухслойная 84 1—11 | Развернутая ро- 
торная 
3-137 Двухслойная стержневая 1—12, 1—1 ] То же 
3-138 Двухслойная стержневая 96 1—13 1 „в 
3-139 Двухслойная 1—6 2 Развернутая ста- 
торная ' 
3-140 То же 1—6 5 То же 
3- 141 Двухслойная  концентриче- 60 1—5, 1—7 2 „» 
ская 
3-142 То же 1—5, 1—7 5 „, 
3-143 Двухслойная 75 1—7 5 „я 
3-144 То же 1—8 5 „в 
10 
3-145 „я 1—8 10 „я 
3-146 |, „ 1—9 2 Г) 
3-147 „я 1—9 5 „я 
3-148 . , 90 1—9 10 В 
3-149 Двухслойная стержневая 1—10 ] Развернутая ро- 
торная 
3-150 |То же 1—10 | То же 
3-151 .„ 105 1-19, 1—1 =. 
3-152 з з 120 1—13 1 ” ” 
3-153 Двухслойная 4/2 24 1—7 1 


Развернутая ста- 
торная 
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П родолжение табл. 3-1 


№ рисунка Тип обмотки “Число о Число пазов Паг И пазам дельный вел. Вид схемы 
вен а 
3-154 Двухслойная 4/2 |—10 1 Развернутая ста- 
, торная 
3-155 То же 36 1—10 1 То же 
3-156 „» в 1—11 1 „я 
3- 157 р. р.) 36 1—6 1 » ре. 
3-158 „в 8/4 54 1—7 ] „я 
3-159 „в 1—8 1 „2 
3-160 ” 72 1—10 1 „» в 
3 - 16 1 р: з 1— | 0 2 ” ” 
3-162 „в |1—5 1 я 
3-163 „в 1—6 ] „» » 
93-164 „в 4 |—6 3 „”» в 
3-165 „» 12/6 1—8 1 ‚ » 
3-166 „я 72 1—7 1 „в 
3-167 ‚в 1—7 3 „» я 


* Одна из обмоток многоскоростного электродвигателя. 


МИ 
а} 


Й) 


03 (2 С 03626, 


Рис. 3-1. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=2; а=1. 
а — общая схема для соединения фазв Л или в Д; б — соединение фзз в Д; в— соединение фаз в д. |. 


Соединения в фазах Соединения фаз 
Фазы 
А/А А А 
А В С 6 выводов | 3 вывода 3 вывода 
А С:1>Н' С4>На С'>Н! С:>Н!->Н. 
В С.>Нз С;->Нв С.—>Нз С.-> Нз—>Н а 
Н:К1-—>КаНа|НзКз->КзНв|Н5Кз-—>КзН» 
С Сз—>Нь Св—> На Сз—>Н5 Сз>Н.>Нв 
Нулевая На>Н >На 
точка 
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Рис. 3-2. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=2:; а=2. 


а — общая схема для соединения фаз в А ИЛИив А; б— соединение фаз в ДА; в— соединение фаз в ДА. 


Соединения в фазах Соединения фаз 


Фазы о ЫЭд 
А В С д/А 6 выводов Х 3 вывода А 3 вывода 
А С,>Н!:->Ка С4—>К1>На С:>Н!->Ка С:>Н!->К4->К,->На 
и о 
В С.>Нз—>Кв С5>Кз-—>Нв Сз—>Нз >Кв С:—>Нз-—Кзв—>К,->Н. 
п} парал- кз } парал- К парал- | 
КаНа Г лельно КеНв лельно К2Нз лельно 
С Сз>Н;->Ка Св>Кь->Но Сз>Н,> Ка Сз—>Нь-Кз—>Кз->Нь 
Нулевая К!—>На—>Кз—>Нз-— 
точка >К,-—>Нз 
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6) 


Рис. 3-3. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=4; а=1. 
А; в — соединение фаз в А. 


а — общая схема для соединения фазв ЛД 


Соединения в фазах 


Н.К. >КаНа—>Н.Кэ> Нз К з>КвНв—>НэКэ> 
—>Кзо Но —>КааНиз 


или в Д; б — соединение фаз в 


Фазы 


НзК 5>КзНз—>НиКи- 


—>КзНз 


А! А 
6 выводов 


С.->Н' 


С.—>Н1о 


С.>Нз 


С5—> Но 


Сз>Нь 


Сз>Н. 


63 (20, 


Соединения фаз 


А 
3 вывода 


С.>Н! 


С:—> Нз 


Сз—>Нь 


Нло-> Н1з-> Нз 


А 
3 вывода 


С.—>Н!: >На 


С:—>Нз> Ни 


Сз>Нь—>Н1з 
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6.050; 63626, 


6} 03626, 


я | 
) 63 Срё 
Рис. 3-4. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=4; а=Ъ. 

а — общая схема для соединения фазв дл 


или в Д; 6 — соединение фаз 
Соединения в фазах 


в А; 68 — соединение фаз в ДА. 
—ж——ыы—Ш—Ш8—3—————ы—_———_ы——«А————/=С/С//—._ 


Соединения фаз 
ПО 
Фазы 
А/А А А 
А В | С 6 выводов 3 вывода 3 вывода 
А С.>Н!-> Ну С.>Н:> Но С.>Н!>Нт С.>Н!,>Н>Нз—>Но 

Н1К1-> НзКз—> Н5К5> ‚ 

К.Н. парал- | К.Н | парал- К.Н парал- С: Нз—>Нэ С5>Нз—>Наа Сз>Нз—Нь С: Нз—>Нэ>Н:-—> Нло 
НК»›->> [ лельно | НьКу-> [ лельно | НиКи- [ лельно С 
—>К1о Нло —> Каз Н1з —>КаНо 


Сз—>Н5—> На: Св>Нз->Н. Сз>Н5>Ни 
Нуле- 


вая 


Сз>Н5>Ни->Н,>Н: 
Н4—>Н-Нз—> 
> Н1:->Нз-—>На 
точка 


Рис. 3-5. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=4; а==4. 
а — общая схема для соединения фаз в А или в А; б — соединение фаз в ЛД ; в— соединение фаз в А 


Соединения в фазах Соединения фаз 


щи 
Фазы 
А В С д/А бвыводов х 3 вывода А 3 вывода 
А С:—>Н!->Ка>Нт-—>К1о С!>Н!->К:-—>Н.>Кио С:>Н!->К4->Нт->К1о-—>- 
С.>К!>На>К1->Ню > КН КН», 
Н.К, НК Н.К В С1->Нз—>Кв—>Нэ—К1а С.>Нз-—>Кв—>Нэ-—>К12 С.>Нз-—Кв-—Нэ-—>К12-—>- 
К«Н+ | парал- КН | парал- | КеН- парал- | КИР ОНИ СЪ _ 
Ка лельно НК. лельно | НаКиа лельно . С 
КН Сз>Н->Кз—>Ни->Ка Сз>Нь-->Кз->Н!:->К Сз->Нь>Кз—>Ни1-> . 
10 10 Ка Но КэН» | Св>К->Нз>Ки-> На ОА НЕ > 
Нулевая К1->На->К.->Нило-> Кз—> 
—>Нв—>Кэ-—>Ни2->К-> 


>Нз—>К,1-> На 
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Рис. 3-6. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при Эр=6б; а=|. 
а — общая схема для соединения фаз в д или в Л; б— соединение фаз в д; в — соединение фаз в ДА. 


Соединение в фазах 


Соединения фаз 
Фазы 
А/А д 
А В | С 6 выводов А 3 вывода 3 вывода 
А С'>Н, С.>Нав С:—>Н1 С':->Н'->Н. 
В С.>Нз С5>Нав С>>Нз С: —>Нз—>Нав 
Н.К1->КаНа>Н.Ку> НзКз—>КзНз—>НэКо-> 
— КлоНю-—Н1зК1з— —>КааН:з—>НазКь-> НыК5>КаНз>НиКи- — 
—> КаеНтв —>К18Наа —> КаНи >На Кат КоНа б СУ>На СН, Сз>Н, С.->Нь->Нав 
Нуле- Нав-> Н1з—> На 
вая 
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0еб2С; 


Рис. 3-7. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=6; а=2. 
а — общая схема для соединения фаз в А или в Д; б — соединение фаз вл ; 8— соединение фаз в Л. 


Соединения в фазах Соединения фаз 


ООН 
А В С д/А 6 выводов д 3 вывода Д 3 вывода 
д С'1>Н:->К1о С:->Н!->К1о С:—>Н:->Кло- 
С:>К;> Нав >Ка-На 
С.—>Нз>К1о С.—> Нз—>К1а С.->Нз—>К1а> 
поки |Вкжки | Нркинюь 5 | О ты 
>Н.К, —>НэКо —>НиаКа1 пазал- 
Кло Но парал- КааНиа> парал- КааНла> ара, ——__жц 
—> Н.зК1з—> лельно —>Ни5К15-— лельно —Н:К1— лельно С Сз>Н,>Ки Сз>Н5>Каа Сз>Нь>К!4-> 
—Кав Баев —>К1в Ну в —>КзНа _. С‹>К.:> На —Кэ> Нав 
Нулевая Кз>Нив->Кэ—> Н1з-— 
точка —>К11> Ноа 
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Рис. 3-8. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=6б; а=3. 


а — общая схема для соединения фаз в А или в Л; б — соединение фаз в Л; в — соединение фаз в ДА. 


Соединения в фазах 


ира 
Фазы 


Соединения фаз 


А В С Д/А 6 выводов А 3 вывода А 3 вывода 
А С.—>Н!—>Нэ>Наз С —>Н\:-—>Н”>Наз С.—>Н!.>Н‚->Ниаз- 
С.-—>На—>Н1о-> Нав —>Н8—> На-На 
В С.—Нз>Н —>Н1з Са—>Нз—>Н. —>Н С.-—>Нз—>Но>Н 
НзКз—>КеН НэКз—>КаН р 7 Я 
АН ак ь о С;>Нв—>Н1з—> Нав —>Н4-—>Нло->Н\ав 
—>КлоНуо парал- > КааНи парал- —КаНаа парал-1 ——— 
НзКаа> | Пельно | НзКа» | ПОЛЬНО | Нок | тб | съньниьыь | сьзНу>Наънь | сн 
Н Е 5 11 17 3—1 51111 —>Н.ь—>Ни—>Н!7- 
—>КавНав —КазНлв > КаН, Св>Нз—>Н1а>Но ° и ы НН 
Нуле- На>Нло->Нав>Н> 
вая > Н1з->Н1в—>На- 
точка >Н!4->На 
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т 
С 


Рис. 3-9. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=6б; а=6. 


а — общая схема для соединения фаз в А нли в Л; б — соединение фаз в А; 8в-— соединение фаз в А. 


Соединения в фазах Соединения фаз 


Фазы 
А | В | С дА/А 6 выводов А 3 выБОДа А 3 вывода 
НК \ НзКз \ Н5Кь } А С:>Н!>К«>Н>К->| С.>Н,>К4а>Н,>Куо->| С:->Н,-—Ка—>Н7-—К о 
| ->Н1з—К 16 —>Н1з-+Кав >Н13—>Кв->К5>Нз-— 
КаНа ` КзНв КзНв Са>К:>На>Кт>®Ню-> —>К—>Н11—> Кл На 
—К13—Н1в 
НзК НэКэ НиаКи В С:>Нз—>Кв>Нэ—>К1а > С.—>Нз-—Кв—>Нэ> Кл С.->Нз-—>Кв-—>Нэ->К1а-> 
” В ельНо В Лельно р НО [о Ка Н —>Н15->Кзв НК ан 
К оНзо | Киз Ни | Ка Наа аня 12—> —>К>Нло->К1з—> Нав 
Н:зКзз Нь5К15 НК С Сз—>Нз>Кз—>Ни-—К1а>| Сз—>Н5>Кз—>Ни-> Ка! Сз—>Ну->Кз>Н пи-> 
| | С.К тя Н —>Н1'->Ка КН 
: >И :—>Ки>Ни-> > Не—>Ко>Н!э->К15> 
ЖКав Нав } КавН18 ) КН. } 6 КУН. 1 в м 15 
Нуле- К1->На->Кэ-—>Нло->Каз-— 
вая —>Н1в>Кз->Нв->Кэ-> 
точка 


—Н1а—>К15->Н1в—>К5-> 
>Н:>К->Н1а->К17-> 


>11 


Зи 


се, д 


) 


6) 
03 бр 6, 


Рис. 3-10. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при Эр=8; а=1. 
фаз вл: в— соединение фаз в А. 


а — общая схема для соединения фаз вл или в Д; б — соединение 
Соединения в фазах Соединения фаз 
Фазы 
А/А А 
А В С 6 выводов 3 вывода 3 вывода 
АД С:->Н! С4.>Наз С.Н! С1>Н: >На 
Н.К1->КаН.>Н,Ку-> | НзКз>КеНе>НоКу> В С>Из Су>Ны СН СНУ На 
— Ко 10-> Н1зК1з-> —>КазН!2-> Н15К15—> НзК5—>КаНз>НиКи- 
> КавН1в-> Н1эК1э—> > Каз Н1в-> На Ка: > Ка На НяКаз > С Сз>Н5 Св>На Сз>Нь Сз>Ну>Наа 
—>КазНаа —> Ка На КооНзо-> НэзКаз-—> КаНа 
| Нуле- Нэа-—На4->Н2 
вая : 
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Рис. 3-11. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 2р=8;: а=2. 
а — общая схема для соединения фаз в д или в Л; б— соединение фаз в д; в— соединение фаз в АД. 


Соединения в фазах Соединения фаз 
Фазы 
А/А А А 
А В С 6 выводов 3 вывода 3 вывода 
ытиЙУъззБнБж——( 6 68 3—Ы—о——Ы—6866—8—МО ЭОЭЗРО3АРАЫАЗААаееььыьЪьФрФжмж  Ъъ У _———6ж—Жж————————щ— 
А С:>Н!:>Нлз С1>Н!>Нлз С:—>Н!—>Н1з-> 
С.>Н-> Но —Н:а—>На 
В | Сз—>Нз- На С: Нз—>Наь С.—>Нз—>Н15-> 
Н:К.>КаНа-» НзКз—>КвНв—> Н5К 5>КвНз—> С;—>Н1э—>Наа —>Нл1о—>Ноз 
—>Н.К,—>КлоН 10 парал- —>НэКэ>К12Н1о парал- —>НиК1-> КааН1а парал- 
НазКаз->> КавНав-> |ЛелЛьНо | НК 5 КавНав-—> |Л@ЛЬНО | Н,К:.>КооН»о-> [Лельно | 
—> Н1эК1э-+ Ко2Наз —>НаКа1-— К аНэа —>Н.зКаз-—>КаНа С СЫН! Сз>Нз-> Ня Ст 
Нуле- Нзо>Наз->Нлэ-> 
вая —>Ноа-—>Н1а-> Н?з 
точка 
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Соединения в фазах 


А В С 
Н. Ка НзКз \ НзК5 \ 
КаНа КеНв КзНв 
НКУ НэКэ НиКи 
КлоНпо Каз Нло Ка На 
НазКаз | парал- На5Кл5 | парал- НаКат парал- 
| лельно | лельно р лельно 
К1вН1в | Кв Нав КаоНоо | 
НлэКт9` НаКа НозКаз 
КаНэо Ка Ноа Ков Нав 
Нэ5 Ко На Кат НэКзэ 
говаа ) КзэНз ) К.Н. )} 
6543 С 
Соединения фаз 
Фазы х/А д А 
6 выводов 3 вывода 3 вывода 
А С:—>Н!->Ка>Ну>Кло—> С1->Н1-—>Ка>Ну->К1о—> Низ С:>Н:—>К4а—>Нз—>К1о-> 
> Н1з—>КавН1э-> —>К1в->Н1э—>К2а—>Ноз—>Кав | —>Н1з—>К1в-> Н1э-—>Каа-> 
—>К2з—>Наз-—>Кав — На5—>Кав 
С>К!:>Н4а>Кз>Ни-> К5>Нв-—>Ки->Н1а-> 
—>К1з— Нав-—>К1э—> —>К1э->Нзо—> Каз->Нав-> 
—> Наз—>Ка5-> Нэз —Клэ->На 
В С.>Нз>Кв—>Но->К12->| Сз—>Нз-—>Кв->Нэ—>К1а-> С.>Нз—>Кв—>Нэ>К1з—> 
> Н.5>Кав— Но1->Каа->| —>Ни5->Кав->На-—Кз4-> —>Н15—>Каз>На1->Кз4 
>На К зо —>Нзт>Кзо 
С5>Кз->Нв—>Кэ> На Нэт>К з° > К1-—>На—>Кэ-> 
>Ка5>Н1*>Ка-> —>Н1о-> Клз—Нав-—>К1э—> 
—> Нэ«—>Кат>Нзо Наа>Ка5>Нав 
С Сз>Н;>Кз—>Ни-> Сз—>Нь->К з—>На-—>К1а> Сз>Н;>Кз->Ни > 
—> К1а->Н1т->Кзо-> Наз—> -Ны>Кад >Наз >Кав.> >Ки>НиКзо-> Нав 
—>Кав>Нзэ9—>Кз —На9—> Ка —Кав>Наэ-—>Ка 
Св->К5>Нз—>Ка->Ниа-> Кз>Нв—>Кэ> Ни! 
—>Ка7> Нзо—>Каз—> —>К 15—> Н1—>Ка1->На4-> 
—Нв>Ка9—> Но. —>Ка”-> 30 
Нуле- К1>Н4-—>К›>Но—> Каз 
вая —>Н1 в-> К1э->Н2з-> Ка5-—> Нав 
точка Кз—>Нв—>Кэ—>Н1з—>К1з-> 
—>Н1в—Кэ1>Н?за 


Каз-—>Нзо—>К 5->Нз-—>К11- 


—Н1—>К1я—>Нао->Каз-—> 
>Нов—>Кэ-—>На 


Рис. 3-15. Упрощенная круговая схема двухслойной обмотки при 
2р=10; а=10. 

а — общая схема для соединения фаз в 
в Ад: в — соединение фаз в А. 


д или в АД; б— соединение фаз 
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463 465 40; 20; 26 20. 


Включение электродвигателя 


403 4б2 40, +6 4бр &0, 
ооо 
203 | 262 | 26, 262 262 206, 
оо ою © т. © 
ГТГ 
К сети на я сети на 


900 об/мим (2р=4) 3000 об/мин(20-#) 


Рис. 3-16. Упрощенная круговая схема двухслойной 
друхскоросткой статорной обмотки многоскоростно- 
го электродвигателя при 2р=4/2; а=1. Соединение 


фаз А/лд. Направление токов показано для числа 
полюсов 2р=2. 
ФАЗЫ Соединения Выводы 
в фазах 2р=4 | 2р=2 
А Н:К1—>НаКа 4С:>Н1->Кв 2С1>Н.-—>Кл 
В Н5К-—>НзКаз 4Сз>Н5—>Ка 2Сз>Н.>К ‚5 
С НзКз—>НеКв 4Сз>Нз—>Ка 2С.>Нв—>Кз 
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863 86р 80,465462 46. 


бключение электройбигс теля 


86) 66р 86, 863 862 80, 
омМ—о—О 

465 405 40, 409 462 46, 

О!О0 т т т 

д сета ча 


И сети на 
75добумин (22-8} 50бобумин (8р= 4) 


Рис. 3-17. Упрощенная круговая схема двухслойной двух- 
скоростной статорной обмотки многоскоростного электро- 
двигателя при 2р=8/4; а=1. Соединение фаз А/дл. На- 
правление токов показано для числа полюсов 2р=4. 


Выводы 
Фазы Соединения в фазах 
2р=8 2р=4 
А Н:К! - НэКт -> НоэКьо > НаКа| 8С1 - Н,! -> К!-]| 4С, -> Ни -> Кз 
В НК > НиКи > НКа —> НаКв 8С: —> Нь > Ка 4Сз > На > Ка 
С НэКо -> НзКаз > НёКз > НизКиз| 8Сз -> Нь -> Ка | 4С,>Нь - Кз 


86; 86> 86, +63 46240, 


Включение электродвигателя: 


805 662 80; 863 862 86, 
465 44-е 40) +С3 «Со +0; 
79° 1777 

К сети на К сети на 


7боб/мин(2р=8) 1500 об/мин (2р=4) 


Рис. 3-18. Упрощенная круговая схема двухслойной 
двухскоростной статорной обмотки многоскоростного 
электродвигателя при 2р=8/4; а=2. Соединение фаз 
Д/ дл . Направление токов показано для числа полю- 
сов Эр=4. 


Соединения в фазах 


Н.К1—>НаКа парал- Н.К;—>НзКз р Не НаКи } парал- 
НэКт- НоКзо } лельно |НаКиа->НзКа}лельно | НзКз—>НвКв лельно 


Выводы 


2р=8 2р=4 


8С: > Н! > Н, > Кв > Каз 
8С. > Н; > Ни -> Ка > К1о 
8Сз > Н» >> Нз > Ка Ка 


4С: -> Ни, —> На -> К! -> К’ 
4Сз -> На >> Нз-» К -> Ки 
4С 3 -> Нз > Наз > К» -> Кз 


126; 262 126, 6, 66, 
Включение электройдигателя 


о——О 

66) 66>| 66, 6Сз бр 66, 
ООО т $ Т 
К сети на К сети на 


Ядоб/мин (2р=12) @0боб/мин (2р=6) 


Рис. 3-19. Упрощенная круговая схема двухслойной 
двухскоростной обмотки многоскоростного электролвига- 


теля при 2р=12/6; а=1. Соединение фаз А/ дд . На- 
правление токов показано для числа полюсов 2р=6. 
Выводы 
Фазы Соединения в фазах 
2 р=12 2р=6б 


НК: > НэК: > НазКаз> 
-> НавКав —> НаКа > НюКтло| 12С: >Н! >Каз| 6С1 > Нв> Ка» 


Н5К5 > НаКи > НэКи-> 


—>Н:Кз -> НаКвз -> Н:4аКла 12С:—>Н5->Кло 6Сз -> Н» >Ки 


НэКо -—> Н15К15 > НзКз-> 
С > НзКв > НаКа > НивКав 12Сз > Нэ> К1а 6С. > Нв > Кэ. 


319; 


$У <- У <- "У< У 
< Я —ф "И < МН < ЗН < 809 | <5М «Ви ви<вс| 


< У «— тт] < ЗИ РК ри И ЕС ЗУЗН < У Н $ УЕН < УИН ончкаг Эт УТ «т УТ] | 
ву < вУу< эту < мУ < зу <. ыы тут ыы иУиН+-пУиИ | сурави оу <—“УН 
< ту <— от < ®Н — Эт < 179 — т — *Н < т <— ОС СЕСЕ "У <-в Ув -ИЕСЕИ У Н<-‘У?Н“ тУН<Ь— МУН 
9=4 $ = и) | Я | у 
И О 
чтоячЯ хе=вф ч винэнииэоЭ 
“и0009 АИ "9 = #05 
-Жэи члинииэо 95) ‘39 9) 5вф папнох ияьог иояэгАн винея0$8490 -ошоп еиоив вги онвЕёвяОй чохот эинэкяванен * УУ [7 
вИЦ "0 80 Ч — впнох идут охчякот члитовчая в 006 эннэже4иен Рф эинэниШэо) ‘в==0 ‘9/21 =45 иди виэлтелиятодаяэне 
вн нэгэгелиаиоЧтуоге ви ‘|= ‘= ‘уб=2 ‘6 =05 иди ия1оиоо озонтооЧохэолени ижлюиоо  ионфолело ионаоодохохАяи 
ионаотело иониогоонто виохо вечолАЧя ввуАнЧэаева ‘15-е ‘эиа онногохА8И виэхо вечо4А4я вВ1АНЧЭЧЕВа ‘05-е ‘Эид 
(9-а7) нпибосои (=а2) нпиудо 005 
Он ПШ у он 7пииво у 


440 об 
29 229 679 7912791679 
Оо—0о—О 


22 92 2 ‘аи 49аи 80, 
ниэшогтуробилмаие эпняьоиим 


79 279 879 (72/2021 892 


320 


5 


НН 
17 18 19 2027122249 24 
нп 


| 
16 


Рис. 3-22. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 
2р=2; 2=24; 4=4; у=1—9; а=1. Для электродвигателей на напря- 
жение 500 в выводить только три конца — С!, Со, Сз. Для образова- 
ния нулевой точки концы фаз Са, Сь, Сь соединить между собой. 


6 1% 
С; С, [9 62 4 3 
Рис. 3-23. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=2; 2=24; 9—4; 
и=1—10; а=!. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три кон- 
ца —С:, Со, С». Для образования нулевой точки концы фаз Сь Сь, С; соединить между 
собой. 
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Рис. 3-24. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=2; 2=24; 
4=4; у=1—10; а=2. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить 
только три конца — Ст, Со, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз Са, Сь, 


С; соединить между собой. 
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Рис. 3-25. Развернутая схема одно-, двухслойной статорной обмотки при 2р=2; 
2=94; 9=4; у=1|—12, 2—11, 3—10; а=1. В пазах 4, 4, 5, 8, 9, 12, 13, 16, 17, 20, 
21 и 24 обмотка однослойная, в остальных пазах — двухслойная. Для электродви- 
гателей на напряжение 500 в выводить только три конца — Си, Со, Сз. Для обра- 
зования нулевой точки концы фаз Са, Сз, Сь соединить межлу собой. 
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Рис. 3-26. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 8р=2; 2г=30: а= 
=5; у=1—10; а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три 
конца — С1, С›, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз С. Сь С; соединить 
между собой. 
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Рис. 3-27. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=9; 2=30: (=5; 
у=1—11; а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три кон- 
ца — Ст, С›, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз Са, С, Сз соединить между 
собой. 
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Рис. 3-28. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=2; 2=36; д=6; у=1—11; а=1. 
Для электродвигателей“ на напряжение 500 в выводить только три конца — Ст, Со, Сз. Для образс- 
вания нулевой точки концы фаз Со, Сь, Сз соединить. между собой. 
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Рис. 3-29. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 20=2; 2=36; а=6б; у=1-—19; а=1. 
Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С;, Со, Сз. Для образова- 
ния нулевой точки концы фаз Са, Сз, Сь соединить. между собой. 


съ съ < м9 


| ННННиННИН 

РГ ЗЕЕ Е В Е И ТИ ПЕ Е | Му И 
8, 19 20 2! 22 23 24 25 26 27 28 29 30 91 32 43 4% 96 
прп пининний 
ИНННИЙ 


—_ 


И ИТ 


[7 


Рис. 3-30. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=2; 2=36; 4=6; у=1—12; а=2. 


Для электродвигателей` на напряжение 500 в выводить только три конца — С!, Со, Сз. Для образова- 


ния нулевой точки концы`фаз Су С5, Сь соединить’ между собой. 
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Рис. 3-32. Развернутая схема двухслойной стато 
цы фаз Со, С», Св соединить между собой. 
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Рис. 3-35. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р==2; 2=49; д=7; у=1-—16; 
а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — Си, Со, Сз. Для 
образования нулевой точки концы фаз Са, С, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-36. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=2; 2=42; д=7; у=1—16; а=2. 
Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С!, Со, Сз. Для образования 


нулевой точки концы фаз Са, Сь» Сз соединить между собой. 
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Рис. 3-37. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=2; г=48; д=8; у=1—16; а=2. 
Для электродвигателей на напряжение 500 в вводить только три конца — С1, Со, Сз. Для образова- 
ния нулевой точки концы фаз Сь Сз, Сз соединить между собой. 
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Рис. 3-38. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р==2; 2=48; (=8; у=1—18; а=2. Для электро- 


двигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С:, Со, Сз. Для образования нулевой точки концы 


фаз С С5, Сь соединить между собой. 


С, 


Рис. 3-39. Развернутая круговая схема однослойной статорной обмот- 
ки при 2р=4; 2=24; 4=2; а=1. Для электродвигателей на напря- 
жение 500 в выводить только три конца — С\, С›, Сз. Для образ-- 
вания нулевой точки концы фаз Са, С, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-40. Развернутая схема двухслойной обмотки при 2р=4; 2= 
=24; 9=2; у=1|—6; а=1|. Для электродвигателей на напряжение 
500 в выводить только три конца — Са, С2, Сз. Для образования ну- 
левой точки концы фаз С, С, Сь соединить между собой. 


Рис. 3-41. Развернутая круговая схема однослойной статорной 
обмотки при 2р==4; 2=36; д=3; а=1. Для электродвигателей 
на напряжение 500 в выводить только три конца — Ст, Со, Сс. 
Для образования нулевой точки концы фаз Су С5, Сь соеди- 
нить между собой. 
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Рис. 3-42. Развернутая круговая схема однослойной статорчой 


обмотки многоскоростного электродвигателя при 2р=4; 2=36; 
д=3; а=1. Соединение фаз д. 


Рис. 3-43. Развернутая круговая схема однослойной статорной 
обмотки при 2р=4; 2г=36; д=3; а=2. Для электродвигателей на 
напряжение 500 в выводить только три конца — Си, Со, Сз. Для 


образования нулевой точки концы фаз Су, Сз, Сз соединить между 
собой. 
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Рис. 3-44. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=4; 2=36; 4=3; у=1-—8; 
а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С:, Со, Сз. Для 
образования нулевой точки концы фаз С, Сь, Сз соединить между собой. 
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Рис. 3-45. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=4; 2=35; 9=3; у=1—8; 
а=2. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С1, Со, Сз. Для 
образования нулевой точки концы фаз С4, Сз, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-46. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=4; 2=36; 9=3; у=1—8; 
а=4. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С!, Со, Сз. Для 
образования нулевой точки концы фаз Сь С, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-47. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=4; 2=36; 9=3; у=1-9; 
а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С:, Со, Сз. Для 
образования нулевой точки концы фаз Са, Сь, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-48. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=4; 2=36; 9=3; у=1—9; 
а=2. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — Си, С», Сз. Для 
образования нулевой точки концы фаз Са, С, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-49. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) статорной обмотки прин 2р=4; 
2=36: 4=3; у=1—8, 1—10; а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только 
три конца — С1, С›, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз С, С» Су соединить между 
собой. | | 


333 


п) 
д 
7) 
й 
Й 
7 
Й) 
У 
1) 
и. 
7 


> 


: би пв И и2 23 4 25 26 27 28 2930 91 3233 34 355 


8 8 
6 6 
в - 0 


т 
№ 
\ 


| | 


«> 
г 


Рис. 3-50. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) статорной обмотки при 9р=4; 2= 
=36; 9=3; у=1—8, 1—10; а=2. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три 
конца — Са, С›, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз С, С, Св соединить между собой. 
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Рис. 3-51. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) статорной обмотки при 2р=4; = 
—48; 4=4; у=1—10, 1—12; а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три 
конца — С1, С›, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз С Сз, Сь соединить между собой. 
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5, Сь соединить между собой. 
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статорной обмотки при 2р 


1—12;: а=?. Для электродвигателей на напряжен 
С, 


4; у=1— 10, 
ца — С1, Со, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз 


Рис. 3-59. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) 
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Рис. 3-53. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р 
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на напряжение 500 в выводить только три конца — 
Са, Сз, Сз соединить между собой. 


Рис. 3-54. Развернутая схема двухс 
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Рис: 3-55. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р 


и=1—11; а=2. Для элек- 


4; 


4; 2 


тролвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С\, Со, Сз. Для образования нулевой точки кон- 


цы фаз С, С, Св соединить между собой. 
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Рис. 3-56. Развернутая схема двухслойной с 


двигателей на напряжение 500 в выз 


‚. Для образования нулевой точки концы 


С, Сз‹ соединить между собой. 
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Рис. 3-57. Развернутая схема двухслойной рсторной обмотки при 2р 


ние фаз ДА. 
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Рис. 3-58. Развернутая схема двухслойной концентрической статорной 
1—14, 1—12, 1—10, 
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Рис. 3-61. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=4; 2=60; д=5; у=1-—13; 
а=4. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С', С», Сз. Для 
образования нулевой точки концы фаз Са, С» Сз соединить между собой. 
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Рис. 3-69. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=4; 2=60; д=5; у=1—14; а=4. Для элек- 
тродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С:, Со, Сз. Для образования нулевой точки кон- 
цы фаз С, Сь, Сз соединить между собой. 
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Рис. 3-64. Развернутая схема двухслойной концент 
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Рис. 3-65. Развернутая схема двухслойной‘ стержневой роторной обмотки при 2р=4; 2=60; 4=5; у=1—16; 
а=1. Шаг перехода укороченный 1—15. Соединение фаз Д. 
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Рис. 3-66. Развернутая схема двухслойной стержневой роторной обмотки при 2р=4; 2=72; 9=6; у=1—19; а= 
=]. Шаг перехода укороченный 1—18. Соединение фаз д. 
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первая фаза —1-й паз; 
вторая фаза —25-Йй паз; 
третья фаза — 49-й паз. 


Переходные стержни в фазах: 


первая фаза — 50-й паз; 
вторая фаза— 2-й паз. 
третья фаза— 26-й паз. 
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`Рис. 3-69. Развернутая круговая схема однослойной статорной обмот- 
ки при 2р=6; 2г=36; д=2; а=1. Для электродвигателей на напря- 
жение 500 в выводить только три конца — С:, Со, Сз. Для образова- 
ния нулевой точки концы фаз Сь Сь, Сь соединить между собой. 


Рис. 3-70. Развернутая круговая схема однослойной статор- 
ной обмотки многоскоростного электродвигателя при 2р= 
—=6; 2=36; 0(=2; а=1. Соединение фаз А. 


343 


Рис. 3-71. Развернутая круговая схема однослойной статорной обмотки при 
2р=6; 2=36; (а=2; а=3. Для электродвигателей на напряжение 500 в выво- 
дить только три конца — Су, С.›, Сз. Для образования нулевой точки концы 
фаз С, Сь, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-72. Развернутая схема двухслойной обмотки при 2р=6б; 2=36; 4=2; у=|1—6; а=1. Для 


электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С1, С2, Сз. Для образования. 
нулевой точки концы фаз С4, Сь, Св соединить между собой. 
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Рис. 3-73. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=6б; г=36; 9=2; у=1—6; а==2.. 
Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С1, Со, Сз. Для образова- 
ния нулевой точки концы фаз С., Сь Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-74. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) статорной обмотки при 2р=6б; 2=36; 


а=2; у=1—6; а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С\, 
С., Сз. Для образования нулевой точки концы фаз Са, Сь, Сз соединить между собой. 
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'Рис. 3-75. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) статорной обмотки при 2р=6; 2= 
—=36; а=2; у=1—6; а=2. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — 
"СТ, С», Сз. Для образования нулевой точки концы фаз С, Сз, Сз соединить между собой. 
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Рис. 3-76. Развернутая ‘схема однослойной роторной обмотки при 2р=6б; 2=36; а=2; 
у=1|—7; а=1. Соединение фаз У 
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СБ. 
Рис. 3-86. Развернутая. схема двухслойной статорной обмотки при 2р=6; 2г=54; 9=3; у=1—8; а=3. Для электро- 


двигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — Ст, С», Сз. Для образования нулевой точки концы фаз 
С., Сз, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-87. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=б; 2=54; 9=3; у=1-—9; а=1. Для электро- 


двигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — Ст, Со, Сз. Для образования нулевой точки концы 
фаз Са, Сь, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-88. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=6; #=54; 9=3: и=1—9; а=2. Для электро- 


двигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — Си, С», Сз. Для образования нулевой точки концы 
фаз Са, Сь, Сз соединить между собой. 
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Рис. 3-89. Развернутая схема двухслойной сгаторной обмотки при 2р=б; 2=54; 9=3; у=1—9; а=3. Для электродвигателей на на- 
пряжение 500 в выводить только три конца — С, С., Сз. Для образования нулевой точки концы фаз С., С, Сь соединить между 
собой. 
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Рис. 3-90. Развернутая схема двухслойной роторной обмотки при 2р=6б, 2=54; (=3; у=1|—10; 4а=1. Соединение фаз Д. | 
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Рис. 3-91. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) статорной обмотки при 2р=6б; 2=54; д=3; у=1—8, 1—10; а=1. 
Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три конца — С., С», Сз. Для образования нулевой точки концы фаз 
С С, Св соединить между собой. 


352 


7234 5578 90 ИВ И 15617 8 1920 2122 23 2425262728 22303132 3334 358637 38 3940 9/42 4344 454647484950 91 52539 


и = 
| 
т 


й шаблонной (вразвалку) статорно 


Гань 
отит 


у 


й на напряжение 500 в выводить только три конца — Су, Со, Сз. Для 


й точки концы фаз Са, С, Сь соединить между собо 


6; 2=54; 9=3; 


обмотки при 2р= 


Й 


Й. 


3. Для электродвигателе 


1—8, 1—10; а 
образования нулево 


Рис. 3-92. Развернутая схема однослойно 


„ри 
т 


- 5 


6 
а 
[1 


= 

<” 

—.- 
№ нии 
| 


г 
ео. 


5 
* 


о 
- 


а 
Г] 
[__ Г” 


ее 
< 


к 
= 


я 


в `. к ЧР а ы а й у! 
р к, | р ИР” 
й ф ь $ 
д абы. > Е ы ь ь 
м } | 

й г 

яз [| 
В и беби НА Ы бе о зе вй 


- 
РЕ 


9 
2 
9 
я 
а 


5“ 


> 


|1—11; а=1. Чередова- 


31; у 


Соединение фаз Д. 


6: 2 


торной обмотки при 2р 


иной ро 


© 


ние по всей обмотке 4, 3, 3, 3, 3, 4, 3, 4, 3, 4, 3, 3, 3, 3, 4, 3, 4, 3... 


Рис. 3-93. Развернутая схема двухсло 


353 


м 


к 


> 


7 


© 
Фо 
+ 


>. 


< 
5 


Кр 
2565 


$2 


>. Ф 
® 


2: 


< 2 


$, ©. 


2 
5. 


<> 


&.7 
ет 


2525 


р и а“ # 
а 52526 


> 


> 


< 


> +. 
а 


ННИА [ 
| ВИ ЕН 
359748 3940 91 42484 
ВВ ОИ ВтЬи Ги й 
} НН 
>. > Ф-®. <_ 24» 
а 


ах 


В: 


Ы 
| 
Б) 
| 
| 


2, 
6 


а 


5 


оса 


$. 


< 


< 


< 


| 


м * 


> 
>. 


$: 


0% 
> 


а 


> 


> $. 


на 
о 


ых 


+ 


®. 


м 
ее, 


2$ 


сое 


ея 


$. 


жж 


$ 


ое 


<? 


+ 


799 9. 
Ей 
| 
а 


ТГУ 
НЙ 
29 30 31 328. 
РИЕТЕИ 
мии Ви 
<<< 
а 


о 


т 


Г” 


6 


ыы 


$. 


2 
оо 


о 


“2 


>25 


$ 


$<< 


+2 


26 


$25 


$ 


‹) 


д 


„ 


| 


- 


р 


—] 


| 


т 


й 


2 
6 


+1 
4 


5 


а 
че: 


$ 


$5 


ра 


| 


2 = 


оо 


$ 
> 


х. 


<< 


4+ 


р 
в 
>. 
25 
к 


+? 
ок 
+ 
4. 
$ ь 


< 


%® 


4 
и 


26 


> 


+ 
5 


С 


> 


+ 
6. 


с 


> 
ке 
25 
$47 


<< 
5 


а 


+. 
2 


| 


5х 
22 


22 


$. 
$. 


1 


<<“ 
2222: 
а 


р 


242 
$ 


ие 


А 


х 


525 


сх 


$. 


$. 


, 


>< 


5 
+ 


оо 4% 


ев 


> 


2006 


® 


осо 


7: 


$ 


24 


®. 
2 


> 
2 


4+ 
9. 


> ® 
Ф 


$. 
и. 


<< 
<< 


9. 


+. 


*«; 


470202 


7 


ко 


2 

< 
< 
225 


>. 


Ф> 
< 
ь 


о>< 


> 
Ф 


52 
4; у=1—10; 
ое 


о 


се 
>. 


«7. 


> 
$. 


ох 


542% 
> ". 
Ф 


<. 
> 
>> 
Хх 


< 


и 


ос 


25. 


<< 


ож 
9; 
4 


< 
2 


6 


604 


< 
4 


72; 4=4; у=1--10;: а=3. 


9 


Ф 
> ! . 
$ 


< 


$. 


4%. 


2х 


пы 


$3. 
$ 
72; 9 
258 


`. 


<> 
о 


<> 


2+2 


Я 


$ 


Зо. 
< 


>< 


44° 


© 
К 


2$ 


> 


ея 
о 
< 
| 


о. 
% 


6; = 
г 
6: г 


ь 


5$ 
ооо 
ее 
<< 
«РР. 
9% 
м 


< 


< 


$. 
< 


>< 25 


2+. 


+. 
о 
в 


р 


ь> 


ых 


№» 
> *. 
$ 
> 
ви 
956 
о. 
% 
% 
< 


$ 


ос 


< 


® 
$ 
С 
256 
#<< 
<. 


$<< 


$. 


ФР 
<, 


>28 


7225 


Усс 


45. 


4 


р 


$ 


+ 


+ 
<. 


$ 


$2 


5. 


я 


2+. 


4. 


$ 


$ 


5225 
> 


9 
®. 


> 
<. 


<. 
<? 
%. 


6 625% 


+ 
+ 
$. 


ЕАН 
ых 
Г 


5 


$. 
$. 
$ 

% 


© 


> 
+ 
694 


44. 


$. 
< 


т 


«2. 
< 


2 


+7. 


Ф 
+ 
®. 


>< 


$ 


3. 


2$ 


оо 


$. 


< 


$® 


о 
р 


< 


> 
< 


$ 
4% 


$. 


о» 


м” 


бмотки при р 


бмотки при 2р 


о 


о < 
4, 


ж< 


® 


вая 
5» 
^^” 


Ф 


Ф.®. 


$ 
$. 


+: 


$2 


С; 

бе 
+ 

> 


< 


$. 


ох 


2 
$ 


6 


<? 


Е 


Йй статорной о 


д 


2 
% 


ее. 
7 


4 
$, < 
<< 
$ 
< 
рной обмотки многоскоростного электродвигателя при 2р=6; 


$. 


<< 


2777 
›4* 
ы 
ея 
Ф 
%%. 
% 


‚г 


> 


+ 


9 
4 


о 
2 


| 


Х 


® 
> 


ая 


о. 


| 


[7 


>< 


332228 
о 


х. 


92449; 


$ 
$ 


на 
® 


$. 


иной статорной о 


ж. 
о 
>> 


иной стато 


о 
> 
1. Соединение фазд. 


С 


> 
> 


(. 
о 


же 


$. 


< 


К. 


РТ 


о 


и 
55% 
а. 
>< 


ыс 


рнутая схема двухсло 


‚ у=1- 11; а 


4 


Рис 3-94. Развернутая схема двухслойно 
72; 9 


Рис. 3-95. Развернутая схема двухсло 


Зис. 3-96. Разве 


354 


“У =вф эинэнииэоЭ ‘с=0 1] [=Й ‘= 
‘с1=2 '9=06 иди виэтеличиобтяэие очонлоодохоочони ия1оиоо ион4оте1> ионногохАяи виэхо ве1Андэяева ‘86-е ‘эиа 


1} 1 | НИНУ И: ними ве 
| ВЕ! ПОС аи №08 5 КИ И ИИ 6 Л 
6929 19 09 68 86 15 98 99+ 9 д 99 бу уу Сь 2 19 0% БЕЗЕ 15 96 96 $6 С8 26 170$ 672 82 47 92 92147 ©2727 № 
ЗЕ вре ва во ребе: 1 | ре Па в ПЕ ИЕ | ЕЕ пит ЗЕ ЗЕЕ | 
ИНННИЦИИ пннниинии } ПЦЫДИЫД ини И Л 


: КР с Г оС 
2528222259222: 92720552229 2295772555453 525757 549557522р222322255525225905 С 
Ш  _ 


‘и000э АИЖэм чтинииэоэ 9) ‘39 97 ввф чинох иявот иояэкАн винеяо$е4оо0 ви '89 в 95 — винох иду охчягохг члтипояая 9 008 эин 
-эжЕ@нен иэготелиято4тяэне ви ‘с=и -—[=Й = ‘5/=2 ‘0=45 ии ижлзюиоо иондолело иониоиохАяи виэхо ве1Андэя5ва ‘/6-е ‘5иа 


о 
9 ася Я 


а 


ИР 
НОЕ Ве 
6999? 1! 


— = ь 


| . д , | | | | : | 1 8 РИ Г 
: | } | | Г РТ нии РЕ | } ВРаЕЕ: 1 1 т №. ! 
: о с ао 6 
[ | ГЕ рт нии иния 
| ААА ААА Ц ууу | М УЕ ПЦ: он 


355 


“У =вф эинэнииэо) ‘в=0 :1[-— |= ‘ф=Ь ‘6 )= 
=2 ‘'9=05 ии виэлелиянодтяэгеЕ очоняоо4дохэолони ижлюиоо ионЧотело иониокохАяИ виэхо ве1Андэчева ‘0011-е ‘эиа 


нии 
Нани 

56 

1 


55227555 С < о 222 
— _ 


7 ‘1090 АИЖэм члинииэо> 95 ‘$5 95 ввф 1апноя ихьох иовегАн винеяоее00 ви] ‘59 85 5 — впнох ифь оччгот члицочча э 006 эин 


*9 4 4) 95 2 55 


356 


357 


‘0902 АИжем члинииэоо 95) ‘3 5) ввф апноя ихвог цояэиАн винечо5е400 ви ‘0 9 Ч — впнох идь охчког члиновая 
в 003 эинежифиен вн цогогеливподамэие ви] ‘6=0 ‘с]1-—[=Й ‘фе 5] =2 ‘9 ==0$ ифи иязои9о иондозела нонцогохАзи виэхо келАндэя:ед ‘01-8 ‘Зиа 


‘и090э АИжэи члини!эоо $7) ‘5 ‘т ввф чпноя ихьол мояэкАн виненоЕе490 ви] ‘59 ‘69 Ч9 — епнох ид охчкот чгиточчя 
в 003 эмнэжьдиен вн цэколеличиодьяэие ви '9=9 ‘П—1==й ‘ф=Ь ‘6/=2 :9=06 иди ижмюоиндо иэнфолел цонцоиохАяи виэхо ве1Андэз5е ‘01-6 ‘эиа 


<= 8—1 ‘01-1 <1—1 


У-Т=Й ‘у= ветАНЧэя5е ‘01-е ‘Эиа 


Ь ‘1=2 ‘9=05 иди ижюиоо инонболело иохзэвидлнопноя иониогохАяи виэхо 


- ЕР Н ИИА ЕЕ ЕЕ - 
тА”А- ИН п РЕНИ Г чин ИГ ЕР 
А НАУНУИИ | "РО МЕ И БО О А ВН ИНН ИНИННЫ , | 
ИДИ ВДОНАЦААЕАНИТАВАЕДЕ АЕ ААА ЕТАНАЫАЮН НАНТ АНИ 
ИНОЙ : ООС ООО УНИИ ег 1 
3 | В И 
ОНИ | Н И ДА | |] НИЙ || | | Ш | 
... == 
——— _ 1. | [= | 11. | И! «— 


‘40909 Аижэи члини!иэоэ 95) ‘95) %.) веф чпноя ихьол иозэиАн вине8058000 ВГ][ *7 “7 ч5 — епнохя ифдь оханог члитоанчя 
9 (00$ эинэжедиен вн иэколелиятодаяеие в ‘9=0 ‘21-—1=й ‘ф=Ь ‘б1=2 '9==05 иди ижлоиоо иондолело иониоиохАяи виэхо ве1Анаэче ‘01-е ‘эиа 


| 
2 
! 
| 


358 


'9=8 8—1 ‘ОГ-Т ‘6—1 
91-Т1=й Ф=В </=2 :9=45 иди иялойоо иондотело иояоэвидтнаиноя иониогэохАяи виэхо вваАндэяЕва '‘901-е ‘эиа 


и "1 7) 2,“ 9) и 


1 | | НГ | 
ЧИНИЫНИИУ || НИ АНИ | ] АНД 
РНИНЕНИНАНИВИИННИНИИИНИЙ ИЕ НЫЙ 
[4 И м #92929 19 09 Я {6 0961$ ЯР НИ 
НАВЕКИ НИИ ТАНААИИ 

} 18 
И И НИ! | | НЫНЕ! Ч 
=== = 


———щыр плане ччыЬ ние 9“ 


= 8—1 ‘01—1 ‘61-1 


1 -—Т=Й ‘У=Ь ‘51 =2 9 =45 ийи их1оиоо ионов иояээвиЧтнэпноя ионИогохАЯИ виэХо КР1АНЧЭЯЕРа ‘с01-е ‘эиа 


санинымеые С} свалиннию 
ЕЁ 


у 
} 
|+ 
[/ 
| 
| 


ы--- 
=== азае они 


— 


359 


У веф эинэниШэ9) ‘[=0 :91—|==Й ‘= :06=2 :9=05$ иди иялои9о ирн401С4` иониокохАяи виэхо вваАндэязва ‘8301-е ‘эиа 


бо й г. 


ЦЫЕ 
ие! 
ПЦ 
| ции 
25 Е. 
27212 
9 ем 
4 
2221 
"ВЦ И-/у-— В5ВФф вчхэ4а, "еп Н-ро— в=еф вчуэ4Ч "ЕВП Н-Р9— ввеф, вчтэЧа, 
‘РЦ И-с— в5еф ве4о4я ‘еп Н-6[-— е=еф веЧола ‘ЕВи И-61-—68=вф воЧола 
‘ЕРП И-69— Вевф ввчдэц ‘ети И-[-— евеф веч49эЦ ‘ви ц-|— ВеефувечЧэн 
:Хе5Еф я ИНЖДэ1о эчнтохэ43] | :инжэхо эинх4эЯ _ ‚инжаэ1о энажиН 
=еф чпноу $5еф виеьвН 


79 590 69 19 09 
84 44 9/4 94 74 


45 98 96 96 56 Я | № 9 94 14 
19.03 6 8 МН 19 989 9 1 


0500; ичшоа [ рф водошЯ" проф воза 
*У ==ф эинэнииэо) `‘е1—т ичннэводоял ‘$|—1Т вкея епноя оюнподояо 19чнодоло 09 16 ‘7—1 ичн 


-нэводояА ‘1—1 пэгохя хчнтявьнох чн0401> 0э 16] ‘'°Ф ‘3 “$ ‘© 9 ‘6 эжомоо изоя оп эинвзопэдэн ‘|= 1—1 =ей 
‘21—[1=1\ ‘®/уф=рь 118=2 ‘9=05 иди ижоийдо ион4о104 нояэнж4эло иониогохАяи виэхо ква АндэяЕва ‘/01-е ‘эиа 


- 
со 
> 
= 

КС 63 53 63 355 
> 
[= 
[= 
и 
|.) 
и> 
3 
и> 
<= 
> 
кы 
+ 
>. 
[12 
< 
< 
< 

53 29 43 09 3 54 
< 
< 
> 
< 
[= 
со 
со 
со 
к ы 
ИФ 
5 
© 
|5 
г 
| 
ао 
5 

чаша 


. 2 
Е 
у: а а 
р о 0 
ооо ооо орк >25355555552 и 
чи же: И 
>42 94 >. 2 а, м. ь 4 ь ра 
ве и 
и <=> > о +55 ТРИ < 255% "г 
ИН НИНЕ ИНН НИНУ ЦНИИ ЦИН НН НИ 1 
ЦИ НН ИНН НИИ ИИ НМ Нин ИН НИИ НИМИННИНиНИниииЫ Но НИИ НИ НИИ 
ПОРВЕРЗЕКА НЕЕ 1 11069 67 (95989191929 1909 СОФТ ЯОФЕНЕУ СР ИРЕНА НЯ ЕАН ОРГ АЕЕЗЕИСВЕТЕЕ ОЕ 67911292 92 НЕЕ ЕО я и Ш 0! 6 Я { 3 ея { 
И НИЦ ИИ НУ НТ ИД ИННА НУВ | 


| 

й } | Ц | } 

т 6297 > т 4 Ф® ео +. 959.249. 22 942 >34 *%*& 49% 76222 > > 

а 

5+ >62 2526544 оо 
33553885339 


360 


я а 0 
6 . с %/ 6 
ини ниниии | ЕЛЕ ТЕ 1 } | ны и Й} НИ 
.” | , р й ы ы В я 9 1. я и и м 6 " И. И ы р я Н 24 р. р. я н. 29 р р р ы 34 Н В. ` 
ИЕ Е Е ТЕ }: ЕЕ 10 | нии || нЕ! 
ВИННИ НИИИИИНИи ВОВА А ВОВНВАИ 
| | "РЁ | У: 9 


г. С, [с; С, 
Рис. 3-109. Развернутая схема двухслойной обмотки при 2р=8; 2=36; д=11.; у=1-—5; а=1. Чере- 
дование по всей обмотке 2, 1, 2, 1, 2, |1... Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить 
только три конца — С', С2, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз С, Су, Сь соединить меж- 
ду собой. 
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Рис. 3-110. Развернутая схема двухслойной обмотки при 2р=8; 2=48; 4=2; у=1—6; а=|. Для электродвигате- 
лей на напряжение 500 в выводить только три конца — Си, С›, Сз. Для образования нулевой точки концы фаз 
С, Сь, Св соединить между собой. 
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Рис. 3-111. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) статорной 
обмотки при 2р=8; 2=48; 4=2; у=1—6; а=1. Для электродвигателей на на- 
пряжение 500 в выводить только три конца — Су, Со, Сз. Для образования ну- 
левой точки концы фаз С, Сь, С соединить между собой. 
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Рис. 3-112. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 9р=8;: 2=48; 4=2; у=|—6; а=2. Для электро- 
двигателей на напряжение 500 в выводить только три кснца — С1, С», Сз. Для образования нулевой точки концы 
фаз Сь Сь, Св соединить между собой. 
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С, И С, 
обмотки при 2р=8; 2=48; 4=2; у=1—6; а=2. Для электродвигателей на на- 
пряжение 500 в выводить только три конца — С+, С., Сз. Для образования 
нулевой точки концы фаз С, С», Св соединить между собой. 
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Рис. 3-114. Развернутая схема однослойной роторной обмотки при 2р=8; г=48; 4=2; у=1—7; а=1. Соединение 
фаз д, 
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Ч 3-115. Развернутая схема однослойной роторной обмотки при 2р=8; 2=48; 4=2; у=1-7; а=1. Соединение 
*фаз Ле 
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Рис. 3-116. Развернутая схема однослойной двухплоскостной роторной обмотки 
при 20=8; 2г=48; 4=2; у=1—8, 2—7; а=2. Соединение фаз Хх. 
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Рис. 3-117. Развернутая схема двухслойной статорной обмотки при 2р=8; 2=54; 94=21;:;: у=1-—7: а=1. Че- 
редование по всей обмотке 3, 2, 2, 9, 3, 2, 2, 2, 3,222... Для электрсдвигателей на напряжение 500 в выводить. 
только три конца — Ст, С», Сз. Для образования нулевой точки концы фаз Су Сз, Сь соединить между собой. 


Е ГРЕЕРЕРЕВЕ ГРЕЕЕЫ 


- Е РР [ ты = 


чения салиини и ЕО ПИ = 
ЕР 
б, С, 6 с С 65 


Рис. 3-118. Развернутая схема двухслойной обмотки при 2р=8; 2г=54: 9=2'/4; у=1—7; а=2. Чередование по всей 
обмотке 3, 2, 2, 2, 3, 2, 2, 2, 3,2, 29,9... Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три кон- 
ца — С1, Со, С». Для образования нулевой точки концы фаз Со, Сь, Сз соединить между собой. 
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Рис. 3-132 Развернутая схема однослойной шаблоннсй (вразвалку) статорной обмотки при Эр=8; 
2=72; 4=3; у=|1—8, 1—10; а=1. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три 
конца Са, С», Сз. Для образования нулевой точки концы фаз С., Сь, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-133. Развернутая схема однослойной шаблонной (вразвалку) статорной обмотки при 2р==8; 
2=172; д=3; у=1—8, 1—10; а=9. Для электродвигателей на напряжение 500 в выводить только три 
конна — С1, Со, Сз. Для образсвания нулевой точки концы фаз Са, Сь, Сь соединить между собой. 
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Рис. 3-136. Развернутая схема двухслойной роторной обмотки при Эр 
|. Чередование по всей обмотке 4, 3, 4, 3, 4 3... 
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Рис 3-153. Развернутая схема двухслойной 
двухскоростной статорной обмотки многоскоро- 
стного электродвигателя при 2р=4/2; г=24; 

у=1—7; а=1|. Соединение фаз А/дд. 

Примечания: 1. Катушки обмотки рас- 
полагать в пазах 1, 2—7, 8; 3, 4—9, 10; 5, 6— 
11, 12, укладывая их обеими сторонами на днс 
паза. 2. Катушки обмотки располагать в пазах 
21, 22—3, 4; 23, 245, 6; 19, 20—11, 2, уклады- 
вая их обеими сторонами у клина. 3. Осталь- 
ные катушки укладывать как обычно. 
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Рис. 3-154. Развернутая схема двухслойной 
двухскоростной статорной обмотки многоскоро- 
стного электродвигателя при 2р=4/2; 2=36; 
у=1—10; а=1. Соединение фаз А/дл . 
Примечания: 1. Катушки обмотки рас- 
полагать в пазах 1, 2, 3—10, 11, 12; 4,5, 6— 
13, 14, 15; 7, 8, 9—16, 17, 18, укладывая их 
обеими сторонами на дно паза. 9. Катушки 
обмотки располагать в пазах 28, 29, 30—1, 2, 3; 
31, 32, 33—4, 5, 6; 34, 35, 36—7, 8, 9, укладывая 
их сбеими сторонами у клина. 3. Остальные 
катушки укладывать как обычно. 
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7 т т обмотки многоскоростного электро- 


двигателя при 2р=4/2; 2=36; у= 
=1—10; а=1. Соединение фаз А/Хх. 
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Рис. 3-157. Развернутая 
схема двухслойной двух- 
скоростной статорной об- 
мотки многоскоростного 
электродвигателя при 
9р=8/4; г=36; у=1—6б; 
а=1. Соединение фаз 
Д/ АА. 


Рис. 3-158. Развернутая 
схема двухслойной двух- 
скоростной  статорной 
обмотки многоскоростно- 
го электродвигателя при 
Эр=8/4; 2=54; у=1-—7; 
а=И. ‘Соединение фаз 
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Рис. 3-159. Развернутая схема двухслойной Й й 
двухскоростной статорной обмотки многоскоростного электродвига- 
теля при 2р==8/4; 2=54; у=1|-—8;: а=|. Соединение фаз ДА/Ад. р ров 
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Рис. 3-160. Развернутая схема двухслойной й я 
. . С двухскоростной статорной обмотк . 
теля при 2р=8/4; 2=72;- у=1-—10:; а=1. Соединение фаз А/дх . р и многоскоростного электродвига- 
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Рис. 3-161. Развернутая схема двухслойной двухскоростной статорной’ обмотки многоскоростного электродвигате- 
ля при 2р=8/4; 2=72; у=1-—10; а=2. Соединение фаз А/ДА. 
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Рис. 3-162. Развернутая схема двухслойной двухскоростной статорной обмотки многоскоростного электродвига- 
теля при 9р=12/6; 2г=54; у=1-—5; а=1. Соединение фаз А/Ад . 
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Рис. 3-163. Развернутая схема двухслойной двухскоростной статорной обмотки многоскоростного электродвига- 
теля при 2р==12/6; 2=54; у=1|-—6; а=1. Соединение фаз А/Дд. 
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Рис. 3-164. Развернутая схема двухслойной двухскоростной статорной обмотки многоскоростного электро- 
двигателя при 2р=12/6; 2=54; у=1|—6; а=3. Соединение фаз А/хд. 
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Рис. 3-165. Развернутая схема двух- 
66:16%2| 66%; 66, 66» 66 слойной двухскоростной статорной 
ООО обмотки многоскоростного электро- 

двигателя при 2р=12/6; 2=54: у= 
=1-—8; а=1. Соединение фаз А/Дд. 


, К сети № сети 
Запрабление токов показана бля 4р=б На 2обмим — На 100 обумим 
| /2р=72) /ёр=6) 


’ , 


ЩИ 
РА 5 
УЗИ 
Тут 


Включение электродвигателя 
120; 126, 126, 186; 120, 2 

О——о Рис. 3-166. Развернутая схема двух- 
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